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E l invento se r e f ie r e  a un d isp o s it iv o  de exposi­

c ión  para la  fa b r ica c ió n  de pantallas de presentación de 

tubos de presentación de te le v is ió n  en co lo r , que compren­

de una fuente luminosa para exponer una capa fo to sen s ib le  

sobre un soporte para la  pan ta lla  de presentación y un f i l  

t r o  para c o r re g ir  la  d is tr ib u c ión  de lu z en e l  soporte, siendo 

dicho f i l t r o  discontinuo y consistiendo en una p laca  trans 

párente que está  p ro v is ta  de un gran número de regiones ope 

cas d isc re ta s .

La pan ta lla  de presentación de un tubo de presenta 

c ión  de t e le v is ió n  en c o lo r  puede ser fabricada  previendo 

una capa de una suspensión de fó s fo ro  fo to sen s ib le  en e l  

in te r io r  de una parte de placa de cara de v id r io  y exponiei. 

do dicha capa mediante una máscara de acuerdo con un d is e ­

ño dado. Después de r e v e la r  la  capa expuesta, se forma un 

diseño de regiones de fó s fo r o .  Este método es entonces r e ­

petido a l  menos una vez para crear un diseño de regiones 

de fó s fo ro  que luminescen en un c o lo r  d ife ren te .

Para r e a liz a r  ta le s  métodos y o tros comparables, 

se u t i l i z a  un d is p o s it iv o  de exposición  que comprende una 

fuente luminosa adecuada y en e l  que la  parte de cara con 

la  capa fo to sen s ib le  está  acomodada. Ta l d isp o s it iv o  de 

exposición  comprende generalmente también una len te  de co­

rrecc ión  para c o r re g ir  .la  pos ic ión  v ir tu a l  de la  fuente lu  

miñosa con respecto a la  parte de p laca  de cara , a s í  como 

un f i l t r o  para c o r re g ir  la  d is tr ib u c ión  de intensidad de 

lu z en la  parte de p laca de cara. Sin e l  uso de un f i l t r o ,  

la  d is tr ib u c ión  de intensidad luminosa en la  parte de p la­

ca de cara no será t a l  que en cualqu ier lugar la s  regiones 

de fó s fo ro  tengan las  dimensiones correctas y se adhieran
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suficientem ente a l  soporte. En genera l la  d is tr ib u c ión  de 

intensidad luminosa debe ser uniforme, aunque son necesa­

r ia s  c ie r ta s  desviaciones de dicha uniformidad a f i n  de po 

der v a r ia r  las dimensiones de la s  reg iones de fó s fo ro  depex 

diendo d e l lugar en la  pan ta lla  de presentación . La carac­

t e r ís t ic a  de transm isión de l f i l t r o  depende por e l lo  de lae 

necesidades que son impuestas a la  p an ta lla  de presentación, 

de la s  propiedades de la  fuente luminosa y de las  len tes  

de correcc ión  u t il iz a d a s . En general la  c a ra c te r ís t ic a  de 

transm isión d e l f i l t r o  será relativam ente no uniforme.

Un d isp o s it iv o  de exposición  de la  c la se  menciona­

da en e l  párrafo  primero es conocido por la  DOS ns 24*40.575. 

Esta describe un f i l t r o  que consiste  en una p laca transpa­

rente que tien e  un gran número de reg iones opacas de dimen 

siones relativam ente pequeñas. Las regiones opacas son, 

por ejem plo, puntiformes. La transm isión d e l f i l t r o  es hecha, 

v a r ia r  variando e l  número de regiones opacas por unidad de 

su p erfic ie  o sus dimensiones.

Otros f i l t r o s  conocidos e incluso u t iliz a d o s  gene- 

2 0  raímente consisten  en una p laca transparente que t ien e  una 

capa m etá lica  depositada desde la  forma de vapor, cuyo es­

pesor y por tan to cuya transm isión de lu z varían . La fa b r i  

cación de ta le s  f i l t r o s ,  s in  embargo, presenta c ie r ta s  d i­

ficu lta d es  en re la c ió n  con la  exactitud  requerida.

25 Es e l  ob jeto  d e l invento c rea r un d isp o s it iv o  de ex

posic ión  para la  fab r ica c ión  de tubos de presentación  de 

te le v is ió n  en c o lo r , que t ien e  un f i l t r o  discontinuo que 

puede ser fabricado muy exactamente de una manera simple.

30

De acuerdo con e l  invento, en un d isp o s it iv o  de ex 

posic ión  de la  c la se  d esc r ita  en e l  primer párra fo , la s  r e -
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giones opacas d isc re ta s  d e l f i l t r o ,  están formadas por un 

gran número de regiones lin e a le s  sustancialmente para le las  

cuya anchura v a r ía .

T a l f i l t r o  es simple de fa b r ic a r , debido a que la  

va r ia c ión  desea.da de la  transm isión d e l f i l t r o  a lo  la rgo  

de una l ín e a  a rb it ra r ia  es conocida. La va riac ión  de la  

transm isión a lo  la rgo  de un gran número de lín eas  para le­

la s  determina entonces directamente la  anchura de la s  reg io  

nes opacas l in e a le s  d e l f i l t r o  de acuerdo con e l  invento. 

Desde luego, e l  paso entre la s  reg iones l in e a le s  debe ser 

considerado.

Se obtienen particu larm ente buenos resu ltados cuan­

do la  fuente luminosa es alargada y e l  menor ángulo entre 

la  d ire cc ión  lon g itu d in a l de la  fuen te luminosa y la  dire¡c 

c ión  lon g itu d in a l de las  reg iones opacas es a l  menos de 30S 

y p referib lem ente de modo sustancia l 90S.

E l invento se d esc r ib irá  en mayor d e ta lle  con r e fe ­

ren c ia  a l  dibujo adjunto, d e l que:

La f i g .  1 muestra un d isp o s it iv o  de exposición  de 

acuerdo con e l  in ven to , y

La f i g .  2 da un ejemplo de un f i l t r o  discontinuo 

de acuerdo con e l  invento.

E l d is p o s it iv o  de exposición  mostrado en l a  f i g .  1 

comprende un alojam iento 1 en e l  que está acomodada una com 

b inación  2 de una parte de p laca de cara 3 y una máscara de 

sombra 4, para un tubo de presentación de te le v is ió n  en co­

lo r  a fa b r ic a r . La parte  de p laca de cara 3 t ien e  una capa

5 que consiste en una suspensión de fó s fo ro  fo to s en s ib le .

La capa 5 es expuesta a través  de las  aberturas 6 de la  más 

cara de sombra. 4 para formar reg iones de fó s fo ro  correspon30
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dientes a la s  aberturas 6. Tales métodos y otros compara­

bles son conocidos per se de la  técn ica  a n te r io r  y no nece 

s itan  ser explicados en d e ta lle .

Para la  exposición , e l  d isp o s it iv o  comprende una 

fuente luminosa 7, un f i l t r o  8 y una len te  de corrección  9 

31 f i l t r o  8 s irv e  para obtener la  d is tr ib u c ión  de in te n s i­

dad luminosa deseada en la  capa 5 y la  len te  de correcc ión  

9, como es conocido, s irv e  para adaptar la  pos ic ión  v ir tu a l 

de la  fuente luminosa 7 a l  punto de desviación  de lo s  haces 

de electrones en e l  tubo de presentación  de t e le v is ió n  en 

c o lo r  en funcionamiento.

En un d isp o s it iv o  de exposición  de acuerdo con e l 

invento, e l  f i l t r o  8 es de un diseño nuevo. Consiste en una 

placa de v id r io  transparente 10 en la  que están p rev is tas  

un gran número de reg iones opacas d iscre tas  11. Las re g io ­

nes 11 que están mostradas so lo  diagramáticamente en la  

f i g .  1, son l in e a le s .  La d irecc ión  lon g itu d in a l de las r e ­

giones 11 es perpendicular a l  plano d e l dibujo de la  f i g .

1. La d irecc ión  lon g itu d in a l de la  fuente luminosa 7 es parta 

le la  a l  plano d e l d ibujo de la  f i g .  1. A s í la  d irecc ión  Ion 

g itu d in a l de la s  regiones 11 cruza la  d irecc ión  lon g itu d i­

na l de la  fuente luminosa 7 en ángulo re c to . Esta ú ltim a 

es una rea liza c ió n  p re fe r id a  d e l invento; la  fuente lumino­

sa podría, por ejemplo ser también puntiforme.

La f i g .  2 muestra sustancialmente la  dimensión d e l 

negativo que es u t iliz a d o  para la  fa b r ica c ión  d e l f i l t r o  8. 

La va r ia c ión  requerida de la  transm isión luminosa d e l f i l ­

t r o  depende totalm ente d e l diseño d e l tubo de presentación 

de t e le v is ió n  en c o lo r  y puede d i f e r i r  para cada caso in d i­

v id u a l. La va r ia c ión  de la  transm isión luminosa d e l f i l t r o
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e leg id o  como ejemplo se desprende de la  inspección de la  

f i g .  2. La d is tan c ia  entre la s  lín eas  11 es 1 mm. La anchu 

ra  de la  lin e a  v a r ía  desde 0,01 mm a 0,90 mm. de modo que 

la  transm isión luminosa v a r ía  desde sustancialmente e l  100y 

a l  10%. La d is ta n c ia  entre e l  f i l t r o  8 y la  fuente lumino­

sa 7 es de 60 mm. La longitud de fuente luminosa 7 usada 

efectivam ente es de 24 mm. Como resu ltado de la  estructura 

l in e a l  d e l f i l t r o  8, se obtiene una pequeña modulación de 

d is tr ib u c ión  de intensidad luminosa en la  capa 5- Esta mo­

dulación tien e  una longitud de onda de aproximadamente 5 

mm. Como la  d ife ren c ia  entre la  intensidad luminosa mayor 

y la  menor como resu ltado de dicha modulación es solamente 

e l  3% de la  intensidad luminosa media en un lugar dado, no 

se experimenta desventaja por dicha modulación. Los datos
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c itados  son con re la c ió n  a la  fab r icac ión  de tubos de pre­

sentación con una diagonal de imagen de 66 cm. Si para 

otros  tubos, dicha modulación fu era  desventajosa, puede sei 

simplemente d iv id id a  a la  m itad, d ivid iendo a la  mitad la  

d is tan c ia  en tre la s  lin ea s  11.

Un f i l t r o  de acuerdo con e l  invento puede ser fa ­

bricado de una manera extremadamente simple por medio de 

una máquina de d ibu jar óp tica . En t a l  máquina de d ibu jar, 

un haz luminoso controlado numéricamente, describe las  l i ­

neas deseadas en un negativo  fo to sen s ib le  para e l  f i l t r o .

La anchura lo c a l  de cada l in e a  se deduce directamente d e l 

paso entre la s  lin ea s  m u ltip licado por l a  transmisión lum i­

nosa lo c a l deseada. A continuación se hace una, impresión 

por contacto a p a r t ir  d e l negativo  en una placa de v id r io .

30
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REIVINDICACIONES

Los puntos de invención propia y nueva que se pre­

sentan para que sean objeto de esta so lic itu d  de Patente 

de Invención en España, por VEINTE años, son los que se re ­

cogen en la s  re iv indicaciones sigu ientes:

l a . -  Un d ispositivo  perfeccionado de exposición pa­

ra  l a  fab ricac ión  de panta llas  de presentación de tubos de 

presentación de te le v is ió n  en co lo r , que comprende una fuer 

te  luminosa para exponer una capa fo tosensib le  sobre un so­

porte para la  p an ta lla  de presentación y un f i l t r o  para co­

r r e g ir  la  d istribuc ión  luminosa en e l  soporte, siendo dicho 

f i l t r o  discontinuo y consistiendo en una placa transparente 

que está p rov ista  de un gran número de regiones opacas dis 

cretas,  caracterizado porque la s  regiones opacas d iscretas  

del f i l t r o  están formadas por un gran número de regiones 

lin ea le s  sustancialmente p a ra le la s , cuya anchura v a r ía .

23 .-  Un d ispositivo  de exposición según se ha r e i ­

vindicado en la  re iv ind icación  13, caracterizado porque l a  

fuente luminosa es alargada y e l  menor ángulo entre l a  d i­

rección longitud inal de la  fuente luminosa y l a  d irección  

longitud inal de la s  regiones opacas es a l  menos de 303.

33 . -  Un d ispositivo  de exposición según se ha r e i ­

vindicado en l a  re iv in d icac ión  23, caracterizado porque la  

dirección  longitud inal de la  fuente luminosa y la  dirección  

longitud inal de la s  regiones opacas se cruzan una con otra  

sustancialmente en ángulo recto .

4-3.- Un tubo do presentación de t e le v is ió n  en co lo r  

fabricado por medio de un d isp os it iv o  de exposición  según 

se ha re iv in d icado  en la  re iv in d ica c ión  13, 28 o 3-*
30
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1 5 -< -  Un d ispos it ivo  perfeccionado de exposición pa-

5

ra  la  fa b r ica c ió n  de pantallas de presentación de tubos de 

presentación  de t e le v is ió n  en c o lo r .

Ta l y como se ha d escrito  en la  Memoria que antece­

de, representado en lo s  dibujos que se acompañan y con lo s  

f in e s  que se han espec ificad o .

Esta Memoria consta de ocho hojas escritas  a máqui­

na por una so la  cara.

Madrid, 15.Má!U377

10 P.A. Atbe
Por PVd;
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