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MEMORIA DESCRIPTIVA

El presente invento se refiere a wne migquina de mol-
dear, principalmente para fabricar elementos de construccidn
en forms de baldosas.

Actualmente, para fabricar esa clase de elementos de
construccidn, tanto si son de yeso como de cemento, se utili—
zan moldes individusles de paredes articuladas que pefmi¢én
mediante su apertura el desmoldeado de las baldosas. Ss’ cono-
cen también moldes dobles. Se comprends fdcilmente, siﬁ;éibar—
g0, que tales moldes simples o dobles no permitan wn gran rit-
mo de produccidn, ni una automatizacidn elsvada del ciclo de
fabricacidn. | s

Se concen tambidn mdquinas de moldear mﬁltiplgs en
las que las condiciones de desmoldeado no estdn determ;nédas
rigurosaments, por lo gue no solo no puede mecanizarse ﬁi
automatizarse la manutencidn despuds del desmoldeo; sino que
tambids es inevitable un porcentaje considerable de desper—
dicios.

Ademds, la constitucidn de tales moldes no permite
obtener una estanqueidad correcta al cierrs y las dificulta-
des de cierre frenan considerablemente el ritmo de produccidn.

Bl prosente invento se propone llenar esa laguna.

A tal efeeto, la mdquina segln el invento es del tipo
de las que comprsnden una serie de placas rectangulares ver-
ticales montadas de modo desligable sobre sl menos una viga
horigontal de un armazdn, cade una de las cuales placas cons-
tituye la pared vertical comén de dos moldes adyacentes, y
a cada una de las cusles estd asociada, por una parte, uba

placa horigontal rectangular que constituye el fondo de wn



molde cuya anchura corresponds al espesor de un elemento que
hay que méldear y, bor otra parite, otras dos placas rectangu-
lares de la misma anchura que la citada, cuya longitud corres—
ponde a la altura de las placas verticales, hgbiéndoss pre-

5. visto unos medios para, por un lado, mantener las placas verti-
egles en posicidn de moldeado con losg bordes libres de la
placa de fondo dg un molde y con las puertas lateraleé qﬁb
estdn asociadas al mismo y que en posicidn de cisrre es}én
apoyadas contra la cars externa de la placa vertical d@iﬂ@old@

10. adyacente, y, por otro lado, aumentar la geparacidn deT;as
placag verticales hasta wma posicidn de desmoldcado, mien-
tras que se prevén otros medios pars mantener las puertas
laterales en posicidn de cierre durante el moldeado yﬂﬁé%a
hacoerlas girar hasta una posicidn de apertura durante él;

15. desmoldeado. ‘

En la mdquina segin-el invento, cada placa horigzon-
tal rectangular que constituye el fondo de un molde o8 soli-
daria de una de las dos placas verticales que forman lag
paredes verticales de dicho molde, y cada puerta lateral de

20, un molde estd articulada en wno de log oxtremos opusstos de
la placa rectangular horizontal que constituye el fondo de
dicho molde.

De este modo se obtiene una méquina multimoldes que
permite aumentar considerablemente el ritmo de produccidn.

25, En los casos en que los elementos de‘construccidn
deban poseer déspigas y muescas de acoplemiento, lag caras
internas de lag placas de fondo y las puertas laterales de
los moldes presentan uhos perfiles complementarios de dichas

espigas y muescas, y la méquina comprende ademds un raspa~
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dor que permite realizar el perfil,dec la espiga o muesca
deseados en la parte superior de las baldosas antes dol
desmoldeado.

En tal caso se prevd; con ventaja, la dispogicidn
de wna cubeta en el extremo de fin de carrera de ida del ras-
pador, a fin de recuperar la materia arrancada por el raspa-
dor. - ‘

Segin wna modalidad sencilla de ejecucidn del inven-
to, los medios para desplazar las placas verticales ds, su po-
gicidn de desmoldcado e inversements comprenden, por vre parte,
m gato dispuesto sobre uwmo de los laterales dol armazdn con
su eje paraleio al de la viga que sirve de gufa a lag placas
¥y cuyo védstago estd wnido axialmente a la primera placal..ver-
tical, es decir, a la situada mds cerca dol gato, y, por otre
parte, unos medios de wnidn flexibles, como cadenas o cables,
que wnen cada placa de un molde a la del molde adyacente y
cuya longitud corresponde a la separacidén mdxime de las placas,
estando inmovilizads la otra placa de extromo en relacidn con
el armazdn.

Con ventaja, la utilizacidn de tales medios de unidn
:E‘léxibles se prevé entre las placas de fondo de los moldes.

De preforcncia, los medios para mantener las puertas
laterales en posicidn de cierre y hacerlos girar en posicidn
de apertura e inversamente, compronden, por cada serie de
Duertas situadas a un mismo lado, wna barra horizontal que
atreviesa unas correderas cade una de las cuales es solidaria
de una puerta, habidndose previsto unos medios para despla=—
zar trensversalmente dicha barra segtﬁn un arco de cireculo que

corresponde al trayec‘bo'efectuado por las correderas en las
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maniobras do aperiture y cierre do las puertas.

Segin wna caracterfstica del invento, los medios
para desplazar transversalmente las barras de mando de la
aperturs y cierre de las puertas comprenden, en cada extre-
mo de dicha bérra, un carro montado sobre un husillo hori-
zontal, cuyo eje es ortogonal al sje de articulacidn:deglas
puertas y que posee una abertura vertical en la que ée'élo-

4o

ja ol respcctivo extremo de la barra.

Para facilitar la apertura correcta do losimsides
se han provisto tambidn, segln otra caracteristica d@iwin—
vento, unos medios de wnidn flexibles entre los extremes
libros de las puertas laterales. >

Segln otra caractoristica vontajosa del invo;to, el
armazén do la mdquina estd montado de modo que pueds girar
alrededor de un 4rbol horigontal soportade por dos coj&hetes
fijos.

BEste disposicidén permite el desmoldecado de las bal-
dosas por gravedad. Para ello bagta colocar las placas y las
puertas en'posicidn de desmoldecado y deslizar verticalmente
una bandeja de manutencidn entre una de las series de puertas
laterales y los bordes correspondicntes de las placas y hacer
bascular el armazdn hacia el lado por donde sc introdujo la
bandeja mantenidndola a2l mismo tiempo apoyada contra los ci-
tados bordes de las placas. ILasgs baldosas casn por la gravedad
gobre la bandeja, siondo luego suficionte retifar a ésta ho-
rizontalmente para liberar la mdquina.

De preferencia, la méquina presenta sobre una de

las caras de las placas verticales, unos medios do enganche

pare una bandeja de manutencidn.
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Br ltimo, segi otra caracteristica del invento,
se prevé uha tolva para el llenado de los moldes. De preferecn-—
cla, dicha tolva es del +ipo basculanto.

En la modalidad de realizacidén deserita anteriormen—
te, despuds do la apertura total de los moldes, cada baldosa
que reposs sobre la placa de fondo de su molde permenece en
contacto con la placa vertical solidaria de dicho :fom.io,:ly ol
basculamiento de los moldes, despuds de la colocacidn“&d une
bandecja de manutencidn en el lugar adecuado, debe proﬁbéér nor-
malmente la caida de las baldosas sobre dichs bandoja.-:-(}abe
temor, sin embargo, que la adhercncia do una baldosa a. una
placa verticél baste para resistir al peso do la baldose‘E: Y
impedir su despegue de dicha placa. Para solucionar esf:é; pro-
blema sogin una caracteristica ventajosa del invento, léé pla-
cas verticales estdn unidas entre si, a nivel de sus bbrdes
suporiores, por medios de wnidn floxibles scmejantes a los
gue wen las placas de fondo de los moldes y los oxtremos li-
bres do las puertas laterales, siendo ligoramente mds larga
1z longitud del medio de wnidn flexible entre la antopentil-tima

placa vertical con la dltima que estd fije, que los otros

"medios de wnidn que umen las placas do fondo y las puertas

laterales de los dos moldes que corresponden a estas dos pla-
cas verticales.

Por consiguients, a fin de abrir los moldes, llega
un momento en que todos los medios de unidn flexibles estén
tensos menos el que wne lag dos Wltimas placas. EL resultado
do ellos es que cuando la carrcra del gato se prolongue hasta
tonsar este Ultime medio de unidn flexible, todas las placas

verticales menos la dltima fija se inclinardn hacia el lado
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dol gato y se despegardn asi de las baldosas que estardn man~‘
tenidas vorticales por las puertas lateralcs.

Para permitir la rogulacidn do la inelinacidn do las
placas verticales al final de la apertura de los moldes, al
menos wio do los extremos del ¥ltimo medio de wnidn floxible
estd acoplado a wn modio dc ajuste de la longitud, como un
tornillo micrométrico. E*:ﬁ

Con vontaja, los modios de unidn flexibles entre los
bordes verticales estdn situados cerca de un 4ngulo, %o .que
faeilita su torcimiento. ,ivJ

El invento se comprenderd mejor mediante la_d@scrip-
cifn siguionte, en la cual so hace referencia al dibujo osque=
mético anexo que representa, a titulo de ejemplo no 1iﬁiéativo,
una modalidad de cjecucidn de esta méquina de moldcar.

Ia figura 1 os una vista en perspectiva de la ﬁéqui—
ng en posicidn de llenado de log moldes:

La figura 2 cs una vista on perspoctiva durantc ol
desmoldoado.

Lo figura 3 os otra vista en perspectiva al final
del desmoldsado.

Log figuraes 4, 5 y 6 son vistas en corto axisl verti-
cal que ilugtran wne modalidad de cjecucidn perfeccionada qe
la méquina segfn el invento en posiciones, réspectivamento, de
ciorre, apertura casi total y apertura total.

El armazdén de esta mdquina congba de dos tableros
cajén 2 wnidos entre si por una viga horizontal inferior 3 y
de dos riostras 4 también horizontales. Ios tableros 2 contio=-
nen log elcomontos que sirven paras accionar los diforentes movi-

mientos necesarios para el funcionamiento de la miquina y
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que se explican detalladamente mds abajo.

Ademds, cada tablero caj&n 2 posee sobre su cara
opuesta a la que mira el otro tablero eajdn 2, wn mufidn 5 de
oje horizontal soportado por un cojincte fijo 6. ILos dos mufbb-
nes 5 permiten el basculamionto do los dos tableros cajdn 2
¥y de todos los sleomeontos queo soportan alrecdedor de su gje ho-
rigzontal comdn. La viga horizontal 3 sirve do gufa a los;ta-
biques mdéviles de log moldes de esta mdquina. A tal efacto,
una pluralidad (dicz en este ejemplo) de placas vorticalés 7
estdn montadas de mode corredizo sobre la viga inforior -3,
mientras qus una place suplementaria 8, situada al extremo do=-
recho en sl dibujo, estéd inmovilizada respecto del armazdn de
la mdquina.

A cada ume de las placas mdviles 7 csté asociads wna
placa horigontal 10 que cstd fijada por vho do sus bordes al
borde horizontal de cada mma de aquellas de modo que consgti-
tuye el fondo de un hueco de molde. A cada uno de los dos
extremos opusstos de cada una de estas placas de fondo 10
estd montado un eje horizontal 9 paralelo al eje longitudinal
de la viga 3 y sobre ol que estd articulado wna puerta 1l que
constituye wna de lag dos parodes latorales pequofias opusstas
do un hueco de molde. Naturalmentc, la segunda pared vertical
grande de cada hueco estd constitulda por la cara oxterna de
cada placa vertical 7 del husco del molde adyacente. Se obtic-
nen asi mediante las diez placas méviles 7 y la undbcima pla-
ca fija 8, diez huccos dec molde 12 cuyo perfil en paralolipi-
pedo rectangular aplanado corresponde a cada wno de los ole-
montos de construcecidn que se desean moldcar en forme de baldo-

sas. Tales elementos estdn destinados a sor apilados sobre su
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borde para formar con ellos muros o tabiquos, por lo que ge~
neralmente estdn provistos de una ospigs sobre dos de sus
cantos adyacontes y de una muesca sobre log dos otros can-
tos. A tal efecto, la cara interna de las puertas lateralecs
11 y la cara superior de la placa de fondo presentan en rg=
lievo 0 en hueco el perfil do la espiga o de la muesca que
se deses formar en el canto correspondiente. i

Como puede verse en el dibujo, log huwecos de mol-
de no estdn provistos de tapa y, por tanto, son accosibﬁes
por su parte superior para permitir su llenado con laﬁnato-
ria moldeable descada, como ycso o cemento. Con tal objato,
se puedoc prover, con ventaja, una tolva basculante l3{dptada
evontualmente de un mezclador 14 accionado por un mof6r115.
De preforencia, la anchura del orificio l3a de vertido de la
todva 13 dobe corresponder a la longitud del multimoléc cong—
tituido por ol conjunto de las placas verticales 7 y 8.

Para permitir la realizacidn de una cspiga o de una
muesca eh el canto superior de las baldosas moldesdas en los
huecos 12, y que dicha realizacién sea automdtica, la méqui~
na comprende un raspador 16 quoe posec tantos dedos 17 como
hay huecos 12, y cuyo perfil corresponde al de la ecspiga o
la muesca que sc dosean realizar. En el ejemplo ilugtrado por
el dibujo, los dedos 17 del raspador 16 permiton formar waa
muesce en el canto superior do cadae baldosa moldeada. EL rag-
pador estd soportado por una viga 18 paralela a la viga 3
¥y soportada a su voz en cada uno deo sus extremos por un ca-
rro 19 montado sobre un husillo 21 de eoje horizontal y orto-
gonal al de la viga 18 y accionado giratoriamente por un mo-

tor 22. La sincronizacidn do los dos husillos 21 corrc & car—
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go de dos pifiones 23 y wna cadena sin fin 24. Ios pifiones 23,
el carro 19, elrhusillo 21, asi como el motor 22 estén aloja-
dos en los tableros caja 2.

Para permitir la formacidn de las muescas sobre to=-
da la longitud de los cantos superiores dc las baldosas mol-
deadas, los bordes de las puertas laterales 1l presentan una

ranura que ticne el perfil de dicha muesca y estd dispuedto en

EE

alineacidn con respecto a &sta.

Finalmehte, para permitir la recuperacidn do ié na-
teria raspada por el raspador 16, se ha previsto una cuteta
de reouperac;dn 25 dispuesta justamento debajo del borde.su=
perior de les puertas laterales 1l al exterior de los huecos
12 y en la parte en que finaliza el trayecto de ida del ras=-
pador 16. 7

La figura 1 muestra la mdguina con los huecos de
molde en posicidn do ciorre, es dscir, con el borde libro
(el de la dorccha) de cada puerta latoral 11 y de cada placa
de fondo 8 apoyado contra la cara oxterna do la placa verti-
cal 7 del hueco del molds adyaconte.

' Para pergitir el desmoldeado de las baldosas es ne-
cosario, por tanto, separar las placas 7 y 8 entre si y bhas-
cular las puertas latorales 1l hasta la posicidn de apertura
como se represcnta en la figura 2.

A dicho fin, la primgra placa 7, es decir, la situa-
da a la izquicrda en el dibujo, estd unida axialmente al ex-
tremo del védstago 26 do un gato de rosca que es movido gira-
toriamentc por un motor 27 alojado en uno de lqs tableros ca-
ja 2 (el de la izquierda en el dibujo). Adomds, cada placa

vertical 7 estd unida con su veecina por unos medios do unidn
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flexibles, como una cadena 28, estando unida la Gltima pla-
ca 7 o la placa fija 8 modiante la misma clase de unidn. En
el ejemplo representado en sl dibujo se prevén tres cadenas
28 antre cada par de placag 7 u 8 y su vocina, La longitud
de cada cadena 28 corresponde ala separacidn mdxine entre
dos placas 7 u 8 vecinas.

Se compronde fdeilmente quo menipulando el gato de
rogca 26 se pueda desplazar le primera placa 7 en el s@ntido
de la flecha 29 (figura 1) hasta la posicidn quo ocug@jan la
figura 2 arrastrendo sucesivemente cade una de las placgé 7
hasta que todas las cadenas 28 estdn tensas. _Jjﬁ‘

Para accionar le apertura de las puertas laterales
11, se prové, asociada a cada seric de puertas 1l sifﬁédas
gobre uno de los laterales de la mdguina, una barrs hoz;j'.zon-
tal 31 que pasa & travds de unas correderas 32, cada ung do
las cuales es solidaria de una puerta 1l.

Cada uno de los oxtremos de la barra 31 estd intro-
ducido en una cavidad vertical 33a de un carro 33 montado so-
bre un husillo 34 dc eje perpendicular al eje longitudinal
de la viga 3 y es movido por mediacidn de log piflones 35 y la
cadena 36 por un motor 37. ILa sincronizacidn entre los dos
carros 33 puede llevarse a efccto mediante dos pifiones 38 y
una cadena 39. Cada juego de pifiones 35 y cadenas 36, asi
como uno de los pifiones 38 y el motor 37 estédn alojados en
wo de los ‘tableros caja 2. ‘

Se comprende fécilmente qﬁe el desplaganiento ho-
rizontal de los carros 33 causa un desplazamiento transversal
de cada barra 31 segin un arco de circulo gue tione por cen-

tro los ejes de articulacidn 9 de las puertas laterales 1l que
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se desplagan siguiendo un arco de efrculo que rosulta de la
combinacidn del desplazamiento horigontal de los ca:bros 33
con el desplagamiento vertical de las barras 31 en la cavie
dad 33a de los carros 33. Puede conseguirse un mejor guiado
de las barras 31 disponiendo sn la pared respectiva de cada
tablero caja 2 una cavidad en forma de arco de cireuwlo 41
que corresponda exactamente a la carrera de la barra—3l'con-
siderada. ”
Congseguida de este modo la aperturs de los ﬁuécos
12 de molde, es todavia necesario desmoldear Ilas baldosas
42 que cont?enen. El desmoldeado puede realizarse fi~ilmen—
te introducicndo cntre los huecos 12 de molde y las pqgrtas
laterales 11 situadas en el lateral por donde se desea des-
moldear las baldogas 42, wna bandeja de manutencidn 43£que
puede eventualmente apoyarse contra ol eanto correspoﬁéiente
de las placas verticales 7 y 8 mediante unas orejetas perfo-
radas 44 de las que esfé provista, sobre unas espigas 45,
una de las cuales s solidaria de la primera placa vertical
T y la otra es solidaria de la primera placa 8 que consti-
tuye el extremo opuesto del conjunto de huecos de molde.

Una vegz colocada la bandejs de manutencidn 43,
basta el basculamiento del conjunto soportado por los dos
tableros caja 2 hacia adelante hastao la posicidn que se ro-
presenta en la figura 3, en la que la bandeja de manutencidn
43 ocupa una posicidn horizontal. En esta posicidn, las
baldosas salen del moldc por simple accidn de la gravedad
¥ reposan sobre la bandeja 43 por su canto més largo, gque
normalmente es el provisto de wna muesca, con lo que se¢ ga~

rentiza une buona estabilidad. A partir de ese momen<o es
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pogible retirar horizontalmentc y en e} gontido de la fle-
cha 46 la bandeja 43 que estd provista, con ventaja de una
prolongacidn 43a que permitoc que sea aprohendida mediante,
por ejemplo, la horquille de un dispositivo elevador de tipo
clésico.

Se comprende fécilmente que esta méquinga permita
realigar no solo baldosas de una determinada dimeﬁé;dﬁ,
gino tambien baldosas de otras dimensicnes, Dues eﬁimpy fé-~
cil quitar el conjunto de los tabiques separatorias<de los
huccos de molde de una dimensién determinada ¥ susfituirlos
por un conjunto de tabiques gue correspondan a otra dimen-
gidn de baldosas, pudiendo congistir la difercncia ea la
longitud y/o el grosor de las baldosas. '

Ias figuras 4, 5 y 6 muestran una variantarde cje~
cucidén perfeccionada de esta ndquina.

Segin esta modalidad de ejceucidn, cada placa ver-—
tical 7 v 8 ostd provista cerca de su borde guperior, de
una orcjeta 48.

Todas las orejetas 48 de las placas vorticales 7
estdn wnidas por wn medio de unidn flexiblae, como una cade-
na 49 do la misma longitud que los citados modios do unidn
floxibles 28, tres do los cuales ogtén dispuestos entre ca-
da placa vertical 7, es decir, entre las placas horizontales
10 que constituyen elmfondo de los moldes y los cxtromos su-
periores libres de las puertas lgterales 1l.

Segtn este perfeccionamiento, 1la cadona 49a que
wne la €lbime placa vertical 7 mévil a la placa vortical 8

golidaria dol armazdn tiene una longitud ligeramente supo=

pior a la de las cadenas 49 y 28. Como congecuencia de ello,
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al finsl de wna apertura normal de todos los moldes como los
representados en la figura 5, todes las cadecnas 28 y 49 si-
guen estando tensas, mientras que la cadena 49a no lo estd.

Se compronde fdcilmente que siguiendo la carrers
de apertura del vdstago 26 del gato, la separaci&n de la ba-
ge de las placag verticales 7 y 8 no se modofique, porque
las cadonas 28 qus unen las placas de fondo 10 se oponen,
las baldosas 42 permenecerdn estando igualmente verticales
ya que reposan sobre las placas de fondo 10 y estén.ﬁénteni—
das por las puertas 1ater§les 11 que siguen estando en posi-
cidn de cierre. En cambio, la ﬁcnéidn transmitida pof todas
las cadenas 49 pondrd on tensidn la cadena 49a lo éuefprovo-
card el alabego de todas las pladas verticales 7, ias cualses
se despegeran asi do las baldosas 42, como se muesira en la
figura 6.

Se obtienc asi la soguridad de quolas baldosas cac~
rédn sobre la bandeja 43 al bascular la caja de la mdquina.

La cadena 492 estd acoplada, con ventaja, a la

placa vertical 8 por mediacidn del tornillo micrométrico 51

© que permite su regulacién en cuanto a la longitud.

Obviamente, y como resulta de cuanto precede, ol
invento no se limita Ynicamente a la modalidad de realizacidn
de esta mAquina que se ha descrito méds arriba a titulo de
ejomplo no limitativo, sino que abarca todas las variantes
de realizacidp.

Asi, por ejomplo, las puertas laterales 1l opucs-—
tas a 1as situadas on la parte de desmoldoado de las baldo-
sas 42, es decir, las puertas quec corresponden a los grandes

cantos de las baldosas provistas de wna espiga pueden ser
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reomplazadas sin ningin inconveniente por parcdes fijas no

articuladas.
Asimismo, las caras internas de cads hueco de molde
puedon presentar on relieve o en bajo relieve cualquier moti-

vo que sc c¢stime conveniento.

REIVINDICACIONES

Doscrito el objeto del presentoe invonto,fSé'docla-
ran nuevas y do propia invencidn las siguieﬁtes rei&inﬁica—
ciones, con prioridad de la solicitud Francesa 76 07‘399
de focha 8 de Marzo de 1976. 7..

1.~ Porfoccionamientos en méquinas de moldoar,
principalmente para construir elemcntos de congtruccién en
forma de baldosas, del tipo gque conprenden una serie de pla=.
cas roctangulares verticales, montadas do modo deslizable so-
bre al menos una viga horizontal de un armazdn, cada una de
log cualow placas constituye la pared latoral vorticel comtén
de dos moldes adyacentcs, y con cada una de las cuales estd
asociada, por una parte, una placa horizontal rcetangular que
constituye el fondo de un molde cuya anchura corresponde al
gapesor de un elomento de moldoar y, por otra, otras dos pla-
cas rectangulares de la anchura que la anterior, con una lon~
gitud que se corresponde con la altura de las placas verti-
cales y que forman las puortas latorales del molde, habién-
dose previsto unos medios para, por wn lado, mantenor las
placas verticales en posicidn do moldeo con los bordoes libres
de la placa do fondo do un molde y unas puertas laterales que
forman parte do 61 ¥y que estdn en posicidn do cierre apoyédn-

dose contra la cara externa de la placa vertical del molde
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adyacente, y por otro, aumentar la scparacidn de las placas
verticales hasta una pogiciln de desmoldeo, misntras que se
han previsto otros medios para mantener las puertas latera-
les en posicidn de cicrre duranto el moldeo y hacerlas pivo-
tar en'posicidn de apertura en el momento de proceder al des-
moldeo, caracterizados en que, por wna parte, cada pleca ho-
rizontal reectangular que constituye el fondo de un mhlde es
golidaria de una de las dos placas vdrticales que consﬁitu—
yen las paredes verticales de dicho molde, ¥, por otra, ca-
da puerta latoral de wn molde estd articulada en wo de los
dos extromos opusstos de la placalrectangular horiébﬁfal que
constituye el fondo de dicho molde. L

2.- Perfeccionamientos de conformidad con la rei-
vindicacidn 1, caracterizados por el hecho de que, sn el ca~-
so de que los elementos de construccidn deban estar provis-
tos de unas. espigas y muescas para el acoplemiento, las ca-
ras internas de las placasdde fondo y de las puortas latera—
les de los moldes poseen poxfiles complomentarios respecto
do dichas espigas y muescas, y por comprender adomés la né-
gquina wm raspador que pormite trazar el perfil de la espiga
0 nuesca desesdos en la partc guperior de las baldosas, an-
tes del desmoldeo.

3.~ Perfoccionamientos do conformided con la rei-
vindicacidn 2, oaracterizados porques en el exbtremo en que
termina la carrcra de ida del raspador, estd dispuesta una
cubota para rocuperar la mat:ria arrancada por ol ragpador.

4.~ Porfoccionamiontos de conformidad con uma cual-
quiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizados

porque los medios para desplagar las placas vorticales desde
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su posicidn de moldeoo 2 su posicidn de desmoldeo o inversamen—'
e, comprendon, por una parte, un gato dispussto sobro uno do
los laterales del armazén con su ¢je paralelo al de la viga

que sirve de gula a las placas y cuye vdstagy estd unido axial-
mente a la primera placa vertical, es decir, la situade més
corca del gato, y, por otra, medics de unidn flexibles, como
cadonas o0 cables, que wnen cada placa de wn molde a la del
molde edyaconts y cuya longitud corresponde a la sepaiaéidn
méxima de las placas, estando inmobiligzada la otra piaca de
extremo respecto del armazdn. o

5.~ Perfeccionamientos de conformidaed con la rei-
vindicacién 4, caracterizados por preverse medics de unidn
flexibles entre les placas de fondc de los mecldes.

6.- Perfeccionamientos de conformidad con una cual-
guiera de las reivindicaciones anteriores, caracterigados por
el hgcho de que, de prefersncia; unos medios para mantener
las puertas laterales en posicidn de cierre y hacerlas pivo-
tar en posicidn degpertura e inversaments, comprenden, pox
cada serie dé puertas situadas a un mismo lado, une barra
horizontal que pasa a travds de unas correderas cada unsg de
las cuanles es golidaria de wna puerta, habidndose previsto
uwnos medios para desplazar transversalmente dicha barra segin
wn arco de cfrculo que corresponde al trayccto efectuado por
las correderas en las maniobras de apertura y clerre de las
puertas.

7.~ Porfoccionamientos de conformidad con la roi=-
vindicacidn 6, caracterizados porque los medios para dosplazar
trangversalmentc las barras de mando de la apertura ¥y cierre

do lag puertas comprenden, en cada oxtremo de dicha barra, wn
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carro montado sobre wn husillo horigontal, cuyo eje es orto~-
gonal al gje de articulacidn de las puertas y que posec wma
abertura vertical en la que se aloja el extromo considerado
de la barra.

8.~ Perfeccionanientos do conformidad econ una cual-

quiera de las reivindicacionos 4 a 7, caracterizados por pro-

'Veerse también medios de unidn floxibles entrs los extremos

libres de las puertas laterales.

9.- Perfeoccionamientos de conformidad con wna cual-
quiera de las reivindicaciones anteriores, caractoriZédos
porgue su armazdn estd montado do médo giratorio al?edodor de
wn 4rbol horizontal soportado por wnos cojinetes fijos.,

10.- Perfeccionamiontos do conformidad con una cual-
quiera de las reivindicaciones anteriores, caractorizados por-
que lag placas laterales de extromo prescntan por el lado en
que se cncuventran las puertas laterales que sirven para for-
mar una muesca, unos medios de enganche de wna bandeja de
manutencidn. ‘

7 11l,- Perfeccionamientos de conformidad con wne cual-
quiefa de las reivindicacicnes 4 a 10, caracterizados porque
a nivel de sus bordes superiores, las placas verticales estdn
unidas entre si por medios de wnidn flexibles semojantes a
los que unen las placas de fondo de los moldes y los extremos
libres de las puertas laterales, sicndo ligeramente més larga
la longitud del medio de wnidn flexiblo entre la antependl-
tima placa vertical respecto de la dltima que estd fija, que
los otros medios de unidn que unen las placas de fondo ¥ las
puertas laterales de los dos moldes en correspondencia con

esas fos placas verticales.
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12.~ Porfeccionamientos do conformidad con la roi~
vindicacidn 11, caractorizados porque al menos uno de los ox-
tremos dol Wltimo medio de wnidn flexiblo estd sujeto a un
medio de regulacidn de la longitud, como un tornillo micro-

mnétrico.

;3.- Porfoccionamientos de gonformidad con;la roi-
vindicacidn 11 & 1@ reivindicacién 12, caractorizados porque
los medios de unidn flexibles entre los bordes superiéigs de
las placas verticales estan situados cerca de un dngulo, 1o
que facilita su torcimiento. J

14.~ Perfoccionamientos en mquinas de moldoar.

Segtn se describe y reivindica en la presénfé Meno ~
ria descriptiva que consta de 19 pdginas foliadas y espritas
a mdquina por una sola de sus caras y acompafiadas de lcs di-

bujos reglementarios.
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