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"PROCEDIMIENTO PARA DESCASCARILLAR UN CUERPO METALICO®
Lo presente invencidn se refiere a un proceso de des
cascarillado metdlico.
Dado que los recocidos y otros tratamientos térmicos
5e son llevados a cabo frecuentemente en atmésferas oxidantes, -
es sabido que se forman cascarillas de 8xido sobre las super-
ficies metélicas. En la actualidad, se estéd utilizando comer-
cialmente varios métodos para suprimir tales cascarillas. Es-
tos métodos necesitan, no obstante, el empleo de soluciones -
10.  4cidas minerales calientes. Se describe métodos tipicos en ——
las patentes estadounidenses nlmeros 3.043.758 ¥ 3.254.,011,
En el momento actual se estd haciendo cada vez mds -
patente la necesidad de disponer de un proceso de descascari-
1llado que precise poco o ningin decapado con &cidos. En pri--
15« mer lugar, tanto el coste de usar como de eliminar los acidos
minerales han incrementado considerablemente. En gegundo lu——
gar, debido a las cada vez més severas leyes contra la polu--—
cidn, existe una posibilidad evidenterde gue no ses permitido
el vertido de las soluciones decapantes Acidas usadas en al—-
20. gin momento en el futuro. En caso de ocurrir esto, los produc
tores de metales se verian obligados forzosamente a instalar
plantas muy costosas de regeneracidn y neutralizacidn de los
dcidos.
. Ia presente invencidén proporciona un sistema de reti
254 rada de la cascarilla que elimina o minimizs la necesidad del
decapado con 4cidos, Los solicitantes han descubierto que po-
dria conseguirse un resultado deseable sumergiendo un cuerpo
metalico cubierto de cascarilla en un primer electrdlito de -
la clase del descrito en la patente estadounidense n® 3.254011,

30. y posteriormente en un segundo electrdélito de la clase del —
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descrito en la patente estadounidense n¢ 3.043.758. Tal pro-
ceso es contradictorio para las enseflanzas de la patente n®
34043.758, ya que tal patente no alude al uso de un primer -
electrdlito; y a las de la patente ne® 3.254.011; ya que dicha
patente no alude al uso de un segundo electrdlito.

Es por consiguiente un objeto de la presente inven—
¢ién proporcionar un proceso de descascarillado metdlico que
elimine o minimice la necesidad del decapado con acidos,

La presente invencidn proporciona un proceso para =
descascarillar cuerpos metélicos. En su sentido més amplio,
comprende los pasos consistentes en sumergir un cuerpo meta-
lico en un primer electrdlito, y posteriormente, en un segun
do electrdlito. El primer electrdlito es una solucidn acuosa
que contiene, en peso, al menos 60% de hidrdéxido potédsico, =
al menos 5% de agua y no mas del 30% de nitrato potdsico, y
una cantidad total de hidrdxido potasico y nitrato potdsico
de por lo menos el 80%. El segundo electrdlito es una solu~-
cidn acuosa de por lo menos una sal neutra del grupd consis=
tente en el cloruro, sulfato y nitrato de un metal alealino
o amonia .

El primer electrdlito acondiciona la cascarilla pa-
ra su posterior retirada; y consiste en general esencialmen—
te, por peso, en 65 a 75% de hidrdxido potdsico, 10 a 20 % ~
de agua y 10 a 20 % de nitrato potasico. El ftiempo de inmer—
sidn en el electrdlito es de por lo menos 3 segundos, y gene
ralmente superior a 10 segundos. Los tiempos son dependientes
del tamafio del cuerpo a descascarillar, del tipo y espesor de
la cascarilla, de la temperatura del electrdlito, de la den~
gidad de la corriente, y del tiempo en que el metal es anéd;

co. Las densidades de la corriente son usualmente superiores
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a 0,1 amperio por cada 6,4514 cm®

. Las temperaturas del elec~ ;i»ﬂ"i
trdélito son usualmente del ordel de 176,6 a 260¢C. No obstan-
te, las densidades de la corriente, las temperaturas y los —-
tiempos son dependientes, todos, entre si, asi como de las —-
otras varizbles relacionadas.

Después de ser sumergido en el primer electrdlito, -
el metal que estd siendo tratado es sumergido en el segundo -
electrélito. E1 tiempo de inmersidn en el segundo electrdlito
es de por lo menos 4 segundos, ¥y generalménte por lo menos de
10 segundos. Al igual que con el primer electrdlito, los tiem
pos de inmersidn son dependientes de diversas variables, tales
como las densidades de corriente y las temperaturas del elec-
trélito. Ias densidades de corriente son usualmente superiores
a 0,1 amperio por cada 6,4514 cm2° Ias temperaturas del elec~
trélito son usualmente del ordel de 38,8 a 93,32C. Para incre
mentar la efectividad del electrdlito, puede afiadirse de 0,1
a 5 gramos por litro de un compuesto del grupo consistente en
fluoruros, cloruros, percloratos, cromatos, nitritos, sulfitos,
nitratos y sulfatos. EL pH del electrdlito se mantiene entre
1,0 ¥ 7,0 durante el proceso electrolitico.

Aunque se estima que la invencidn es adaptable a un
gran nimero de mebtales, los aceros aleados parecen constituir
actualmente la forma de realizacidn més significative de la -
misma. Por esta razdén, los ejemplos gue siguen estén destina-
dos a la retirada de la cascarilla del acero inoxidable.

Se expusieron muestras de acero inoxidable recocido
en el laminador de los tipos 304 y 309 al acondicionamiento de
la cascarilla en un electrdlito de la siguiente composicidn ——
quimica:

70 % de XOH 15 % de KN03 15 % de H,0
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¥ luego, despuds del aclarado, a un electrélito de sulfato sé
dico neutro. La concentracién de la solucidn en sulfato sédi-
co era del 15 al 20 % en peso. Se mantuvo el primer electrdli
t0 a2 una temperaturs comprendida entre 204,4 y 232,22C mienw-
tras que el segundo electrdlito fue mantenido a una temperatu
ra comprendids entre 65,5 y 76,62C, Los datos especificos con
cernientes al calibre del metal, los tiempos, las densidades

de corriente y las polaridades son expuestos seguidamente en:

1z tabla I.
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Las muestrés retiradas del electrdlito fueron limpia
das y se examind en ellas la cascarilla residual a un aumento
de 20X. Los resultados del examen aparecen seguidamente en la
tabla II. Igualmente aparecen en la tabla II los resultados =

5e de un ensayo de pulverizacidn de sal. Ias muestras fueron co-
locadas en un armario de pulverizacidn de sal durante 7 dias
y posteriormente se examind la herrumbre. La resistencia a la
corrosidn de las muestras queda algo deteriorada si no se re=—

tira la cascarilla.

10, TABLA II ,
' Pulverizacidn de
Muestra Qascarilla (%) gal (% herrumbre)
A 0 0,06
B 50 0
c 0 0,06
15 D 10 0,04

Tos resulbtados que aparecen mas arriba en la tabla II
muestran claramente que las superficies metalicas pueden ser -
descascarilladas efectivamente de acuerdo con las enseflanzas -
de la presente invencién. No se detectd cascarilla en las mues

20. tras tratadas de acuerdo con la presente invencidn (muestras A

y C¢), a un aumento de 20X, Por otra parte, la cascarilla era -

observable en las muestras que no fueron tratadas de acuerdo
con la presente invencidén (muestras B y D). La muestra B, al -
contrario que la muestra A, no recibidé un tratemiento en el se

25. gundo electrélito. En cuanto a la muestra D, no se pasé corrien

te eléctrica a través de ella y el primer electrélito, como ——
ocurrié con la muestra C. Ios resultados de pulverizacién de -
sal no fueron convincentes ya que mostraron una cantidad de —-
ataque insignificante, o ninguna.

30. Resultard evidente para los expertos en la materia ——
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que los nuevos principios de la invencidn aqul descrita en re
lacidn con ejemplos especificos de la misma sugeriridn otras -
diversas modificaciones y aplicaciones de ells. Es desesble -
por consiguiente que, al determinagr el alcance de las reivin-
dicaciones que siguen, las mismas no sean limitadas a los ~ -
ejemplos especificos de la invencidn agui descritos.

N O T A
La Patente de Invencidn que se solicita por veinte
afios, para EHspafia, de acuerdo con la Vigente Legislacidn, de
berd recaer sobre: "PROCEDIMIENTO PARA DESCASCARILLAR UN CUER
PO HETALICOM", con Prioridad de la sclicitud de Pastente en - ~
U.S.4., n2 672.585 de fecha 1 de Abril de 1.976, cada unza de
las solicitantes con el 50% de participacion de los derechos,

segin las caracteristicas esencisles de las siguientes:
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REIVINDICACIONES

18,~ Procedimiento para deseascarillar un cuerpo me-
tédlico, que comprende los pasos consistentes en : sumergir di
cho cuerpo en un primer electrdlito, siendo dicho electrdlito

Do unz solucidn acuosa que comtiene, en peso, al menos 60% de hi
dréxido potésico, al menos 5 % de agua y no més del 30 % de -
nitrato potdsico, y una cantidad total de hidréxido potdsica
j nitrato potdsico de por lo menos el 80 %; pasar una corrien
te eléctrica a través de dicho cuerpo y primer electrélito du

10« rante un perfodo de por lo menos 3 segundos; retirar dicho —
cuerpo: de dicho primer electrélito después de haber acondicio
nado la cascarilla presente sobre dicho cuerpe para su retira
da posterior; sumergir posteriormente dicho cuerpe en un ge—
gundo electrdlito de una solucidén acuosa de por lo menos una

15¢ 5ol neutra del grupo consistente en el cloruro, sulfato, y ni
trato de un metal alcalino o amonio ; pasar una corriente ——
eléctrica a través de dicho cuerpo y el segundo electrdlito -
durante un.periodo de por lo menos 4 segundos; y retirar 8i—
cho cuerpo de dicho segundo electrdlito.

20, 28,~ Procedimiento para descascarillar un cuerpo me-
t4lico de acuerdo con la reivindicacién 1, en el que dicho —-
primer electrdlito consiste esencialmente, por peso, en 65 a
75 % de hidrdxido potdsico, 10 & 20 % de agua y 10 a 20 % de

nitrato potdsico,
253 38,~ Procedimiento para descascarillar un cuerpo me=-

télico de acuerdo con la reivindicacidén 1, en el que dichm =
segundo electrélito contiene de 0,1 a 50 gramos por litro de

un compuesto del grupo consistente en fluoruros, cloruros, per
cloratos, cromatos, nitritos, sulfitos, nitratos y sulfatos .

304 48,~ Procedimiento para descascarillar un cuerpu me-
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tdlico de acuerdo con la reivindicacidn 1, en el que la sal -
neutra es sulfato sdédico.

5&,~ Procedimiento para descascarillar un cuerpo me-
télico de acuerdo con lg reivindicacidn 1, en el que dicho ==
cuerpo metalico es un acero aleado.

62,- PROCEDIMIENTO PARA DESCASCARILLAR UN CUERPO ME-
TATLICO.

Segin queda sustancialmente descrito en la presente
memoris que consta de nueve hojas, escritas a miquins por unm

sola cara.
+ MAR. 19
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