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aléctricas o por otros elementos de calefaccidn, y el gas pr

£l invento se refiers a un procedimisnto para soldar piezas
de lahor, presentando o formando oquedades. Talas procediw-

mientos se emplean especialments para la fabricacicn ds cam|
biadoras €ermicds con elementos en forma dg placas, En uno
de log ppocedimiento conocidos de este tipa, 8l espacio ine-

terior del horno se galienta mediante varillas calentadoras

tector, situado dentro, se revuolve mediante ventiladorss,
{memoria expositiva de pataente alemana 22 54 765) En sl ass-
pacio interior del horno, se introducen las piezas de labor

a goldar, coordinadas entre sf{, 8n una etapa de trabajo prep

cedents, y pracalentadas y en sl mismo, ss llevan a la tempp

ratura de soldadura requerida,
£s en allo espscialments inconveniente y de intesidad de trg
bajo el qus las piezas de labor tengan quas pracalentafsa dy
rante una stapa propla de trabajo, para que pueda alcanzar-

se un calentamiento aproximadaments uniforme de las plezas

[ &=

de la~bor dentro de un plazo de tiempp prudencial, No obsta)

ts, a ssta medida, tambien es solo dificilmente alcanzable

una distribucicn regular de la temperaturs dentro de las pig

zas de labor en 8l alcance de la temperatura de soldadura.
El invento tiens como base el problema de indicar un proce-
dimientd para la soldadura de piezas de labor presentando

o formando oquedades, en que ge posibilita un calentamiento
rdpidn, y sin embargo, uniforme y seguroc de las piezas de
labor, que deban soldarse sntre =i,

Este problema se resuelve, segin el inventa, porque a tra-

vas ‘de las oquedades se conduce un fluideo calentador, Por
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asta madida es posible; partiendo de las oquedades, calsnta:z
de modo uniforme y rspldo las piszas ds labor, £l calenta-
misnto pusde efectuarss en sllo dentro de una camara de su}-
dadura aislante térmica, en lo qus el fluido de mlefaccicn,
que sale de las oquedades, pusde conducirse al sspacio intaﬁ
rior do la camara de soldadura. Con la ayuda de un ventilaw
dor o de una bomba puede condugirse el fluido celentador de
nusvo hacia o a través de las oquadades de las piszas de lad
bor. E1 fluido calentador pusde templarse en sllo fuera de
kz camara de soldadura, por ejemploy caléntandose o enfriand
dose y puede prepararag,

Hae demostrado ssr Pavorable que 8l fluido calentador aea un
gas inerte,

Ventajosamente sl gas inerte es nitrdgeno, ya gue nitrdgeno
os especialmente adecguado para la soldadura ain fundente de
piezas de labor de aluminio o de una aleaccidn del mismo,.
puede alcanzarse una busna transmisicn de calor desde gas i
nerte a las piezag de labor, porque la presipn del fluido
calentador mlientras se conducido a traves da las piezaa de

labor, =3 aumentada, A consscuencia ds la dangidad aumantad4

del gas inerte y de la mejor transmisidn de calor, pcasiona-
do por allu; el gas inerte, con igual efecto calentador, pug-
de fluir con menor velocidad a través de las oquadades, Deb
tenderse a obtener una baja veclocidad de gas, dal bas inert
para qus no gs sopla; apartandose parc~ialmsnte, la suldadu-
ra, durante sl verdadero procesc de fundicion, Un procadimiﬁg

toy seqin el invento, ss sspscialmente adecuado para la faw

bricaciin de cambladorss termicos con slementps sn forme de
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placas. E£n ello ha demostrado sexr favorable conducir el flug

do de calefeccidn a traves de las partes de construccidn,
pravistas para ls distribucion ds los fluidos de intercambig

tedrmicn, Un empalme hermético al gas de estas partes de =

construccidn, por ejempla, piezaa colectorss o cabszales prg

vios, no es necesarid., Las mismas meramante deben comprimird
ge al mismo tiempo. En un alcancs mediano de un apilamiento
de alementos en forma de placa sstdn dispusstos distribuido#
ademas algunas termo-slemebhos,
Un dispositivo para la gjecucidn del procedimients, segun el
invento, sa caracteriza por un camera de saldadura obturablé
una mesa de trabajo dispuesta en la misme, instalaciones de
vigilancia de temparatura; un circuito para la preparacidn
del fluido calsntador y drganos de empalme, que sirve para
8l enlace del circuito con la cémara de soldadura.

Para una conduccion exacta de suministro de celor a las pis
zas de labor, ha demostrado ser favorable que el circuite
presente un refrigerador, un calsntador , un soplador y tem|
bien instalaciones de vigilancia de presidn y temperatura,
l.as piszas de labor entoncass suelen soldarse sntra s con
espanial ssguridad y sin defectes, cuando se adoptan medidas
para la eliminacidn de la molssta proporcidn de bumedad an-
tes del verdadero proceso das soldedura, Para ello as sufie-
ciente gue el circuito presente una estacion secadora, en qu
8l gas inette, conducido en el circuito; se dessque de modo
constante o haste llegar par debajo de un valor prscisamen=

te todavia tolerable,

De manera especlalmente sencilla, puede aliminarse la moless

a
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ta proporcidon de humedad cuando est'a coordinada a la camaral
de soldadura una instalacion svacuadora,
Ademds, es posible eliminar la proporcidn de huemedad molesw
ta, porque se sopla gas insrte desacador durante tanto tiem=
po & traves delas oquedades de las piezas de labor y dol os-
pacio iferno de la camara de soldadura, as{ como a traves de
una tuber{a obturable de gaslavador en el medio circundante
hasta que la instalacion medidora de huemdad, dispussta en
sl conducto de gas lavador, indique gue se ha alcanzado sl
valor requarido,

La temperatura de las piezas de labor, durante todo el pro-

ceso de soldadura, entonces puade conducifss autométicamantj
cuando sl refrigeradar, sl calentador y las inatalacicnes d

vigilancia de temperatura son acaoplables reci{procanante de
modo eléctrico entre sf,

A base de un dispositive, ilustrado esquemiticamente an el
dibujo para la aaldadura; es explicard nds detalladamsnte sl
procedimisnto,

En al dibujo se ilustras un dispositivo para la soldadura de
cambladores termicos con slementos en forma de places por lg
menos parcialments recublertos de material ds soldadura, El
mismo presenta una camara 1 de soldadura, un circuito 2 parg
la preparacicn del fluids calentador y organos de empalma 3

para comunicar el circuito 2 con la camara ds soldadura,, 1.
La camara de soldadura 1 se compons sn esencia de un ragi=
plenta 4 aisladba tarmico; que ms obturable de modo hermétidoe

al gas con una capa 5 tambien aislada termicamenta, En la

camara de soldadura 1 esta dispuesta une mesa de trabajo 6 qgo
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rediza, por sjemplo, sobre godillos y/o sobre carrilas, Des

de los drganos de smpalme 3, coordinados & la coduccidn Brg
via 7 del circuito 2, conducen conductos 8, 9 a las oguedad
que ss forman por los alepentos en forma de placa. La prolo
gacicn 10 del retroceso 11 del circuito 2, desemboca libre=
mente en la cémara de soldadura. Una instalacidn 12 de vi-
gilancia ds presion controla la presidn reinante en el espef
cio interno de la camara de soldadura, Adicionalmente condu-
ce, desds la camara de¢ soldadura un conducto de seguridad 13
con una walvula de seguridad 14. En el circuito 2 formado
por sl rstroceso 11 y donduccidn previa 7, sucesivaments as
tan ﬁiapuaatos, una irgalacidn 15 de vigilancia de tempers-
tura, una valvula 16, un soplador 17, una instalacion 18

de vigilancia de presicn, un refirigerador 19, un calentadar
20 y una instalacipn 21 de vigilancia de temperatura, De-
tras del calentador 20, la conduccidn previa 7, de acuerdo
con el nimerc de los organcs ds empalme 3, coardinados a la
conduccidn previa 7 del circuito 2, estd bifurcada en los
conductos 22 y 23, Cada uno ds los conductos 22 y 23 es re=-
gulable en su seccidn transversal de cuadal de flujo pasan-
te con ayuda de valvulas 24, 25, Ente la instalacion 15 de
vigilecia de temperatura y la vdlvula 15 se ramifica desde
el retroceso 11, un condoato 26 de gas lavador, que conduce
a la atmosfera. El conducts 26 ds gas lavador es obturabls
mediante la valvula 27. Ademds posee sl conducto 26 de gas
lavador una instalacion 28 nedidora de huemdad, Delante del
compresor 17 desemboca en el retroceso, 11, un conduto obty

rable 29, por el gue pueds suninistrarse gas inetts seco.

La vdlvula 30, dispuesta en el conducto 29, trabaja en de=

L

l d
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penddencia de una instalacidn 37 de vigilancia de presion
montada dentro del retroceso 11,

£l ejemplo de sjecucion ilustrade sirve especialmente de mg)
do adecuado para la soldadura de cambiadores termicos con
slemenios en forma do placas, de aluminic o de una aleacidn
del mismo que estdn por lo menas parcialmente revestidos
con materiales de goldadura,

En un procedimiento, segin sl inuanto; para la soldadura,
los slementos en forma de placa se apdlean superpuastos
encima de la maza de trabajo & establs sn una pila 32 y se
comprimen sntre si mediante un dispositive tensor 33, E1
dispositive tensor 33 ssté provisto de elementos de mualls
y estd constituido de tal mode que con tempsraturas cracien
tes aumenta la prosidn de apriste, Los elementas de musll
cuidan adem-as de que la pila, tabmién durante el verdaderg
proceso de soldadura todavia se sujete de modo seguro y fi-
jo. Las piszas colectoras 34; 35 se comprimsn también per
dispositivos tensores contra la pils, an lo que no &2 nece-
aita unaempalms hermético al gas. Las piezas colectoras y
los conductos 8, 9 pueden componerse de material, que ten-
ga un punto de fusidn esencialmwte mds elsvado que‘laa ale-
mentas en forma ds placa, Las piszas wolectoras 34, 35 sin
embargo, no se subldan fijaments al misme tiempo. Os modo
uaual; ss unen por soldadura en una fase de trabajo poate-

rior, La mesa de trabajo adecuadamenta astd Pabricada de

acaro inoxidable, La pila 32 de slementos en forma de plac

se provee en varios lugares, asnts todo en el csntro y en lds

bordes, de termowslementos 36 de una instalacidn de vigi-
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lancia de temperaturs y, despudés de sllo, se inserta en el
recipiente 4, Los termo-~elementos 26 ss acoplan con la instg-

lacion 21 ds vigilancia de tempsratura, que influyen conjun-

tamente sobre el calsntador 20 y el refrigerador 21, Despus
de haberse unido las piszas colectoras 34, que ?stén dispuej
tas en e} lado de entrada del Pluido calentador, con los cof
ductos 8, 9, el recipiente se cierra hermaticamente al gas
por la chapa 5, Como fluida calentador sirve en sl presente
caso, nitrdgeno o argdn gasenso, Seco pUXD.

Primeramente, el dispositive para la ejecucidn del invento
ss llgna con el nitrdgeno y se pone en funcionamiento el sod
plador 17. £l nitrdgeno se conduce en ello en circuito 7, tY
y con adicidn simulténea de nitrdgeno a través del conduto
29 por medic del conducto 26 de gas lavador y de la valvula
27 se lava hasta que la instalacidn 28 medidores de humedad
compruebe un determinado valor, por ejemplo, 50 partes por
millén de H,0. ,

La propurcién de hummdad molesta, sin smbargo, tambien puedd
gliminars8 porque el recipiente 4 y las oquedades, formadas
por los elementes en forma de placa, primeramente se aspiran
para dsjarlos vacfos mediante una instalacidn avacuadora,
Otra medida para eliminar la proporcidn de humedad molestaon
consfsts en montar an 8l circuito 2 una sstacldn desscadora,
por ejempla, un tamiz molar, soire el gue se canduce el ni=-
trégena. Las distintas msdidas pusden emplearse de mode in-
dividual o tambien puedan combinarse entre sf, Despues o ya
durante la eliminacidn de la prporcidn de liquido molesta sq

calienta niftrdgenc en el calentador 20 y se suministra a trg

ves ds los conductus 22, 23, 8, 9 a las piezas colectoras -
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34, Desde alli fluye sl nitrdgeno a traves de la pila 32

de elementos sn forma de placa y penetra sn el aspacio in-
terno del raecipiente 4. Por el retroceso 11 llega el nitrde-
gsno, volviendo al soplador 17. La pila 32 se calienta en
ellpo partiendo desde las pilezas colectoras 34, en lo que la
misma primeramente ss lleva a una temperatura que eatd si-
tuada todavia algo por debajo de la tempsratura de fusiocn
del materia)l de soldaduras En allo; a traves do las instala
ciones 15, 21 ds vigilancia de temperatuSa del circuite y
los termo-eglementos, dispuasto sn o adosados a la pila, se
vigila la distribucidn uniforme de temperatura en la plla
32 y asventualmente por rescoplamiento rec{procn con sl caw
lentador 20 y el refsgerador 21 se regula, El refrigsrador
19 sntre otras cosas eatd previsto para qusa, ?espuaé de al?
canzar una daterminada temperatura de la pils, por sjemplo,
la situada exactamente por dabaju de la temperatura de fy=
8idn del material de soldadura, para evitar qua se sobrepa-
se la misma a consscuancia del calor de compresidn del so-
plador 17, hasta que la pila 32 en conjunto esté calenteda
dentro de ia deseada tolerancia de Lemperatura,

Por la slevacidn de temperatura se produce simultigeamente
an tanto que no se dejeisalir nitrdgeno un sumento de pree
sidon en sl sistema. Este aumento de presién puede reforzap-

ss todavia mas por adicién de nitrégeno frasco., El1 aumento

. de presion es8 deseabla, porque, & consacuencia de la mayor

\densidad del gas, es alpanzabla yna buena transmieidn de ca

\lor, no obstante a menor velocidad de gas. La baja velocida

de gas es favorable, porque entonces, durante el proceso de

fusidn el material de soldadura, no se sopla alejdndoase,

>y
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Cuando la pila ssta calentada uniformememts haste poco coe
debajo de la temperatura de fusidn del material de soldadud
=18 sa.alaua de golps la temperatura del nitrdgens, por e-
Jemplo, pop 300C. £l material d§ soldadura, aplicado sobra
los slementos en forma de‘placa, sg derrite en Bl plaze de
un breve plepso de tiempo, por sjemplo, en el plazo de 2

a 30 minutos y puede tener lugar el verdadero procesc de
soldadura, También durante el vefdadero process de soldadu
ra se vigila constantemsnte la temperatura de la pila 32 y
1a temperstura de nitrdgenc ss regula en dependencia de -
alla,
Después da la terminacidn del vasrdadero proceso de soldadu-
ra ge desconscta definitivamente el calentador 20 y el ni~
trogsno y por ello la pila 32, ss enfrian mediante sl re-
frigerador 19. La cantidad des nitrdgena depsnde de la masa
ds la pila 32 y de la pérdida de caldr del dispositivo parq
Je ajecucidn del procaedimisnto segdn el inventa. Le camara
de soldadura y los conductos del circuito, as{ como las'reg
tantes partes de construccidn del circuto, por lo tanto,
ventajosamente estdn aislados.

Como fluido de calsfaccion tambien puede utilizarsee otros
gases inertes, por ejemplo, argon.

La presente patente de invencidn recaesrsé sabre las siguien

tes rsivindicaciones,
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REIVINDICACIONES

BRI TEMRIWIR R L

1.~ Procedimiento para scldar piezas de labor presentando »
Pormando pquedades, caracterizade porque se donduce 2 traves
de las oquedades un fluidp calentador.
2,~ Procedimiento segin la roivindicacidn 1, caracterizado -
porque el fluido calentador es un gas Iinerta, |
3.= Procedimiento segln la reivindicacidn 2, caracterizado -
porque el gas inarts es nifrdgsna.

4,~ Procedimiento ssgin una de las reivindicaciones 1 & 3,

§

caracrarizado porque la presion del Pluidoe calsntader se aumnef
ta miantras ss conducido a través de las piezas de labor.

5.~ Procedimisnto seglin las reivindicaclones 1 a 4, paracia
soldadura de cambiadores térmicos, caracterizado porque el
fluido calentador es suministrado a traves de las partss de
construcciénk;pppvistaa para la diatribucidn de loa fluidos
intercambladores tsrmicos,

G4~ "Procedimiento para seldar®

Sagin se describe y reivindieca en la presente memoria descrip
tiva, Congta de 10 hojas foliadas y ascritas a maquina por unh
sula cara y de loas dibujos que'a la misma ss acompaiian,

Madeid, a 14 ds Marzo de 1,977
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