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=Memoria Descriptiva=
La inveneclén se refiere a un procedimiento para se

car paredes interiores de tubose en tramos de tuberfas tendi
das, en el que por lo menos un taco que rellena la seccibén =
del tubo es impulsado a través del respectivo tramo del tubo
con ayuda de un medio de secado introducido a presién a con=
tinuacifn en el tramo del tubo.

Esta clase de procedimiento se aplica, por ejemplo
en los casos donde se comprueba hidradlicamente la resistene
cla a la presifn de tuberfas tendidas por medio de una carga
de aguae Por lo general, después de la prueba de presifmn, el
tramo de tuberfa revisado debe ser vaciado y secado canpleta
mente. Para ello es conocido desplazar un taco que se ajusta
a la peccifn del tubo, o varios de éstos, a través del tramo
del tubo. Tales tacos ya conocidos estin compuestos por ejem
plo, por varios discos, unidos entre sf mecénicamente, y dis
puestos sucesivamente unoes tras otros, que pueden adaptarse-
contra la pared interior del tubo con manguitos. Un taco de=
ésta naturaleza puede expulsar en éste caso el agua conteni~
da en el tubo con excepcifn de una humectacifn residual de -
la pared interior del tubo.

El empuje del taco se realiza en un procedimiento~
canocido gracias a la presifn del agente de secado metanol,=
introducido a continuacién en el tronco del tubo, absorbienw
do el metanol el agsua restaBite como disolvente. En ¢l proce=
diniento conocido, es perjudicial el hecho de que el agente-
de secado sblo se puede retirar de forma incompleta, y con «
un gasto considerable, del tmamo del tubos

En la configuracifn del procedimiento mendonado al
principio #a invencifn aporta remedio, debido al hecho de mw
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que, cono agente de secado sirve aire muy seco con un punto=
de condensacifu de menos de 02C, que se obtiene exg el lugare
de su utilizacién a partir del aire ambiente en una instala-
citn transportable de secado de aire. La utilizacién de aire
muy seco se ha mostrado extraordinariamente eficaz, produce=
un secado completo, sin resfdnos en el tubo. Con ayuda del =
aire se puede empujar un taco o varios de ellos a través del
tramo de la tuberfa, de manera cque se conserva su contribu =
cifn al vacio de la tuberfias El nuevo procedimiento se puede
utilizar de forma ficil y econfmica en cualquier lugar del =
tendido de la tuberia, en especial debido al hecho de que el
aire muy seco se obtiene del aire ambiente en el lugar de su
utilizacitn en una instalacifn transportable de secado de ai
re.

Con ventaja para el rendimiento y duracién del se-
caso, se puede utilizar como aire seco el quetiene un puntoe
de condensacidn de unos «402C.

Convenientemente, el aire seco puede ser el que =
tiene una temperatura comprendida en el margen de las tempew
raturas exteriores usuales, de manera que queden descartados
los sobrecalentamientos, tensiones témmicas y otros efectos=
relacionadoss con la temperatura duratte el procedimiento de
secados

Se ha demostrado especialmente efectivo, de mamera
concreta para la realizacifn del procedimiento sefialado ante
riormente, un taco que rellena la meccitn del tubo y que, por
lo menos en sus zonas destinadas a hacer contacto contra la=
pabted interior del tubo, contiene pléstico absorbente, de po
ros finos. .i

En uns forma preferida de realizaciém, un taco de=
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esta clase esti formado por un cuerpo cilfndrico, biselado o
aguzado en su parte delantera, de poliéster espumado con une
disco de pléstico que cubre la seccién final del lado poste=
rior con excepcifn de una zona marginal periférica. Un tacoe
de ésta clase es muy eficaz en su utilizacile y a causa de =
su elasticidad, poco susceptible de ataque por irregularidae
des y desigualdades de la seccifm del tuboe. Ademés, se puede
fabricar eeontmicamente, es ’robusto y se puede manejar ficils
mente debido a su peso reducidos

Un ejemplo de realizaciém del tacc anteriormente =
sefialado esti representado en el dibujo en vista laterzl, en
una imagen fraccionada en su mitad y se describe detallada -
mente a continuacifne ,

El taco designado en su conjunto I esti formado por
un cuerpo 2 macizo de espuma de poliéster, que es simétrico=
cen respecto a un eje longitudinal 3, y un disco de plistico
5 que se ajusta en unibn fija, con preferencia enéolada, con ”
tra una secelfn final 4 posterior del cuerpo de espuma 2.

Una seccifn final 6 delantera del cuerpo de plésti
co 2 fundamentalmente cilindrica est4 provista en el lado =
del borde de un bisel 7 ancho para formar un cono truncado =
corto que facilita la introduccibn del tmco en un tubo y su=
movimiento ulterior deslizante en el tubo.

El disco de pléstico 5 est§ dispuesto concéntrica=-
mente al eje 3+ El1 difmetro del disco 5 es menor que el del=
cuerpo de pléstico celular 2, de manera que queda libre una-
zona marginal 8 periférica en la seccifm final posterior 4 -
para deformaciones elfsticas.

El cuerpo de pléstico 2 ofrece por consiguiente en

conjunto una elevada flexibilidad y un considerable volumenw
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con capacidad de absorcifn, mientras que el disco posteriore
5, estd configurado fundamentalmente en forma rigida, para =
soportar la presifm de empuje y para permitir también una =

presifn adicional eventual con medios mecinicos.
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‘28,~ Procedimiento, segin reivindicacibn 1, caracterizados

=REIVINDICACIONES-

l3,= Procedimiento y dispositivo para secar las paredes inte
riores de tubos, en tramos de tuberfa tendidas, ¢n el que -
por lo menos un taco que rellena la seccifn del tubo es for-
zado a través de la sececién del tubo con ayuda de un agente-
de secado, introducido a continuaciban a presibn en 1a seq =~
cién del tubo, caracterizados por el hecho de que, como agen
te de secade, actda aire altamente seco con un punto de cone
densacibn de menos de 02C y que se obtiene del aire ambiente
en el lugar de su utilizacién mediante una instalacifn trans
portable de secado de aire.

por el hecho de que se utiliza como aire seco el que tiene
un punto de coddensacifn de menos de «402C=,

33,= Procedimiento segfn reivindicaciban 1 & 2, caracteriza =
dos por el hecho de que, como aire, seco, se utiliza aire =
de una temperatura dentro del margen de las temperaturas ex=
teriores usuales.

48.~ Procedimiento y dispositivo, segin reivindicacibn 3, ca
racterizlos porque el taco estid formado por un cuerpo ciline
drico de poliester espumado, biselado o aguzado en su parte=
delantera, llevando, al menos er las zonas destinadas a hg =
cer contacto con la pared interior del tubo, una parte de ma
terial esponjoso y absorbente de finos poros, cubriendo la =
seccibn final de la parte de dicho cuerpo un disco de plésti
co, con excepclbfn de una zona marginal periférica del mismo.
5%« Procedimiento y dispesitivo, segfin reivindicacién 4, ca
racterizados porque el cuerpo del taco es simétrico rotatilo
con respecto a un eje longitudinal, ofreciendo en su conjune

to una elevada flexibilidad y un considerable columen con =
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capacidad de absorcibn mientras que el disco posterior de =
pkystico, fundamentalmente rigido y dispuesto concéntricamen
te al eje longitudinal, se ajusta en unibn fija, preferente=
mente encolada, a una seccifn final posterior del cuerpo dew
pléstico.

6%, "PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA SECAR LAS PAREDES INa

TERTIORES DE_TUBOS".

Consta la presente memoria descriptiva de siete ho
Jas numeradas y mecanografiadas por una sola cara, a las que

s8¢ le acompaiia una de planos para su mejor camprensidu.
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