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El invento presente se refiere a un procedimiento
de fabricacién de un tubular para bicicletas y anllogos.
Se sabe que un tubular es un neumético para bicicletas y
anflogos en el cual la cémara de aire esti encerrada de
una manera fija en el interior de la cubierta de la rue-
da, mientras que en el neumltico desmontable clésico, la
cubierta de la rueda y la cflmara de alre se presentan por
separado y no se reunen mas que en el momento de efectuar
el montaje del neum&tico sobre la llanta de la bicicleta
y an&logos.

La cubierta de rueda de un tubular se compone,
igual que la de un neum&tico desmontable, de una armadura
formada de hilos o de tela revestidos de mezclas a bage
de caucho natural o sintético y de una banda de rodamienw
go igualmente de caucho natural o sintético vulcanizado.
La diferencia con la cubierta de rueda desmontable de un
neumético clésico radica en que la cublierta de rueda del
tubular no contiene talones varillas o cables metélicos
destinados a asegurar la fijaciém de la cubierta de rueda
desmontable a la llanta.

En esta armadura, la clmara de aire generalmente
se encuentra encerrada mediante la wnién de los dos bor-
des de la armadura por medio de wuna costura que queda des=-
pués protegida con la ayuda de wna cinta situada por enci-

ma. En la figura 18 del dibujo que figura como anejo, se



10

15

20

25

ha representado el citado tubular clésico en un corte ver
tical; en (10) se v& la armadura con su banda de rodamien-
to (12); en (14) 1a cémara de aive; en (16) la costura y
en (18) la cinta de cobertura.

La bsqueda de la simplificacién para producir tu-
bulares, con vistas a rebajar el precio de fabrica ha con-
ducido a la Peticionaria a imaginar otro tipo de realiza-
cibn de estos tubulares.'

Segfin un primer modo de poner en préctica el inven-
to se encierra dentro de una armadura clésica, antes de
efectuar la vulcanizacién, wna cémara de aire no vulcani-
zada y se reunen los bordes de la armadura por soldadura
con recubrimiento de la parte interna del uno sobre la
parte externa del otro y, seguidamente, se efectfia la vul=
canizaciém. Se puede affadir una cinta externa de proteccién.

Segfin una variante de este invento la cémara de
aire queda tot.a.lmente suprimida.

En este filtimo procedimiento de gabricacién de un '
tubular, segin el invento, en una armadura constit}:ida
de la manera clésica, bien en el momento de realizar el
revestimiento del tejido de la armadura, bajo la forma
de disolucién o de latex, bien en el momento de la confec= !
cién, bajo la forma tawbien de disolucién o de latex o ;
o bien, asimismo, de hoja calandrada,.se deposita una ca- ' ;

pa de mezcla de impermeabilidad elevada a base de caucho
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natural o sintético o de una mezcla de estos cauchos o
de cualquiera otra materia apropiada; se realiza a con-
tinuacién el cierre del tubular, bien por recubrimiento
con, eventual, interposicién de una cinta que proporcio-
na hermeticidad, bien por wnién borde a borde de los bor-
des de la armadura sobre una cinta impermeable colocada
en la-armadura, una cinta con carécter de cubre junta ex
terna completa seguidamente este cierre y la unién meca-
nica y, después de esta operacién de cierre, se realiza
la valcanizacién.

Otras caracteristicas y ventajas de este invento
se pondrén de manifiesto tras la descripcién que se hard
a continuacién de dos ejemplos de realizacién, no limita
tivos. En el curso de esta descipcién se hari referencia
al dibujo que figura como anejo, en el cuals

- la figura 2%, aclara, mediante un corte vertical,
ﬁna primera forma de realizaciém, y,

- las figuras 32 y 42 representan en cortes anflo
gos a los de las figuras 1* y 23, otros dos ejemplos de
realizacién,

Se har$& referencia en primer lugar a la figura 23,

Seglin este modo de puesta en prlctica, antes de
la vulcanizacién de la armadura (20), la clmara de aire
(22) queda encerrada en la armadura aumentada cuyos bore

des se reunen por soldadura, por recubrimiento de la par-
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te interna (24) del uno sobre la parte externa (26) del otro.
El recvbrimiento del érden de dos centimetros aproximada-
mente proporciona, después del montaje y de la wvulcanizacién,
una unién suficiente que permite evitar la presencia de la
costura. Se puede affadir una cinta externa de proteccién
(28).

A continuacién se haré referencia a la figura 32,

La armadura (30) utilizada en el procedimiento dei
invento se puede realizar con una materia textil tradicional:
algodén o una fibra sintética tal como, especialmente,una
poliamida 0 un poliester o una mezcla de fibras naturales
y sintéticas. Puede contener una estructura clésica denomi-
nada *hilo sesgado®, o una estructura de tipo radial o, in-

cluso, se puede realizar con un tejido cruzado cortado en

" direccidén: sesgada.

-

En esta armadura (30) se deposita, mediante wn pro-
cedimiento cualquiera, una capa (32) de una mezcla dotada
de impermeabilidad elevada, a base de caucho natural o sin-
tético o de una mezcla de estos cauchos.o de otra materia
apropiada,

Este depbsito se puede efectuar bien en el momento
del revestimiento, bajo la forma de disolucibén o de latex,
blen en el momento de la confeccién, bajo ia forma de hoja
calandrada, o de disolucién, o de latex.

A continuacién se realiza el clerve del tubular por
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recubrimiento de los bordes (36)-(38). Se puede affadir, en
el interior, un cubre juntas en estado de mezcla dotado de
alta impermeabilidad Y, €n el exterior, una cinta de pro-
teccibn. La vulcanizacién se efectfia después de ésta ope-
racién de ciexre del tubﬁlar ¥ nos conduce a la obtencién
de un producto terminade constituido por un tubular despro-
visto de cémara de aire,

En la variante del invento representada en la Ffigu-
ra 42, los bordes (40)-(42) de la armadura (30), provista,
comO’s; acaba de describir mas arriba, del revestimiento
impermeable (32), no se superpomen, sino que se reunen bor-
de a borde sobre una cinta (44) engomada o calandrada con
el revestimiento impermeable (32) 6 con una sencilla banda
de mezcla i;npermeable para ase,c',rurar la hermeticidad y situa
das capa impermeable contra capa impermeable en el interior
de la armadura. Una cinta que actfia de cubre junta (46)
que presenta una fuerte resistencia a la rotura en trama
y al desgaste, completa el clerre y asegura una buena resise
tencia al estallido, Como en el primer ejemplo de realizaw
cibﬁ. la vulcanizacién se efectia después de esta operacién
de cierre del tubular y conducé a la obtencién de un produc-
to acabado.

La fijacién de la valvula se puede realizar de dife-
rentes manerast

- puede ser de la clase "a pié de caucho", natural

¢
M
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bre Junté (44) (figura 43);

- puede ser, en ausencia de cubre junta, encolada
a una plaqueta de mezcla dc impermeabllidad elevada y la
misma, a su vez, se encola sobre el revestimiento interno
(32) de la armadura;

- puede ser del tipo "a pié metdlico" asegurando la
hermeticidad mediante serrado y abarcando el todo o la
parte del conjunto de las capas de caucho y de tejido que |
constituyen la armadura, (30).

El invento permite obtener un tubular em el cual

la cémara de aire se suprime por completo, cuya construce

- clén queda simpilificada, lo que se traduce por la aparicién

de wn precio de f£4brica rebajado.

En caso de pinchazo o reventén, el tubular obtenido
segin el invento es facilmente reparable, bien con la ayu-
da de una masilla o empastelaniento introducido por la per=
foracibn, bien utilizando los productos que exigten en el
mercado y que estén acondicionados bajo la forma de bombas
de aerosoles para el hinchado y el taponamiento simultaneo
de las huidas o fugas que se producen en los neumlticos.

Quede bien entendido que este invento no se limita
a los diversos ejemplos de reallizacibém aqui expuestos, sino

que engloba a todas las variantes.
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+ REIVINDICACIONES.,~

12 .~ Procedimiento de fabricacién de un tubular para
bicicletas y an&logos, caracterizado porque consiste en en-
cerrar dentro de una armadura clasica, antes de la vulcani-
zaclén, una cémara de aire no vulcanizada y en reunir, a
continuacién, los bordes de la armadura mediante soldadura,
recubriendo la parte interna de la una sobre la parte exter-
na de la otra y, en efectuar, por fin, la vulcanizacién,
estando eventualmente prevista la presencia de wna cinta
externa de proteccidn.

28 ,~ Procedimiento, segln reivindicacién 1, caracte~
rizado porque consiste en depositar una capa de una mezcla
de elevada imperméabilidad en una armadura clésica; en rea-
llizar, a continuacién, el cierre del tubular y, por fin,
en realizar la vulcanizacién después de esta operacidén de
cierre.

32 ,« Procedimiento, segin la reivindicacién 2, carac-
terizado porque la capa de mezcla de alta impermeabilidad
se deposita, bajo la forma de disolucibn o de latex, en el
momento de efectuar el revestimiento del tejido de la arma-
dura.

43 ,~ Procedimiento, segln la reivindicacién 2, carac-
terizado porque la capa de mezcla de elevada impermeabilidad
se deposita bajo la forma de una hoja calandrada, o de diso-

lucién, o de latex, en el momento de confeccionar la armadura.
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5% ,= Procedimiento, segfin una cualquiera de las rei-
vindicaciones de la 2 a la 4, caracterizado porque la capa
se constituye mediante una mezcla de elevada impermeabilidad
a base de caucho, bien natural o bien sintético o de umna
mezcla de estos cauchos o de cualquier otra materia de alta
impermeabilidad.

62,- Procedimiento, segfiin una cualquiera de las rei~
vindicaciones de la 2 a la 5, caracterizado porque el cierre
del tubular se realiza por recubrimiento de los bordes de
la armadura, quedando eventualmente affadido, un cubre juntas
interno dotado de una mezcla de impermeabilidad elevada.

78 .~ Procedimiento, segfin una cualquiera de las rei=
vindicaciones de la 2 a la 5, caracterizado porque el cierre
del tubular se realiza por reunién borde a borde de los bor=
des de la armadura sobre una cinta o sobre una banda de ma~
teria impermeable colocada en la armadura, completando el
clerre una cinta externa cubre juntas que presenta una fuere
te resistencia a la rotura en trama y al desgaste.

82 Procedimiento, segfin la reivindicacibén 73, carace
terizado porque la cinta impermeable esté calandrada con la
mezcla impermeable,

92,- Procedimiento, seglin una cualquiera de las reiw-
vindicaciones de la 2 a la 3, caracterizado porque'la armadue
ra puede ser de la clase elaborada con un tejido tradicional

y porque contiene, bien una estructura de "hilo sesgado",
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bien de tipo radial o por estar realizada con un tejido cru=
zado cortado en direcclédn sesgada.

102 .~ Procedimiento, segfin una cualquiera de las rei=-
vindicaciones de 1la 2 a 1a 9, caracterizado porque la vilvu-
la se fija, antes de la vulcanizaciédn, por un procedimiento
clisico, bien si se escoge del tipo caucho a pié, haciéndola
posar sobre la banda cubre junta, bien encoléndola, en ausen~
clia del cubre juntas, sobre una plaqueta de mezcla de elevada
iméermeabilidad encolada sobre el revestimlento interno de
la armadura, bien si es del tipo a pié metélico asegurando
la hermeticidad por ajuste, abarcando el todo o0 una parte
del conjunto de las capas.del caucho y del tejido que conse
tituye la armadura.

113,~ Procedimiento, definido en una cualquiera de
las reivindicaciones de la 2 a la-10, caracterizado porque
el tubular estd desprovisto de cimara de aire.

123 ,~ PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE UN TUBULAR PA-
RA BICICLETAS Y ANALOGOS,

Segfin se describe en esta memoria que consta de NUE-

VE HOJAS escritas a miquina por una sola cara y dibujos.

Madrid, {1 MAR 1977

i
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