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eolicitadn on Bupeiis a favor de Frwin WMMnihk, do naciona~

1148d suiza, domiciliade en VHgoiinglaachon 4C, £200 Sohuffw
hougen, uicvas por "kFrocedimiento pura la colada de un wolde
¥y spurato para su ejecucidn®, oon yrioridsd de la molicitud

ouiea n2 3 16%9/76 de focolia 15 uarzo 1YT0e w w w » » = w = »

BESAHIA DESCRIVMIVA

La precente invenoidn se refiere a .m procedimion-
to ¥ 8 un sgerato o disponicidn pura la coluda de wun molde
con una oontided potestutive de metal lfguido dewde un reci~
plente que presente una avertura de oarge y por lo mencg una

nbesrtura oen el fondo que 5}“0&& COLTETOe ™ ™ m» = s on = » = =

Bn le culeda de moldes con metal lfquido, ol rendie
niento dol metsl, os decir, la gropercidn de poes entrv el
metel 1iquide vertido en el molde y las plezas de fundieién
en bruto results infisldo por lu precisidn eon la que se
puede fetorminar le cuntided de meted 1fquids antee o duran~
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Une detersiinacidén de la cantidad de metel lfquido
por cada nolde a colar antes ¢ durante la operacién de la
colada prosente, ndemds, la ventaja do que la opsracidn de
coloda uode efvotuarse de maneran completa hastu el finul
de la miema, debldo @ que se evita forscpemente un rebosgw
miento ousndo se tiene en cuenta la oapnoided de sbsoreldn

del nolde wediante la deterninucidn de la curtidad, = = = =

For la patents suiea MO 320 832 es convcido un oroe
cedinionto de eolula por el gue go lisna un evldero de coludam
on une ountddad predetermineds de mutal 1fguido, nevoweuria
pora 1a coluda de un molde, vacddndose completanente ozte
enldero do coleda cusndo se efuvotda la mismae Fara lo @ Jecu~
oifn do este procedimiento se anigne & owte ocaléery de colada
une bdnoula mediente la ousl pueds determinerse la ountidad
do metal ifquido eonducide sl oalderc de colads desde un ree

Gipi@ﬂto QOLlGOLOL s = ™ = w v v ® W R P B B e .- e

Kl procediviento arriba indicadc prosentn el incone
voniente do que el motel liguido tiene Gue llenarse primero
on un onlderc de coleds y requiore despuda de la determina=
eiln do la contidad un nuevo trusiego durente la vpersoidn
de colada. ¥ote doble trasiego no sclemente produte un Qumens
$0 Q¢ la formecidn de eocoriss y oon ¢llo una ohstruccidn
del morvo de palidsn, sino tembidn una conpiderable o indew

~eedn pérdida de temperatvre del metul 1fquido. Adoudes on
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ol caso de interrupcicnes on la fabriesoidn que nc pusden
evitarse en wna fundieidn, el caldero de colada so encuenira
normalimente llenado oon una cantidad de metal 1fquido & co=
lar que e¢ enfris denmsiado durante la interrupoidn y que
p0F 1o tento we vuelve inservitle para la cclada de moldes,
tenidndoze qus verter poi: egte motive en un lechke de sxena

preﬂ:s‘bb yﬂ!‘asmte PiNle = o w0 = - - wwmnw---

las petontos maicas Nt 528 318 y 951 243 muostran
un proesdimiento pura la ovlede controlade de un molde oon
notal 1fquido, doteraindndest la cumtided de motal ifquido
necaparia para lu colada del molde porgue antes del comlengo
4o la ovleda co pesa urisero el peso do un woldo con inclue
aidn de las piewas que actian conjuntsmente ton el movlde y
porgue la ealada mubsiguiente dol molds termina doopudn de
hinboros alosnhzddo otro peso predeterminado del metsl que

801)2‘8938801 ‘l')rﬂ.mar ?Qmﬁ@.u--&-----—u--n--

Bote procedimiento widolece del inconvenionte gue
cuande el molde entra en lau posicidn de colada o de peseje
ge ;rolucen vitrasiones y por io tunto @l peno dol _umems 8
colar no pe pucde enteblecey perfectzmante Lasta que estes
vibraciones e hoyen stenuedo. o embargoy como guisra que
en lpg instelscicnes de fundioidn el tiecmpo de colada eutd
ggtublgoido do todos modva de nmanera my Jjuste, este acorta-

wiento adioicnal del tiewmpo de cslada conduee a unn determie
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51 duronte le oolada d¢ un molde o produee wn
pesc del metal 1fquido sn la muperiiocle de separmoidn del
polde, la opersoidn de colsy no pueds terminaros haste el
tinal del tionyo de coladm mediente un interruptor e se-
curidad, debido & que la Ldooula no desconecta lu vperaocidn

de ool da porque ne mo ha aloangedo el peco de la mlonse - =

O4tro inconveniente eptriba en que lan ¢ajes medido=
ras do presidn que sirven ;urn el pesnje non soaetidasp hori-
gontalmente ds8 modo perjudicial en la entrude ¥y en la nulida
de la postoién de pusaje y no yueden protegeres de panore

pati'tmta contra la oicdale " e w o ao v v we s w e v eee

Las dos posibliidades erriba clitedas para lu de=
terminaoién de une contidad de metsl lfquido sdoleocen, ade-
nds, 6ol inconvenionte do quo les inptulacicnes necosariss
poara elio pon mecdnicamente complicudas y g ¢ por lo tanto
el tratar ol metal 1fquide sblo so aloanga muy diffcilmente
la seguridad en el trabajo que oo desda al tratar el metal
1fgquidos Dol niamo podo, eptes ineotalaciones exigen un zanto
de entretenimlonto suporior ul téruino medio, y slendo necew
sario, ademdis, que el entroteniniento see reslizado Lor pere
sonul eogeclalizado perticulormente foramdo para dioho fin.-

Is presente invenciém elimine los inoonvenientes
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meneicnados porgus la altura de prewidn del metal 1lfquido oe
determing enoiua de le abortura do salida y porcue el m‘oducté
de la multiplicscidn de una funcifn de esta eltura do presidn
por ol tiempo y un valor constente se integra nundriownento y
B9 olerra la averiura dall fondo ¢uzndo se aloanpe ‘un valor

prﬁﬂatnxmmdg.-n--au---..-------*-----

Cen ol £in de oumenter la exactitud do la determie
nacién de la osntidad se he previsto segln la invenciln uti-

lizar come funcidn de im eltura de prosidn la rafsz cusdrsde

8¢ 1amisma.u»uuwn-w-m-u-----nn--—mu

Fare tcner on cuenta las modificacionss de Je sbere
ture de salide durante ol funcionamiento por erosién o por
contras de sccoris, etc. so mide segin la invenoidén en un
molde colado ia alturs de la magarota ¥y ce utiliza una desvie=
0ifn do la misma respecto & la altura proecatnblecida para

corragir ¢l valor ajustedo para la celuda del molde oiguientc.

Lo invencidn tembidn comgrende un sparato o disopi-
cién en la que se han previsto cezin la inveneidn wedioe para
1o deterningoidn de le miture do le presidn y en la ‘que se en-
suentran, adends, wedion pars transaitir la altura do prepifn
a 1 nsndo electrinico que yresenta uma ldglon do wearcha/paro,
un converscr de tensilu-lrecuencia, un rezlmiro do memoria,

un oconbador Yy un etoCtole “ w e t w s v v v v v o - .-

t
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Fara sumentur la exactitud de la determinasidn de
lo cantidad y obtener un chorre de metal 1fquido exento ds
pulverisseidn ne he provisto, ademds, que 1 obertura del
fondlo esté configurada estrechindoss haoia sbaje y presenton=

fo convenlontomsnte la seccidn trunsversal més paguefie sn ol

extrono de mxiﬁ&l‘“"““"-*“w-nwuunnnunvﬂ

Con el fin do sumentar tudavia mds la exaotitud de
la detersiinacidn de 1s cuntidad, pe ba previsto un interrup=
tor eldetrico ucclonuble por ln eloveoidn del cierrey el
cual pusde trenguitir g la léglou de marche/paro la celial

(0 BOATCHRe = & @ o o @ o " % o & = @ = W "W -

#1 obJetv de la invencidn os ha reyruosentado a
t{tulo de ajemplo en loe plancs. Lo $lanos mudatrant « - «

1o Figs 1 wna svocidn sogin le linea I-I de la

Flfle 20 o o w ot W e e st o .-

la Flee 2 una viota en 1n diroccidén de 2o fleoha

II de 1& ﬁ‘ml o * @ o et e G es e e e

Ia Flge 20 une variante del din;osditive de wedi-

Qidno"'--ﬂ"""“"”“"'"*hmn-uuwuﬁnuouwu
Ta Figs 3 une p& to de la Fige. 1 & esonla anplindas

La Fise» 4 vne vioty en plunta de un soyorve dal

POOR
QUALITY



Se

10

15«

20.

rocipiente de motal liquidc eon el recipients loventado. « =

ia fMge. 5 uns curva qud representa la proporoidn
entre la elturs de preaidn encime de la shertura del fondo

¥ k‘»‘”}lmiﬂadda gEllfle m mw s e mwosen s w

la Mge 6 un vsquoma de blogues del mando dol tiome

po de spertura de la ebertura del fondds ~ v c s w v ecww .

la Fige 7 otro esguema ds biegues del mando del
tiempo de apertura de la ateriura ded fondos = # = = v = = w

En lan Figse 1 a 3 eo ha donignaedo por 1 wn mc‘x;-c
plente que contlene metal liquidé 2 y que presnia una ahere
turn 3 ded) fondo, la ouul puede abrirse y cerrerse nediesnta
un ciexrs 4. K conveniente configurar laa psredes interice
res 83 y B4 a:z{ come 85 y 86 de modo paralele entre of pera
que el peso do lu cantidad de metal lfgnido sumente progore
cicnelmente respecto a la centidad de metal lfquido euando
le miema se determine mediante pesaje. ia averturs 3 del
fondo estd configureds ostrechindoge hacia abajc y presenta
convenientenments en el extromo 104 de salide la seoeidn trang
veregal ade paguetia. Uebido = ello se cros un ocuslio de Do~
tella definido pars le detorminmcién de la altura de proeidén
¥ se obtienc un chorro vompnoto 103 de motal lfquidos Por &

8¢ ha designado un aparato dev elevacidn y dececenas pars ol
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QUA! 'gi’



1C.

15«

204

accionaniento del oierre ¢, 6l cuml puede recibiy de modo co~
nocido (putontc oulsa Ne 320 382) cire comyrimido a truvés de
una tuborfa 6 de prewsidn, una vdivula 7 y una tuberfa 8, le=
ventundo de ento modo el clerie 4 a la poaicidn seyin la
Fige 1 o comunioando nediante inversidn de le véivule 7 la
tuberia 8 con lawberfa S de ¢scepe, mediante lo oual el
cierre 4 puede dopcendor a la posicidn segin las Figse. 2y 3
¥ elerra la aberturs 3 del fondo. Un interruptor sléotrico 10
en leventado zor una barras 11 vnida Q¢ modo £ijo con el
eiorre 4 cuando se aixwe la abertura 3 dsl fondo y accione en
le poaicidn levantuda sl interruptor eldetrice 10 (véase 1la
Fige 1)+ Cuendo deeciende el olerre 4 {véwse la Fig. 2), vuel=
ve & guedar 1ibre el interruptor sldetrice 1. Une sberture
13 d¢ earga que puede cerrarse mediente una taga 12 sirve
pura rollenar metod lfquido 2 en el reojpiente t. Ll reoi-
plente 1 os puportado medionte éna construocidn popertante

14 (véane tunbdién la Fig. 4) sobxe el nuelo 15+« La brida 16
del reeoijyionte se encugntra spoycda entonces sobre la pleza
17y ) Ybrida 1 del recipiente sobre 1s oaja 19 medidors de
procién y el fbnﬁo.ﬂb cobre lu pluse 21e Bl agoyo en tres
puntvs (véese lu Fig. 4) usegura que le oaja 19 medidora de
presifn reoulte osrgsda oon un pepo proporeional e prorrate
del peasc total del rucipleonte 1 con incluoidn dol motel 1fw

quido 2. Loberd culdarse ventojosanento de que lua sosioidn

POOR
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de la plega 21 se slija de %al modv recpecte a la abertura
13 de ilenado de la Fige 1 que ls ploze 21 osté dippuests
debrjo del chorro de métal 1fquido que se origins al’renenm'
eleoipiente, con el fin de que ol valor de medioidn do la
cajs 19 nedidora de presidn no esté sometido & lu influencia

40 12 proeifn Gl ChOXT0s = w v e " e m c e o o w o - - -

Un molde 22 y un sclde 2% gue me oncuentrs en ls
pmaéidn da colar, as{ ovmo un molds colado 26, oo encuentran
zobre unu uwesa 27 de rodillos. X1 molde 2% que se encuentra
on lu posleidn de colar pucde roeilir en la eolada netel 1f-
quide 3¢ del recipiente 1 a truvés do un ;aso 29, paeando'el
petal 1lfquide & un cenal supericr 31 y .udlendo pencirar a
t_mvé;s de bebederos 32 en el espucio lhueco del molde 2bH. Bl
yaco 29 po encventra colocedo durunte lu operacidén de colar
colrs el molde 25« A la texminacidn de la cperucilén de oolur,
el yaso 29 uuede levanterge dol molde 295 medisnto una inverw
oidén del cilindro 33 no representeada en log plunos por bdas-
oulacidn alrededor del eje 35 de giro y llevares & la pople
cidn 34. Un esoporte 36 apoyse el aje 35 do girc y el cilindro
33 sobre la construceidn soportunto 37 de lu mews 27 de

r5d11i08 coby: 0l BUGlO 15 " w S w e R e e R oo n -

Un sonacr 38 de medieidn que trubaja segin el

- prineipio do le sonda aodstice ;nedo medir medisnte ondas

- POOR
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rouoras 39 la alturs 40 de las magerotas 105, traremitiéndo.
pe ¢l valor de medioidn 4o modo vonzoldo a wn dinpositivo
elcctrénico 41. iina variente dei modo de ejeoucidn pare oone
troler 1g altura 40 de la maverote eutd reprucentade por la

ediula fotogldotrion 42 representada on lu Fige 2@s = & o

En la Pige 9y o ourva 43 auestra la roluoidn ene
1re la volooidad de salide del ustal 1fguide y 1s slturs de
presidn. La veloolidad de smlida sotd reprocontada en la Qim
reccidn del oje 44 y ie elture de presidn sncima de 1la shere
ture de salida oen le diredoidn del ejo 45. 14 ourva 43 YOprce
contu une pardvola. lac aituras 45, 47, 48, 48 y 79 d8 proe
pddn regletradas en iu ourva 43 corresponden & las slturas

23y 24y 50y 56 ¥ 51 dol nivel representadas on 1s Mue 3o -

la curve 43 mucotra que & la altura 47 de prosién
corresponde unus velocidad 52 de salide, & la altura 48 de
irouldn ung velooidad 53 de paliday a iz alturs 49 do yre~
vidn una veloedaad 64 de waiids y e la 2lturs 79 de yrepsidn
ung velecidad 54 Qe onlida. L experioncis nucotrsa gue wohrs

. 1e guperficie del zetal 1fquido se forma uns ewtorin. Por 1o

tanto hay que cuider durante el fmuioﬁwsﬁ-mw qi:8 POr une
parte la cantidad de metal ifquido 2 on el reoiplente 1 no
pasc yor dobejo de 1a alturs mfnima 50 dol nivel, porque en
¢l cuso du vooiarse el mimaio, la escoria situanda pobre el

motel Mguido puede obetruir pnréml v totalmente la wleyw
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turg 3 del fondo y yue ],mz; otra partse la emtidaﬁ do meteld
1fouido 2 no sohrepsce la eltura wéxima 51 Gel nivel, debiw |
de a que s solidiiicurd{a ol netal quo gam:iraea on 61 enpa=
clo intermedio 5Y entre ol clerre 4 y el rvoigdento 1 ¢ ime
poeibiliteris de este mgdo 6l funcichnumiento de olevueidn

y doscenso del cierie. Iﬁg altura 56 del nivsl pre-onta une
cantidad pedie de motal 1fquido dursente ol funcicnsmiento.
Debide & que lae aituras de nivel dtilee para le febricaeidn
oo encuentren entse 50 y 51, nolamentu oa imgortante para
lag ulteriores ecncideracionos la parte de la curve 43 que

pe eueuentra entre las nlturas 4b ¥y T de presilfn. ¥1 puntoe
53 de lg curve 43 veprooanta por lo tunto le velooldad mfnie
ma de salida y 54 ila velooldad wéxina do selids dol motal

1fquido durznte ol funcionenichitos w w c e v e e v o w = - -

4 continueoidn ca deseribe el made de funeionanicne
to de la inveneidn yeprcsonteds en las Figes 1 & Ge lag Figos
1 ¥ 2 ruestren ol nolde 25 on la posieidn do colar. 1 melde
2t so enouentra sezgin 1 dirsocidén de lu flechn 28 dvlante
do ia ponieidn de colar, y el molde 20, ol cuul yo ha side
colado, ss encucntra detrds do la josicidn ds oclar. Cuando
log moldes 22, 25 y 26 :.Jomnean al final del cwninu de dee-
plagemiento en la direceidn de la flcobe 28, las :vsicionen
sogdn 1 2ige 2, un interrugtor no roprecantado en los ple-
nog, gue es mecionado deade ol asclonomienty do desplasoulen=

to de los moldes, invierte s travédy de une viivulu el cilindro

. POOR
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33y por 1o que @l paso 29 dascula doade la posicidén 34 bas~
oulade hesla arrida & ls posioidn 80, en la ousl el paso 29
se encuentre golocads encius del molde 25. Simultdnesmento
g efoctua o travdy de otro interruptor no repm-:mnthdo on
loa plenve la inversidn de e viivula 7 de tal mencra que &
travde de Ja tuborfa 6 do presidn, iu vdivuia 7, la tuderfa
8y 0l aparato 5 do eleveoidn y descenso segin la patente
oulga n% 320 832 recibe sire comprimido y levents 6l eierre
4 dosdo la pouicidn bajedi roprosenteda en la» Figm‘ 2y 3

& in posicidn segpin le Fige 4+ Modianto 1z elovasidén del
cierio 4 e ubre lo abertura 3 del fondo, con lo que go
inicla la oporecién de colar, tael como ha sido ya desorita
ndo arriboae. A truvée de un nande elsotrdnico, ocuyo funcitna-
wiente oo describird nds adolante, se termina la apoi'acién
Go ¢ulury efectudndose la inversidn de la vilvala 7, deacon~—
dientlo ol miurato 9 de elovacién y depcense dsl modo ya dese
orite y cerrindvse la sbertura 3 dei fondo medicnte ¢l
cler:e 4 cogdn ie Iige 3o A continuacldn se invierte tambidn
la vilvuln 7 para el soclonaniento del eilindro 33 y ¢l paso
29 en levantando d@s;de la posioidn 00 & la pocicidn 34 buce
culeda Lhaole arribae Cuants ol pase 49 lluga & la posicidn
34, pe pone on funcionsulento el acolionanlento de decplacaw
miento de los woldes y mueve la sotulidad do la £ila d¢ mol=
dos heeléndole recorrer wna divieidn de nold® en la direcoidn

POOR -
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ée la flecha 2B. Con slle vunlve a empozar el ciclo de irpe

ba:}ﬁaﬁRuaveqq---onnt--------Qn---—--

Bl diogoeitivo elootrénico pogdn Gl osquema do bloe
queg de la Fig. 6 trobaeje del mods siguientct Como elemento
central sirve un contadox, 69. ol cunl estd configurado cone
venientenunte eomo conté;éor hacia atrdos. intes do joner

la instalucidn en murcha me ajusta a travds de un dic opitivo

‘67 de preajuste, srad.gble manualmente, un registro 68 de

memorie & un valor gue corvesponde a la centidaed de metal
1fquido por cada molda. Con ello, 6l contador o contador 69
hacia atrds or eltuade tembién a travéde de ia ifnea 82 do
unidén a dicho valor. §i sl poner en marche la instalsoidn

¢e obgervam® que este valor no es exacte, el nluwe pueds
corrogiree a travéo del dispositive 67 de presjuste. Ia ine
dicacién de lo modioidn del dispomitive elecetrinico 63 do
la balenze 19 deberd ajustsrse de el panors gue ouando ol
raciplente 1 ostd vaefo ge ceofinle un pemo que corr-sponda:ia
8 \ma}altura Go llenado del reoipiente 1 on is nagmitud de
1e difercnola de la altura 23 haste la oltura 24 del fondo.
Con ellio me acecura que el velor de uodicidn del @impositivo
eleotrdnico 63 de medicidn de la bulanza 19 see propareional
& la gitura de presién ger oncima de la abertura 3 del fone
dee Cugndo la borre 11 asocicns sl comlenvo de ia oparmcidn

da cslur ol elevarge ol ofer:e § e interzu;ter 10, cuye
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funoidn entd demignade por 60 en la fig. 6y o acoions & tre-
vés de 1a 1fnoa 87 de unibn ls 1é:iea de norcha/pars y a
travée de la ifnea 48 de uaidn el virouito 62 de voinoidenw
olae El velor de wedioldn dol dis.empitivo electrénico €3

de la balonsa ccntrols & travde do uvna lfnen 59 do unidén un
prosua,lificador 65 y a través de oms linoa 90 de unidn un
oonvarsor 66 do tensidn-froousnoism (VCO}« Rl convorsor 66

de tenoifn-~frocucneix gonorn ippulscs ocuya freousnois en
propereionnl a luo refs ocuadraeda dol valor de nedieién de la
balanega 19« Hatos impulsos gon oonducidos despuds dol comione
¢o de la ogerecién de colar a travds de lineas S0 y 91 de
unidén a un ountador 69, el cusl, cumndo pe aloange el velor
ajuctedo, detiene & trevés de una linea 92 de unidn, un do-
tootor 0 ¥y lineas 93 y 94 de unidn 1o iégica de nerohs/paroe
y pohe lu v&wla 7 en gopioién de eecepe, tersinando ocon
elle la cperacidn de ooler. i el contador 69 ve configurs
cono eontador hacla mtrds y el deteoter 70 oo centador de

pusata & 00rv, ol mando o6 slmdificle w v «c w s B w v w -

51 durente el funcionawiento oo roddficane la
avertura 3 del .fongic; wor eroaién o por costras de sacorim,
0tCes hAY que modificar de uaners corruapondiente el dispo-
sitivo 67 Ge premjuste y con €110 6l sjuste dwl registro 68

GO OO o e W S W S e e W o o

la ountidad deo metal 1fouido taubidn pucds contyos
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larse do menera zyroximede s se efectis ol mando reglin &
1fnes 95 de la Pig. %« Yare esto mdtodo de aproximacifn, ia ‘
inddcaoidn 6o medicidn del dis.ositivo electyrénico Gebord
regulorse de tol wenera que euandc el reeidonte 1 outd voe
¢fo s eeiiale un peco que correaponds en la Iigs 5 w1 traro
entre el puntc 47 y ol ;ii!‘mto g6, y el conversor 66 de ten~
pifnefrocuoncis deberd gonerar impulsos gque ssan directemens

e pro.oveionzles i velor de medieién de la belanca 19 = =

A continuacidn so desorive el mendo eleotrdénico
sogin el esguema de blogues do In Fige 7. Laa funcicnes ée

 los Srgenos segdin lon aignos 60, 61, 62, 63, 65, 66, 67,

69, Ny 02, 87, 86, 89, 90, 91, 92, 93, 94 de refuorencia jere ]
menmecen sin modifioscidn, tul como han sido descritos en el
cocuens de blogues segin lo Fige 6 y por conuiguienfe ro se

decoribon novalicnNtt s » s v v @ v e c c n o o v m e o v w e

In la Mge 7 w6 hr reprusentado un mando que tiene
sutondticomente en cuenta durante el funcionenmionto lap modi-
fioucicnien ds la onntided do paso de setal 1fquido a trnvds
de le atertura 3 del fondo abierta. £l valor del #ensor 38
do mediciin so ajuste & truvéc del die.usitive ¢lsetrdnico
41, ouys funcién e he designado en ln Fig. 7 .or 72, a tra-
v8a 48 la 1inoa 97 ds unidn, y o1 velor telrico greajustade
71 a través de la linea 98 de unidén en un ampliiicador difo-

renelal T3« la difeycncia entre sotas duy we eleu se conduce
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2 travds de ung 1fnee 99 do unidn a un convertidor andlogo/
digitad 74 y dende mguf a travde do une 1fnca 100 de unidn a
un muador/reotador TH. £1 valor £1jado dol sontador §Y que
adrvié Larva colar el meolde 26, ss oomducs o travds do la
linen 101 do unidn al regiotro 68 de weicria y & travds do

la ifnem 102 de unidn iguslmente al sumedor/restador 15 y

en oste dltimo g¢ sumenta ¢ se reduce de usnera correspondien
te al ajuste del valor de modieidn procodente del ccnvertidor
anflogo digital 74. L1 velor nodificodo de eete modo ee eme
plea para ijer 61 contador 68 pore la voledd del siguiente
nelde 25 &4 le altura 40 do ls zazerota es inferdor al velor
tedrico 71y entencen aunentae ol valor inicial del contador
65, es douir, oo ularys do zaners oorrvaptndlente el tiem;o
de colide en la sigulente opersoidn do colads, ¢ inve:raameu-
te mo scortan el mlemo on 9l canc de que 1z aliura 40 do la

masurots sea donaslodo GloveiB. « w w o = w w v w w o - .-

Lag Figee 6 y 7 nuestren ejew,loo d¢ ejocucidn de
un mando elsotrénico. Mn embargos ls deteruinseifa de le
centidad dsl metal lfguide durente la operanidn de aolsr no
estd aujeta 6 estos ;«Jemploa do ojecucidn. La integraoibn

nundrice puede efevtusrse btunbidn meflsnto 0tros cirouitoss

la presunte inveneidn parmite colpr simulténearone
te a travdp do una vluralided de uberturas 3 del fonde del

reei, lente 1 gue . ueden corrarse tanto wn aolds grande como
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tembidn une pluraiided do molden LOUANoE. « « » v w o o = =

Lo deterninanidn de le eltura de llenudo del reole

' plente quse contiene ol metel lfquido no estd ligeda al pesoe

Jo, pudiéndose efectuar tamubién por ejemplo con rayos leser
mediente cuergos cerfiicue que flotun sobre el metal lfguido

o mediante indicadores sjustubles de nivel gue trabajan omm

iﬂdtop()ﬂ."’"ﬁuuﬂwd——-'qpano-‘mm»mnnﬁuwn

A log efectos consiguionten se declurun do nove=
dad y propiedad para Esparia, sus $erritorios y plarzae de

gobereania, lus reivindicocionge quo siglofie = = w w = « = =
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ELIVINDICACIGRES

1o Irooedizdiento pare la colada 4o un molde con
une cantidad potestutiva de metal liquido dende un recipyiene
te gque preventa una chertura de carge y por lo mencs una
sharturo en el fondo que puade cerrarse, caracterizadv pore
gue la mitura do yrosidn del metal lfquido we determine enw
cima de 18 aberturs d¢ anidde y porque el productoy de la mule
ti;licacidn de une funcidn 4o esta altura de presidn por el
tienyo y vn velor constante oo intogra nundricemento y oe
clerra la abertura del fondo ousndo oo aloancs un valor row

@ 4= Procedimiento segin la reivindicacidn 1, certce
torizade porgue ccme funcidn de la altura de preociin se uti-

1iza lo ruls guedrade e LB NinHae * w S @ m S e w o w - =« w

3= Procedimionto cegdn la reivindioacidn 1, osrace-
toricads gorque an un nolde colado so mide 1a altura de la
mazerota y ce utilize una desvisoidn de la misus reapecto e
la alture precstublocida pura corregir el vuler sjustado pera

12 ¢olada dol molde :'ﬂi&ﬂiante. - Aw M o W R oGy W AN AR W W o W

4o~ Apavato gora la ejooucidn @el procedimiontc ne-
&in la roivindicecidn 1, caractorizade poryue e hen jravisto
medicn (19, 63) purs la deterzinaciin de la miturs de residn

¥ »0¥GuUe 068 encuontran, aderds, modios (89, 6%5) en le miuma
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para trenodtir la sltora de precidn a un wendo aelecotrdnico
que prescnta une ldgica (61) do marche/;urcy un CONVErsor
(66) 4o tenpidn=frocusnciss un Ywglstro (€8) de meivrla, un

contedor (68) y un deteotor (W) s s cw o wcocunmnw

Baw fpurato yﬂ(’ﬁ ia ejecuciln del procedimlento co=-
gin la roivindicaciln 4, omregcterizado porqus para la deter-
minadidn de la altura de preocidn ee ha previsto una balanwva
acnfi@umdg convenientenente como taja (18) medidera da pree

Bi(sn,-‘-ﬁﬂ'ﬁon‘-nuu-nu-u--.-------n

Ge= Aparsto purs lu ejecucifn del procedimiento e
afn la reivindioneidn 4, carncterizade purque la sbortura (3)
del £ondo estd confisursda onirochiindose hecla ubajo y jreuvne
tando oonvenientewsente la ssocidn trancversal vds poquelia en

el sextvemo (104) do nalidoe w e s w v e e v e o v o v o - o -

Te= Apareto poara la ejecuciln del procedimionto pee
an ln zfeeivindioeﬁién 4y osrpeterizado porque s¢ ba previsto
un interruptor eléetrice (10) aceionable por lu eleveoidn del
eier:e (4) quo mede tranemitir a la 1dgiea (61) de marchs/

pero i poial (60) 0 mArchite = w w e w v & - v - - - - -

Gew Aparuto para la ejecucidn dol mrovedimientso sew
&in le yoivindiouoidn 4, ournoteriszade porquo se hon yrevisto
vaddos (3¢, 42) pare determinar la sltura (40) do ina wagzaro~

tas (105) do va wolde ¢0lado (26)e = = v = e = = = - o -
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9= Kpurato pors lao ejecucidn del procediniento
segin la reivindicacidn §, carsoterizad: gorgue ase ha yree
vieto un sobacr (38) de medicidn que puede Gsterminaer ain

contaoto la alturs (40) A0 la NOZArotSe & & » w w o w w o

10 e~ Ajarato oogpin 1a reivindionoidn §, smructori-
gado porque ee hu previgto une célula fotoeldetrica (42) mow
diante le oual puede controlarce la alturs (40) do 1o magaw

TOUBa o & o ™ o 0 o wr o o o o e 0w e o e e e

11e= Apurato pora la ejecucién del procedimiento
segiin las reivindicaciones 3 y 4, carsoterizado porque el mone
do eleotrénico preccnta un valor real (72) ¥y wm velor tefrie
¢o (71) do la nltura (40) de la nagerota, un @plifioedor
Giforonciel (73), un convertidor sndlogo/uigital (74) y wn
sumador/retador, mediante lon ounles puede corregirse el

velor ajustudo dol oontodor (69)s w w v w w w e w s w w w o
12 e "PRGCEDINT NG ::'m‘z;x L4 C9LADA 1% UN ROTDR Y

AU”"AW 3"6‘\;{&“ o FAABOUGLITH g w o oo w20 o= w0 e 40 0 #0 w6 o0 o s 0
Tode elio ponforme nme desoribs y redvingioe en 1a

prorento nomoria que ocnpte de veinte hujae, folludss y ncon=

noyxrcfiadas por une solk do sus curasy y de cuutyo iduines do

Gibujoe qua la ilustrane
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