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quo por veinte aKos paya &apaf!a, se so lic ita  a favo? da la  firmo

Raaa:sCMEH EMiiCMíHaMau w uo.a^a^, entidad alemana, ysaldente en 

(RfWHC^ rsasn.^L ae a l ja m a ) ,  Soninoy Strasoa, 249,porr

.(MMMS. MPA

ta pyeoonto invención aa refiere a unaa mojorao intrcqn 

aldea an máquinas paya el despellejado da file tea  do paseado, que 

Patán equipadas eon une cinto de alimóntacián do tipo 3in*-fin -  *- 

guiado en poy lo monea un codillo do invoralán con un ellindyo do 
despellejado, accionado de foymo gicatorio quo poaoo uno euperfi^ 

S Pía cilindrica do rotación^ con un cilindro giratorio de tcaspaao 

dispuesto ontyc la  cinta de alimentación y el ellindyo do despalde 

jado; con una cuchilla do despellejado quo con su filo  coytanto ** 
so aneuentyo o una dotoyalnada dietancla f i ja  eon ysopoeto o lo *  

superficie do rotación, a si como eon una superficie do aprieto — 

la  dispuesto por debajo de esto f ilo  cortante y equidistante con la 

superficie do rotación estando dispuesta la  tangente eomJrt en -  **

lea cacas superiorce do la  cinta do alimentación, que solara ai
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rodillo da invoraián y dal cilindro da traapaao por encima dal aja 

dal oillndro da daapoilajado con al f ia  do formar va ángulo da más 

da saw coa la  Magenta que aa al punto da ponatraoldn da la  palman 

ya tangente pea la  auparficio da rotación aa encuentra taáricamanto 

dispuesta encontrándose a topa coa acta auporflcla do rotaoián.**

Va aa oonoca cao Boquina pato a l daapoilajado da filetea 
da peaeado (v&sae lo  patento alamona aa DT -  P9 1.160,673), peo — 

Mono ta l poelcián do la  tangonto. El cilindro do deapollojado do 

dicha máquina tloaa caco auparficiaa rugosas pravistas paya al -  *  

oyyaatyo dol fllo to  da paseado, y, con al f ia  da oonaoguir un alq^ 

gaalaoto del fllo to  da pescado, dicho cilindro gira coa mayor va* 

loeidad circunferenoial que ol cilindro do traspaso

Con olla queda por cierto asegurado un buen apoyo do lo 
superficie do lo pial dal f ilo ta  da paaeado sobro la  superficie da 

la ta  cilindro do deepellejedo, poro por ol otro lado no puado sor 

conseguida da asta nodo ninguna entrada rogara dal extremo delan^g 

ro á punta dal filo te  da paaeado por debajo do lo auparfio!a do — 

aprieta, como tampoco oa posible obtener ua arrastro ala resbala— 
miento do la pial a lo largo do asta auparfíelo do aprieto. Ahora 

bien, ol arrostra do lo p ial, no obstante, podría aar mejorada por 
a l hacho da que al cilindro da daapoilajado aatuviora equipado ol 

estilo  da los cilindros da loa cortadores do tocino *  con unos dlgn 

tas da alarra. Con olio, aln embargo, no quedaría resuelto ol pro** 

bloca do la  entrada dal extremo delantero do asta filo te  da paaeado 

par debajo do la  superficie do aprieto. Además, la s puntea do loa 

dientas da alarra producen sobra la  pial dal pascado unoa eafuer- 

aoa que la  clama pial no puado raaiotir an todoa loa caaoa.-

ta presenta invención tiene por objeto mejorar la  ya ce** 

nocidad máquina do daapallojado an al sentido da que la clama daba

catar an condicionas da transportar al f i le te  de paseado da una —
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forma ta i que ai extremo delantero de eete f ile te  poso de una mane­

ra  aaguro por debajo de la cuchilla de doopeilejado y de la  auporf^ 
ele de aprieto# alendo efectuado el transporto do la  piel del file** 

to durante el proceao del deapellejado en arrastro do forma y con -  

la  conservación do la  aotructura do lo miama*-
9o acuerdo con la  presante invención# eete objeto aa con- 

sigua por ol hecho de que el cilindro do deapellejado está dotada -  

w  cu circunferencia do unas cavidades que poooen un perfilado cuyo 

flaneo delantero constituye cade vez en su perfil da corta y an —* 

conjunto con la  tangente puesta en lo superficie de rotación# un -  

ángulo arrastrado do x 93a; aoi como por el hacha de que la  cinta 

do alimentación y a i cilindro da despellejado catón girando aproxi­

madamente con la  mioma velocidad tangencial# mlentraa que el cilin ­

dro do traspaso posee una mayor velocidad de tangeneial*-

Lae ventajas que can ello se puedan conseguir consisten -  

ante todo en el hecho de que lo punta delantero del f i le te  da pes­
cada pueda ser introducida# sin ninguna dificultad# en la s eavida- 

dos del cilindro da despellejado con el fin  de ser erroatrada por -  
Óataa ditimas hasta por debajo de la  cuchilla de despellejado y de 

la  superficie de apriete# pera ser transportado a lo largo de esta 

euporfieie de aprieto de una manera cuidadosa y sn arrastre da for­
mar­

se una manera conveniente# la  cuchilla do despellejado -  

puede estar dispuesta con au f ilo  sn la  proximidad da la  linea de -  
culminación de la  auparfieie de rotación dol cilindro da despelleja 

do* Pe este modo quede asegurado que ia  punta delantera del f ile te  

do pescado# que so encuentre en el interior do la  cavidad# puede — 

mantener su posición en une do las cavidades do esto cilindro do — 
despellejado*-

&n vista da que para los filo tes de pescado rigidoa# por 

ejemplo# Ó bien sn aquellos file te s que tengan al entramo da la so-
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le  acetado da oca Poma obtusa, puado aar da gran ventaja ln trodr 

Aa punta delantera da un Pilota da paacado a presión an una cavidad 

dai cilindro da despellejado y/d  mantener la  punta dentro do la  ca­

vidad hasta que ao haya llagad! a la  cuchilla da despellejado, aa ha 

(wopuoeto, odomáe, que muy catea y per acalma do la  superficie do -  

rotación do oato cilicdto da daapallajodo oa encuentran dlopueotos 

unoe alomontoo do presión que catán datado* da superficies de traqg 

poeta ain-fin y que con su punto da inversión catán altuadoa desvia 

bloo on la  eoeeaoia del Pilo da la  euchilla da deapellojodo, diepojRi 

tivoa da apeiato 4atoa quo aon aoeionodoa con poe lo monos la velo­

cidad tangencial da ooto cilindro do daopellojada* €n tal caso, co­

mo alomante do proeiÓn oa han peovioto como medio especialmente oqg 

c ilio  un cilindeo da presión, aianteaa qua lo división dol mismo an 

oontido do mu ojo longitudinal eapeonante una solución qua haca pa- 

albla ofactuar al abastecimiento do lo  máquina con loo Pilotoo de -  

poaoado o teaváa do verlaa piótoo y  en sucesión rápido# te realiza­
ción do los alomentoa da presión an forma do una pluralidad de cin­

to* qua están indapendianteo antea ai y que pee al punto da invoe- 

aiÓnelÓn aa anauantean guiadoa por medio do unco dispositivos do — 

guío con reducidme radica do curvatura, rape osonto uno aducido upl 

versal, tanto pare uno alimentación en oucoaidn rápido como asimis­

mo paro la  mioma monipulocidn do todoo Ico Piloteo do poecedo quo -  

hasta la  peosanto no han podido aae despellejado* pee máquina#-

Con el objato da mejorar e l transporta, sobro todo de loo 

paquehoo Pilotoo da paacado, puede sor finalmente conveníante diapg 

nar da acuerdo con otra formo da realización do le presente invoneidt 

!^r detrás da la  cuchilla da deepallejado un cilindro da arrostre -

da Piletas que giro en al mismo aantido da totaoidn como al cilindro 
da despellejado*-

A continuación ae deecrlbo un ejemplo pora la realización 
de la presenta Invención, que ha eido representado do una forma aa-
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quemotizada en loa planea a d ju n to s , an loa que muestra!
-  la  figura 4 una vista on representación axanomótriea y

-  la  figure 2 una visto parcial en acceián.-*

Sobra un baatidor da máquinas, no ilustrado, oo eneuon— 

tron alojados, can la  exactitud necesaria on cada caso, loa ojeo *  

dol cilindro de inversión 11, del cilindro do traspaso 3, del ci­

lindro do deepollejado 2, y del cilindro do arrastro 2 para loa % 
lotos

tatos ojea, 11, 3, 3 y 8, ocn impulsados adataáa son io— 

puleadoo además por clamen toe no ilustradas en sentido do la s fie** 

chas de loe circunferencia:) por medio do unco ol onon toó no ilu stra  

dos, 6n esta eaao, al accionamiento so realiza do una monora ta l -  

que la s  velocidades clrcunforonelslas do la  cinta de alimentación 

1, guiado por al cilindro do inversión 11, y del cilindre do doapg 

llejado 2 son prácticamente de la  cisma magnitud, mientras que el 

cilindro da traspaso 3 oató girando con mayor velocidad tangencial, 

alendo taabian la  velocidad tangencial del cilindro da arrastro 8 

poro loa filetoa un tanto más aiavada que la  velocidad tangencial 

dól cilindro do despellejado 2. Gomo añadidura, la  cuchilla do do& 

pollejado 4 ha sido alojada en el bastidor da una forma giratorio 

y do ta l modo que la  misma aa puedo desviar con su f ilo  41 y con *  

la  auparfíele do aprieta 43, que ao encuentra dispuesta sn la cara 

inferior do la  misma, en contra da la  fuerza do un resorte y en — 
sentido contrario a loa manecillas do! r e lo j. K1 cilindro do deepg 

llejado 2 poseo por eu circunferencia unas cavidades 24 que oo ex* 

tienden a lo largo do los líneas de contorno y do la s que cada una 

poseo un flanco delantero 241 asi coma un flaneo posterior 343. So 

oota ceso, la  concepción de los cavidadoo 24 pueda aer do una for­

mo triangular, trapezoidal ó bisn on la  forma de ranura, tas cabe­
zos da los dientas, que quedan cada vez entro das cavidades colin-

— 3 —
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danta# 34# taiman una superficie cilindrica da rotación 33 duranta 

#3 giro dal cilindro dedoepellojado 2 por eu propio a ja  23$ Una c& 

ractariatica especial da oato aiiindro do daspollajado 2 aonaiato 

on ia  inclinación do ioa fioneoa daiantaioa 241 do ou# cavidades -  

24, ia  cusí focma un ánpulo arrastrado 29 do ^  QOr an conjunto — 

con squollo toncante quo on ai ponto da sección do ia  mioma por ia  

superficie de rotación 3i ao imagina uno puoato on dota ditima. ¡n 

algunos cacos oopeclalaa, ai tiaeeuieo do iao eavidadoa 24 puado -  

sa i diferanta do ia  diraoción do iao iineao do contorno, d osa, do 

una taima helicoidal, limada Ó análogo. !9uy coica y poi dcianta — 
doi filo  41 do la cuchillo do doapoilojodo 4 y por encima da la  e¡R 

poificia do rotación 21 del cilindio do doopallojado 2 oat& oi pu  ̂

to do Inversión 64 de un oilindio do proaión 6 cuyo ojo 61 aatá — 

alojado on al extremo lib io  de uno d voiioo biasoa 62 giiatoiiao -  

poi uno o voiioo ejes do giro 63 f i jo s  ai bastido*# Por medio do -  

unos olomontos da accionamiento apiopiados ai cilindro do praolón 

6 as impulsado en aantido contrario a l cilindro da despellejado 2 

y con prácticamente la  misma velocidad tangencial, y ai mióme, on 

au caso, pondo sor ajustado y limitado, loapoctlvamente, en cuanto 

a su posición ds altura por medio do unos topos que aquí no han qi 

do representados y que sirven do apoyo para loa bracos girotorloa 

62 del mismo# el cilindro da arrastro 3 para lea fllotoe do pascado 

tiona una disposición ta l que su cara aupaliol activa pooaa con -  

respecto o la  superficie 43 do la  cuchilla do daepellojado 4 una -  

demasía más o manea arando Sl$-

21 modo do funcionamiento do la  máquina ea el aiguionto! 

Un filo te  do peaeodo ? ,  quo con su cara do la  piel he sido puesto 
sobra la  cinto de alimentación l ,  as transportado por áata Óltlmo 

hasta a l cilindro do doopallojado 2, pasándolo por enolma dol c i­

lindro da traapaao 3. Kn oato caso, el cilindro do traspaso 3,qua
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7
os do una velocidad mayor, haca posible una acumulación seguya, en 

178 „u caso también la  bóoqueda y el estirado da la punte delantera da 

la  cola dal fileteado de pascado. Gomo consecuencia da la  velocidad 

tangencial de la  cinta da alimentación 1, que aproximadamente co­

rresponde o la  velocidad tangencial dal cilindro do despellejado -  

2, la  punto da la  cola del f ilo te  do pescado 7 llega a entrar al -  

i?S  oap alcanzada la  auparficio do rotación 21 do cate cilindro do dag 

pollejado 2 forzosamente por una da las cavidades del cilindro,do 

despellejado, de la s que lo punte tampoco aa aseada. 9o acuerdo — 

con la  inclinación que se haya elegido para el flaneo delantero — 

241 da loa cavidadaa 24, ó resulte facilitada la  entrada de lo pu& 
ta do la  cola del f ilo te  da poaeado 7 Ó bien queda reforzada lo qg 

jeoiÓn da lo  misma. Tan pronto hayo llagado la  cavidad 24 on eonjgn 

to con la punta de lo cola dal filo te  7 hasta la  cuchilla do dea— 

pollejado 4, el f ilo  cortante 41 comenzará a introducirse por la  -  

capo de carne del pescado, antea do que pueda aer hecha efectiva le  

Í8S rcaloteada que con ello as produce, el flanco posterior 243 pregar 

dona, en conjunto con lo auparfido de aprieto 42, una cogida sagg 

ra que, no obstante, eo cuidadosa do ia  pial doi f ile te  de pescado 

7, y a continuación, date óltiaa os transportada, sin ningdn rasbg 

lamiente y on eontra do 1a presión ejercida por el corte de la  cu- 

198 ch illa  de despellejado 4. t i  filo te , una voz separado da la  piol,

deslizo a lo  largo de la  superficie 43 de la  cuchille de despelleja 

do 4 en dirección, por ejemplo, hada una cinto evaeuadora para % 

latos, la  quo en el piano adjunto no ha sido indicada

195 codo, lo disposición de un cilindro do arrastro 8 pora loa fileteo 

puedo sor do conveniencia ó hasta puado resultar necesaria. Para -  

un eorvieio do oata ciase, el cilindro de aprieto 6 so encuentro -  

puesto hacia arriba por maáio do auo topos, por lo quo el mismo ya

Con ol fin da mejorar el deslizamiento del filo te  da pq&
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no entra en contacto con al filo te  do pascado 7 6 Man por 2o menea 

no antea ao contacto con 2a ponto do 2a cola do2 filo te . ^n el caco 
da que un file te  da paaeado tanga una ponto da la  cola# lo cual Ó -  
aa do forma obtusa 6 bien as da otro modo inconveniente para la  en­

trada en una de lea cavidades 24# el cilindro do aprieta 6# que en- 

tenace ee encuentra diepuoato en eu posición baja# realiza una in­

troducción a presión de la  punta de la  cola por una do loa cavidades 
24# antea da que la  miana aa llega a aituar por do&ajo dol f ilo  cog, 

tente 41 de la  cuchilla do despellejado 4. Can ello aa asegura tam­

bién la  entrada de oata file te  de paaeado aei como el arraatro do -  

la  piel del mismo
Pare el eaeo do que eoa necesario poear varioa fileteo do 

peonado sobra bode loe file tea  de unas dimenaionoa reducidaa por da 

bajo del f ilo  cortante 41 da la  cuchillo do doapollejodo 4# filetea 
6atoa que estando diopusotoo en fila# al uno por detrás dal otro# Ó 

bien diepueatoa juntoa# ol uno el lado dol otro# resulta oor conve­

niente prever la  realización dol cilindro do apriete ó en la  forma 

da una determinada oantidod de cilindros que do una manera indepen­

diante antro a i pueden ear daoplazadoe hacia arribo. Paro unos ca­

eos oxtraaoa tap ian  aa podró emplear# en lugar da varioa cilindros 

da apriete# una determinada cantidad do cintaa traneportadoraa do -  

tipo ein-fin que aa encuentran diopuoataa juntoa# io una al lado do 

la  otra# que giran con la  mioma velocidad tangencial y que on su cg 

ce cotón guladae con un radio da curvatura muy pequeños por unaa rgi 

ice da cambio de dirección que muy caree y por dolante del f i lo  cog

tanta 41 de la  cuchilla de despellejada 4 so han diepuoato do una -  
manera daaplarabie. Talos ra lla s do cambio do dirección ofrecen la

posibilidad da unos radios do curvatura extremadamente pequeños# ag 
bre todo en comperación con los cilindros Ó bien con loa rodillos -  

de cambio do dirección

Une tangente cocón 2? en la  cara ouperior do la  cinto do
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alimontodón 1 y en al cilindro de traopaoo 3 coaprende en su lugar 
da penatraclón 26 con le superficie da rotación ! un ángulo 28 con 

la  tangonta 2S qua ea ha puesto en la  cupayflela da rotación; óngg 
lo ósta que ha da oer mayor de 30  ̂ y que en al caso da esto ejemplo 

do realización os da 488# En tal caso se encuentra lo tangente 27 -  

diepuoata por encima del aja dsl cilindro de despellejado 2 . -

18,- fSejcraa introducidas en leo máquinas paca dospeHejar file tea  

do pescado; con une cinta de alimentación ain-fin# guinda en pos lo 

menos un cilindro de inversión; con un cilindro de despellejado que 

ea accionado de forme giratoria y posee uno superficie cilindrica -  

de rotación, con un cilindro giratorio de traspaso que so encuentra 

dispuesto entro lo cinta do alimentación y el cilindro do despelle­

jado; con una cuchilla de despellejado que con cu f ilo  so encuentra 

situada a una determinada distancia f i ja  con respecto a la  ouperfl- 

oio de rotación# y con una superficie do aprieto que so encuentra -  

dispuesta por dabajo de este filo  ¡gas equidistante con la  superfi­

cie de rotación# estando situada la  tangente camón en las caras su­

periores de la  cinta de alimentación# que enlora el cilindro do in­

versión# y del cilindro do traspaso# por encima del ojo del cilin­

dro do despellejado con el fin de constituir la  tangente imaginada 

puesta en la  superficie do rotación en al punto do penetración do -  

la  primera tangente, un ángulo que aa mayor da 386# caracterizadas 

porque s i  cilindro de despellejado aatÓ dotado en su circunferencia 

de cavidades que poeaon un perfil cuyo flanco delantero constituyo 

en ceda caso en su punto da corte con la  tangente puesta en la  su­

perficie de rotación un ángulo arrastrado do ^988# girando la  6i& 
ta de alimentación y el cilindro do despellejado aproximadamente -

con la  misma velocidad tangencial# mientras que el cilindro do trq& 

paso poseo una mayor velocidad tangencial.-

-  9 -
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2a*** Ha Jotas; cagón reivindicación 1, caracterizadas porque la  cu** 

ch illa da daspcllojado sotó dispuesta con au filo  sn la  cercanía de 
la  linea do culminación de la  superficie da rotación dal ellindto -  

da despellejado.*
33 ,* 8aJotas; asado roivindieacionaa 1 y 2* earaotorizadaa porque *  

muy catea pot encías do la  superficie de rotación dal cilindro de *  ,  
daapallejado astón dia^ostoa unos alomantos do proalón que satán -  
equipados son unsa superficies da transporte ain-fin y que con su *  

punto da inversión satán altuodóo dasviablos en la  oséenla dal filo  
do la  cuchilla da despellejado, elemento* de presido éstos que son 
accionados con por lo monos la  velocidad tangencial del cilindro de 
despellejado
43** Najóte*; acgdn reivindicación 3, carácteriradas porque los elg 

montos do presión catón constituidos por un cilindro realizado en -  
una sola pieza ó bien en varias piezas situados en sentido longitu­

dinal**

S3 ,* Nejaras; cagón reivindicación 3, careetacizadae porque los ajg 

mantos do presión catón constituidos por une pluralidad do cintas *  
que entre ai aon independiantes y catón invertidos en el punto de -  
inversión por medio do inversiones de radica do curvatura reducidos. 

63*- Bajeras; sogÓn una do Isa reivindicaciones 1 hasta 3, caractq^i 
zades porque por datrÓs do la  cuchilla do despellejado sotó dlopuqa 

to un cilindro da arrastro da filetea que gira an el mismo sentida 

do rotsoión como al cilindro do despellejado.*

hojaa numeradas y maeonografiadoo por uno s^la cora, a la s que oa *
Cenata la  presante memoria descriptiva da diez

lea acompaña un plano para ou

Podrid,
tranaión.*

Emilio García Arteaga * POOR
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