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< PATENTE DE INVENCION =

que por veinte affos para Espafla, se solicita a favor de la =
firmats SULZER FRERES, Societé Anenyme, de nacionalidad suiza
residente en WINTERTHUR(Suiza), por: "PERFECCIONAMIENTOS EN=
LAS PIEZAS DE UNION PARA LA CONSTRUCCION DE UN RAMAL EN UN =

CANAL DE VENTILACION DE SECCION FUNDAMENTALMENTE REDONDA" .

=Memoria Descriptiva-
La invencifn se refiere a una pieza de unifn des=

tinada para la construccién de un ramal en un canal de ven-
tilacifn fundamentalmente redonda.

Segin el estado de la té.cnica hasta ahora existens
te, al construir un ramal en un canal de ventilacifn fundamen
talmente redondo, se procede de manera que en el canal de
ventilacién se corta una abertura redonda. A esta abertura =
redonda se adapta a continuacién una pieza de unibn cilin -
drica adecuada, debiéndose prever no obstante una parte en =

forma de brida en la pieza de unién. Esto supone un elevado=
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esfuerzo do trabajo y de coste. Asimismo hay diferentes pro -
blemas en relacidn con la estanqueidad y adaptacifn de la bri
da do la pieza de unidn a la abertura redonda, de forma simie
lar a un asiento, en el canal de ventilaclifn.

Otro inconveniente de &ate método de trabajo tradie
cional es que para diferentes diimetros de la mencionada abep
tura redonda del canal de ventilacién deben tenerse en alma -
cen plezas de unifn cilindricas de diferentes difuetros y bri
dass 0 bien no se puede, o s6lo con coamsiderable esfuerzo, lo
grar la posicidn oblfcua de estas piezas de unifmn cilfndricas,
fovorable desde el punto de vista de la técnica de la circula
cibn.

El objeto de la presente invencifn es eliminar los-
inconvenientes mencionadose

La pieza de unifn segin la invencifn, por la que se
logra este objetivo, se caracteriza por el hecho de que el ex
tremo de la pieza de unifn que ha de unir al canal est4 confi
gurada en forma de brida y presenta una abertura, en forma de
ranura que se encuentra fundamentalmente en un plano, de ex -
tensifn longitudinal fundamentalmente recta, estando fijada,-
al establecerse la unifn, la pieza de unifén con 1la extengibne
longitudinal en foma de ranura dirigida transversalmente a -
1la direccibn periférica del canal.

En lugar de variar el difmetro do la abertura de ia
secclfn hasta ahora redonda, sbbo se varfa ahora la longitude
de la ramura en caso de anchuras de ranura dadas, previamente
elegidase En ésted caso la anchura de la ranura se elige de =
wanera que puede despreciarse la curvatura de la superficio =
la curvatura de la superficie periférica del canal de ventila

cidne Gracias a esto se puede prescindir de la prolija cong -



10

15

20

25

30

truccifn de piezas de acoplamiento abardilladas, que requieren
sucho tiempo, con las bridas que suponen una construccifén espe
cialmente @ificul y se puede trabajar con bridas de acoplamien
to pricticamente planas.

La explicacifn ms detallada de la inveneidn se efec
tuarf por medio de ejemplos de ejecucifm valiéndose del dibujo
que viene a continmunacibfne Preaen tans

La figura 1, un canal de ventilacifn con una seccifn
fundamentalmente redonda con dos aberturas redondas de tipo =
tradicional,

La figura 2 una pieza de unidn cilindrica adecuada,

La figura 3 un canal de ventilacifn conseccifn bisi-
camente redonda con plezas de unifn, segdn la invencifn, de di
ferentes formas de ejecucifm, fijadas a gqquélla y

Las figuras 4«7 una forma de ejecuciion de la piezae
de unién segin la invencifin en diferentes vistas.

La figura 1 designa un canal de ventilacién redondo-
con dos aberturas redondas 2 en vista en planta o vista late =
rale En la figura 2 estf representada una pieza de unibn 3, ci
lindrica, tradicional, que se adapta asquéllas, con una tubula
dura de empalme 4 redonda y una brida 5 vista en planta.

En el moantaje tradicional de la tubuladura de empale
me 4 el bhorde de la tubuladura vs provisto de recortes 6 en -
forma de zigezage Tras la introduceiln de 1la tubuladura de eme
palme en la abertura 2 el montador ha de intervenir con el bra
zo en el hueco de la tubuladura de empalme 4 y con una herramien
ta rebordear los recortes 6 en forma de zigezag, para consg =
guir 1a fijacibn. Esta operacidn requiere no obstante mucho -
tienpo y una labor prolija y tampoco es especialmente satisfac
torio su resultadoy Asf, por ejemplo, la unidn establecida noe
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resistfa una carga de flexifin demasiado grande.

La figura 3 muestra, en conparacién conesto, un canal
de ventilacifin 1 a cou un ensanchamiento cbnico 1 b con aber-
turas 7 en forma de ranura, las cuales estin dispuestas trang
versalmente, a la direccifn periférica del csnal de ventila -
cifns En la prictica las aberturas ranuradas 7 son tan estrochag
en couparaclifn ebn el perimetro del canal de veatilaciln, que
puede menospreclarse la curvatura, comparada con la represonw~
taciln segfin figura l. De &ste modo se puede utilizar una pice
za de unifn con una abertura ronurada que se encuentra fundae
mentalmente en un plano y de una extensifn longitudinal funda
mentalmente rocta.

En la figura 3 estin reprosentadas diversas formase
de ejecucifn 8 a u 3 b, de la pieza de unifn fijada al canale
do ventilacifn, sirviendo 8 a para establecer una unién reg -
tangular en relacifn con ¢l canal de ventilacifw, mientras =
8 b sirve para establecer una unifn convenionteaente acodadae

La figura 4 muestra una pieza de unile & a segdn 1la
invencifmen una vista lateral con una brida de eupalme 9 que se
encuentra fundamentalumente en un plano, un cuesrpo 10 que sc =~
estrecha hacia abajo y una tubuladura de unida 11 cilfndrica-
fijada a éstes La anchura de la brida de empalme 9 o la anclue
ra de la abertura ranurada guarda una relacifn tal con el pew
rimetro del canal de ventilaciln que se puede despreciar la -
correspondiente curvatura de la zona de la ranura del canal =
de ventilacifine El cuerpo 10 estf realizado de manera que es-
t4 previsto un paso continuo desde la muperficie ranurada dew
laseccibn a una superficie de seccifn pedonda en la zona dole

otro extremo provisto de una abertura redondas. La tubuladura=
do empalme 11 est§ unida al cuerpo 10 por ejomplo por medio =
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de un procedimiento de plegado, como rebardeamiento, o tany -
bién por medle do soldadura. La costura plegada se designa en
la figura 7 con 14

La figura § muestra la pieza do unifn segdn fisuro-
4y frontalmente desde la derechas La figura 6 muestra la pice
za 12 La figura 7 muestra finfilmente una seccifn longitudi -
nal a través de la pieza de unifn segin figura §e Cono estf -
representado en 1a figura 7y la brida ¢ de la picza de unibdne
con el objeto de compensar eventuales desigualdades en el ene
torbo préximo de la abertura ranurada del canal de ventilacifre
pucde estar provista de una capa de material flexible 13, co-
mo por ejemplo goma, espuma, amianto, o una pasta para juntase

La superficie de la sececibn de la abertura ramrads
12, de la pieza do unibn ez igual » mayor que la superficie =
de seccifn de la tubuladura cilindrica de empalme 1l. La rela
cibn entre la anchura de la ramura y su longitud es tal que =
las pérdidas de corriente al pasar de la abertura en forma de
ranura a la abertura redonda son mfnimase Las longitudes de =
ranmura ge varfan a fin de adaptarlas a diferentes difmetros =
de la tubuladura redonda de empalme 1l.

La fijaclfn de la pieza de uniln al cansl de ventie
lacibn se efectda de 1la forma tradicional, por ejemplo median
te remachado por un solo lado, encolado, atornillamiento 0 «
soldadura.

La fabricacifn de las piczas de unifn segfin la in -
vencifn se efectfia con material aplanado, como chapa o similar
1llevindose el material a la formz deseada preferentemente e
diante dobladoe
la.~ Perfeccionamientos en las piezas de unifn para la cons =
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truccifn de wn ramal en un canal de ventilaciém de seccibn =

fundamentalmente redonda, que se caracterisza por el hecho de=

que el extremo de la pieza de unifn que se ha de unir al canal
esti configurado en forma de brida y presenta una abertura,ra

nurada, que se encuentra fundamentalmente en un plano, de exe

tensilfn longitudinal fundamentalmente recta, fijéndose la pie

za de unifn al establecerse ésta al canal de ventilacifn con-

la extensifn longitudinal ranurada dirigida hacia la direccién
periférica del canal.

28.- Perfeccionanientos, segin reivindicacifn 1%, caracteriza

dos porque el hecho de que la anchura de la sbertura ranurada

guarda una relacifn dal con el perfmetro del cahal de ventila

cifn que puede despreciarse la correspondiente curvatura de =

la zona ranurada del canal de ventilaciéne.

3te« Perfeccionamientos, segin reivindicacién 1%, quo se ca -

racteriza por ql hecho de que desde la superficie de secciln-

ranurada, estd previsto un paso continue a una superficie de=

seccién redonda en la zona del otro extremo provisto de una -

abertura redonda.

48,» Perfeccionamientos, sogdn reivindicacifn 3, que se carag

teriza por el hecho de que la superficie de seccifn de la =

abertura ranurada es por lo menos tan grande o mayor que la -

duperficie de secciln de la abertura redonda.

5%= Perfeccionamientos;, segin reivindicacifén 4, que se carag

terizan por el hecho de que eatf prevista una capa de material
floxible en la superficie de brida dirigida hacia ol canal =
principal.

68~ MPERFECCIONAMIENTOS EN LAS PIEZAS DE UNION PARA LA CONS -
TRUCCION DE UN BANAL DE VENTILACION DE SECCION FUNDAMENTALMEN=

TE _REDONDA®,



Consta la presente memoria deseriptiva de siete hoe
jas mumeradas y mecancgrafiadas por una sola cara a las que -

se acampailan tres hojas de planos para su mejor comprensibne
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