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| binar al miximo el nimero de acciones de escurrido por prensados sucesivos

Le tendencia actual para las secciones~prensa de las miquinas
de papel, velos de fibras, cartén, e incluso para algunoa prensa-pasta que

producen laminas 4 hojas de celulosa a base de fibras cortas, es la de com

en una sola prensa maltiple,

Se intente transferir la hc;ja desde la tela de fabricaciin au~:
. 5
tomiticamente a la primera prensa, yello puede realizarse directamente pori

medio del cilindro adherente que permite esia transferencie sin estirado,
favorable al mantenimiento de las caracteristicas de la hoja formada 1=Jobx'ei=
la tela de fabricacion. !

Ademig, 80 revela interesante crear un maximo de zonas de prep i
sado en la primera prensa, para que la lamina 4 hoja a la salida de esta i
prensa tenga la sequedad ma';ima, de modo qxe. el estirado y el recorride ]J.--l
bre de la hoja déspués de esta prensa se efectie en las mejores condicio-
nes de sequedad posibles.

Finalmente, para mejorar el eatado de las superficiex de la ho-r

ja 'y difuminar y atenuar las marcas de las telas, se intenta tratar esta ;

por contacto’a, entre fieltros & entre fieltros y prensa dura.
La presente invencidn tiene por objeto unos berfeccionamiantes;

en las seccionos—prensa que permiten realizar estos tratamientos en condi-

ciones de eficacia maxima, y consisten en efectuar difoctmentq la toma do.

- i
hoja (denominado adherencia) desde la tela de fabricacién por medio de uma;

primera prensa constituida per un cilindro aspirante que asegura sucesivs-

mente una funcidn de adherencia y dos funciones de premsado. !
Dicho cilindro aspirante de funciones miltiples comprende en ~:

i

; {
primer lugar una zona de adherencia que asegura directamente la transfore_g!

cia sobre la prensa de la hoja desde la tela de fabricacidon,seguida de unai
zona de transferencia hasta una primera zona de premnsado, estando seguida
la primera zona de préneedo de otra zona de transferencia hasta una segunda

zona de prensado. ¢ !
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Este cilindro de funciones miltiples permite la transferencia |
directa sin estirado, a pertir de la tele de fabricacién sobre un doble -
sistema de prensado, 1o que es favorable al mantenimiento de las caracte-
risticas de la hoj'a, Y da & ésta una sequeds méxima antes de su recerride
libre bacia las oiras pronsas. la supresion do un c¢ilindro individual de -~
adherencia permite realizar una economfa de material y simplifica el fieltre
que tiene entonces que asegurar simplemente wma funcidn de fieltre satina-
dor sin estar obligado a combinar esta funcidn con la de un fieltro levan-
tador, como ocurre clésicamento,

La toma en vacio y la doble funcién de prensado efectvada en -

un misme primer cilindro do prensa, asegura una continuidad que permite tg

mar y transferir hojas de grammjes muy diferentes que van de las hojas delj

gadas al cartén fuerte y la pasta.
Este doble premsado efectuado en el cilindro de adherencia per

mite difuminar las marcas de la tela de fabricacién cuando la hoja_ ostd tef
davia entre el 18 y el 22% de sequedad. '

" 'E1 segundo prensado puede asegurarse con efecte creciente, cen
tra m cilindro- de r;vutilimf.o dure, para mojerar el estado swperficial

de la bojs.
El cilindro aspirante segin ls invencidn estéd seguide normal-

mente de elementos de premss clasicos, con vistas a centinusr el tratemiey
to de la hoja. | o

A continuvacidn, a t:itulo de ejemplo, se da una forma de reali-!
sacién de ls invenciim, cen referencia a Ia figure anexa, que es una vimé
uqu‘tiu'do una seccion de prenss que comprende wm cilindre aspirante . f
de tres funciomes. ) ' g

En la figurs anexa se ve la tels de fabricaciim 1 de una seo- ‘
cién de pﬂin, en la que se encuentrs una hoja de papel 2 escurridndese -
en un cajén aspirante 8 a 1a salida de una caja de cabexa me roprountuh.;

Esta tela pasa normalmente sebre un cilimdre aspirante de tela
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_4 con la hoja, que a continuacidn es tomada por 1a zona adhorente 5 de w |

'y despuds transferida de nuevo por la zona 12 del cilindro hasta una segm

‘el fieltrs 18 y los dos cilindros 19 y 20 para salir per 2.

‘detalle en cuante no alteren su principie fundamental.

=B~

cilindro uﬁirgnto 6 segin la invencidn de funciones i:"xltipln, pars apli=

carse sohre un fieltre 7.
' La hojﬁ es transferida por la zona 8 de este cilindro hasts -

une primera zona 9 de prensado y de aspiracion entre los fieltros 7 y 10,

da zona de prensado y de aspiraciin.la frente a w cilindro 14 de reveati-

miento dure con visﬁs a mejorar el eﬁtado‘superﬁcial-do la hoja.

la hoja, en este estadio de tratamiemto,ha alcanzade una seque)

* dad entre el 40 y ol 503 sin haber experimentado estirade & recorrido libre

de nod.q que se enéuentx-e on las mejores condicienes posibles para les tra«
tamientos siguisntes. ' _ -

'La hoja pasa s continuacién bajo un fieltro 15 entre un cilia-
dro do pronn 18 .y ol cilindre 14 para proiilonttr alli un torcu-punudr
y, después de - recorrido libre 17, llega bajo una prensa constituidi xm-i

TDescrita suficientemonto la paturaleza del invento, asi come =
. 1

1a nanera de realizario en la prictica, debe hacerse constar que las dis-

posiciones anteriormente indicadas son susceptibles de modificacienes de

r o e S W M crmn A g o, e
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1.~ Porfaccionamientos en prensas miltiples para maquinas de !

papel, cartones y velos de fibras, caracterizados porque la primera prensa

estd constituida por un cilindre aspirante que asegura sucesivamente ls - §

funcion do toma do la hoja de materia fibrosa desde la teola de fabricacidu!

y doa funciones de prensado.

2.~ Porfeccionamientos segin la reivindicacién 1, curacterima-

1

dos porque el cilindro asapirentv que constituye la primers prexsa comprende

en primer lugar uma zona que ascgura directamente la toma de la hoja de ma=

teria fibrosa desde la tela de fabricacidn, seguida de uns zona de transia)

. !
roncia hagts una primera zona de prensado, la cual estd seguida de otra =~ i

zona do transferencia hasta uma

segunda zona de prensadoe

papel, tal y como queda sustancialmente descrito en la presmnte Memoria o

3
3.~ Perfoccionamientos en prensas miiltiples para miquinas de ‘
}
i

ilustrado en el dibujo adjunto.

Esta Memoria, conata de 4 hojas, escritas a wiquina por usa sa

la cara.

. lhdr;l.d, . 2‘}“:;‘;
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