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La tendencia aetaal para las secciones-prensa ¿e las máquinas 

de papel, velos de fibras, cartón, e incluso para algunos prensa-pasta que 

producen láminas ú hojas de celulosa a base de fibras cortas, es la de com­

binar al máximo el número de acciones de escurrido por prensados sucesivos

en una sola prensa múltiple.

Se intenta transferir la hoja desde la tela de fabricación au-¡
. ¡

temáticamente a la primera prensa, y ello puede realizarse directamente por

medio del cilindro adherente que permite esta transferencia sin estirado,

favorable al mantenimiento de las características de la hoja formada sobre

la tela de fabricación. !

Además, se revela interesante crear un máximo de zonas de pren;' ;
ando en la primera prensa, para que la lámina ú hoja a la salida de esta ^

, tprensa tenga la sequedad maxima, de modo qie el estirado y el recorrido li-¡

bre de la hoja después de esta prensa se efectúe en las mejores condicio­

nes de sequedad posibles.
Finalmente, para mejorar el estado de las superficies de la h o ­

ja y difuminar y atenuar las mareas de las telas, se intenta tratar esta 

por contactos, entre fieltros ó entre fieltros y prensa dura.
La presente invención tiene por objeto unos perfeccionamientos: 

en las secciones-prensa que permiten realizar estos tratamientos en condi-' 

ciones de eficacia máxima, y consisten en efectuar directamente la toma do) 

hoja (denominado adherencia) desde la tela de fabricación por medio de una 

primera prensa constituida per un cilindro aspirante que asegura sucesiva­

mente una función de adherencia y dos funciones de prensado. .
Dicho cilindro aspirante de funciones múltiples comprende en — ! 

primer lagar una zona de adherencia que asegura directamente la transíere^i 

cia sobre la prensa de la hoja desde la tela de fabricación,seguida de una} 
zona de transferencia hasta una primera zona de prensado, estando aegnida 

la primera zona de prensado de otra zona de transferencia hasta ana segunda 

zona de prensado. ' ^
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Bata cilindro do fancionea múltiplea permite la tranafarenoia 
directa ain aatirade, a partir de la tela de fabricación aebre nn doble - 
cíateme de preñando, lo que ea favorable al mantenimiento de laa earacte- 
ríaticaa de la hoja, y da a óata oaa aeqneda marina antea de an recorrido 
libre hacia laa otraa promana* La anpreaión de nn cilindro individual de -
adherencia permite realizar una economía de material y ainplifica el fieltro

!
qne tiene entoncea que aaegorar aimplemente una función de fieltro aatina- 
dor ain eatar obligado a combinar cata función can la da un fieltro levan­
tador, como ocurra ciánicamente.

Le team en vacio y la doble función de preñando efectuada en - 
an niamo primer cilindro de prenáa, aeegnra ana continuidad que permite 
mar y tranaferir hojea da granajea mny difarantea que van de laa hojea del ­
ga dea al cartón inerte y la paata.

Eata dobla premaadc afactaadc an el cilindre de adherencia pqr 
nito difaminar laa marcea da la tala da fabricación coando la hoja cató te* 
davía entra al 18 y al 83% da e oquedad.

El cegando preñando pueda aaegararee con efecto creciente, ceg 
tra un cilindre de reveatinionte dura, para mojarar al aatado asqperficial 

da la hoja.
El cilindro aapirantc cagón la invención ceta aogaido normal- 

menta da elenentoa da pranaa cláaicea, con viataa a continuar al tretani^g 

te dé la hoja.
A continuación, a titule de ejemplo, ee de mne forma de reali-: 

nación de le invención, con referencia e la figura aname, que ea moa victo}
' , ieaquamatica da una aaocion da pranaa qna comprenda ma cilindre eapirante j 

d# fwneiOHM. i
En la figura anama aa va la tala da fabricación 1 de nna coc­

ción de pronaa, en la qna aa encuentra nna hoja da papel 2 eecurrióndeee 
en un cajón aepiranta 8 a la calida da nna caja da cabeza ne repreeentada.i

Eata tala paca normalmente cebra un cilindre capáronte de tela]30
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4 can la heja, que a continuación aa temada por la zoca adherente 5 de m  

cilindro aaplrante 6 segón la invención do funciones múltiples, para apli­
cara# aohr# nn fieltro 7.

le hoja ea transferida por la zona 8 do oato cilindro haate - 
una primera zona 9 de prensado y de aspiración entre los fieltros 7 y 10, 
y despees transferida de nnevo por la zona 12 del cilindro hasta una aegtR 
da zona de prensado y de aspiración 13 frente a aa cilindro 14 de revesti­
miento duro con vistas a mejorar el estado superficial de la hoja*

la hoja, en este estadio de tratamiento,ha alcanzado ana aequg 
dad entre el 40 y el 50% sin haber experimentado estirado ó recorrido libro 
de modo qne se encuentre en las mejores condiciones posibles para lea tra­
tamientos sigalantea.

La hoja pasa a continuación bajo un fieltro 15 entre un cilin­
dro de prensa 16 y  el cilindro 14 para experimentar allí un tercer prensáis

20

y, después de un recorrido libre 17, llega bajo una prensa constituida perj 
el fieltro 18 y los dos cilindros 19 y 20 para salir per 21.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, así como i
la manera do realizarlo en la práctica, debe hacerse constar que las dis- i

i
posiciones anteriormente indicadas son susceptibles de modificaciones do ¡ 
detalle en enante no alteren su principio fundamental. <

1
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REIVINDICACIONES ¡

1.- Perfeccionamiento* en prensas múltiples para máquina* de -j 
papel, cartones y velo* de fibras, caracterizados porque la primera prensa
está constituida por un cilindro aspirante que asegura sucesivamente la - i!
función do toma do la hoja de matoria fibrosa desde la tola de fabricación!
y dos funciones de prensado.

2. - Perfeccionamientos según la reivindicación 1, caracteriza-, 
dos porque el cilindro aspirante que constituye la primera prensa compren-i? 
en primer lugar una zona que asegura directamente la toma de la hoja de ma-L 
teria fibrosa desdo la tela de fabricación, seguida de una zona de transía!

írencia hasta una tarimera zona de prensado, la cual está seguida de otra - {
í

zona de transferencia hasta una segunda zona de prensado*
3. - Perfeccionamientos en prensas múltiples para máquinas de

papel, tal y como queda sustancialmente descrito on la presunto Memorie e 

ilustrado on el dibujo adjunto* ¡
t

Esta Memoria, consta de 4 hojas, escritas a máquina por una *m

!
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