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La presente invencidn se refiere Q un dispositivo de ac-
cionamiento para magnetéfonos.

En los megnetdéfonos es necesario preveer un dispositivo ak
accionamiento que se ocupe de un accionamiento perfecto y regular de la
cinta magnetofénica.Ya que pequefias fluctuaciones del sincrénismo de la
cinta magnetofbénica originan fluctuaciones audibles de la altura d; tono.

En los conocidos magnetéfonos de casette el accionamiento
del platille arrollador y del arbol de tono se efectua'por un motor de ac
cionamiento, a través de un accionamiento & correas y/o ruedas dentadas
de uno o varios escalones. Algo similar ocurre en los magnetdfonos de bo-
binas de precio inferior y medio.

Estos conocidos accionamientos tienen la gran desventaja
de que debido a los accionamienps de correas y ruedas dentadas preparades
existe un alto tiempo muerto de regulacidm entre el motor de accionamiento
¥y el platillo arrellador.

La invencién se fundam;nta en el cometido de desarrollar
un nuevo dispositivo de accionamiento en el que durante el funcionamiento
se reduce a un minimo el tiempo muerto de regulacidén entre elmotor de ac-
cionamiento y el rolle.

Este cometido se soluciona segin la invencidn mediante
las caracterfsticas formuladas en la reivindicacibén de patente 1.

Mediante el empleo de un accionamiento de tornillo sinfin
para accionar el rollo durante el funcionamiento de una cinta magnetofé-
nica, se consigue casi un accionamiento directo, de manera que apenas tie=
ne lugar tiempo muerto de regulacidn. '

De las reivindicaciones secundarias puede extraerse venta~
josas estructuraciones de la invencidn.

Lz invencidn ofrece sobretodo la ventaja de que la conmu-

tacidn desde la posicidn "avance normal" a la posicién "avance répido" se

efectua mediante conmutacidn eléctrica del eentido de rotacidn del motor
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de accionamiento deé manera que no tienen que moverse ya elementos inter-
medios mecinicos. Mediante el empleo de la combinacibn de tornillos sin-
fin y de un accionamiento de correa se logra una conmutacibén de dos des~
multiplicaciones que se diferencian en el factor 20, £in el empleo de un
varillaje de cambio mecénico.

Otra ventaja es que debido a la supresién de elementos
intermedios resultan un menor requerimiento de espacio y costes de fabri-
cacién més favorables.

A continuacién se describe a base del dibujo un ejemplo
de ejecucién de la invencién.

En la figura 1 esti representada la vista frontal de un
dispositivo de accionamiento en el que estd dibujada en ;ecci6n la mitad
izquierda del mecanismo enrollgdor.

La figura 2 muestra una vista en planta del dispositivo
de accionamiento, en la que estén dibujadas en seccidén la mitad derecha
del &rbol del motor y las partes que se encuentran sobre &l.

En las figuras 3 a 8 estln representadas en diferentes
vistas las partes de embrague unidireccional,

El dispositivo de accionamiento contiené un motor de ac-
cionamiento 1 con un ZArbol de motor 2 alojado en un cojinete 3. Entre el
cojinete 3 y el motor de accionamiento 1 est& montado fijo sobre el Arbol
del motor 2 un tornillo sinfin k4.

El torni;lo sinfin estd engranado con una rueda de tor-
nillo sinfin 5 alojada rotativa sobre un Arbol 6 de un mecanismo enrolla-
dor. La rueda de tornillo sinfin 5 constituye el mismo tiempo una mitad
de un primer embrague unidireccional cuya segunda mitad se forma por una
primera polea 7. La primera mlea 7 estid montada fija sobre el Arbol enro-
llador 6.

El yrimer embrague unidireccional y un segundo embrague

unidreccional empleado adenAs de éste, se describe detalladgmente més ade
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lante.

Una vez que se han descrito los elementos del dispositivo
de accionamiento necesarios para funcionamiento "avance normal', es decir
para una reproduccidén de un programa almacenado en una banda, se aclara
seguidamente el funcionamiento en esta posicidn de servicio. Mediante co-
pexidn del motor de accionamiento ) se pone en movimiento de rotacibm el
arbol del motor 2 y con &l el tornille sinfin 4. Este tornillo sinfin im-
pulsa por su parte a la rueda dentada 5. En la posicibén "avance normal",
el primer embrague unidireccional actua como arrastre, de manera que la
primera polea 7 y con ello el mecanismo enrollador, se arrastra por la rue
da dentada 5 que rota, de manera que puede efectuarse un transporte de la
banda.

Los elementos necesarios para el avance rapido estén inte-

grados en el accionamiento de tornillo sinfin descrito. En el Arbol del

motor 2 se encuentra entre el tornillo sinfin 4 y el motor de accionamiens
to 4 un rodillo de inversibn 8 suelto, y en el lado opuesto del tornillo
sinfin 4 un segundo embrague unidireccional. Una de las mitades del segun

do embrague unidireccional esti montada fija sobre el &rbol del motor,
i
mientras que la otra mitad, gue presenta una segunda polea 9, estd aloja-!

da rotativa sobre el &rbol del enrollador 6 de tal manera que entreela y

la primera polea 7 se encuentra ls rueda dentada 5. Una correa de accionaT
miento 11 que en este ejemple de ejecucidn consta de una correa de seccié&
cuadrada, pasa alrededor de la pfimera ¥ la tercera polea, 7, 10 y alredes
dor de la segunda polea 9 perpendicular a las anteriores y del rodillo de
inversidn 8.

A continuacidn se aclara el funcionamiento del dispositive
de accionamiento en la posicidn "avance rdpido". Para el funciomamiento en
avance répido finicamente se cambia de polos el motor eléctrico respecto

al avance normal, mediants un conmutador eléctrico, de manera que el &r-

bol del motor 2 rota er s2ntido contirario.
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Con este sentido de rotacidn actua como arrastre el se-
gundo embrague unidireccional, mientras que el primer constituye un pifién
libre. Mediante la rotacidén del &rbol del motor 2 se impulsa la segunda
polea 9 a través del segundo embrague unidireccional, de manera que se po-
ne en movimiento la correa de accionamiento 1l. Mediante la correa de ac-
cionamiento se pone en movimiento de rotacidn la primera polea 7 que ori-
gina una rotacién del &rbol del enrollador 6. La tercera polea 10 y el ro-
dillo de inversidn 8 loco sirven finicamente paras guiar la correa de ac=
cionamiento 1l.

Durante el funcionamiento "avance répido" rota natural-
lnente también el tornillo sinfin & en sentido contrario respecto al avan-
ce normal, de manera gue también se impulsa en sentido contrario la rueda
dentada 5. Sin embargo ésto no influencia el accionamiento rapido del ar-
bol del earollador 6, ya que en el avance ripido el primer embrague unidi-
reccional actua como pifidn libre, Inversamente, en el avance normal actua

como pifidn libre el segundo embrague unidireccional, de manera gue el ac-

cionamiento del &rbol del emrollador 6 se efectua & través del accionamiqg
to de tornille sinfin, y la correa de accionamiento 1l va arrastrada loca

i
Como motor de accionamiento 1 se ha elegido en este ejgﬁ

plo de ejecucidn un motor de corriente continua que se acciona con aproxi-

normal en aparatos de casette una velocidad de la banda de 4,75 cm/sg, son
necesarias aproximadamente 30 vueltas por minuto en el Arbol del enrolla=-
dor 6. Por consecuencia se eligid para el accionamiento del tornillo sinfin
hna desmultiplicacibn de 66:1.

Para poder enrollar un casette de 60 minutos de duracidn
Bn aproximadamente 90 segundos, se necesitan en el &rbol del enrollador
5,600 vueltas por minutos aproximadamente, es decir una desmultiplicacidn

de solo 3,3:1. Esta relacidn de desmultiplicacién se ajusta mediante el di

mensionamiento de la segunda polea 9. ¢



10

15

20

25

30

-6-

A continuacidén se describe a base de las figuras 3 a 8 li
construccién de principio de los embragues unidireccionales empleados en e
dispositive de accionamiento. Cada uno de los embragues unidireccionales
consta esencialmente de dos discos, uno inferior 12 y uno superior 13, que
son enchufables sobre un eje 1% y de los cuales por lo menos uno estd alo-
jado rotativo sobre el eje 1k.

El disco 12 inferior presenta en su parte superior esco-
kes 15 en los que se puede ubicar un trinquete de sentido dd apriete. En
kste sjemplo de ejecucidén se emplea como frinquete de sentide de apriete
dos aletas de goma 16 que estin aprisionadas con un extremo en los dos es=
roteg 15 opuestos. Lag aletas de goma 16 transcurren casi radialmente ha-
cia afuera y se extienden hasta mis 2ll8 del borde exterior del disco 12
inferior. los escotes 15 presentan una pared de tope 17 que transcurre ca-
ki radialmente, a la que pueden cefiirse las aletas de goma 16.

&l disco 13 superior que tiene un difdmetro mayor que el
tnferior, presenta una pared lateral 18 hacia abajo que da la vuelta, der
panera que ambos discos 12, 13 pueden encajarse parcialmente unc ¢h otro.
Cuando ge encuentran encajados los discos, los extremos libres de las ale=
bas de goma 16 hacen contacto en el 1,do interior de la pared lateral 18
jue va hacia abajo. Las aletas de goma 16 presentan en su zona cenmtral en=
talladuras 19, de manera que éstas al funcionar como pifidn libre el embra-
rue unidireccional pueden girar ficilmente entrando en el espacio interior
fie los escotes 15 y con ello nvorigian ningln momento de friccidn en el
iisco 13 superior. .

kn el funcionamiento de arrastre las aletas de goma 16 se
presionan contra las paredes tope 17 y contra el lado interior de la pared
lateral 18 que va hacia abajo, de manera que éstas transmiten un momento
e friccidén muy grande sobre el disco 13 superior y con ello impiden un

povimiento relativo enire el disso superior y el inferior.

Mediante aprupiada configuraciém del bloque de sentido de
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apriete y mediante apropiasda eleccién del material para dicho blogueo y
la pared lateral 18 que va hacia abajo, es posible emplear el embrague
unidireccional en el funcionamiento de arrastre al mismo tiempo como aco-

plamiento de resbalamiento.

Se ha de sefialar que el bloqueo de sentido de priete
puede constar no solo de dos piezas sino de tambien 1, 3 o mls piezas.
Puede ser ademés ve;tajoso desarrollar el disco supe-
rior y/o inferior como rueda dentada'o como polea.

flescrita suficientemente la naturaleza del invento,
asi como la manera de realizarlo en la préctica, debe hacerse constar que
las disposiciones anteriormente indicadas eon susceptibles de modificacione

de detalle en cuanto no alteren su principio fundamental.
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Jrueda dentada para tornilloas sinfin que esté en unidn efectiva con éste,

« REIVINDICACIONES =

1.~ Perfeccionamientos en dispositivos de accionamiento
con motor de accionamiento para magnetdfonos, que estén previstos par; un
“"avance normal”™ y para un "avance rdpido" y en los que se acciona un ar-
bol enrollador, caracterizados porque el "avance normal" se emplea un szc-
cionamiento de tornillo sinfin que presenta un primer embrague unidrec-
cional y para el "avance ripido" se emplea un accionamiento de correa doe
tado de un segundo embrague unidireccional, y porgue parﬁ la conmutacién
de "avance normal" a avance rédpido" unicamente se conmuta en sentido de
rotacibén del motor de accionamiento.

2.= Perfeccionamientos segiin la reivindicacién 1, carac~
terizados porque para el avance normal y para el avance répido el motor
de accionamiento presenta casi el mismo nlmero de revoluciones.

3e= Perfeccionamientos segin la reivindicacidén 1, carace
terizados porque el accionamiento de tornillo sinfin contiene un tornillo

sinfin que se encuentra sobre el arbol del motor de gccionamiento, y una

alojada sobre el &rbol enrollador, y porque la rueda dentada y una primerg
Polea dispuesta sobre el arbol enrollador constituyen partes de un primer
émbrague unidireccional,

k.- Perfeccionamientos segin las reivindicaciones 1 y 3,
caracterizados porque el accionamiento de correa consta de un segundo eme-
brague unidireccional que contiené una segunda polea y de un rodillo inver
sor, dispuestos ambos concéntricamente al &rbol del motor, ademés de la
primera mlea y de una tercera polea alojada rotativa y concéntrica sobre
1 arbol enrollader y de una correa de accionamiento que une las tres po=
leas y el rodillo inversor.

S5.= Perfeccionamientos seglin las reivindicaciones 1 y 3,

caracterizados porque el &rbol del motor estd alojado en el lado del tor-

nillo sinfin opuests al wotor de¢ accionecmiento.
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6.~ Perfeccionamientos segln la reivindicacién 5, caracferi.‘
zados porque el &rbol del motor estéd alojado adicionalmente en el lado del
tornille sinfin dellado del motor de accionamiento.

7.- Perfeccionamientos segin las reivindicaciones 3 y 4, ca
racterizados porque cada uno de los embragues unidireccionales contiene
un disco inferior y ademzs un disco sugprior que presenta una pared late~
ral que va hacia abgjo y da la vuelta, porque ambos discos son enchufableg
parcialmente uno en otro y sobre un eje, porque el disco inferior presen=
ta escotes en su parte superior, porque los escotes contienen un bloqueo
de sentido de apriete, que hace contacto en el lade interior de la pared
que va hacia abajo, porgue el bloqueo de sentido de apriete durante el
funcionamiento como pifibn libre gira al espacio interior de los escotes
y durante el funcionamiento de arrastre presiona contra sendas paredes de
tope de los escotes y contra el lado interior de la pared lateral que va
hacia abajo.

8.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacibém 7, caracteri
zados porque el blogueo de sentido de apriete consta de aletas de goma.

9.= Perfeccionamientos en dispositivos de accionamiento con
motor de accionamiento para magnetSfonos, tal y como queda sustancialmen-
te descrito en la presente Memoria e ilustrado en los dibujos adjuntos.

Egta Memoria consta de nueve hojas escritas a miquina por
uns sola cara.
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