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ARTPECEDENDES DBY INVENTO

El presente invento se refiere a un aparato para
reunir dos articulos en forme de varilla o barra, & tope,
envolviendo una banda de reunidn o de enlace en tormo a =
unidén. In particular, este invento se refiere & un dispo?
sitivo pare aplicar una banda, recubierta con adhesivo, de
papel de boquilla o papel similar en torno a dos articulos
en forma de barra, coaxiales, que constituyen una barra de
£iltro y una barra de tabaco.

Existen diversos tipos de dispositivos conocidos en
la técnica anterior que se emplean para monter una basva o
varille de filiro y una barra o verilla de tabaco entre si
mediante una bende de reunidén. Aunque estos dispositivos
se han utilizado durante muchos afios y todavia se empleen

en algunos casos, su funcionemiento presenta numerosas di-

ficultades que dan lugar & una cantidad considerable de

‘tiempo perdido pars una miquina de monteje.

Uno de los aparatos de ﬁontaje utilizados ineluye
un tembor giratorio gue tiene una pluralidad de cavidades
realzedas en torno a su periferia, Normalmente, cuendo el
tembor es hecho girar en sentido levdgiro, una doble barra
de filtro y una doble barra de tebaco apoyade a tope con
cada extremo de la barra de filtro, se colocan en el lado
posterior de las cavidades realzadas a medidas que éstas
pasan cerca de un tambor de transferencia: Mieﬁtras se en
puentran en el tambor de transferencia, una banda de boqui
1la o benderola que tiene un recubrimiento adhesivo se ase
gura en un punto a la superficie exterior del filtro de mg

nera dque, cuando se realiza la transferencia al tembor gi-
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ratorio, la banderola se encontrard en contacto con la su-
perficie del tambor giratorio. fiste tambor tiene orificios
para la aplicacidn de vacio entre las cavidades realzades,
destinados a conservar a la banderola contra el tambor.

Inmediatamente junto al punto de transferencia y
contigua a la superficie del tambor giratorio, hay una "m_g=
no" o placa de rodadura que hace contacto con la periferia
de las barras de filtro y de tabaco, obligdndolas a rodar
en gentido contrario al sentido de giro del tambor. Ias
barras son hechas rodar por la placa en ligeramente mds de
une revolucién, de manera que la banda de boquille se sola
pa y el doble cigarrillo formado descansard contra el lado
anterior de la cavidad realzada trasera. Kl doble cigarri
11lo con filtro pasé luego bajo un carril de gula junto a
la superficie del tambor, que mantiens al cigarrillo doble
en el tambor hasta que es transferido.

Se he encontrado due los problemas principales en
rolacidn con este tipo de aparato de rodadura residen en
le. imposibilidad de eliminer del sistema lay labores defec
tuosas (cigarrillos que tienen barras reventadas, desali-
neades en el momento de la transferencia y basuras tales
como papel, adhesivo y tabaco) debido a que la placa de
rodadurae se aplica a las barras en un punto irmediatamen-
te adyacente al punto de transferencia. El contacto impera
tivo de las barras por las cavidades realzadas y la placa

de rodadura en el momento de la transferencia hacen yue

trensportaedas en torno al tambor y, con frecuecncia, den

lugar e atascamientos. El tabaco suelto, el papel, el adhe

sivo ¥ otras sustancias utilizadas en la formacidn de los
]
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cigarrillos tienden & acumularse en la placa de rodadura,
dahdo Iugar a que cembie el espacio libre o la gseparacidn
existente con el tambor. Como esta separacidn es muy cri-
tica para formar de manera adecuada los cigarrillos, se
hace necesario limpiar la placa de rodadura frecuentemen~
te y reponer la separacidén apropiada.

Para superar este problema, se modificd el apara-
to de rodadura antes descrito y esta modificacidn se des=—
cribe en la patente americana_ne 3.527.234. Bésicamente,
el disgpositivo modificado utiliza un tambor giratorio con
una cavidad rebajada, somera, que tiene un sistema de re-
tencidn por vacio. Este dispositivo se diferencia del pri-
mer dispositivo descrito en que los blogues o ﬁlacas~de Tol
dadurs estén separados del punto de trensferencia y el

gistema de vacfo se utiliza exclusivamente pera transfe..

rir las barras al tembor giraturio y conservarlas en &1,
La separacidn entre el bloyue de rodadura y ol punto de i
travsferentia y el uao exclusive del vaelo pars conatrvar |
la labor en el ‘tambor proporcionan un fres e la que puede*
eliminarse del tambor giratorio las labores defectuosas,
los cigarrillos desalineados, etc. Por ejemplo, si las ba-
rras estdn muy desalincadas y el vacio no pucde recoger-
les, caerén del tambor . un receptdeulo apropiado. Ademds, |
eliminando la place de rodadura junto al punto de transfe~
rencia, puede eliminarse del sistema la basura, con lo que
no existe problema alguno de acumulacidn de ésta, lo que
da como resultado la eliminacién de la causa que originaba
cigarrillos formados de menere inadecuads. '

Aungue esta modificacidn antes descrita puede haben

eliminado ciertos problemss, ha dado luger & Otros. Ln pri
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mer lugar, no existe control positivo de las barras en el
momento de la trensferencia, las barras que estan sdlo li-
geramente desalineadas serdn mantenidas con frecuencia en
el tambor por el sistema de vecio, dando lugar a atasca-
mientos delante del blogque de rodadura. En esta modifica—
cibén particular se he situado un interruptor justemente
antes del bloque de rodadura para detener la méquina si se
produjese un atascamiento. Esta solucién eg inaceptable
por cuanto que, cada vez que la méquina es detenida, cien
tos de eigerrillos formados epropiadamente son rechazados
al volver a ponerse en marcha la méquina.

Bl dispositivo descrito en la memoria de la paten-
teo florteamoricana n2 3.,527.234 posee t&mbién Un blogue de
rodadurs alarga&o (un blogue de rodadura miltiple), por el
que las barras son hechas rodar varias veces. El propbsito
de le rodadura miltiple ers proporcionar més tﬁempo para
que la boguille se adhiriese & las barras. Con el fin de
congeguir esta rodedura miltiple, las cavidades del tambor
giratorio habian de estar rebajedas en vez de realzadas,
de modo que las barras pudieran moverse entre varias cavi
dades bajo el blogue de rodadura. Se ha encontrado que las
cavidades rebajadas no proporcionan un control suficicnte
gobre 1los cigarrillos bajo el blogue de rodadura y gue,
por tanto, éstos pueden desalinearse fécilmente. Por esta
razén, se requiere una rueda de reposiciopamiento en un
punto posterior al blogue de rodadura, para volver a ali-
near los cigarrillos en las cavidades. In ocaéiones, los
cigarrillos se desalinean de modo que se disponen transver

salmente en el tambor y la rueda de realineacidn no volve-

4 o . n M
ré a alinearlos, de modo que no serén cogidos en las cavi~

1]
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dades sometidas & la accidén de vacio del tambor y caerdn
de éste, dando lugar & una nuevae posibilidad de atascamien
to. _

También se ha encontrado que, debido & las cavida-
des rebajades, ha de aplicarse unae mayor presidn positiva
sobre las barras de filtro y de tabaco para hacer que co-
miencen a rodar y para mantenerles rodando entre cavidades)
BEsta presidén incrementada cembia la firmeza de la barrs de
filtrs y de tabaco, cambiando asi las caracteristicas de
wgiron del filtro y contribuyends a que se produzca un pro
blema de oxtremo nflojo" ya sustancial (tabaco empaquetado'

de manera floja en un extremo de la barra de tabaco).

RESUMEN DEL TRVENTO

Por ‘tento, un objeto de este invento es proporcio-

ner un aparato mejoraido pars envolver bandas éh torno a
articulos én forma de barra. i

0Tr0 objeto de emte invento es proporcionar un apal
rato para envolver bandas en torno a articulos en formg
de barré, que ‘tiene un 4rea en la que pueden eliminarse
del sistema, antes de 1a aplicacidn de la banda, las labo-
res defectuosas y los articulos deselineados.

Otro objeto de este invento es proporcionar un
aparato pare envolver bandas en torno a articulos en forma |
de barras, en el que se congerva durante todo el proceso
un control positivo de la alineacidn de los articulos en
forma de barra.

Otro objeto de este invento es proporcionar un

conjunto montador de cigarrillos con f£iltro que no modifi-

caréd las caracteristicas de tiro de la barra de filtro du-
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rante el proceso de montaje.

Otro objeto de este invento es proporcionar un con
Jjunto montador de cigarrilos con £iltro en el que se redu-
ce el probleme de formacidn de extremo f£lojo. :

Todavia otro objeto de este invento es proporcionan
un conjunto montedor de cigarrillos con filtro que reducird
los atascamientos debido & la posibilidad de eliminar del
sistema labores defectuosas y cigarrillos desalineados, y
debido a la conservecion de un c¢ontrol positivo durante

todo el trabajo.
Bstos y otros objetos se consiguen mediante el pre

gente invento merced al uso de un tambor giratorio que tig
ne una pluralidad de cavidades realzadas en torno a su pe-
riferia. Cada cavidad recibe un £iltro con una banda de bo
quilla unide a;él y una barra de tabaco apoyeda a tope con
el £iltro. E1 tambor estd provisto de un sisteéma de reten-
cidn por vacio para las cavidades, merced al cual el filtro
y 61 tabaco pe mentienen en el tambor e partir de la trans-
ferencia desde el tambor de transferencis. Un blogue de

rodadure que estd situado en posicidn jumto & la superfi-
cle del tambor y espaciado angularmente del pﬁnto du transg-
ferencia, se aplica a las barras y las hace rodar en una
revolucidn para envolver la bande de bogquilla en torno a

ellas, moviendo asi a las barras de mancra que se apliquen
al lado delantero de la siguiente cavidad reaizada adyacen
te. Un carril de guila estéd previsto junto al extremo del

blogque de rodadura para mantener & los cigarrillos con fil
tro formados en el tambor giratorio hasta que sean trans-

feridos a otro tambor.
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BREVE DUSCRIPCION DS T.OS DIBUJOS

Los anteriores objstos y otros objetos adicionales),
caracteristicas y ventajas del invento, resultaran eviden-
tes para los expertos en la técnica a partir de 12 sisuien-
te descripcibén detallada de una realizacibn preferida, to-
mada en conjunto con los dibujos anejos, en los que:

la figura 1 es una vista frontal de una realizacidn
de los tambores dec rodadura y de transferencia del conjun~
to montador de cigarrillos con filtro previemente conocido
en la técnica; _

la figura 2 es una vista en planta de una parte del
tambor giratorio detallando une cavidad realzada previsia
en la superficie del tambory

la figura 3 es .une vista frontal de otra realiza-
cién de los tambores de rodadura y de transferencis de un
conjunto montador de cigarrillos con £ilitro previamente
cofoeido en la téenica; .

la figure 4 es una vista frontsl de los tambores
de rodagura y de trensferencia de un conjunto montador de
cigarrillos de £iltro de acuerdo con el presente invento;

le figura 5 es una vista en planta de una parte
de la superficie del tambor de rodadura que representa una
parte de cavidades realzadas de acuerdo con el presente in
vento y gue ilustra la disposicidén de los diversos orifi-
cios de vacio en la cavidad; y

la figura 6 es una vista en seccidn transversal

~ tomada a lo largo de la linea 6-6 de la figura 4.
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n la figura 1, el mimero 10 indica un transporta-
dor de tambor o tambor giratorio que tiene una pluralidad
de cavidades 12 realzadas, equiespaciadas en torno a su
superficie periférica. Las cavidedes 12 realzadas (véase
figure 2) tienen dos orificios 14 de aplicacidn de vacio
situados cerca del centro de su lado dslantero. Z1 lado
delantero es el lado de la izquierda y el lado ﬁOSterior
es el lado de 1a derechd de las cavidades cuando se obser-
ve uns cavidad en la posicidn de las 12 horas en el tambor,
les cavidades estén conectadas mediante pasos radieles 16
coh un énimg 18 que estéd separada del &je geométrico del
tanbor y que es paralela a él, Bl &nima 18 comunica con
una gergenta 20.en forme de arco en un enillo 21 de cone

trol de aire que, & su vez, comunica con una fuente de va-

¢lo (no representads). La construccién y el empleo de ani- |
1los de control de aire son bien comoocidos en la téenica |
de la maquinaris para la fabricacibn de cigarrillos.

Un tembor de transferencia 22 con una bluralidad
de cevidades rebajadas estéd situado junto al tembor de ro-
dadura 10 y lleva en cada cavidad una doble barra de f£il-
tro 24 con una banda de boquilla 26 o banderola unida a su
superficie y una barra de tabaco 27 en cada extremo del
filtro. Cuando cada cavidad rebajada alcanza un punto de
trensferencis T1, las barras en el tambor de transferencia
son trasladadas al lado posterior de las cavidades realze-
dag 12 del tambor 10 de rodadura con ayuda de une placa de
rodadure 28. El tambor de rodadura 10 tiene un segundo gru

po de orificios 30 en la superficie del tambor, que comuni
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can, a través de un segundo paso radigl 32 y un énima axial
34, con una garganta 36 en forma de arco del anillo de con
trol de aire 21. Los orificios 30 estan previstos para con
servar & la bande de boguilla contra la superficie del team
bor en el momento de la transferencia (véase figura 1).

Cuando se realiza la transferencid de las barras,
la placa de rodadurs 28 se aplica a las barras de filtro
y de tabaco haciéndolas girar en sentido dextrdgiro con
respecto a la superficie del tambor giratorio, envolviendo
esi e la banda de boquilla 26 en torno a las barras de f£il
tro y de tabaco para former un doble cigarrillo con filtro
(un filtro de doble longitud con una barra de;tabaco vnida
a ceda extremo). L1 cigarrillo doble serd hecho roder Lag
té4 el lado delantero de ls siguiente oevidad realzade adys
cente, Cuando el cigerrillo doble sale de debqﬁo de la plg
ca de rodadura 28, pasa bajo un carril de guila 38 de retep
cidn hecia abajo, que estd separado de la superficie del
tambor y que oircunséribe dicha superficie. Ouando los
clgarrillos dobles s&len de la place 28, el énima 18, que
comunica con el orifieio de vacio 14, pasa a la garganta
20 del anillo de control 21, proporcionando aéi una suc-
ci6n para ayuder 2 los carriles de retencidn hacia abajo a
congervar al cigarrillo doble en el tambor. Como pucde vers
se en 1los dibujos, no se ha previsto espacio dlguno entre
el punto de transferencia T1 y la placa de rodédura 28 pa-
ra permitir que labores defectuosas, barras désalinaadas o
basura sean eliminados del sistema. |

En le figura 3 se ha ilustrado un segéndo digposi-

tivo de la técnica anterior, que estaba disefiado para pro-

. 4 - o
porclonar un aree para permitir que las labores defectuosas
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las barras desalineadas y la basura fuesen eliminados del
pigtema. fLste dispositivo incluye un tambor giratorio 40 y
un tambor de transferencia 42. £l tambor giratorio tiene
una pluralidad de cavidades 44 rebajadas, soméras, equics-
paciadas en torno a su superficie periférica.‘Las barrasg
de £iltro con sus bandas de bogquills asociadas ¥ las barras
de tabaco son transferidas desde el tambor 42 en 12 a las
cavidades rebajadas en el tambor giratorio. Como puzde ver
ge, el tambor incluye un éistema captador de vacio con ori|
ficios 46 para la aplicacidn de vac{io en las cavidades re-
bajadas 44, para conservar las barras de filtro y de ‘taba-
co en el tambor. Estén previstos orificios adicionales 48
en el tambor para retensr & la banda de boquiila contra la
cara del tambor. El vecio se controla mediante un ahillo
50 de control de aire como es conocido en la téenica. Lspa
ciado engularmente en torno al tambor 40 respecto del pun-
to de transferencia 12, hay un blogue 52 de rodadura milsi-
ple, que se eplice a las barres haciendo que ia banda unids
g ellas sea envuelita en torno & las barras. Lé longitud del
bloque de rodadura miltiple y la susencia de cavidades real
zadas permite que las barras sean hechas rodar varias vuel
tas bajo el blogue de rodadura. Al salir de débajo del blo
que de rodadura miltiple, los dobles cigarril}os formados
no estan usualmente alineados con las cavidadgs, por lo
que estd prevista una rueda 54 para volver a elinear o re~
poner los cigarrillos dobles en las cavidades. Los cigarri

11os dobles son mantenidos de nuevo en el tambor por el sig

‘tema de vacio.

Como se menciond previemente, aungue este disposi-
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tivo de rodadura miltiple proporciona un &rsa para eliminay
barras desalineadas y labores defectuosas del tambor, exis
ten otros problemas yue se produceh merced & csta realiza-
¢idn ¥ que pueden dar lugar a una pérdida de tiempo consi-
dereble para el sistema. Por ejemplo, las caviﬁades rebaja
das no proporcionan el control positivo sobre ias barras
en el punto de trdtisferencis T2, ocurriendo asi mds desali
neacidén, que, en algunos cesos, es eliminada entre el pun-
to de transferencia y el bloque de rodadura, pero que en
otros casos permaneeeréven ol tambor y dard 1uéar a atascg.
mientos en 8l blogue de rodadura 52. Rormalmen%e, estd pre
visto en este punto un interruptor (no ilustrado) pers de-
tener 1a wéquina. Sin embargo, cada vez que s8 detiene la
méquina, varios centenares de cigerrillos formados de mane
ra adecuads gon rechazados al volver a ponerlilen marcha.,

El blogue 52 de rodadura miltiple produce una modi

ficacidn en las caracteristicas de tire del filtro por cuax
%0 que debe aplicarse més presién para retirar los filtrosi
de las cavidades rebajades. Le presidén afiadida necesaria I
pers hacer que les barras rucden hace que el r@lleno de
tabaco en la barra de tabaco se afloje, contribuyendo a
aumentar asi un problema de extremo ya sustancialmente flo

j0.

DESCRIPCICK DI UNA REALIAACICH PRSTERIDA DEL INVERTO

Los problemas del dispositivo de la técnica ante~
rior mencionado en lo que antecede se remedian merced &l
dispositivo de rodadura mejorado ilustrado en las figuras |

4 a 6. Bn la figura 4, el nimero 60 indica un tambor gira-

torio que tiene una pluralided de cavidades redlzadas 62
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equiespaciadas en torno e la superficie periférica del tam
bor. El tambor giratorio estd situzdo en posicidn junto a
un tambor de transferencia 64 que lleva montado un conjun=
to 66 de barra, que incluye un doble filtro 67 y barras de
tabaco 68 apoyadas en cada extremo del filtro (véase figu-
ra 5). E1 filtro 67 tiene una banda de boquilla o bandero-—
le 70 unide en una punta & su superficic exterior separada
de la superficie del tambor de trangferencia.

Cuendo los conjuntos de barra 66 en la.superficie
del tambor de transferencie pasan junto a la superficie
del tambor giraxprio 60,y son transferidos en 73 al lado posf
terior de la cavidad realzada 62 y son mantenidos en posi
cién por un sistema de vacio o aspiracién. El sistoma de
vecio tiens dog orificics 72 cerca del centro de cada ca~
vidad reelzade con orificios y conductos T4 (véanse filguras

5 ¥ 6) que se extienden a través de la cavidad realzade y

comunican ¢on la gargente superficiel 76 en 1la superficie
del tembor giratorio, Hacia fuera, hacils cads borde de 1asi
cavidades; hay gargentos 8b elargadas que comunican con |
la garganta 76 a través de orificios 80. 4
Bxtendiéndose radialmente hecia dentro, a través
del tambor 60, desde la garganta superficial 16 hay un ori
ficio o conducto 82 que termina en un orificio axial 84
que estéd separado del eje geométrico del tambor y que es
paraleio a él. Junto al tembor 60 hay un anillo 86 de con
trol de aire que incluye una gargenta 88 én forma de arco
que comunica, a través del paso 90, con una fuente de va-
clo (no mostrada). Una segunda gargante 92 en forma de arco
estd prevista en el anillo de control 86 y comunica con el

paso 90 y con un segundo orificio axial 94 del tambor 60.

1 ]
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El orificio axial 94 comunica con un orificio radial 96 qud
desemboca en la superficie del tambor en una garganta alar-
gada 98.

Como puede verse por la figura 4, las gargantas 88
¥ 92 en forma de arco comienzan ligeramente antes del pun-
t0 de trangferencia T3 y se extienden en sentido levdgiro
haste un punto situedo ligeramente més alld del punto R1
en el comienzo Qel blogue 100 de rodadura.

En el punto de transferencia T3 el conjunto de ba-
rras entra en contacto con la cavidad realzada y es trans-
ferido al tambor giratorio y mentenido en 81 por la succidy
que se ejerce & través de las cevidades de vacio 72 y 80
en &l tambor. La banda de boquilla TQ es mantenida cohtra
la superfioie del tambor debido a la aspiracidén aplicada
& través del orificio 96. A medida que los coqjuntos de
barras se muevern en torno al tambor, hacia el'iloque 100
dé rodedure, hey una oportuniddd para que las lebores den~
fettuosas ¥ la bapurs se oliminen debido & gue la operacil
de rodedurs tiene luger o una cilerta distancia anguler del
punto de trensferencia, no existiendo asi placa de rodadu~
ra ni carril de guia que conserven az los conjﬁntos de ba-
rras en el tambor, como ocurre enrel easo del dilspositivo
de la técnica anterior primeramente deserito. Ademds, con
las cavidades realzadas, se consigue un contrdi més posi-
tivo en relacidn con la alineacidn de las,barfas, es decir,
se reduce sustancislmente el problema de desalineacidn que
existia con el éegundo dispositivo de la %éecnica anterior
descrito. _ -

Cuando los conjuntos 66 de.barras hacén contacto

con el borde delantero del bloque 100 de rodadura, comien-
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en torno a las barras apoyadas 2 tope. Solamente puede con
seguirse una revolucidn con el blogue 100 de rodadura debi-
do a las cavidades realzadas. Ademds, se requiere muy poca
presién para hacer gue las barras comiencen a rodsr y para
hacer que contimien rodando; por tanto, no se varian las
caracteristicas de tiro de los filtros. Con solamente una
revolucidn, el drea de solape de la boguille, termina siem
pre cerca de la superficie del tambor y el calor proceden-
te del tambor facilita el endurecimiento del adhesivo. Los
£iltros 102 de log dobles cigarrillos formados hacen con-
tacto con el lado delantero de las cavidades realzadcs a
madide que pasan desde debajo del blogue de rodadura ¥y son
transgportados en 6l tambor giratorio hasta el bunto 11 de
salida. Un carril de guia 104 estd separasdo de la superfi
cie del tambor y comienza cerca dsl extremo dél bloque gde
rodadurs pera manbtener a log cigarrilles doblos en el tam-
bor sin neaesidéd de hacer uso de la retenciéﬁ por vaoio,

El carril de gula en unu cavidad realzada proporciona un

control positivo sobre los cigarrillos dobles hasta que
éstos alecanzan el punto de salida. Cooperan también pars
llevar a las labores defectuosas en torno al tambor, impi-
diendo asi atascamientos gue, con frecuencia, ocurren cuan
do no se hace uso de tal control positivo. Las lavores de-
fectuosas son rechazadas normalmente por un tambor de ins-
peceidn en una etapa pogterior. ;

Puede verse de la anterior descripeibn de 1la realid
zacidn preferida que el presentc¢ invento proporciona un
aparato mejorado para emvolver bandas en torno a articulos

en forma de barras. También proporciona un érea eb la que

-
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pueden eliminarse del sistema, antes de hacerlés rodar,
las barras desalineadas, las labores defectuosas y la ba~
sura. 8l dispositivo proporciona ademés un control positi
vo gobre los conjuntos de barras y no modifiea?é las carac
teristicas de wtiro del filtro. La reduccidn ﬁel problema
del extremo "flojo" y la consecucidn de wun menor tiempo de
parade para eliminar atascamientos, constituyen también ven
tajag del presente dispositivo.

La realizacidn preferida antes deserita puede modi-
ficarse de diversos'modos, como resultaria evidente de lo
que antecede, Por ejemplo, puede variarge ls o;ientacién
de los pasos de vacio y 1la configuracidn y el @ontaje 121
tambor giratorio. Sin embargo, estas y otras vériacicnes ¥y
cambios de naturaleze similar pueden"realizarsé en ei in-
venito tal como #6 ha descrito @ ilustrado en 1L que antace
de, sin apertaree por ello del verdadero espiritu ni del
alcance del miemo, segdin quede definido en las;reivindica-

cidnes anéjase.

REIVILDICACTIONAS

Los puntos de invencidn propie y nueva, que s€ Pre-
gsentan pare gue sean objeto de esta solicitud de Patente
de Invencidn en Espafia, por ViLiii afios, son 1los que se re-

1

cogen en las reivindicaciones siguientes: .

12 = Un apareto mejorado para aplicar bandas de
reunidn en torno a grupos sucesivos de articulos coaxiales
en forma de barra, que comprende: un tambor gifatorio que
tiene una pluralided de cavidades realzadas sucesivas, equj
espaciadas en torno a la superficie periférics del tambor

[
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¥y beralelas al eje geométrico del tambor; medios de accio-
namiento pare haecer girar dicho tambor; un tambor de trans
ferencia para suministrar el tambor giratorio, en un punto
de transferencia seleccionado, conjuntos de articulos coa-
xiales y bandas de reunidn en una posicidn predeterminada

en 8l lado posterior de las cavidagdes realzadas; una segun
da superficie de rodadura seperada en una distancia gelec-
cionada en el sentido de rotacidn del tambor giratorio resg
pecto del punto de transferencia, pars permitir que las la-
bores defectuosas sean eliminadas del tambor, estando di-
ché segunde superficie de rodadure situada en pOSicién june
to a la superficis del tambor giratorio para p}oporclonar
un espacio libre ligeramente menor que el diém?tro de las
barras con el fin de hacer que los conjuntos rucden en sqg'
tido contrerio al gentido de rotacidn del tambbr giratoyioc

para envolver por tanto las bandas de reunidn en torno a

log articuloés respectivos, siendo las dimensiones de dichnl
espacio libre sufiolenten para permitir quo pasen dichas |
cavidades reaslzadas, teniendo dicha secgunda superficie de
rodadura una longitud tal que los conjuntos roderén sola-
mente una revolucidn y se moverdn entre el lado posterior
de una cavidad realzade y el ledo delantero de la cavidad
realzada situada detrds; conductos de succién:en el lado
posterior de dichas cavidedes realzadas; medios para apli-
car un vacio & dichos conductos de succidp desde el punto
de transferencia haﬁta el comienzo de dicha segunda super-
ficie de rbdgdura; ¥y un carril gque circunseribe al tambor
giratorio désde el extremo de la segunda superficie de

rodadura hasta un punto de salida, conservendo dicho carril

o~
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a los grupos ya montados en el tambor de rodadura.

2 ,~ Un aparato mejorado para gplicar bandas de
reunidn en torno a grupos sucesivos de erticulos coaxiales
en forma de barra.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que ante-
cede, representado en los dibujos que se acompafian y con
los fines que se han especificado.

Este lemoria consta de dieciocho hojas escritas a

[ 4 o
maquina por unag sola CATS.

Madrid, 09.ABR.1977

Oscor
P.A. Por p
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