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D E  A D I C I O N

Solicitado a favor de D. VICENTE GARCIA MESTRE, de nacionalidad 

española, domiciliado en PATERNA (Valencia), C/. Médico Bailes- 
ter nB 13,
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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

Las mejoras de que es objeto la nueva máquina automá 
tica para el deshuesado y rellenado da la aceituna objeto del 
Certificado de Adición, tienen la particularidad de obtener un 
mayor rendimiento en su producción, simplificación de los ele- 

5 mantos que las componen y mayor duración en servicio dada la
simplificación obtenida en las partes sujetas a rozamientos, 
por cuyas razones unidas a sus cualidades de novedad y utili­
dad práctica, se estiman suficientemente fundamentadas para ob 

tenar el privilegio de exclusividad que se solicita, en lo re- 
10 ferente a su fabricación y venta por el titular en España, co­

mo consecuencia del presente Certificado de Adición.

Uno de los puntos característicos de que es objeto 

éste Certificado de Adición, consista en la disposición de un 
dosificador simplificado alimentado por un depósito superior 

en constante vibración, de cuyo depósito caen las aceitunas
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una a una a través del mismo hasta los mecanismos que producen 
el deshuesado y rellenado de las aceitunas en forma automática.

Los dosificadores de admisión de las aceitunas proeja 

dantas del depósito superior vibratorio y que solamente parmi- 
5 tan el paso una a una, presentan exteriormente unas varillas

en forma de aspas, accionadas en forma apropiada por un tope 
que forma parte del plato giratorio central, y las aceitunas 

que se alojan dentro del dosificador, solamente pasan de una 

en una por quedar apoyadas la inferior de ellas, sobre uno de 
10 los brazos de una cruceta interna que forma parte del eje en

el que se encuentran las varillas en aspas que son accionadas 

automáticamente por la máquina, pasando la inferior de las ace¿ 
tunas alojadas en los dosificadores, a un recinto inferior de 
mayor amplitud como medio de escape de la propia aceituna evi- 

15 tando que pueda ser aplastada por el siguiente brazo de la crt¿

ceta, en al caso de que la aceituna sea de mayor tamaño, dando 

la cruceta, un cuarto da vuelta que es el recorrido adecuado 
para producir la caída de una aceituna.

La caída de las aceitunas una a una procedentes de 

20 los dosificadores descritos con anterioridad, es conducida
por el interior de un tubo en vibración, y por los elementos 
apropiados, hasta una boquilla inferior de goma ó material si­
milar, conduciendo las aceitunas hasta el punto de la máquina 
que realiza las distintas operaciones automáticas de deshuesa- 

25 do, rellenado y tapado, presentando la boquilla de goma inte­
riormente, un escalonamiento que facilita la caída de la acei­

tuna siempre de punta, para su posterior deshuesado.
Para proceder al rellenado de las aceitunas, se han
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incorporado al conjunto da la máquina, unoa mecanismos naurnati 

eos accionados por mandos manuales mediante los cuales se per­

mite incorporar presión a unos tubos transparentes portadores 
del relleno, formando grupos de dos tubos, con al fin de que 

5 se ejerza presión neumática sobre uno de ellos para consumir
el relleno, mientras que al otro tubo de relleno queda en re­
serva para su utilización a continuación.

La utilización del mecanismo neumático con al que se 

produce el rellano partiendo del supuesto que los dos tubos 
10 transparentes se encuentran llenos, se realiza de modo que pri

meramente se acciona el mando de presión para uno de los cilín 
dros neumáticos, y la presión impulsa al émbolo del mencionado 
cilindro en sentido descendente, impulsando el relleno hacia 
la boquilla da alimentación; el rellano da ésta tubo se va utî  

15 lizando paulatinamente hasta que se vacia, y entonces vuelve
a ser accionado el mando invirtiendo la presión del cilindro 

neumático descrito al propio tiempo que se acciona otro mando 
que permanecía en reposo, dando presión al cilindro neumático 
contiguo que inicia la alimentación del rellano.

20 El tubo transparente que se encuentra vacio de ralle

no, tiene que ser sustituido por otro tubo lleno, y ello se 

realiza invirtiendo la presión neumática ascendiendo el émbolo 
actuando ésta presión, sobre un cilindro neumático secundario 
que comporta en el extremo de su émbolo, el caequillo de cierre 

25 del tubo transparente portador del relleno, y da éste modo se
desencasquilla el tubo transparente y sala da él, al extremo 
del émbolo neumático, pudiando entonces intercambiarse el tubo 
vacío por otro lleno, manteniéndose permanentemente por éste -
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procedimiento el suministro del relleno para las aceitunas.

En lo que sigue, nos referiremos a las cuatro láminas 
de dibujos que se acompañan, en las cuales se ha representado 

gráficamente expuesto, un caso da realización práctica de las 

5 mejoras introducidas an la Patente principal y que constituyen,
el presente Certificado de Adición, haciendo constar que las 
figuras diseñadas an las mencionadas hojas de dibujos adjuntas 
por presentar únicamente al aspecto da mero ejemplo informati­

vo, deberán ser examinadas con el más ámplio criterio y sin ca 
10 rácter limitativo de parte alguna.

Las figuras que se observan representadas an las cua 

tro láminas de dibujos adjuntas, exponen como sigue:
fig. 1.- Proyección frontal en alzado da uno de los 

mecanismos dosificadores que permiten el paso de las aceitunas 
15 una a una desde el depósito superior a las boquillas que raali,

zan las operaciones de deshuesado y rellenado de la misma.
Fig. 2.- Proyección de perfil y en alzado del macanij5 

mo dosificador de las aceitunas una a una.
Fig. 3.- Vista posterior en alzado del dosificador 

20 con la disposición de las varillas en cruz como las aspas de
un molino, encontrándose montadas en el eje de una cruceta in­

terior que en su giro deja caer las aceitunas una a una.
Fig. 4.- Vista en planta del dosificador de las acei 

tunas, observándose al orificio de paso de las mismas que tro- 
25 piazan con los brazos de la cruceta.

Fig. 5.- Sección vertical A-B en alzado de la figura 
2, con la disposición de la aceituna an su parte interna apo­
yando en uno da los brazos de la cruceta antas de su caída, pa 

sando de una en una al impulsar a las aspas un giro de un cuar
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to de vuelta, observándose un ensanchamiento en la parte infe­

rior de la cavidad interna, evitando que la cruceta en su giro 
pueda aplastar las aceitunas grandes.

Fig. 6.- Planta inferior del dosificador da aceitu­
nas, viéndose el ensanchamiento que actúa como elemento de es 
cape de las aceitunas para evitar su deterioro^

Fig. 7.- Perspectiva del extremo inferior da uno da 
los tubos portadores de las aceitunas procedentes de los dosi- 
ficadores descritos, comprendiendo el caequillo inferior y la 

boquilla de goma, construida da modo que facilita la caída de 
pie de las aceitunas para su posterior deshuesado.

Fig. 8.- Planta de una da las boquillas para la sa 

lida de la aceituna según la figura 7, comprendiendo un esca- 
lonamiento interno por el que se obliga a que la aceituna sal 
ga siempre de pie.

Fig. 9.- Sección diametral C-D en alzado de la figu 
ra 7, observándose en el interior de la boquilla de goma, un 

ligero escalonamiento troncocónico que facilita la caída de 
la aceituna saliendo ésta de punta ó de pié para procederse 
a su deshuesado y rellenado.

Fig. 10.- Proyección frontal en alzado de uno de 
los varios mecanismos neumáticos portadores del relleno de 
que consta la máquina, observándose el circuito de alimenta - 
ción y los mandos para la organización que alimenta al relleno.

Fig. 11.- Proyección lateral en alzado del mecanis­

mo neumático que suministra el relleno, cuya vista frontal co 
rresponde a la figura 10.

Siempre refiriéndonos a los dibujos que se acompa­

ñan, hay que hacer constar que en las figuras que comprenden
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las cuatro láminas adjuntas, se han incorporado acotaciones nu 
méricas relacionadas con las descripciones que se realizan a 

continuación facilitando de éste modo su inmediata localiza - 
ción, siendo -1-, el cuerpo de cada uno de los dosificadores 

para el paso de las aceitunas una a una procedentes del depó­
sito superior, siendo éste cuerpo preferentemente de plástico, 
nylón ó de cualquier otra materia que no permita oxidaciones.

El dosificador -1-, irá adosado a la parte inferior 
del depósito contenedor da las aceitunas, quedando atornillado 
por los orificios roscados -2-, apareciendo en su centro el 

orificio vertical pasante -3-, por el que se introducen las 
aceitunas -4- en su caída, quedando apoyadas sobra ios brazos 

de la cruceta -5-; ésta cruceta -5-, se encuentra montada ai 
cuadradillo -6- que forma parte de un eje transversal con el 

que se obtiene el accionamiento de la misma dándole un cuarto 

de vuelta, y en consecuencia la caída de las aceitunas una a 
una, siendo ésta la función del dosificador.

El eje transversal de accionamiento, comprende en un 
extremo saliente del cuerpo -1- del dosificador, la porción ci 

lindrica -7- fijada mediante los tornillos radiales -8-, sien­

do portadora ésta porción cilindrica, de las varillas en cruz 
-9-, situadas a modo de aspas, para ser desplazadas por la par 
te móvil de la máquina en su giro, dándoles un cuarto de vuel­
ta que es el recorrido adecuado para la calda de una aceituna.

Para dar mayor ó menor resistencia al giro del eje 
que comporta la cruceta -5-, se dispone de la pieza -10- adosa 
da al cuerpo -1- del dosificador, cuya misión consiste en actuar 
de pinza sobra el cilindro -7- con acción regulable a través 

del tornillo de presión -11-accesibla desde el exterior.

/
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En evitación da que las aceitunas da tamaño mayor que 

se introduzcan en el orificio de paao -3- puedan ser aplastadas 
por los brazos da la cruceta -5- an su giro, al mencionado or¿ 

ficio -3- comprende en la parte inferior y a partir del lugar 
en que se encuentra enclavada la cruceta -5-, un ensanchamien­
to -12- como medio de escape y seguridad.

Las aceitunas -4- procedentes del dosificador -1-, 

discurren por el interior del tubo -13- finalizando en al cae­
quillo -14-, presentando ésta casquillo su orificio central 
-15-, en el que se observa el ascalonamianto -16-, facilitando, 

la caida de la ceituna siempre da pié hasta alcanzar la boqui­
lla de goma -17-, teniendo ésta an su orificio central, un es- 
calonamianto -18- constituido por unos ligeros salientes en 
tronco de cono, con los que se obliga a la aceituna a situarse 
siempre de punta ó en pie ayudada por la vibración de la máqui. 
na, observándose tanto en el casquillo -14- como en la boqui­

lla -17-, la escotadura ó canal -18- para el paso de canto del 
soporte de la cazoleta que conduce la aceituna al mecanismo 
de deshuesado y rellenado en forma automática.

El mecanismo que contiene y produce el rellanado de 

la aceituna con pasta de anchoa ó cualquier otro producto, está 
formado por grupos neumáticos de dobles cilindros, y la toma 
de presión procedente del compresor discurra por el conducto 

-20- que circunda la máquina con retorno al compresor; cada 

uno da los grupos neumáticos para la introducción del rellano, 
estará formado por los cilindros neumáticos -21- y -22, llevan 
do respectivamente cada uno de éstos otros pequeños cilindros 
neumáticos -23- y -24-, siendo accionados los cilindros -21- y

' *  * * /
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-23-, por al mando ó llave de paso -25-, mientras que los cilin 
dros -22- y -24-, se accionan a través de la llave da paso -26-.

Al encontrarse la llave de paso -26- en punto muerto 

sin dejar paso de la presión a los cilindros -22- y -24-, la 

llave de paso -25-, se dispone en su mando para que la presión 
circulando por los conductos -27- actúe sobre los cilindros 
-21- y -23- en sentido descendente y de éste modo sus repecti- 

vos émbolos -28- y -29- iniciar al descenso.

El émbolo -28- se introduce dentro del tubo transpa­
rente -30-, dentro de^ual se encuentra el relleno y resulta 
visible desde el exterior, quedando cerrado y fijo superiorman 
te el citado tubo transparente -30-, por la acción descendente 

del émbolo -29-, el cual por llevar unida solidariamente me - 
diante las tuercas -31- la cazoleta -32-, acopla y comprime 
al tubo transparente -30- impidiendo su desprendimiento.

Cuando el relleno contenido en el tubo transparente 
-30- se termina, se acciona al mando da la llave de paso -25- 

dejándolo en punto muerto y seguidamente se acciona la llave 
de paso -26-, para que la presión que discurre por el conducto 

-20-, pase por los conductos -33- accionando los cilindros neu 

máticos -22- y -24-, en sentido descendente y así el émbolo 

-34- del cilindro -22- introducido dentro del tubo transpareti 
te -35-, impulsa el relleno en sentido descendente.

Para cambiar el tubo transparente -30- cuando se en 

cuentra vacío por otro llano mientras la alimentación del re­
lleno se realiza a través del tubo transparente -35-, se accio 
na el mando de la llave de paso -25- permitiendo que la presión 

discurra por loa conductos -36- a la parte ihferior da los ci-



líndros -21- y -23-, de forma que al ascender sus émbolos -28- 
y -29-, se eleva la cazoleta -32-, dejando libra al tubo trans 
parante -30-, permitiéndose entonces su intarcambiabilidad.

Del mismo modo la llave de paso -26- comprenda los 
conductos -37- con los que se permite cambiar el tubo transpa­

rente -35-, actuando siempre el sistema neumático que igualmen 
te puede ser hidráulico.

Los dos tubos transparentes -30- y -35- finalizan en 

el distribuidor del relleno -38- provisto del mando -39- para 
permitir el paso del relleno procedente da uno de los dos tu­

bos ó bien para situar al distribuidor en punto muerto no per­

mitiendo el paso del relleno, saliendo éste por el conducto in 

farior -40- que se conecta al dispositivo de deshuesado.
Estimando ampliamente descritas todas y cada uha de 

las partes que constituyen las mejoras objeto del presente Car 

tificado de Adición, solamente nos resta consignar la posibili 
dad da que las diferentes partes que lo componen, podrán ser 
fabricadas en variedad de materiales, tamaños y formas, pudien 
do igualmente introducirse en su constitución, aquellas varia­
ciones de tipo constructivo que la práctica aconseja, siempre 

y cuando las mismas, no sean capaces de alterar los puntos 

esenciales puestos de manifiesto en la siguiente.



NOTA REIVINDICATORIA

Los puntos nuevos y de propia invención que se preseri 
tan para su reivindicación en éste Certificado de Adición, son: 

1.- Mejoras introducidas en la Patente de Invención
5 ns 441.390, referente a nueva máquina automática para el des­

huesado y rellenado da la aceituna, esencialmente caracteriza­
das por el hecho da comprender unos dosificadores de la entra­
da de las aceitunas a la máquina para su manipulación proceden 

tes de un depósito superior en constante vibración, cuyos dosi.
10 ficadores permitan el paso da laa aceitunas una a una, presen­

tando exteriormente unas varillas en cruz a modo da aspas, accit) 

nables en forma apropiada por un tope que forma parte del plato 
giratorio central, de modo que las aceitunas que se alojan den 
tro del doaificador, solamente pasan de una en una por quedar

15 apoyada la inferior de ellas, sobre uno de los brazos de una
cruceta interna que forma parte del aje en el que se encuentran 

las varillas en aspas que son accionadas automáticamente por 

la máquina pasando la inferior da las aceitunas, a un recinto 
inferior de mayor amplitud como medio de eacape de la propia 

20 aceituna,evitándose el que pueda ser aplastada por al siguien 
te brazo déla cruceta en el caso da tratarse de aceitunas de 
tamaños grandes, dando la cruceta en cada operación de caída 
de una aceituna, un cuarto da vuelta que es el recorrido apro 

piado para producir tal caida de la aceituna inferior.

25 2.- Mejoras introducidas en la Patente de Invención
nC 441.390, referente a nueva máquina automática para al des­

huesado y rellenado de la aceituna, esencialmente caracteriza- 

\ das porque según la precedente reivindicación, las aceitunas



caídas una a una a través del correspondíante dosificador, dis 
curren por el interior de un conducto tubular descendente lle­

gando al interior de un casquillo con escalonado interno faci­

litando su caída de pie hasta introducirse en una boquilla de 
5 goma ó da cualquier otro material elástico, comprendiendo la 

mencionada boquilla de goma en su interior, un escalonamiento 
constituido por cortos tramos en forma de tronco de cono con 

paulatino estrechamiento hacia la parte inferior, quedando s¡s 
parados los tramos troncocónicos, por unos tramos aún mas es- 

10 trechos de constitución cilindrica, con lo que se obliga a

la aceituna en su caída, a situarse siempre de punta ó en pié, 

con la ayuda de la propia vibración de la máquina.

3.- Mejoras introducidas en la Patente de Invención
na 441.390, referente a nueva máquina automática para el des- 

1S
huesado y rellenado de la aceituna, esencialmente caracteriza­

das porque según la segunda reivindicación, el relleno conduci. 
do al lugar en que es depositada la aceituna a través de la 
boquilla de goma, procede de unos mecanismos neumáticos consti 
tuidos por grupos de dos cilindros neumáticos contiguos cuyos

20
émbolos se alojan en al interior de unos tubos transparentes 

portadores del relleno, teniendo cada cilindro neumático al la 
do y junto a su parte inferior, otro cilindro menor con el que 

se consigue el cerrado y fijación del tubo transparente porta­
dor del relleno ó por el contrario lo deja libre para su ínter 

25
cambiabilidad, actuando el conjunto da mecanismos de cada gru­

po neumático partiendo que los tubos de relleno se encuentran 
ambos llenos, accionando un mando que la da paso a la presión



5

1 0

15

20

1 1 MAR.
neumática a la parte superior de un cilindro y a la parte supe 
rior de su cilindro menos contiguo, mientras que el otro cilin 

dro se encuentra sin presión por estar su correspondiente man­

do en punto muerto, actuando como queda dicho el primero de 

los cilindros bajo presión, haciendo descender paulatinamente 
el relleno manteniendo el tubo cerrado por la presión del otro 
cilindro menor, y al terminarse la carga del relleno en éste 

tubo, el mando respectivo se acciona poniéndolo en punto muer­
to y a continuación se le da presión al otro cilindro neumá­
tico, debiendo para intercambiar el tubo transparente una vez 
vacio, accionar el mando para que la presión se introduzca 

en los cilindros por la parte inferior invirtiéndose el avan­

ce del émbolo que se eleva, ascendiendo igualmente el émbolo 
del cilindro menor situado al lado, que por llevar la cazole­
ta, que cierra el tubo superiormente, lo deja libra al ascen­
der, pudiéndose entonces desmontar manualmente.

4.- "MEJORAS INTRODUCIDAS EN LA PATENTE DE INVENCION 

Na 441.390, REFERENTE A NUEVA MAQUINA AUTOMATICA PARA EL DES - 
HUESAOO Y RELLENADO DE LA ACEITUNA".

De conformidad en un todo en lo esencial y fines in­
dustriales a lo descrito en la precedente memoria descriptiva 
y gráficamente representadqén los adjuntos planos para su me­
jor comprensión.

Esta memoria consta da TRECE hojas escritas ó mecano

./
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grafiadas por una sola cara a doble espacio.

madrid. { 0 MAR. 197?
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