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1 Esta invención se re fie re  a un procedimiento de 

preparación de celulosa a lcalina partiendo de una materia 

prima que contiene celulosa.

En l a  preparación a partir de materias primas que

5 contienen celulosa, de fib ras  y películas que constan de 

celulosa regenerada, o de éteres de celulosa que constan de 

e lla ,  ta les como carboximetllcelulosa, la  primera etapa de 

tratamiento es generalmente la  preparación de celulosa alca 

lin a . El método de preparación según métodos conocidos es,

10 en líneas generales, e l siguiente:

La pasta de celulosa usada como materia prima se 

trata  con una solución de hidróxido de sodio (NaOH) de con­

centración suficiente para transformar la  celulosa en celu­

losa  a lca lina. Este procedimiento, o impregnación, se lle v a

15 a cabo o bien sumergiendo las  hojas de celulosa en una solu  

ción de NaOH o preparando una suspensión de celulosa en una 

solución de NaOH, por ejemplo ta l que el contenido de celu­

losa  de la  suspensión sea de 5%. La concentración de la  so­

lución de NaOH usada en la  impregnación .está comprendida ge

2 0 neralmente entre 17 y 22% de NaOH.

La solución de NaOH en exceso se separa prensando 

de modo que se obtiene celulosa a lca lina  en l a  que e l con­

tenido de NaOH está comprendido entre 15 y 17% y e l conte­

nido de celulosa a lcalina entre 30 a 35%. La celulosa alca­

25 lina. obtenida está en forma de escamas o fragmentos.

La celulosa a lca lina se envejece manteniéndola ex 

puesta a la  influencia del oxígeno atmosférico a una tempe­

ratura comprendida entre 209C y 60ac. Durante e l envejeci­

miento la s  cadenas moleculares de la  celulosa se rompen de

30
t a l  modo que disminuye e l tamaño medio de la s  moléculas. El
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1 tamaño medio de las moléculas deseado se determina mediante
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variación de la  temperatura y duración del envejecimiento.

La reacción puede ser acelerada mediante e l uso de cataliza  

dores, por ejemplo sales de cobalto o manganeso.

Alternativamente, es posible añadir a la  celulosa 

fragmentada sólo la  cantidad de solución de NaOH requerida 

para obtener la  composición deseada de oelulosa a lcalina di 

rectamente.

La materia prima habitual que contiene celulosa 

usada, es pasta a l su lfito  blanqueada o pasta a l sulfato  

previamente hidrolizada. En particu lar en la  preparación a 

partir de oelulosa alcalina de solución de xantato de celu­

losa o viscosa, se f i ja n  requisitos de a lta  calidad para la  

pasta celulósica usada. En la  preparación de viscosa' es es­

pecialmente importante que e l xantato de celulosa preparado 

a partir de la  celulosa a lcalina sea tan completamente solu  

ble como sea posible con objeto de evitar d ificu ltades en 

la  filtrac ión  de la  viscosa. Este requisito es cumplido so­

lamente por pastas específicamente fabricadas para la  indus 

t r ia  de viscosa, o las denominadas pastas de disolución, que 

son o bien pasta a l su lfito  o pastas a l su lfato previamente 

hidrolizadas y que poseen un contenido de a lfa -ce lu losa  ge­

neralmente superior a 90%.

Otras pastas, en particu lar pasta a l su lfato para 

la  industria del papel, no han sido u tilizab les  en la  indus 

t r ia  de viscosa, debido en particu lar a que con pasta a.1 sn. 

fato de calidad para fabricar papel se obtiene una viscosa 

que tiene una capacidad de filtrac ió n  excepcionalmente mala 

conteniendo goles hinchados y partículas fibrosas insolublos.

En e l caso de pasta a i su lfato ésto es ocasionado por e l he
t30
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cho de que en la  cocción alcalina se forma una cantidad ina 

decuada de zonas estructuralmente separadas en la s  paredes 

de las  fib ras  de celulosa para que comience la  formación 

de celulosa a lca lina. En la  etapa de cocción con ac id ifica ­

ción como en la  cocción con su lfito  o en l a  h id ró lis is  pre­

v ia  por acidificación , por otra parte, estas zonas se fo r­

man mediante la  separación de hemicelulosa por la  influen­

cia  de la  h id ró lis is .

La industria de la  pasta, que usó primeramente e l 

método del su lfito  (cocción acida) más que e l método del 

sulfato (cocción a lca lin a ), ha evolucionado continuamente 

más y más a l uso del método del su lfato . No se construyen 

factorías nuevas de pasta a l su lfito  y las  factorías de pas 

ta  a l su lfito  antiguas son cerradas o se adaptan a l método 

del su lfato . Las razones de ésto son tanto ambientales como 

económicas.

En la  preparación de pasta a l su lfito  de a lto  con 

tenido de a lfa -ce lu lo sa , o, en particu lar, de pasta a l sul­

fato  previamente hidrolizada, una parte de l a  alfa -celu losa  

se pierde, proporcionando un rendimiento de pasta in fe rio r. 

Esto quiere decir que e l  precio de la  celulosa acabada au­

menta y se eleva en proporción a l contenido de a lfa -ce lu lo ­

sa. Si e l contenido de a lfa -ce lu losa  se eleva en un 1%, e l  

rendimiento desciende en aproximademente 3%. La diferencia  

de precio presente es ta l que la  pasta de disolución es 

aproximadamente 30;a más cara que la  pasta normal usada por 

l a  industria del papel. Por esta razón sería  ventajoso usar, 

por ejemplo, pasta a l sulfato de la  calidad empleada en la  

fabricación de papel en la  preparación de celulosa a lc a li­

na s i  no hubiera obstáculos técnicos. Las ventajas de la30
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pasta a l sulfato serían también e l bajo contenido de resina 

y la  pequeña polidispersidad, que son importantes en lo  que 

respecta a la  calidad de la s  fib ra s  de viscosa en particu­

la r ,  y en especial desde e l punto de v ista  de l a  tenacidad. 

Según las  Patentes Finlandesas Nos. 41*543 y 41*544 es posi 

ble con e l llamado método de doble impregnación preparar 

viscosa f i lt r a b le  también con pastas de calidad in fe rio r , 

tales como pasta a l sulfato normal. En e l procedimiento re­

presentado en estas Patentes la  celulosa a lcalina se impreg 

na otra vez después del envejecimiento. La desventaja surge, 

en comparación con e l método normal, de que se requieren e l 

doble de prensas de impregnación, lo  que lleva  a costes de 

instalación y de operación superio res.-

Usando aditivos diversos en la  l e j í a  a lca lina  de 

impregnación se ha intentado conseguir una mejora en la  

reactividad de l a  celulosa alcalina, pero ésto ha tenido só ­

lo  un lige ro  éxito. El uso de aditivos diversos en la  le j ía  

alcalina de impregnación es conocido y, en cierto grado, 

usado en la  industria. Se usan aditivos, entre otras cosas, 

para dispersar las  resinas de pasta, para mejorar la  capaci 

dad de fragmentación o para mejorar la  sulfuración (xanta- 

ción ). No obstante, para l a  preparación de celulosa a lc a li ­

na siempre se ha usado pasta de disolución y las  cantidades 

de aditivos usados han sido pequeñas.

Sorprendentemente, sin  embargo, se ha establecido 

en la  actualidad que por el uso de una cierta cantidad de 

aditivos en la  impregnación, la  reactividad de la  celulosa 

alcalina puede ser aumentada en un grado ta l que incluso 

por impregnación de pasta sulfatada de la  calidad empleada 

en la  fabricación de papo!, puede obtoueiae una celulosa al
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calina suficientemente reactiva por ejemplo para la  prepara 

ción áe viscosa, lo  que anteriormente no era posible.

Uno de los fines de la  invención, por consiguien­

te, es rea liza r un método mediante e l que la  materia prima, 

base de la  industria de la  viscosa, puede ser cambiada des­

de la  pasta de disolución específicamente refinada, costosa 

a pasta de la  calidad empleada en la  fabricación de papel, 

ordinaria, que es una materia prima completamente diferente 

de l a  pasta de disolución.

!0 Las características principales de la  invención

aparecen en la  reivindicación 1 a de la  Patente, que se acom 

paña.

Los compuestos orgánicos añadidos en e l método 

según esta invención, contienen normalmente un grupo p o li-  

15 oxietilén ico, un grupo polioxipropilénico o por lo  menos 

una cadena hidrófoba, por ejemplo a lifá t ic a , en la  que hay 

a l menos tres átomos de carb ono, y a l menos un grupo hidró­

f i l o ,  t a l como un grupo hidroxilo, oxígeno de éter o un gru 

po cetónico. Además de éstos, hidrocarburos sencillos son 

2o  aditivos potentes.

Son ejemplos de aditivos orgánicos eficaces en e l 

método según la  invención:

1. Lecitina:

La propia lec it in a  o fo s fa tid ilco lin a  (20%)

25 CHp-O -R .
I

CHg-O-Rg 
! „ O

CHg-O-P '  -O -C H g-C H gN ^ÍC H ^

0 -

3 0  R] y R? ácido liño íe ico  y ácjdo oleico 'O**)
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Fosfatidil-etanolamina (15%)

Fosfoinositldas (20%)

Azúcares, esteróles, ácidos grasos, etc. (10%) 

Trig licéridos (aproximadamente 35?)

2. HOfCgH^OlJCjHgOlyfCaH^O^H ' -

X! X y X) y también x z, máximo 50

n -(C g ^ o )^ (o ^ g O )y (C g ^ o )^

x, x  y z como antes

R = 1) R^-0—  alcohol graso, p .e .,  e= miris 

t i lo ,  la u r ilo , e s te rilo , o le ilo  

etc.

2) ^  ^-0-

alcoh il fenol, p .e . Rg -  nonilo

-Rr

3) alcohol polivalente, p .e . sorbita  

4. (OgH^)Jt
R-N

/

\
' ° 2 W ° 3 = W W ) s "

X. x  y Z como antes

R = alcohilo, a r ilo  o a lcoh ila rilo , ta l como ami 

na grasa, p .e . derivados etoxilados de miris 

t i l ,  la u r i l ,  e s tea ril, o le i l ,  etc. aminas.

5.

o

CĤ

\ OH,g-CHg

OH,

\ CHi

m etil-isobutilcetona

30
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6. CH^-CHg-CHg-CHg-CHg-OH butanol, alcoholes amíli 

co primario y secundario 

y alcoholes superiores a 

éstos, tales como alcoho 

le s  hexilico y octílico .

piperidina

9.  ̂^10^22

Diversos isómeros

Eter monobutílico de die 

t ile n g lic o l. ' = .

Eter de petróleo 

intervalo de ebullición

I00a-120sc

Eter monoetilico del e ti 

leng lico l

11. CĤ -CH-CH-CH-CH-CH, sórbita
¡  ̂ [ t ) t ) ^OH OH OH OH OH OH

12. CHg-CHg-O-CHp-CHg-O-CHg-CHg tr ie t ilen g lic o l  

OH OH

13. C^Ry-0-CjHy

14. (ClIgO)^.

Eter d i-isoprop ilico

Paraformaldehido (= poli 

oximetileno)

15. CH^-CH-CH- y* CHp-CHp-CHp propanodioles
OH OH OH OH
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16. R.NHg p .e . e s te a r il-  o ciclohe- 

xil-aminas

17. NUg . CgH^g. NHg hexano-diamina

18. C^H^COONa Estearato de Na

19. NaOOC . CgH.,2 . COONa Sal sódica del acido pime 

lin ico

20 CHg-OOC-C^H^^ 

CH-OOC-CiyH^ 

CHg-OOC-CiyR^

Trioleato de g lice rin a

21. ) 'S O j Sulfato de la u r i l -p i r id i -  

nio

22. R. . CH . COOR̂  1 , 2
SO^Na

Sal sódica de áster alco- 

h ílico  sulfonado

De estos aditivos l a  lec it in a  ha probado que es lp. 

más ventajosa.

La lec it in a , su esencia, otro fosfátido o su deri 

vado se añade con ventaja a 0,01-20% de la  cantidad de a lfa  

celulosa, mientras que los éteres orgánicos, ásteres, coto­

nas, alcoholes y/o derivados de p irid ina se añaden según su 

calidad, a 0,1-100% de la  cantidad de a lfa -ce lu losa .

En asociación con este descubrimiento*se ha apre­

ciado sorprendentemente también que e l efecto creciente que 

las  substancias mencionadas en la  invención tienen sobre la  

reactividad de la  celulosa a lcalina puede ser aprovechado 

cuando la  materia prima es pasta de disolución, de modo que 

por ejemplo, en la  preparación de viscosa la  cantidad de di-
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* sulfuro de carbono usada puede ser reducida a aproximadamcn 

te 20- 30% de l a  cantidad de a lfa -ce lu losa  y puede usarse en 

la  viscosa un contenido de NaOH in fe rio r a l habitual.

La invención se explica con mayor detalle más 

5 adelante con ayuda de ejemplos.

En los ejemplos de ensayo que se acompañan la  ca­

pacidad de fi lt ra c ió n  o va lor KW dado no es una medida nor­

malizada, sino que es una cuyo valor depende de lo s  paráme­

tros de especificación. Los valores de la  capacidad de f i l ­

io tración usados aquí pueden ser agrupados como sigue:

Valor KW Capacidad de filtra c ió n

1S

2 0

25

30

0-50 Excelente

50-100 Buena

100-150 Mediana

150-300 Mala

300-800 Muy mala

>800 No se puede f i l t r a r

Ejemplo 1 Pasta a l sulfato de pino, blanqueada, 

normal, como se usa en la  industria del papel, con un conte 

nido de a lfa -ce lu losa  de aproximadamente 87%! se impregnó 

en forma de suspensión a l 4% en una le j í a  a lca lina  de impre,¡; 

nación de concentración 225 g de NaOH por l i t r o  a una tempe 

ratura de 35^0 durante 30 minutos. La le j í a  a lca lina  de 

impregnación contenía también 10 g por l i t r o ,  es decir 25% 

del peso de a lfa -ce lu losa , de un aditivo de alcohol graso 

de óxido de alcohileno conocido con e l nombre.registrado de 

Marlox FK 64 y fabricado por Ohemische Werke Huís AG. De la  

suspensión de celulosa alcalina se preparó una masa de celu 

losa  a lca lina que se prensó, a una proporción ¿e ^compresión
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¡ . . .

 ̂ de 3,2. La celulosa alcalina ligeramente fragmentada se en­

vejeció durante 18 horas a 4 40SC y se sometió a xantogena- 

oión durante 2 horas a 4- 35^0 usando una cantidad de d isu l­

furo de carbono de 35% de la  cantidad de la  a lfa -ce lu losa ,

5 después se disolvió para obtener viscosa que oontenia 5,3% 

de NaOH y 10,2% de celulosa, con una viscosidad mediante e l  

método de caída de bola de 48 segundos. La capacidad de f i l  

tración o valor KW de la  viscosa fue de 49*

* Del mismo modo se preparó una viscosa testigo pe­

lo ro sin la  adición de Marlox FK 64 , que tenia un valor KW de

2778.

15

20

25

Ejemplo 2 .-  Se preparó viscosa del mismo modo 

que en el Ejemplo 1, pero en lugar del Marlox FK 64 l a  le ­

j í a  a lcalina de impregnación contenía 10 g por l i t r o ,  es de 

c ir , 25% del peso de a lfa -ce lu losa , de un po lip rop ileng li- 

col de peso molecular medio 400, fabricado por Shell Chemi­

cal Co. La viscosa contenía 5,2% de NaOH y 9,6% de celulo­

sa, y la  viscosidad mediante e l  método de caída de bola era 

de 68 segundos. El valor KW de la  viscosa fue de 52.

Ejemplo 3. -  Se preparó viscosa del mismo modo que 

en e l Ejemplo 1, pero en lugar de Marlox FK 64 l a  l e j í a  a l­

calina de impregnación contenía 10 g por l i t r o ,  es decir, 

25% del peso de la  a lfa -ce lu losa , de éter monobutílico de 

d ie tilen g lico l. La viscosa contenía 5,0% de NaOH y 9,8% de 

celulosa, con una viscosidad por el método de caída de bola  

de 57 segundos. El valor KW de la  viscosa era de 51.

Ejemplo 4 .-  Se preparó viscosa del mismo modo que 

en e l Ejemplo 1, pero en lugar de Marlox FK 64 l a  l e j í a  a l­

calina de impregnación contenía 10 g por l i t r o ,  es decir 

25% del peso de a lfa -ce lu losa  de una mozcla de isómeros de
30
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alcohol amílico secundario que contenía aproximadamente 60/- 

de pentanol-2 y aproximada^aente 36% de pentanol-3 . La visoo 

sa contenía 5,3% de NaOH y 9 ,9% de celulosa, con una visco­

sidad mediante e l método de caída de bola de 60 segundos.

-El valor KW de la  viscosa era de 53.

Ejemplo 5 .- Se preparé viscosa del mismo modo que 

en e l Ejemplo 1, pero en lugar de Harlox FK 64 l a  l e j í a  a l­

calina de impregnación contenía 10 g  por l i t r o ,  es decir 

25% del peso de a lfa -ce lu losa , de una mezcla de hidrocarbu­

ros a lifá t ico s  (é te r de petróleo) con un punto de ebu lli­

ción comprendido entre 4 100a y 4 1208C. La viscosa conte­

n ía 5,2% de NaOH y 9,7% de celulosa, con una viscosidad por 

e l método de caída de bola de 76 segundos. El valor KW de 

la  viscosa era de 75.

Ejemplo 6 .-  Se preparó viscosa del mismo modo que 

en e l Ejemplo 1, pero en lugar del Harlox FK 64 la  l e j í a  a l 

calina de impregnación oontenía 10 g por l i t r o ,  es decir 

25% del peso de a lfa -ce lu losa , de piperldina. La viscosa 

contenía 5,4% de NaOH y 9,5% de celulosa, con una v iscosi­

dad por e l método de caída de bola de 60-segundos. El valor 

KW de la  viscosa era de 69 .

Ejemplo 7. -  Se preparé viscosa del mismo modo que 

en e l Ejemplo 1, pero en lugar de Marlox FK 64 l a  l e j í a  a l­

calina de impregnación contenía 10 g por l i t r o ,  es decir,

25% del peso de a lfa -ce lu losa , de un polímero mixto de po­

l i  (óxido de etileno )-po li(óx ido  de propileno) conocido con 

e l nombre registrado de Genapol PF 10 y fabricado por 

Farbweke Hoechst AG. La viscosa contenía 5,1% de NaOH y 9,8 ° 

de celulosa, y la  viscosidad por e l método de la  caída de 

bola era de 42 segundos. El valor 10? de la  viscosa era de
30
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Ejemplo 8. -  Se preparó viscosa del mismo modo que 

en e l Ejemplo 1, pero en lugar de Marlox FK 64 l a  l e j í a  a l­

calina de impregnación contenía 10 g por l i t r o ,  es decir,

25% del peso de a lfa -ce lu losa , de una amina grasa etoxilada 

conocida con e l nombre registrado de Berol Visco 32 y fa b r i  

cada por Berol Kemi AB. La viscosa contenía 4,3% de NaOH y 

9,8% de celulosa, con una viscosidad por e l método de caída 

de bola de 47 segundos. El valor KN de la  viscosa era de 61

Ejemplo 9 .-  So preparó viscosa del mismo modo 

que en e l Ejemplo 1, pero en lugar de Marlox FK 64 l a  l e j í a  

alcalina de impregnación contenía 0,2 g por l i t r o ,  es decir 

0 ,50% del peso de a lfa -ce lu losa , de una oleilamina etoxila­

da conocida con e l nombre registrado de Genamin 0-020 y fa ­

bricada por Farbwerke Hoechst AG. La viscosa contenía 5,4% 

de NaOH y 9,6% de oelulosa, con una viscosidad por e l méto­

do de caída de bola de 57 segundos. El valor KW de la  visco 

sa era de 50.

Ejemplo 10. -  Se preparó viscosa del mismo modo qus 

en el Ejemplo 1, pero en lugar de Marlox FK 64 la  l e j í a  a l­

calina de impregnación contenía 10 g por l i t r o ,  es decir 

25% del peso de alfarcelu losa, de una sa l de sodio de un és 

ter aloohílico sulfonado, conocida con el nombre registrado  

de Berol VMA-478 y fabricado por Berol Kerni AB. La viscosa  

contenía 5,2% de NaOH y 9,7% de oelulosa, y la  viscosidad 

por e l método de caída de bola era de 43 segundos. El valor 

KW de la  viscosa era de 19.

Ejemplo 11.- Se preparó viscosa del mismo modo qué 

en e l Ejemplo 1,pero en lugar de Marlox FK 64 la  l e j í a  alca  

lin a  de impregnación contenía 10 g por l i t r o ;  es decir, 25%

37.
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-óxido de alcohileno conocido con e l nombre registrado do 

Marlox NP 109 y fabricado por Chemische "/erke Hüls AG. La 

viscosa contenía 5,3% de NaOH y 10,4% de celulosa, con una 

viscosidad por e l  método de caída de bola de 46 segundos.

El valor KW de la  viscosa era de 59.

Ejemplo 12.- Se preparó viscosa del mismo modo 

que en e l Ejemplo 1, pero en lugar de Marlox FK 64 la  l e j í a  

alca lina de impregnación contenía 0,1 g por l i t r o ,  es decir 

0,25% del peso de a lfa -ce lu losa , de le c it in a  de soja de ca­

lidad  técnica de 35% de contenido de grasa. La viscosa con­

tenía 5,0% de NaOH y 9,5% de celulosa, con una viscosidad 

por e l método de caída de bola de 23 segundos. El valor KW 

de la  viscosa era de 47.

Se preparó una viscosa testigo del mismo modo pe­

ro sin la  adición de lec it in a , dando un valor KW de 2000.

Ejemplo 13.- Partiendo de pulpa sulfatada de abe­

dul blanqueada, normal, ta l como se usa en la  industria del 

papel, con un contenido de a lfa -ce lu losa  de aproximadamente 

87%, se preparó viscosa del mismo modo que-én e l Ejemplo 1, 

pero en lugar de Marlox FK 64 la  l e j í a  a lcalina de impregna 

ción contenía 10 g por l i t r o ,  es decir 25% del peso de a l­

fa -ce lu losa , de m etil-isobutil-cetona. La viscosa contenía 

5,1% de NaOH y 9,4% de celulosa, con una viscosidad por e l  

método de caída de bola de 20 segundos. 31 valor KW de la

viscosa era de 60..

Una viscosa testigo preparada del mismo modo perc 

sin  l a  adición de m etil-isobutil-cetona tenía un valor KW

de 1024.

30 Ejemplo 14. -  "Se"preparó viscosa del. mismo modo
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1 que en e l Ejemplo 13, pero en lugar de m etil-isobutil-ceto -

< 5

10

15

na la  le j í a  a lcalina de impregnación contenía 10 g por l i ­

tro , es decir 25'% del peso de a lfa -ce lu losa , de una mezcla 

de calidad técnica de isómeros de alcohol amílico primario 

fabricado por Union Carbide Chemicals Co y que contenía 

aproximadamente 60% de 1-pentanol y 40% de 2-  y 3-m e til-1-  

-butanol. La viscosa contenía 4)5% de NaOH y 9 ,4% de celu­

losa, con una viscosidad por e l método de caída de bola de 

13 segundos. El valor 3T<7 de l a  viscosa era de 49.

Ejemplo 15.- Pasta a l sulfato de pino blanqueada, 

normal,tal como se usa por la  industria papelera, con un 

contenido de a lfa -ce lu losa  de aproximadamente 87%, fué im­

pregnada ón forma de una suspensión de 4% en una l e j í a  alca 

lin a  de impregnación de concentración 225 g de NaOH por l i ­

tro , con un contenido de hemicelulosa de 32 g por l i t r o ,  a 

una temperatura de 4- 55^0 durante 30 minutos. La l e j í a  alca

lin a  de impregnación contenía 0,2 g por l i t r o ,  es decir, 

0 , 50% del peso de a lfa -ce lu losa , de lec it in a  de soja de ca­

lidad técnica, de la  que e l contenido de grasa había sido 

2 Q separado mediante extracción con acetona. La celulosa alca­

lin a  se prensó, envejeció y se sometió a xantogenaoión del 

mismo modo que en e l Ejemplo 1. La viscosa contenía 5,3% 

de NaOH y 9,6% de celulosa, con una viscosidad por e l méto­

do de caída de bola de 37 segundos. El valor KW de la  visco

sa era de 82 .
25

Ejemplo 16.- Pasta de disolución a l su lfito  de ma 

dera de conifera se impregnó en forma de suspensión al 4% 

durante 10 minutos en una le j í a  a lca lina  de impregnación de 

concentración igual a 225 g de NaOH por l it r o  a una tempera 

tura de 25^0. La le j í a  alcalina de impregnación contenía
30
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0,1 g  por l i t r o ,  es dec ir 0,25% del peso de a lfa -c e lu lo sa ,  

de lec it in a  de soja de calidad técnica. Se preparé celulosa 

a lca lina  a p artir  de la  suspensión del mismo modo que en e l  

Ejemplo 1. Después de envejecer la  celulosa a lcalina se so­

metió a xantogenación con una cantidad de disulfuro de car­

bono de 25% del peso de a lfa -ce lu losa  y e l xantogenato ob­

tenido se d iso lv ió  para obtener viscosa, que contenía 5,1% 

de NaOH y 9,6% de celulosa, con una viscosidad por e l  méto­

do de caída de bola de 60 segundos. El valor KW de l a  visco 

sa era de 58.

Se preparó una viscosa testigo del mismo modo pe­

ro sin  l a  adición de lec it in a  en la  l e j í a  a lca lina  de impreg 

nación, y dió un valor KW de 283.

REIVINDICACIONES

Los puntos de invención propia y nueva que se pre 

sentan para que sean objeto de esta so lic itud  de Patente de 

Invención en España, por VEINTE anos, son los que se reco­

gen en las reivindicaciones siguientes:

15.- Un procedimiento de preparación de celulosa 

alcalina partiendo de una materia prima que contiene celulo 

sa por reacción de la  materia prima con una l e j í a  alcalina  

de impregnación, caracterizado porque la  materia prima usa­

da es pasta de celulosa fabricada por cocción con á lc a li sin
30
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h id ró lis is  previa, y/o por cocción con ácido sin extracción 

con á lc a li, cuando a la  pasta de celulosa, la  l e j í a  a lc a li­

na de impregnación y/o la  celulosa a lca lina se añade por lo  

menos un compuesto orgánico que es un alcohol,-un áster, 

un éter, una cotona, una amina, un ácido o la  sa l de uno de 

ta les ácidos, una imina o un hidrocarburo a lifá t ic o  que po­

see por lo  menos cuatro átomos de carbono.

2§ .-  Un procedimiento según la  reivindicación 1&, 

caracterizado por la  adición de 0 , 1% a 100% de la  cantidad 

de alfa -ce lu losa , de un éter orgánico, áster, cotona, ami­

na, ácido o la  sal de sodio de un ácido t a l ,  un alcohol y/o 

un derivado de p irid ina.

38 . -  Un procedimiento según la  reivindicación 18, 

caracterizado por la  adición de 0 ,01% a 20% de la  cantidad 

de a lfa -ce lu losa , de fo s fa tid ilco lin a , fosfatidiletanolam i- 

na, fosfo inositida, azúcar, estero l, ácido graso, t r ig l ic é -  

rido o una mezcla de éstos ta l como lec it in a .

4§ .-  Un procedimiento según la  reivindicación 18, 

caracterizado por la  adición de compuestos orgánicos que 

contienen por lo  menos una cadena hidrófoba que posee por 

lo  menos tres átomos de carbono y por lo  menos un grupo M  

dró filo .

58. -  Un procedimiento según la  reivindicación 18, 

caracterizado por la  adición de compuestos orgánicos que 

contienen un grupo o grupos polioxietileno o polioxipropilo

3T.0 <

6s . -  Un procedimiento de preparación de celulosa

alcalina.

Tal y como se ha descrito en la  Memoria que ante­

cede y con los fines que &e han especificado.
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Esta Memoria consta de dieciocho hojas escritas a 

máquina por una so la oara.
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