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El presente procedimiento se reficre 8 un sistema mediane
te el cusl se rellena una pieza de pléstico moldeada con sus=~
tancis capaz de fraguade y endurecido para proporcionar cone
sistencie, aspecto y peso de materis pessda fundida en matee
riales nobles.

€s conocido el procedimiento do conseguir figurss moldepe
des fundidas en materiales nobles s base de coquillado con tic
nice wuy delicade y de gran especislizacibn, por cuys razbn
y como consccuencias de los mismo, los productos de esta induse
tria son destinados a mercados minoritarios en los que los
costos son menos importantes que la tentacibn o eatética que
un clemento figurativo de aoste tipe produce.

La fundicifn o colada de metales mbs o menos preciosos
lleva consigo un considerable consumo de horas de trabajo,
no solo en lo preperacibn como en el fundido propiomente die
cho, ademfs del scabado que es siempre importente paors pree
senter la pleza a ls venta y comercio, por cuya raozbn es cpe
da dia menos posible poner celementos figurstivos, de este
tipo, 8l alcence de loa estanentos nfe numerosos de la socies

ded actual,
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Con 8l Pin de conseguir un procedimiento que sbarste con=
siderablemente el proceso da obtencibn de loa elementos figuw‘
rativos que tratamos, conservendo, como es légiao, el aspecto,
consistencia y peso de una materis con peso especifico muchie
sino ns elevado que los materiacles beratos a emplear, ese ha
ideado un proceso que partiendo de elementos féciles de wol-
dear y manejar se les somets a una serie de conversiones y
opéraciones auxiliasres capaces de proporcionarlas las carace
teristicas fisicas similares al metel fundido,

Para lleger o comprender @l proceso sequido vamos o va=
lernos de los dibujos explicativos que ae acompsfian y en los
que ae muestra a titulo de ejemplo un procese tal y como se
reivindice con una precaria instalscifn utilizades en el pro-
ceso,.

En los dibujost

La figura 1 muestrs, en perspectivs, una pieza moldeada
1ieta psrs rellener con producto fraguable y pesado que au-
nenta ol peso especifico del molde hasts parecer material no-

ble,

la figura 2 xuestra un corte del malde con mueatra de la
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funde y del relleno, y

la figura 3 muestre un esquema de una instalocién de mol-
deo e inyeccibn siguiendo el procaso de la invencifn y que es
un ejomplo no limitativo del alcance industrial,

tn efecto, podemos comprobar que e partir de una plieza
inyectada ] de pl8stico termocndurente y da fabricocifn serine
da bastar§ rellenar su interior mediante un materisl fraguon-
te de suficlente peso especifico 2 que o través del nezarotas
do 3 llena perfectamente el interior del hueco formade, to-
gando la forms dol molde o fundas } proporcionando una consise
tencis y peso sinmilar s pleza maciza de materia noble, relle-
no que podr8 ser da cuslquier sustancie individual o mezcloe
da, tal como serrin con poliestirenoc, arena con cemanto o cual
quier martero capaz de endurecer, clendo preferible de fragua-
do rfpido y con elevada higroscopia pora que el seccado sco caw
ai instantneo,

Como ejemplo preferido de una instalacibn de este Lipo
podriamos disponer las piozas moldeadas ) an armazbn longie
tudinal cargado sobre cinta transpertadora temporizada g, de

tal forma que pueden desfilar por debajo de tolva § cargada
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con el mortero de relleno 2, de tel forma que inyecte una
dosificacibn justa de ralleno que preforme completamente ol
hueco de inyeccifn y mantenga el aspecto exto}ior de la funw
da 1.

Mediante pintura o cuslquier tipo de procedimiento de ene
vejecimiento se modifica le superficie exterior del molde hage
ta darle apariencias de materisles nobles o, por lo menos, dg
corados v coloreados con decoraciones oportunns, consigulendo
el peso, la rigidez, dureza y consistencia de una pieza nacie
za8, mongbloque y fundida en uns sola materia,

Dentro de ls esencislidad de la invencibn caben verione
tes de detalle, ssimismo protegidas y as{ podrf ser cualquic-
ra la forma y manera de obtener la funds o molde hueco plase
tificado, incluso ser de otra cuslquiar materia terwofraguan=
te, cualquiera el tipo de relleno endurecible, con tal que
olcance elevedo peso espacifico y, desde luego, cualesquicras
las dimensiones y materias en que se realice y confeccione el
proceso mencionado.

NOTA

Hecha la descripeifn del presente invento se hace constar
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gue lo que se declara como nuevo y de propla invencibn com~

prende las siguientes

REIVINDIGACIONES

13.= Procedinmiento, para el relleno endurccido de piezas
moldendas do pllstico, cardc ter izado por el he
cho de que partiendo de piezas obtenides por un inysctado nor=
walizado de materia termoendurccible y pllstica y susceptible
de febricacidbn seriada se consigue un rellenado de materiasl
fraguente de elevodo peso especifico haciéndolos desfiler por
debsjo de le tolva dosificadors que llena perfectaménte el
hueco interior de la piezo preformadae, toméado la forma dol
nolde o funds creada, relleno que podrd ser primario elemgne
tal o mezcla dosificada de un Grido conveniente y una materia
hidrofraguante de endirecimiento rlpido y devada hidrocopia
paras que el secodo sea casi instantfineo, consiguiendo, 21 en=
durecer el relleno unge consistencia y peso de caracteristicas
sinflares ¢ los de uns materis noble, pera lo que serd pre-
¢iso coupletar el procesc con un tratamiento decorativo o de
envejeciniento exterior que complete el aspecto exterior de

la pieza tratada,
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28, PROCEGIMIUNTO PARA EL RELLENO ENDURECIDO DE PICING
KOLDEADAS DE PLASTICO,

Seglin se describe y reivindics en la presente Memoria
Descriptive que consta de sicte hojas foliadas y mecanoyra~

findos pap yng sola carn y de una l8ming de dibujos,
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