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Este iﬁvento se-refiere a cierres de ooroné’y,'en
particular, a un cierre de corona con premio que tiene un
revestimiento interior de poliolefina. MAs especificamen-
te, el invento se refiere a un cierre de corona con premio
en el que las indicaciones provistas en la superficie inbe-
rior de la envolvente de corona pueden separarse ficilmen-
te de 1a-envolvente de corona en un estado en el que las
indicaciones se transfieren al revestimiento interior de
poliolefina,

Con fines de publicidad y promocidn de ventas de
productos embotellados o con fines de identificacidén de los
productos embotellados tales como su nimero de lote, fecha
de fabricscidn, instalacién de fabricacibn, etc., ha sido
una préictica frecuente cerrar herméticamente las bocas de
las botellas con cierres de corona cuya superficie superior
interna esti impresa con indicacilones tales como "hallazgo"
o "ausencia" de premio u otras letras, caracteres, s{mbolos
dibujos, etc (este cierre de corona se denominard en la pred
sente memoria "cierre de corona con premio”). El cierre de
corona con premio convencional se fabrica generalmente de
la forma siguiente., A la superficie superior interna de la
envolvente de corona, después de imprimirse las marcas del
premio, se le aplica uniformemente una laca semiadhesiva,
cuya capacidad de adherir el compuesto de cloruro de vinilo
empleado como revestimiento interior es débil, Un}éol de
compuesto de cloruro de vinilo se introduce a continuacibn
en la superficie interna de la envolvente de corona, y el
50l se extiende sobre la superficie interna bien haciendo
girar la envolvente de corona sobre si mismo o conformindo-

la con un troquel de moldeo. Esto s seguido por la gelifi-
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éacién ¥y formacién de espuma del sol en un hopnorcaliente;
Sin embargo, en el caso de dicho cierre de'corona con pre-
mio, la envolvente de corona por si misma, deépués de haben
sido separada del revestimiento interior, debe .enviarse por
correo al fabricante del producto embotellado, Puesto que
la envolvente de corona estd hecha de un material rigido,
hay rieégos tales como que el sobre se deteriore en el ca-
mino, o que la envolvente de corona rigide llegue a ser —-
causa de trastornos en miquinas durante las operaciones me-
cénicas tales como distribucidn y matasellado en la ofici-
na de correos.

Ademds, existe también el problema de contamina-
¢idn ambiental por medio del plastificante de resina de -
cloruro de vinilo en el caso del compuesto de cloruro de
vinilo. Por consiguiente, es especialmente deseable evitar
el empleo de este compuesto en aguellos casos en los que
los cierres de corona han de emplearse como btapaderas de
recipientes de bebidas y alimentos. Recientemente, se ha
sugerido el empleo de poliolefinas como maberial de reves-
timiento interior en lugar del compuesto de cloruro de vi-
nilo. _Sin embargo, en el caso de las poliolefiﬁas existe
el inconveniente de que su adhesividad a una imprimacidn
anticorrosiva.(el revestimiento inferior) que se ha emplea-
do generalmente con los cierres de corona es hasta ahora
defectuosa. Por lo tanto,'se han sugerido diversas impri-
maciones gépeciales.

' De estas imprimaciones, lds que contienen un &xi-
do de poli(déxidc de etileno) han atraido la atencidn de los
inventores, y se han hecho amplias investipgaciones en el

método de fabricar un cierre de corona con premio empleando
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dicha imprimacibn. " Como consecuencia,.sé-enéontré'que cuan
do la capa de imprimacibn que contiene un poli(6xido .de éti
leno) -se dividibd y éplicé en forma de dos capas, la adhesi-
vidad entre las dos capas se hizo semiadhesiva. Por 1o --
tanto el presente invento llegd a conseguirlo.

Por lo tanto es un objeto del presente invento
proporcionar un cierre de corona que tiene un revestimien-
to interior de poliolefina que puede separase facilmente.,

Otro objeto del invento es proporcionar un proce-
dimiehto para fabricar el cierre de corona antes citado.

Otros objetos y ventajas del invento llegaridn a

ser evidentes de la descripeibn siguiente.

De acuerdo con este invento, se proporciona un
cierre de corona que tiene uvn revestimiento interior de po-
liolefina que puede separarse fécilmente, consistiendo en
una envolvente de corona gue tiene una cagpa de imprimacidn
sobre su superficie interior y un revestimiento interior
de poliolefina aplicado en el interior de la envolvente de
corona, caracterizado porque la capa de imprimacidn esté
formada de dos capas, es decir, una capa de revestimiento
inferior que contiene un poli(éxido de etileno) y otra ca-
pa de revestimiento superior que contiene un poli(bxido de
etileno) y al menos otra resina, con la inclusibdn de una
capa de impresidn de indicaciones en la superficie de con-
tacto entre dichas capas de revestimiento interior y de re-
vestimiento superior o por encima de dicha capa-de revesti~
miento superior, -

Los cierres de corons que actualmente se emplean
de forma amplia estén hechos de la forma siguiente. Una

cara de una limina de material tal como una placa de esta-

oyt i v,
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fio o de acero inoxidable revestida de cfomo se enlaca y -~
luego se imprime con el nombre del fabricante, nombre de

la mercancia, cantidad contenida, etc., mientras que a la

siva para los revestimientos interiores. ILa lémina se re-
corta luego con una prensa troqueladora para formar las en-
volventés de corona, después que se aplican 16s revestimien
tos interiores a las envolventes de corona para fabricar
los cierres de corona.

Como se ha indicado anteriérmente, el presente
cierre de corona del presente invento se caracteriza por
el empleo de una poliolefina para su material de revesti-
miento interior y por el hecho de que la capa de imprima-
cibn es una capa de dos revestimientos que consiste en una
capa de revestimiento inferior que contiene un poli(éxido
de etileno) y una éapa de revestimiento superior que con-
tiene un poli(éxido de etileno) y otras resinas compabi-
bles, ZEsta capa de.imprimacién puede, si es necesario, te-
ner adéﬁés de las dos capas anteriores, una o mis capas la-
cadas por debajo de dicha capa de revestimiento inferior.

Las poliolefinas gue se emplean como material de
revestimiento interior en el cierre de corona del invento
incluyen no solamente polietileno, gue es el mds adecuado,
sino también poliolefinas tales como polipropileno, el co-
polimero de etileno/buteno-l, pelibuteno-l, el copolimero
de etileno/hexeno, el copolimero de.etileno/propileno y el
terpolimero de etileno/propileno/dienoc no conjugado o los
copolimercs olefinicos que consisten predominantemente en
una olefina (al menos 50% en moles, preferiblemente 80% en

moles o més) con una pequefia cantidad de un mondmero etilé-
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nicamente insaturado-distinto de una olefina, o las polio-

poliolefinas modificédas,'pﬁedeﬁ mencionarse pof ejemplo,
el copolimero de etileno-acetato de vinilo (EAV), el pro-
ducto de saponificacidén parcial de un copolimero de etile-
no-acetato dervinilo (EAVL), el copolimero de etileno-&cidg
acrilico, el copolimero de etileno-metacrilato de metilo,
el polietileno modificado con &cido carboxilico no saturas-
do (Utiles como Acido carboxilico no sabturado son los com~
puestos tales como por ejemplo, 4cido maleico, &cido acri-
lico, y &cido metacrilico, y los ésteres de estos 4cidos),
el polipropileno modificado con dcido carboxilico no satu-
rado (Gtiles como 4cidos carboxilicos no saturados son com-
puestos tales como por ejemplo, Acido maleico y éciao acri-
lico, y los ésteres de estos &cidos), los iondmeros y los
polietilenos c¢lorosulfonados, .

Estas resinas olefinicas pueden emplearse bien
solas o como una mezcla de dos o més de ellas. También es
posible emplear polietileno, poliprobileno o EAV después
de mezclar estas resinas con, por ejemple, 1 a 60% en peso
de uno o mis de elastdmeros tales como caucho de etileno-
propileno (CEP), caucho de ebtileno-propileno-dieno (CEPD),
poliisobutileno (PIB), caucho de butilo (CII), polibuta~
dieno (PB), caucho natural (CN), poliisopreno esteroespe-
cifico, caucho de nitrilo (CNB), el copolimerc de estire-
no-butadieno, el copolimero de estirenc-isopreno y policlo-
ropeno (CR). '

Cuando se considera desde el punto de vista de
su moldeabilidad para revestimientos interiores, es venta-

Joso para las resinas olefinicas anteriores tener un {ndi-
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ce de fusidn que Varie.generalmenté de 0,1 a 50, y prefe-
| riblemente de 1 a 20. '

También es'posiblé inéorporar'eﬁ estas poliolefid
nés aditivos tales como antioxidantes o estabilizadores —-
térmicos, por ejemplo del tipo azufre orgénico, nitrbgeno
orgénico y fbsforo orgénico; lubricantes, por ejemplo ja-
bén metdlico y otros derivados de 4cidos grasos, y relle-
nos o pigmentos, por ejemplo carbonato de calcio, carbono
blanco, blanco de titanio, carbonato de magnesio, silicato
de magnesio, negro de humo y diversas arcillas, en las pro-
porciones usuales de acuerdo con las recetas conocidas per
se,

Las poliolefinas empleadas en el presente inven-
to pueden también incorporar, si se requiere, un agente de
reticulacidén o un agente de expansidn, bien solo o en com-
binacidn, para transformarlas en un revestimiento interiér
de poliolefina reticﬁlado, en forma de espuma o reticulado
y en forma de espuma,.

Utiles como estos agentes de reticulacibn y agen-
tes de expansidn son los compuestos siguientes. Como agen-
tes de reticulacidn, son utiles aquellos tipos que se des-
componen en la proximidad de la temperatura de tratamiento
(temperatura de reblandecimiento) de la resina empleada.
Pueden mencionarse los perdxidos orginicos tales como por
ejemplo, perbéxido de dicumilo, perdxido de di-t-butilo, hi-
droperdxido de cumilo y 2,5~dimetil-2,5-di(t~butil-perdxi-
do)-hexeno-3. Por otro lado, Utiles como egentes de expan-
sibén son aquellos tipos que se descomponen asi mismo en la
proximidad de la temperatura a la que se trata la resina

empleada, incluyendo compuestos tales como por ejemplo = -
¥
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2,2'~azobisisobutironitrilo, azodicarbonamidas o hidrazida

de 4j4-oxibisbencenosulfonilo. Los agen#és de reticulacidn

.anteriores se emplean en una cantidad de 0,1-5%'en peso de

la resina, mientras que los agehtes de expansibn se empléan
en una cantidad de 0,2-10% en peso de la resina,

T.os poli(bxidos de etilenoj empleados en la éapa
de imprimacibn del cierre de corona de este invento se ob-
tienen oxidando bien polietileno o bien un copolimero pre-
dominantemente de etileno en estado fundido o en solucién,
Y son conocidos per se, Aunqué no se impone restriccidn
particular en cuanto al peso ﬁo;ecular medio de los poli-
(6xidos de etileno) que pueden emplearse, se prefieren ge-
neralmente aquellos de un peso molecular medio de l;OOO—
50,000, y especialmente se prefieren los que tienen-un pe-
S0 molecular'medio de 4,000 a 10.000,

El grado de oxidacidn del poli(éxido de etileno)
antes citado puede variar de acuerdo con la fuerza.adhesi-
va que se requiere entre la envolvente de corona y el reves
timiento interior de poliolefina, ZEn el baso de la capa
de revestimiento inferior de imprimacién el grado de oxi-
dacidn no es especialmente restrictivo y puede variar en
un amplio intervalo, siendo posible emplear uno cuyo conte-
nido de oxigeno sea tan bajo como aproximadamente 0,1% en
peso o menos hasta uno cuyo contenido de oxigeno sea ten
alto como aproximadamente 10% en peso o incluso mayor. Sinl
embargo, se emplea ventajosamente uno cuyo contenido de =
oxigeno es 0,1-10% en peso, y mds preferiblemente 0,5-6,0%
en peso. Asimismo, el grado de oxidacibdn del poli(bxido de
etileno) empleado como la capa de revestimiento superior de

imprimacidn no es tampoco critico, Pero para mantener su
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.resto estd en formas tales como el grupo hidroxilo, en --
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elevada adhesividad al reﬁestimiento,inﬁeriorVde poliolefi-

na, el contenido de oxigeno'del'poli(éxido'de etileno) de

seablemente en el intervalo de 0,1-10% en peso, y preferi-
blemente 0,5-6,0% en peso., ILa expresidn "contenido de oxi-
geno", como se emplea en la presente memoria y las reivin-
dicaciones que se acompaiian, denota el porcenfaje en peso
de oxigeno unido (0) que estd presente en una cantidad da-
da de poli(éxido de etileno). 7

El poli(bxido de etileno) empleado en la capa de
revestimiento inferior de imprimacibén y en la capa de re-~
vestbimiento superior de imprimacidn puede tener igual o di-
ferente contenido de oxigeno. - En este fltimo caso, no se
experimenta ningin trastorno independientemente de si el
contenido de oxigeno de la capa de revestimiento inferior
es.més pequefio o mayor que el de la capa de revestimiento
superior, siempre que el contenido de oxigeno esté en el
intervalo antes menclonado.

El oxigeno unido que esté presente en el poli(éxi
do de etileno) se cree que esté presenle en él parcialmen-

te en forma del grupo carboxilo, mientras que una parte del

unién &ter y grupo carbonilo. El grado de oxidacidén (grado
de contenido de oxigeno) del poli(déxido de etileno) puede
obtenerse midiendo el indice de acidez del poli(dbxido de
etileno). Tos poli(bxidos de etileno) empleazdos en el pre.
sente invento son preferiblemente aquellos gue tienen un
indice de acidez (IA) de 2-100, y especialmente 5-40, para
alcanzar los objetivos de este invento.

Por otro lado, en cuanto a la densidad del poli
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(6xido de etilend), que estd muy -relacionada con ‘su grado
de cristalinidad, se desea que sea relativamente grande,
es decir,'generalmeﬁte hablando de 0,90 a l,O_éramos por
centimetro, 'y especialmente 0,95 a 1,0 gramos por centime~
tro.

La capa que contiene poli(éxido de'etileno) que
constituye la capa de revestimientos inferior de la capa
de imprimacidn puede estar compuesta solamente de poli(dxi-
do de etileno) o puede ser una mezcla de poli(éxido de ebi-
leno) con otras resinas compatibles. En cuanto a estas —-
otras resinas compatibles, pueden ciﬁarse aguellas resinas
termoendurecibles o termoplésticas que se emplean general-—
mente como un vehiculo de la laca empleada para revestir
la envolvente de corona tal, por ejemplo, como las resinas
fenblicas, resinas epoxidicas, resinas de amino, tales co-
mo melamina o urea, resinas del tipo oleorresinoso, resinas
alquidicas, resinas acrilicas o las resinas vinfilicas tales
como el copolimero de cloruro de vinile-acetato de vinilo,
el copolimero de cloruro de vinilo-acetato de vinilo-adcido
maleico, y el vinilbutiral, ®stas resinas pueden emplear-
se bien solas o en combinacidn ae dos o més de ellas. De
las resinas anteriores, generalmente se prefieren las que
se denominan del tipo termoendurecible, prefiriéndose es-
pecialmente las resinas fenol-epoxidicas y las resinas fe-
nol-epoxi-vinilicas.

Cuando se emplean estas otras resinas compatibles
la relacidn en peso en la que se emplea el poli(bxido de
etileno) a estas otras resinas puede estar en el intervalo
de 2:98—99:1, y preferiblemente 5:95-60:40,

Esta capa de revestimiento inferior de imprima-

3
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éién ?uede-dispdnerse sobre la superficie interiorlcomple—
ta de la envolvente de corona, o puede disbonerse sblo so-
bre la parte superior en la que ha de adherirse el reves-
timiento interior.

Por otro lado, es indispensable en el caso de la
capa de revestimiento superior de la capa de imprimacidn
que confenga otras resinas compatibles ademis del poli(dxi-
do de etileno) tal como se he descrito antes. ¥n cuanto
a estas otras resinas compatibles que son utilizables en
la capa de revestimiento superior, puede elegirse de las
indicadas anteriormente con referencia a la capa de reves-
timiento inferior. Pstas otras resinas compatibles se en-
plean ventajosamente con el poli(dxido de etileno) en una
relacibn en peso de poli(bdxido de etileno) a estas resinas
compatibles que varia de 1:99 a 50:50, y especialmente 3:3
a 30:70.

Cuando estédn presentes estas otras resinas cormpa-
tibles tanto en las capas de revestimiente inferior como
en las capas de revestimiento superior de la capa de impri-
macién, las cantidades en las que estd presente el poli(6xi
do de etileno) en las capas de revestimiento inferior y en
las capas de revestimiento superior deben ser preferible-
mente iguales o por el contrario mayores que en la capa de
revestimiento inferior.

La capa de revestimiento-§uperior de imprimacidn
puede estar dispuesta sobre la superficie interiof comple-
ta de la envolvente de corona, o puede estar dispuesta sbé-
lamente sobre la parte superior en el que ha de adherirse
el revestiniento interior.

A) formar las capas de revestimiento inferior y

s
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fevestimiento,superior de’ imprimecidn, el poli(éiido de --
etileno) anterior y las otras resinas compétiﬁles se di-
suelven o dispersan en un disolvente en las proporciones
antes indicadas ¥y a una concenbracidn adecuada para la apli
cacidn. TLos disolventes que pueden emplearse con estos fi

nes incluyen, por ejemplo, hidrocarburos aromdticos tales

tiletilcetona y metilisobutilcetona.

Estaé capas de revestimiento inferior y revesti-
miento superior de imprimacidén se aplican en cantidades ta-
les que, después de secado, la parte no voldtil, es decir,
el peso total del poli(béxido de etilero) y las otras resi-
nas .compatibles por unidad de superficie, aumente'a 5-500
mg/dmg, ¥ preferiblemente 10-100 mg/dm?, en el caso de la
capa de revestimiento inferioﬁ,'y 5-500 mg/dme, 7 preferi-
blemente 20-100 mg/dm2 en el caso de la capa de revestimien
+to superior.

El cierre de corona de este invento puede fabri-
carse de la forma siguiente, Primero, se dispone una capa
de revestimiento inferior de imprimacidn que contiene po-
1i(6xido de etileno) sobre una cara de una lémina de mate-
rial metdlico. A continuacibén, (a) se imprimen las indica-
ciones sobre esta capa de revestimiento inferior, después
de lo cual se dispone una capa de revestimiento superior
de imprimacidn que contiene un poli(éxido de etileno)ry
otras resinas compatibles, encima de la mencionada capa~de
revestimiento inferior impresa; o (b) se dispone una capa
de revestimiento superior de imprimacidén que contiene un
poli(ékido de etileno) y otraé resinas compatibles encima

de la capa de revestimiento inferior antes citada después

R R T D TP S P IR o s e
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de. la impresién de las indicaciones sobre'la capa de reves-
timiento superior. ‘Ta lémina de m&terié@ metélico se con-
-forma'luégo en una-envolvente de corona de tal manera que
las capas revestidas queden en el interior de la envolven-
te de corona. A continuacibén se deposita una masa de po-
1iolefina en la envolvente y se moldea en forma de un re-
vestimiento interior. .

La envolvente de corons puede estar provista de
la capa de imprimacidn anterior trabajando de la misma for-
ma que en el caso del método céﬁvencional de formacidbn de
envolvente de corona., Por ejemplo, una cara de la lémina

de material metdlico tal como una placa de estaifio, acero

4noxidable revestido de cromo o aluminio en l4mina se en-

laca y a continvacidén se imprime con las indicaciones de-
seadas, mienfras que la otra cara de la lémina estd provisq
ta de una capa de imprimacibdn., En este caso, la capa de
imprimacidn puede aplicarse directamente o en una pféctica
preferida se aplica primero una composicidén de laca que no
contiene un poli(éxido de etileno) a la superficie de la
lémina de material seguida por la aplicacidn scbre ella de
una capa de imprimacidn.

En el revestimiento el poli(dxido de etileno) in-
dividualmente se emplea mejor en forma bien de solucibdn,
suspensibén o emulsién., Por ejemplo, puede ponerse en for-
ma de suspensidn o emulsidn, ubtilizando el hechc de que se
disuelve en xileno en caiiente. 0 puede formarse una solu-
cibén disolviéndolo en decalina, Cuendo el poli(dxido de
etileno) ha de ser combinado con otras resinas y emplearse
como una composicibén de imprimacibén, esto puede realizarse

afiadiendo la solucidn, etc, de estas otras resinas a la so-

*
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se dispersa uniforme y finamente en la composicién de im~
primacibn. |

La aplicacibn de las capas de revestimiento infe-
rior y revestimiento superior de imp:imacién puede llevar-
se a cabo empleando los métodos de revestimiento que se co-
nocen pér se. Por ejemplo, los procedimientos eﬁpleables
incluyen técnicas tales como revestimiento por inmersidn,
revegstimiento por pulverizacibn, el empleo de revestidores
de rodillo y revestidores de barra, asi como revestimiento
electrostdtico, revestimiento de electrodeposicidén y téc-
nicas de revestimiento con polvo.

Aungue la capa de revestimiento inferior splica-
da necesita tGnicamente secarse antes de ser sometidé a las
etapas siguientes de impresidn de lzs indicaciones y reves-
timiento de la capa de revestimiento superior, se consigue
una mayor ventaja sometiendo primeramente la capa de reves—
timiento inferior a un tratamiento de coccibn a al menos
1302C, més adecuadamente a 150-2502C, antes de ser trans-
ferida a la etapa siguiente.

ﬁespués de completar la aplicacidn de la capa de
revestimiento inferior de imprimacidén y la coccidn, ﬁ como
se ha indicado antes, con o sin impresidén de las indicacio-—
nes, se aplica la capa de revestimiento superior. La capa
de revestvimiento superior de imprimgcién aplicada puedec se-
carse simpiemente 0, sil es necesario, puede cocerse a las

temperaturas antes indicadas.

1=l

in la formecidn del cierre de corona con premio
de este invento, las indicaciones se imprimen bien en la

superficie de separacibn de la capa de revestimiento infe-

" 28027 |-
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rior de imprimacién y la'capa de revestimientq superior de
imprimacién o encima de la capa de revestiﬁientd superior,
Ta impresidén de las indicaciones puede hacerse sobre la su-
perficie de la caﬁa de revestimiento inferior después de su
tratamiento de coceidén o en la etapa en la que ha sido aplid
cada la capa de revestimiento superior y secarse simplement
0 despuéé de haber sido completado su trabamiento de coccidy
En cuanto a la tinta para la impresiﬁn de las ine-

dicaciones, pueden emplearse las que se emplean para inprie
mir sobre metales o0 las que se emplean.generalmente para
imprimir cierres de corona, Por ejemplo, son itiles las
obtenidas empleando como aglutinante vna resina tal como
resina alquidica, resina de urea, resina epoxidica, resina
fenblica, resina acrilica o resina vinilica y disolviendo
o dispersando dicho aglutinante junto con un pigmento y -~
otros aditivos en un disolvente adecuado tal como, por ejem
plo queroseno, metilisobutilcetona, metiletilcetona, metil-
celosolve y glicol.

. Ta inpresién de las indicaciones puede lleverse
a cabo por métodos tales como técnicas litogréficas, de off
set y de impresibn en relieve, Ademds, puede ser monocro-
mética o multicoloreada, o puede imprimirse en una sola ca-
pa o en varias capas. De nuevo, la capa de impresibn de ~-
las indicaciones puede estar dispuesta en una parte de la
porcidn superior de la envolvente de corona o, Si es nece-
sario, puede estar dispuesta sobre la totaiidad de la éor—
cidn superior de la énvolvente de la corona, Ista impre-
sibén puede cocerse si es necesario a las temperaturas antes
indicadas.

La lémina de material provista de dos capas de -~

8027
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capas de imprimacién y la-capa de impresidn de las indica-
ciones, después de cocerse si es’neceéario; a ias tempera—
turas antes indicadas, se premnsa luego con troquel en for-
ma de envoiventes de corona y se provee de revestimiento
interiores de poliolefina. Ia adhesibn de los revestimien-
tos interiores de poliolefinas se realiza por el método de
adhesién conocido per se por fusidn o reblandecimiento bal
como se ha descrito en las patentés de EE., UU., 3%.1%5,019,
3,212,131 y 3.%60.827, la memoria de la.patente britédnica
Ne 1,112,023, la publicacidn de patente japonesa N2 19%86/
7%, la patente de EE, UU, 3,414,938, la solicitud de la pa~
tente japonesa puesta a inspeccidn plblica N2 105689/74, y
la patente de EE, UU. 3.278.985, consistiendo el procedi-
miento en colocar una cantidad prescrita de una policlefi—
na en la envolvente de corona, fundir o ablandar la poliolex
fina a 120-2509C y luego prensarla a la forma deseada.

El ciefre de corona dei presente invento se des-
cribirad ahora ademds con referencia a su realizacidn prefe-
rida tal como se muestra en los dibujos que se acompaiian.

. La Figura 1 es una vista en corte esquemdtica de
un cierre de corona del presente invento. Este cierre de
corona estd constituido bisicamente por un cierre de corona
1 que tiene una parte superior circular 2 y una parte de
falda 3 que depende de ella, y un revestimiento interior de
policlefina 4,-depositada en la parté interior de la envol-
vente de corona 1, con la inclusidén de una capa de impre-
s5ién 5 de las indicaciones en la capa de imprimacidn entre
la parte superior 2 de la cubierta de corona y el revesti~
miento interior 4. | o

Las Figuras 2 y 3 son vistas en corte a esecala —-
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ampliada de la parte superior del cierre de corona de este

invento. Aunque la capa de imprimacidn del cierre de coro-

pafte superior de la envolvente de corona, se dispone pre-
feriblemente encima de una capa de laca de revestimiento in
terior 6, como se muestra en los dibujos. Esta capa de im-
primacibdn puede constar de dos capas, una- capa de revesti-
miento inferior 7 y una capa de revestimiento supérior 8.
Ia capa de impresién 5 de las indicaciones estd presente en
1arsuperficie de contacto de la capa de revestimiento infe-
rior 7 y la capa de revestimiento superior 8 en la Figura
2, mientras que estd presente encima de la capa de revesti-
miento superior 8 en la Figura 3. El nlGmerc de referencia
9 indica la capa enlacada exterior del cierre de coronc.

El revestimiento interior de poliolefina 4 se ad-
hiere a la capa de revestimiento superior 8 nor fusién o —-—
reblandecimiento por el método antes descrito.

Se encontrd que en el caso del cierre de corona
del invento de dicho conjunto la capa de revestimiento in-
ferior de imprimacibn 7 se adhirid firmemente z la parte su.
perior 2 del cierre de corona y la capa de revestimiento su;
perior de imprimacidén 8 se unid firmemente al revestimiento
interior de poliolefina 4 que-se habia fundido y adherido
a ella, pero sorprendentemente la adhesidén entre la capa de
revestimiento interior de imprimacidn 7 y la capa de reves-
timiento superior de imprimacién 8 no llegd a ser tan firme
(es décir, la adhesilén entre estas dos capas estaba en un
estado semiadherido). Asf, cuando el revestimiento inte~
rior de poliolefina 4 se separd de 1a7parte superior 2 del

cierre de corona, se encontrd que la separacibén tendria lu~

.
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gar entre la capa'de:reQestimiento inferior de imprimacién
mo se muestra en la Figura é, iﬂcluso cﬁandb la capa de im-
presidn 5 de las indicaciones estd presente en la superfi-
cie de conbacto de la capa de revestimiento inferior 7 ¥y
la capé de revestimiento superior 8, puesto que se adhiere
generalmente mds firmemente a la capa de revestimiento su~
perior 8 que a la capa de revestimiento inferior 7, queda
adherida a la capa de revestimiénto superior 8 cuando se
separa el revestimiento interior de poliolefina 4,

De esta forma se hace posible de acuerdo con el
cierre de corona del presente invento separar el revesti-
miento interior de poliolefina 4 de la envolvente de coro-
na para separar también las indicaciones al mismo tiempo
como una transferencia a dicho revestimiento interior, co~
Vmo se muestra en la Figura &4 en el caso del cierre de corg-
na del tipo mostrado en la Figura 2, y como se muestra en
la PFigura 5 en el caso del tiﬁo mostrado en la Figura 3.

Los ejemplos siguientes servirdn para ilustrar
més completamente el'presente invento.,

Ejemplo 1

Un material de revestimiento compuesto de 70 par-
tes en peso de un copolimero de cloruro de vinilo-acetato
de vinilo, 25 partes en peso de una resina epoxidica del
tipo bisphenol A de peso molecular 370 y 5 partes en peso
de una resina de amino (resina de ures butilada) y un disol
vente (una mezcla en una relacidn en volumen 2:1 de mebil-
isobutilcetona y metilcelosolve) se aplicd en forma de re-
cubrimiento como una laca de revestimiento inferior antioxi

dante a una cara de una placa de estaiio electrodepositada

.. I}uju. l.'u'un.. ]_8 ) . S . . .. ‘280?.7._ .

| 7 ¥ la capa de revestimiento.superior 8. -En este caso, co-|
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aplicd como capa de revestimiento inferior de imprimacidn

tes en peso de un disolvente (una mezcla con una relacién
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en una cantidad tal para proporcionar un revestimiento dé

50 mg/loo'cm? al secar, En la parte ‘superior de esta se.

una imprimecidn obtenida dispersando en 85 partes en pesd
de un disolvente (xileno), 15 partes en peso de un poli(dxi]
do de ebtileno) que +tiene un peso molecular médio de 6,500,
un indice de acidez de 28,0, una densidad de 1,00 g/cc y
un contenido de oxigeno de 0,58% en peso, en una cantidad
tal para proporcionar un revestimiento de 5 mg/100 cm2 al
secar, después de lo cual se cocid en un horno de gas du-
rante 10 minutos a 1902C,

A continuacidn se imprimid sobre esta capa de re-
vestimiento interior de imprimacibén letras y caracteres co-
mo indicaciones por litografia empleando una tinta usada
parsa imprimif sobre metaleanue consiste en una resina mo-
dificada con colofonia (vehiculo), negro de humo (pigmento)
cloruro de manganeso (secante) y queroseno (disolveﬁte),
seguido por coccidn en un horno de gas durante 10 minutos
a ISOQC. Por encima de esta se aplicd luego come una capa
de revestimiento superior de imprimacién un material de re-

vestimiento obtenido disolviendo y dispersando en 580 par-

en vdlumen 2:1 de metilisobutilcetona y metilcelosolve),
55 partes en peso de un copolimero de cloruro de vinilo-acg
tato de vinilo, 15 partes en peso de una resina epoxidica
del tipo bisphenol A, 45 partes en peso de una resina fend-
lica del tipo resol alcalina obtenida haciendo reaccionar

partes iguales en peso de fenol y o-cresol, y 1,0 parte en
peso del mismo poli(bxido de etileno) domo el que s¢ emplea

como la capa de revestimiento inferior de imprimacidn anie-
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rior, aplicdndose esta capa de revestimiento superior de

imprimacién en una cantidad como para proporcionar un re-
vestimiehto de 80 mg/100 omg al secar seguido por coccibn
en un hornb de gas durante 10 minutos a 1902C, ILa placa

de estafio asi tratada se confirmd luego en envolvente de
corona de modo que la cara revesbtida con la imprimacidn que
db en el interior de la envolvente, Se empleb luego un =—-
aparato de revestimiento de cierre de corona, y se deposi-
t6 polietileno de baja densidad (indice de fusién = 7, den-
sidad 0,92%) en una csntidad de aproximadamente 0,5 gramos
por envolvente de corona seguido por troquelado con un tro-
quel de moldeo frio para fabricar los cierres de corona gue
tienen revestimientos interiores de polietileno.

Cuando los revestimientos interiores de lbs cig~
rres de corona asi obtenidos se»separarén de las envolven-
tes de corona, se obtuvieron revestimientos interiores a
los que se transfirieron claramente las indicaciones antes
mencionadas,

Ejemplo 2

Una placa de estaiio se revistid con la misma la-
ca de revestimiento inferior antioxidante que se ha descri-
to en el Ejemplo 1., DPor encima de esta capa enlacada se
aplicd luego como una capa de revestimiento inferior de im—
primacidn un material de revestimiento obtenido disolvien-
do y dispersando en un disolvente (una mezcla de voldmenes
iguales de mebilisobutilcetona y metileﬁilcetona) tal que
el contenido de sblidos seria 30% en peso, una composicibn
resinoss que consiste en 60 partes en peso de una resina
epoxidica de un peso molecular de aproximadamente 3000 ob-

tenida por la condcnsacidn de bisphenol A con epiclorhidri-
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evre g - e



10

i5

20

25

30

metales que se empled en el Ejemplo 1 seguido por coceibn

esta se aplicd a continuacidn como capa de revestimiento suj

{continuacibén, se realizb el experimento segln el Ejemplo 1

28027
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na, 30 partes en pe36 dé,una resiné fenéiica del tipo re-
sol alcalino obtenidahpor la.coﬁdensacién-de pesos iguales
en ‘peso de fenol y o—cresél; vy en una céntidad mostrada en
la Tabla 1 un poli(déxido de etileno) que tiene un peso mo-
lecular medio de 6,500, un indice acidez de 28,0, una den-
sidadrde 1,00 (g/ce) y un contenido de oxigeno de 0,58% en
peso aplicdndose esta capa de revestimiento inferior en ~-
una, cantidad tal gue proporcione un revestimiento de 50 mg/
100 en® al secar, después de lo cual se cocid en un horno
de gas durante 10 minutos a 2002C,

A continvacidén, se imprimid encima de esta capa
de revestimiento inferior de imprimacibdn las indicaciones

per litografia empleando la misma tinta de impresibn sobre
durante 10 minutos a 1502C en un horno de gas., Encima de

perior de imprimacibn un material de revestimiento de las
mismas composiciones de resina y disolvente que las emplea-
das para la capa de revestimiento inferior de imprimacidn
anterior, excepto que la cantidad de poli(déxido de etileno)
se cambid como se muestra en la Tabla 1, siguiente, reali-
zdndose la aplicacibén de esta capa de revestimiento supe-
rior en una cantided tal que proporcione un revestimiento
de 50 mg/100 cm2 al secar, después de lo cual se cocid en
un horno de gas durante 10 minutos a 2002C, Ta placa de
estafio asi tratada se conformd a continuaciSn en envolven-
tes de corona de tal manera que la superficie revestida de

imprimacién quedaria en el interior de las envolventes. A

para fabricar los cierres de corona que tienen los revesti-
. .
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mientos interiores de polietileno. Cuando se- separaron -10s
revestimientos interiores de.los cierres de corona obteni~
dos de esta forma, se obtuvieron revestimientos interiores

a los que se transfirieron claramente las indicaciones ¢co-

mo se muestra.en la Tabla 1.
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Ejemplo 3

: Trabajando como en el Ejémplo 1 se obbtuvo una --
placa'de-esbaﬁo revestida con una laca de revestimiento in-
terior antioxidante., A la capa enlacada asi obbtenida se
aplicd como 6apa de revestimiento inferior de imprimaéién
un material de revestimiento obtenido disolviendo y disper-
sando en un disolvente (una mezcla de cantidades iguales de
metilisobutilcetona y metiletilcetona) de tal modo que los
contenidos de sdlidos de ella serian del 30% en peso, una
composicién resinosa que contiene 60 partes en peso de una
resina epoxidica del mismo tipo que se ha descrito antes,
25 partes en peso de una resina fenblica del mismo tipo que
se ha descrito antes, y 15 partes en peso de un poli(bxido
de etileno) que tiene el peso molecular, indice de écidez
¥ densidad méstrados en la Tabla 2 siguiente, aplicéndosec
esta capa de revestimiento inferior en una cantidad tal que
proporcione un revestimiento de 50 mg/100 cm2 al sebar, des
pués de lo cual se cocid en unm horno de gas durante 10 mi-~
nutos a 200C,

A continuacibn, las indicaciones se imprimieron
sobre esta capa de revestimiento inferior de imprimacidn
con la misme tinta para imprimir sobre metales tal como la
ermpleada en el Ejemplo 1 seguido de coceidn en un horno de
gas durante 10 minutos a 1502C, Encima de &sta se aplich
luego como cépa de revestimiento superior de imprimacién un
material de revestimiento de las mismas composiciones de
resina y disolvente que la capa de revestimiento inferior

de imprimacidn anterior, excepto que la cantidad de poli(éx:

do de etileno) se cambid por 10 partes en peso, aplicéndose_

esta capa de revestimiento superior de una cantidad tal que

R e il i e Tt o P PRI
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proporcione un revestimiento de 100 mg/cmg al secar, segui-
do por .coccibn en: una estufa de'gas durante 10 minutos a
2000C; Ia placa derestaﬁo asi tratada se conformb a conti-
nuacidn en envolventes de corona de manera tal que'la cara
revestida de imprimacién quedaria en el interior de la en~
volvente. Tas operaciones subsiguieﬁtes se 1llevaron aﬁca-
bo como en el Ejemplo 1 para fabricar cierres de corona que
tengan revestimientos interiores de polietileno y cierres
de corona qué tienen revestimientos de una resina de copo-
1{mero de etileno-acetato de vinilo (contenido de acetato
de vinilo 30%).

Cuando los revestimientos interiores de los cie-
rres de corona asi obtenidos se separaron de las envolven-
tes de corona, se obtuvieron revestimientos interiores a

los cuales se transfirieron claramente las indicacioneés co—

mo se muestra en la Tabla 2.
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'Repitiendo la misma oﬁéracién qué en el Ejemplo

2 se aplicé.a una placa de estafio una capa de revestimiento
inferior de imprimacién., ZEncima de la capa de_revestimién—
to inferior asi aplicada se aplicd luego una capa de reves-
timiento superior de imprimacibén de la misma composicidn
que la empleada en dicho Ejemplo 2 en una cantidad tal que
préporcione un revestimiento de 100 mg/dm2 al secar, segui-
do por coccibn en una estufa de gas durante 10 minutos a
2002C, A continuacidén se imprimieron indicaciones sobre
la capa de revestimiento superior de imprimacidn por lito-
grafia empleando la misma tinta para imprimir sobre metales
que -la empleada en el Ejemplorl, después de lo cual, se co-
cid durante 10 minubtos a 1502C en una estufa de gas., A conew
tinuacién, la placa de estaflo asi obtenida se conformd en
envolventes de corona de tal manera gque la cara impresa que
dara en el interior de la envolvente, después de lo cual
se llevaron a cabo las mismos operaciones que en el Ejemplo
1 para fabricar envolventes de corona que tienen revesti-
mientoé interiores de polietilenoc,

. Cuando los revestimientos interiores de los cie-
rres de corona asi obtenidos se separaron dé las envolven-
tes de corona, se obbtuvieron revestimientos interiores a

los que se transfirieron claramente las indicaciones,
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REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidn propia y nueva que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten-
te de Invencidn en Espaila, pof VEINTE afios, son los que se
recogen en las reivindicaciones siguientes:

12, Perfeccionamientos introducidos en un cie-

rre de corona que tiene un revestimiento interior de polio

lefina que puede separarse fécilmente, comprendiendo dicho
cierre de corona una envolvente de corona que tiene una ce-
pa de imprimacidén en su superficile interior y un revesti-
miento interior de poliolefina aplicado al iunterior de di-
cha envolvente de corona, caracterizados porque dicha capa
de imprimacidn es una imprimacidn de dos componentes que
consiste en una capa de revestimiento inferior que contie-~
ne un poli(éxido de etileno) y una capa de revestimiento
superior que contiene un poli(éxido de etileno) y al menos
otra resina compatible, con la disposicidn de una capa de
impresibn de indicaciones én la superficie de contacto en-
tre dichas capas de revestimiento inferior y derrevestimien
to superior o encima de dichas capas de revestimiento supe-
rior, 7 7
' 2a,. DPerfeccionamientos de acuerdo con la reivin

dicacidn 12, segln los cuales dicho revestimiente inberior
k]

-Hoju.nl’nm.. 28 ) . .. - : '. 2__8_02._7_. '
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de poliolefiha es un revestimiento interior de polietileno.

34,~ Perfeccionamientos de acuerdo con la reivin-
dicacidn 12, scghn los cuales el. contenido de oxigeno de
dicho poli(éxido de etileno) es 0,1-10%.

42, - Perfeccionamicntos de acuerdo con la reivin-
dicacibn 12, segln los cuales gue dicho poli(bxido de ebti-
leno) tiene un peso molecular medio de 1000-50.0C0.

53 .~ Perfeccionamientos de acuerdo con la reivin-
dicacibn 12, segfn los cuaies dicha capa de revestimiento
inferior conticne un poli(bxido de etileno) y al menos otra
resina.- -

b#.-~ Perfeccionamiertos de acuerdo con la reivin-
dicacién 52, seghn los cuales la otra resina es una resina
termoendurecible.

7¢.- Perfeccionamientos de acuerdoe con la réivin—
dicacidn 12, segln los cuales dicha capa de fevestimiehto
superiér contiene, basado en dicha capa.de revestimiento
superior, 1-50% en peso del poli(déxido de etileno) y 50-89%
en peso de dichas otras resinas compatibles.

84,~ Perfeccionamientos de acuerdo con la reivin-
dicacién 12, sep@n los cuales dichas indicaciones estén im-
presas emplesndo tinta usada para imprinir sobre metales.

92,~ PERFECCIONALILETOS INTRODUCIDOS EN UN CIE-
RRE DE COROFA.

Tal y como se ha descrito en la liemoria que ante-
cede, representado en los dibujos que se acompafian y con

los fines que se han especificado.
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