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YENSAMBLAJE DE PANEL#S PREFABRICADOS ESPECIALMENTE DESTINAu-.
DOS A VERICULOS FRIGORIFICOS™. |

La presente inwencién tiene por objeto un ensamblaje
de paneles prefabricados, especialmente destinados.a veh{cu~-
los frigorf{ficos y a la construccién de inmuebles.

Complementariamente, la invencifn se relaciona igual-
mente, a t{tulo de nuevo producto industrial, con un panel -
prefabricado que entra en el ensamble antes citado.

Se conoce un sistema de ensamblaje de varios paneles
o elementos prefabricados de doble pared en forms de cajén -
lleno de un material adecuado, cuyos elementos fienen perfi-
les de superficies conjugadas que pueden aplicarse uno con--
tra otro. Las superficies de tales perfiles delimitan enton-
cea entre si un espacio tubular que se llena, después del --
ensamblaje de dos o mis paneles, de un material conveniente.
A tf{tulo indicativo, pueden realizarse as{ paneles de cajbn
de poliéster reforzado con fibras de vidrio y cuyos perfiles
eonjugados son moldeados en una sola pieza con el resto del
cajbn, llendndose el interior de éstos filtimos y el espacio
tubular comprendido entre dos cajones con una espuma de po-
liuretano vaciada in situ. Antes de la introduccifén de la =
espuma de poliuretano en el espacio tubular que separa dos
cajones, se disponen en el interior de este espacio tubular
varias llaves extensibles, apoyadas sobre un &ngulo de cada
perfil para aplidar estos dos perfiles uno contra otro, rea-
liz4ndose tales llaves, por ejemplo, en poliéster.

En los ensambles as{ obtenidos se observan defectos
de lisura mis o menos acentuados a lo largo de las juntas de
los paneles. Por otra parte; la instalacién de las llaves --

entre dos paneles antes de la inyeccilén de la espuma de ===
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poliuretano hace relativamente prolongado y costoso el monta-

je de un conjunto de paneles, al tiempo que es necesario des~-
truir un penel para separarlo de uno o mis paneles adyacentes.

Ia invencibén tiene por objeto remediar estos inconve--
nientes realizando wn ensamblaje de paneles prefabricados que
no presenta précticamente ningtin defecto de lisura o continui
dad superficial, incluso después de mucho tiempo de servicio.

El ensamblaje de paneles prefabricados objeto de la ==
invencibn se caracteriza porque cada flanco de un cajén pre--
senta un perfil macho y otro hembra, respectivamente adapta~-
dos para acoplarse a los correspondientes perfilados hembra y
macho del cajén adyacente.

Segfin un modo preferido de realizacibn, el perfilado -
macho se dispone lateralmente y presenta una configuracién en
doble escuadra con ala terminal que sobresale respecto al reg
to del panel, delimitando el perfilado hembrs wna ranura lon-
gitudinal del cajbén,adaptada para recibir el ala terminal del
agociado perfilado macho.

. Para ensamblar dos paneles que presentan asf{ unos per-
filados complementarios en sus flancos opuestos, basta por -
congiguiente con encajar el perfilado macho de cada panel en
el perfilado hembra del otro panel. Ambos paneles guedan as{ -
perfectamente alineados, pudiéndose inyectar entonces in situ
la espuma de poliuretano entre los dos paneles.

Otras particularidedes y ventajas de la presente inven
cién aparecerén a lo largo de la siguiente descripcién, En el
adjunto dibujo, ofrecido a ti{tulo de ejemplo no limitativo, =
se represents un.modo de realizacién de la invencibn, en el -
cuals

Ia figura 1 es una vista en planta de, dos paneles de -
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écuerdo con la invencibn, antes de su ensamblaje; ¥y

La figura 2 es una vista en planta correspondiente a
la figura 1, que muesira el ensamblaje obtenido de acuerdo -
con la invencibn, tras la unién de los dos paneles represen=
tados en la figura 1.

Con referencia a la figura 1, se observan dos paneles
o elementos prefabricados 1 y 2, que constituyen elementos -
modulares estandanilzados que pueden utilizarse especialmente
para la realizacibén de contenedores imotérmicos y frigor{fi-
cos, as{ como en diversas construcciones.

Cada panel 1 y 2 comprende un cajén paralelepipédico
3 de seccifn sensiblemente rectangular y lleno de un matew=-
rial adecuado 4. Bl cajbn 3 es, por ejemplo, moldeado en po=-
liéster reforzado con fibras de vidrlio, mientras que el mate
rial 4 es de espums rigida de poliuretano vaciada in situ.

De acuerdo con la invencién cade flanco 5y 6 de cada
cajén 3 comprende un perfilado macho 7 y un perfilado hembra
10 respectivamente adaptados para acoplerse a 10s correspon-
dientes perfilados hembra y macho 10 y 7 del cajbn adyacente.
El perfilado macho 7 se dispone lateralmente al flanco 5, en
la prolongacién de una pared longitudinal del cajén 3; pLe~=
sentando este perfilado una configuracifn en doble escuadra
que sobresale respecto al resto del panel 2 6 1. Cada perfi-
lado 7 estd congtitufdo asf{ por una base relativamente grue-
sa Ta que prolonga la pared correspondiente del cajén 3, un
ramal transversal 7b y un ala terminal 7e¢ précticamente peﬁ-
pendicular 2l ramal transversal Tb y de espesor inferior al
de la base 73.

El perfilado hembra 10 estid constitufdo por una dig~-
continuidad que delimita una ranura longitudinal 8 dispuese
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ta en todg la altura del flanco 5 6 6, al igual que los per-‘
filados 7, al otro lado del plano longitudinal medio P res--
pecto a dicho perfilado macho 7 del mismo flanco 5 6 6. Como
se ve claramente en la figura 1, los perfilados 7 y 10 estén
invertidos respecto al plano medio P en dos flancos opuestos
5y 6 de un migmo panel 1 6 2. La profundidad de cada ranura
8 es précticamente igual a la anchura de un ala terminal Te
de un perfilado macho 7. ,

Para ensamblar dos paneles prefabricados 1 y 2, basta
con colocarlos en la prolongacibn de uno respecto al otroy
aproximarlos luego de maners que se encajen las alas termina
les 7c de los perfilados machos é en las ranuras correspon--
dientes 8 situadas frente a tales perfilados machos T, Ia ==
unién de los dos panales 1l y 2 representados en la figura 2
forma entre ellos un espa019 tubular de seccibn disimétrica,
aproximadamente rectangular, que se llena seguidamente por -
inyececibn o vacizado de poliuretano 9. Después de la expan=-
sibén y polimerizacibn, este material confiere a las uniones
as{ realizadas entre los paneles 1 y 2 un enlace a la vez -~
mecénico y quimico de elevada resistencia. Este llenado se -
efectfia de manera ya conocida.

Los perfilados 7 y 10 previstos por la invencién se -
obtienen ventajosamente por plegado, moldeo, estirado o ex--
trusifén del material que constituye el cajén 3, es decir, del
poliéster reforzado con fibras de vidrio en el ejemplo des--
erito,

La operacién de engsamblaje de los dos paneles 1y 2 -
que acaba de describirse se repite con los perfilados 7 y 10
de los flancos opuestos de los paneles 1 y 2, para ensamblar

éstos iltimos s otros paneles no mostrados..Se comprueba gue
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el ensamblaje asf obtenido con los paneles de acuerdo con la
invencibn no presenta précticamente ningfin defecto de lisura
o continuidad superficial en servicio, contrariamente a la ~
realizacifn conocida. Ademés, la disposicidén de los perfila-
dos machos 7 y de las correspondientes ranwras 8 asegura un
alineamiento mis cbmodo y mejor que el alineamiento obtenido
con los paneles conocidos, pudiendo ser separados ademis dos
paneles segfin la invencién uno del otro f4cilmente y sin que
haya que destruir wno de ellos. La invencién permite supri-=-
mir las llaves de mantenimiento que se disponfan en el espa-
cio tubular entre dos paneles seglin la realizacibn anterior-
mente conocida, lo cual reduce el tiempo necesario para el -
montaje de los paneles segfin la invencidn. .

Esta es gplicable g numerosos terrenos técnicos, ta--
les como la realizacibn de contenedores isotérmicos y frigo-
rificos o de cimaras frias en los vehiculos de carretera o =
en los vagones de ferrocarril, asf{ como en edificios o0 in--
muebles, siendo entonces sustitufdo en este filtimo caso el -
poliuretano rfgido de la realizacibn anteriormente descrita,
por ejemplo, por hormigén 1lfquido.

i}a. invencidén no se limita a la forma de realizacibn -
descrita y puede comportar Varj_.aciones de realizacibn. As{,
el perfil en doble escuadra ;a, 7b y Te podrfs modificarse -
de manera gque, por ejemplo, el ala terminal 7c presente cier
ta inclinacién respecto a la base Ta. El ala terminal citada
podrfa inclinarse hacia el interior del espacio tubular que
separa dos paneles 1 y 2 después del ensamblaje o bien hacia
el exterior, quedando naturalmente inclinada la ranura cO--
rrespondiente 8 correlativamente para permitir la insercién

en ella del ala correspondiente Tc.
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La Patente de Invencibn que se golicita por veinte ==
afios, para Espafla, de acuerdo con la vigente Legislaciébn, de
beré recaer sobre: "ENSAMBLAJE DE PANEIES PREFABRICADOS ESPE
CIATMENTE DESTINADOS A VEHICULOS FRIGORIFICOS", con Priori--
dad de la Solicitud de ?atente en Francia n¢ 7606521 de fe-=
cha 8 de Marzo de 1.976, segfin las caracter{sticas esencia-~

les de las siguientes:
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REIVINDICACIONES

1+~ Ensamblaje de paneles prefabricados, especial-
mente destinados a vehfculos frigorificos y a la construccié
de inmuebles, que comprende por lo menos dos paneles coloca-
dos uno en la prolongacidn del otro y constitufdos por cajo-
nes llenos de un material adecuado y cuyos extremos poseen -
perfiles de superficies conjugadas y que delimitan entre si,
después de su encajamiento, un espacio tubular que puede lle
narse con un material conveniente, tal como poliuretano, ca-
racterizindose porque los extremos de cada uno de los mencio
nedos cajones comprenden, cada uno de ellos, un perfilado ma
cho y otro hembra, respectivamente adaptados para enéajarse
longitudinalmente con corréspondientes verfilados hembras y
machos de los cajones adyacentes, dispuestos de maneras ade-—-
cuada para permitir tales encajamientos.

2.- Ensamblgje de paneles prefabricados, especial-
mente destinados a vehiculos frigor{ficos, segin la reivindi
cacidn 1, caracterizado porque el perfilado macho se dispone
lateralmente y presenta una configuracién en doble escusdra
de ala terminal, sobresaliendo este perfilado respecto al =
resto del panel y porque el perfilado hembra delimita en to-
da la longitud del flanco una ranura longitudinal adaptada -
para recibir el ala terminal del perfilado macho asociado.

3.- Ensamblaje de paneles prefabricados, especial-
mente destinados a vehfculos frigorificos, segin cualquiera
de las reivindicaciones 1 y 2, caracterizado porque cada 6ar
jén estd realizado en poliester reforzado con fibras de vi--
drio y porque cada cajén y el espacio tubular comprendido en
tre dos de éstos se llenan de espuma de poliuretano rigida.

4.~ Ensamblaje de paneles prefabricados, especial=-



mente destinados a vehiculos frigorificos, segin cualquiera
de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado por el hecho -
de que los perfiles macho y hembra previstos sobre los ex-—-
tremos de cada uno de dichos cajones son de espesores res—-—

5 pectivos similares y estén simetricamente dispuestos sobre
cada uno de dichos extremos, con relacién al plano medio —-
longitudinal de esos cajones; y porque las posiciones res-—
pectivas de los perfiles machos, previstos en los dos exire
mos de dichos cajones, del mismo modo que las de los perfi-

10. les hembra igualmente previstos sobre dichos extremos, son
gimétricos los unos con respecto a los otros con relacién a
dicho plano medio longitudinal,

50— MENSAVMBLAJE DE PANELES P2EFABRICADOS, ESPECIAL

MENTE DESTINADOS A VEHICULOS FRIGORIFICOS".

15. Segln queda sustancialmente desorito en la presen
te Memoria que consta de ocho hojas escritas a méquina por

une sole cara y acompafiada de dibujos. .
Madrid, F 8 BAR. 177

D. Jean CHEREAU
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