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'Esta invencién se refiere a un método mejorédo de
unir correas o cinchas fextiles, como las fabricadas median-
te un proceso de tejeduria u otros a partir de hilos de al-
godén v otras fibras, como pelo, lino, raydén o fibras sinté-
ticas.cbmo nylon'o poliéster, o combiﬁaeiones de dos o mds
de estos tipos de fibras.

Ia invencidén es especialmente Qtil para unir las co-

rreas y cinchas fabricadas con telas miltiples, como las ubis
lizadas en las cintas transportadoras y en las correas de
transmisidn, que han sido tejidas de tal manera que no pue-
den separarse en capas.

- Hasta ahora, se han propuesto varios métodos para unir
lag correas y cinchas textiles pero en todos los casos la
unién resultante, o el método por el que se obéiene, presen-
ta desventajas inherentes., Por ejémplo, se ha propuesto unir
la correa o cincha textil utilizando remaches metdlicos o
cosiendo pero se ha encontrado que,respectivamente, la resis¢
tencia de la unién era muy inferior a la del resto de la
correa 0 cinchsg y que la flexibilidad de la corresa era consis
derablemente reducida,

El método propuesto en nuestra solicitud de patente
br;ténica anterior ne 705.303 consistia en digponer sobre log
extremos respectivos de las correa o cincha una serie comple+
mentaria de muescas en forma de V gque se extendfan a través
de toda la anchura de la correa o cincha para encajar eatre
si los dos extremos dejando un pequefio hueco entre los bordeg
de las muescas complementarisgs y despuds llenar el hueco
con un compuesto polivinilico adecuado y curar el compuesto

0 .
a 160°C durante algunos minutos.
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-en forma de V eran recubiertos con wn poliuretano fusible

En nuestra patente britdnica n® 901.197 se proPusd
una unidn mejorada en la que el compuesto polivinilico era
sustitufdo por un compuesto de poliuretano liquido colable.
Esta unién tenia una duracidn mayor que la de polivinilo pe-
ro sus inconvenientes eran que el compuesto de poliuretano

es sensible a la humedad, de manera que los extremos de lg

[

correa tenfan que ser secados antes de la unidn. Otros incon

venientes del compuesto de poliuretano son que tiene que sexn

i

mezclado inmediatamente antes de su uso debido al corto tiem
po de reaccibén y que sus propiedades fisicas dptimas se ob-
tienen curdndolo a una temperatura de 100°¢ durante un pe-
riodo de 3 horas. |

Fn algunas aplicaciones, el largo periodo de curado
requerido por el métqdo que acabamos de describir ¥ la nece-—
sidad de tener que secar los extremos de la cincha o co-
rrea para evitar la formacidn de una unién de poliuretano
esppmado (ae resistencia a la traccidén mucho menor) puede
constituir un inconveniente y estas dificultades potencia-
les fueron resueltas (suponiendo que la correa no estabta sa-—
turada o casi saturada de agua) utilizando un método de
unién de la cincha descrito en nuestra solicitud de patente

britdnica n? 1.079.136, en el que los bordes de las muescas

sélido, después de lo cual los extremos de la correa se co-
locaban juntos y se calentaban a presién para fusionar la
unién.

Un objeto de esta invencidn es proporcionar un método
de unidén de correas o cinchas textiles gue por lo menos ali-
via los inconvenientes antes mencionados de los métodos an-

teriormente propuestos; donde la presidn no es wa caracte-
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_1{guida colable, prdcticamente a la femperatura ambiente,

ristica esencial de la operacidén de curado y donde la dura-
cidén del periodo de curado puede ser reducida considerahle-
mente., -

De acuerdo con esta invencidn, se pfoporciona un métodd
de unién de cinchas o correas textiles con un compuesto de
poliuretano, cuyo método consiste en recubrir dos extremos

de la correa o cincha que han de ser unidos con una mezcla

siendo la mezcla termocurada para formar el compuesto de poli
uretano, cuya mezcla estd constitufda como minimo por un com-
ponente que estd quimicamente bloqueado para eliminar sustan-
cialmente la reaccidén de curado a la temperatura ambiente y
termocurar la mezcla sobre los extremos, para unir estos Ul-
timos, a una temperatura superior a la ambiente después de
gue los das extremos se han colocédo juntos, cara a cara.
Ademds, de acuerdo con esbta invencidn, se proporciona
un método de unidn de correas o cinchas textiles con un com-—
puesto de poliuretano, cuyo método consiste en formar en ca-
da uno dé.los dos extremos de la correa o cincha que hande
ser unidos , unaz serie complementaria de muescas en forma de
V que se extiende a lo largo de toda la anchura de dicho ex-
tremo, encajar los extremos muescados complementarios de ma-
nera que quede un pequefio hueco entre los bordes de las mueg

cas, llenar el hueco con unag mezcla lfgquida colable esencial-

mente a la temperatura ambiente, siendo la mezcla termocura-

ble para formar el compuesto de poliuretano y estando cons-
tituida como minimo por un componente que estd quimicamente
bloqueado para eliminar sustancialmente la reaccidn de curg-

do a la temperatura ambiente y termocurar la mezcla conteni-

da en el hueco, a una temperatura superior g la ambiente, pau‘

.4

L
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‘ung mezcla de uno o mds poliisocianatos con uno o mds com-

ra wir los extremos muescados.

De acuerdo también con esta invencién, se proporciona
wna correa o cincha textil con una unién o uniones produci-
das mediante uno de los métodos descritos en los dos pdrra-
fos inmediatamente anteriores.

El uso del cohpuesto de poliuretano de acuerdo con es-—
ta invencidn,qu: cuando se aplica a la correa o cincha préc-
ticamente a la temperatura ambiente es una mezcla de los
componentes necesarios para formar el compuesto esencialmen—
te no reactiva, proporciona la considerable ventaja de que
la mezcla puede ser preparada a una btemperatura inferior a
la ‘temperatura de curado y almacenads durante largos perio-~
dos a la temperatura mds baja sin que se cure, antes de ser
utilizagda. Esto es especialmente conveniente cuando lg unidn
tiene que ser formada in situ, pof ejemplo sobre correas o
cinchas de wia maguinaria en un lugar relativamente inaccew
sible. Ademds, debido a gue no se produce una reaccidn signi
ficativa en la mezcla para formar el compuesto de poliureta-
no a la temperatura ambiente, el adhesivo debe ser de wa
viscosidad congistente que no varie durante el montaje de 1
unidn hasta que se ha iniciado el curado.

Ia mezcla colable liquida puede estar constitufda por

puestos conteniendo hidrégeno poliactivo, donde los grupos
con hidrdézeno activo estdn quimicamente bloqueados & la tem—

peraturs ambiente, siendo la mezcla colable liquida termocu-

i

rable para formar un poliuretano elastomérico. El poliisocia:
nato o cada uno de los poliisocianatos puede ser vn poli-

isocianato sencillo como el 2,4~folilen~diisocianato, m-fe~

nilen-diisocianato, 1,5-naftalen-diisocianato o trifenil-
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“yo de Zerewitinoff deserito por Kohler en el Journal of tke

la formacidén de cadenas poliméricas o puntos de eruce. El

‘camente blogueado cuando la mezcla se aplica a la itemperaturd

metanotriisocianato o puede ser un compuesto de peso molecu-
lar mds alto que contiene grupos isocianato libres, como el
producto de reaceidén de un politétrametilenglicol que ha
reaccionado con 2,4-~tolilen-diisocianato gz una re1a¢ién mo-
lecular de 1:2 (generaimente este compuesto de peso molecu~
Jar mds alto es coﬁocido en el mercado y serd denominado en
lo que sigue prepolimero de poliuretano).

El término “"hidrdgeno activo" se refiere g los-étomos

de hidrégeno gque presenten actividad de acuerdo con el ensa—

American Chemical SGciety 49, 3181 (1927). Estos dtomos de

hidrégeno reaccionan con los grupos isccianato permitiendo

blogqueo quimico de -‘los dtomos de hidrégeno activos impide
esta reaccidn haste qué la reactividad de los dtomos de hi-
drégeno activos es devuelta por eliminacidén del bloqueo qui-
mico.mediante caiefaccidn. Un ejemplo de un compuesto conte-
niendo hidrégeno poliactivo que estd quimicamente bloqueado
para desactivar al hidrdgeno activo a temperaturss relativa-
mente bajas es la metilendianilina complejada con cloruro
sédico.

El compuesto que contiene hidrdgeno activo estd quimi-

ambiente a la correa o cincha y no tendrd lugar ningin cam-
bio de viscosidad en la mezcla debido a la reaccién quimi-

ca durante su aplicacidén a la cincha. Ia reactividad del comi
puesto que contiene hidrdgeno activo, utilizado para curar
el prepolimero de peliuretano o el poliisociansto, puede ser
por lo tanto muy alta cuando no estd bloqueado y, en reali-

dad, se prefiere que el compuesto que contiene hidrégeno

M 4
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activo presente un alto grado de reactividad ya gque esté
significa que la reaqcién entre el poliisocianato o el pre-~
polimero de poliuretano y el agente de curado transcurre
muy répiﬁamente ung vez que la mezcla se ha calentado pa-
ra superar el bloqueo quimico. Ias propiedades fisicas 6pti
mas del compuesto de unidn pueden oblienerse por lo tanto en
un periodo de tiempo relativame-te corto en comparacidén con
el del poliuretano descrito en la memoria de la patente bri
ténica n® 901.197. El .tiempo necesario para curar la unién
de poliuretano formada por el método de esta invencidn pue-
de ser solamente de 15 minutos a 150°C, de manera que se
consigue una reduccidn sustancial del tiempo total necesa-
rio para Tormar la unidn. ’

Otra ventaja de utilizar un compuesto conteniendo hi-
drégeno activo con wn alto grado de actividad es que la reag
cidn de interferencia relativamenie pequefia de un prepolime-
ro de po]iuretanb 0 posiblemente de‘un poliisocianato sen-
cillo con el agua, que puede dar lugar a la formacidn de es-o
puma, resulta mucho menos importante. Esto pemite realizar
una unidén eficiente sin necesidad de tener que secar la co-
rrea o cincha antes de la unidn, a no ser que la correa es-

té saturada o casi saturada de agua. Por lo tanto, el tiem-

"po necesario para formar la unidén puede ser reducido todavid

nas.

Ia invencidn puede ser puesta en prdactica disponiendo
formaciones entrelazables sobre los respectivos extremos
de la correa o cincha textil, proporcionando dichas forma-
ciones una 7zona de contacto para el compuesto de unidn so-
bre cada extremo de lz correa, por lo menos dos veces mayor

y preferiblemente varias veces mayor que la superficie
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transversal minima de la correa en los extremos que han de

ser unidos, Preferiblemente, las formaciones comprenden una

serie complementaria de muescas en forma de V que se extien-
de a traves de toda la anchura de cada uno de los dos extre-
mos de la correa, estando dispuestas las muescas de manera
que, cuando se ponen en contacto dos extremos, estdn dispqu”
tos en relacidn complementaria o entreencajada y esta inven-
cidn serd descrita en lo que sigue haciendo especial refe-

rencia g dichas muescas en forma de V.

Ia longitud de cada muesca (en la direccidén longitudi-
nal de la correa o cincha) debe ser considerablemente mayor
que 'la anchura para conseguir resultados dptimos. Ta iongitué
¥ la anchura de las muescas puede variar pero la relqcidn de
longitud de la muesca a anchura de la muesca debe estar con~
venientemente comprendida entre 251 y 30:1.inclusive j pre-—
feriblemente entre 2:1 y 20:1., Se sobreentiende que el £ 8
mino "muescas en forma de V", en el sentido utilizado aqui,
comprende las modificaciones de las muescas tales como re-
dondeado o encuadrado de los picos, siempre gue las caras o
bordes de la wnidn entre las muescas sean de longitud sustan-
cial en relacidn con su anchura y se extiendan en la direc-
cién general de la longitud de la correa o cincha., Puede obh-]
tenerse una unién mejorada dotando de una ligera aspereza a
las muescas en forma de V mediﬁnte un instrumento adecuado,
aﬂtes de gue los extremos muescados complementarios se enca-
jen entre si.

Ia mezcla 1lquida colable puede ser aplicada a los ex-
tremos mucceados complerentarios de la correa antes de engan-
char estos extremos y después curada pero preferiblemente se

ponen en contacto los dos extremos no recubiertos de 1g
. e
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con un exceso molar de tolilen-diisocianato, para dar un con

‘sintético como nylon.

correa o cincha de manera qué quede un pequefio hueco entre
las muescas complementarias. Este hueco puede ser llenado
con la mezcla colable liquida que despuds se somete a termo-
curado para dar el compuesto de poliuretano.

En una realizacién preferida de la invencidn, la mez-

cla colable liguida estd constitufda por un complejo de clof
ruro sddico y metilendianilina dispersado en un peso igual
de ftalato de dioctilo, junto con un prepolimero de poli~-

uretano formado por reaccidén de politetrametilen-éter-glicol

tenido de isocianato reactivo del 5,3 al 5,7 % en peso, que,
cuando se coloca sobre los extremos de la correa, puede.ser
curada calentando durante 15 minutos aproximadamente a unos
150°¢ para formar un compuesto de poliuretano elastomérico
de una dureza Shore A del orden dé 90°.

Para garantizar un buen acabado superficial de la
unidn, puede aplicarse una delgada capa de una mezcla ligui-
da colable que se cure dando un poliuretano y que puede ser
la misma mezcla que constituye la mezcla de unidn, por ejem-
plo mediante pintura, sobre 1la superficie superior e infe-
rior de 1la Zona de la correa que ha de ser unida antes de
que tenga lugar el calentamiento y esta pelicula puede ser
curada al calentar. También puede colocarse sobre las super—
ficies superior e inferior de la zona que ha de ser unida
una capa de un tejido de malla abierta o caflamazo lizero
para conseguir un reforz iento adicional. El reforzamiento
puede ser mantenido sobre la correa colando una mezcla cola-
ble liguida sobre el mismo y curando por calefaccidn. El

cafiamazo ligero estd constituido preferiblemente por un hilo




10

18

20

25

30

' lor, que libera el compuesto que contiene hidrégeno activo

‘variables. Estos aditivos pueden ser carsas, pigmentos, re-
s

El método de esta invenéidn consiste preferiblemente
en colocar los extremos muescados de la correa o cincha en
un soporte adecuado de manera éue los extremos muescados y
cualquier mezcla colable 1iquidé entre ellos estén séporta—
dos por una ldmins plana. I2 ldmina puede ser pintada con
una mezcla.colable liguida de la que por lo menos un compo-
nente estd quimicamente bloqueado y que cura al calentar
para dar un compuesto de poliuretano, antes de colocar los

extremos sobre ella, para garantizar una superficie continuag

uniforme sobre la unién acabada. Si la mezcla colable lfquil-

da se aplica-a un hueco entre los extremos muescados, el

hueco debe ser preferiblemente de 1/8“ (3,2 mm) aproximada-
mente. Con la mezcla colable liguida situada entre los extr
mos muescados entrecruzados, la unidén completa se cubre des-
pués mediante una nueva ldmina piana que también puede estar
recubierta como la anterior. Debe utilizarse un agente des-
prendedor adecuado sobre las dos ldminas planas como, por

ejemplo, una silicona para ldminas metdlicas. Si es necesa-
rio, el caflamazo ligero puede-ser incorporado situdndolo en-
tre la superficie de 1la corréa ¥ la respectiva lidmina planal

Después la unidn se.cura mediante la aplicacidn de ca-

de-su agente blogueador quimico, por ejemplo colocando el
conjunto en una estufa 6, si esto no es conveniente, colo-|
cando la unidn entre las piacas caglientes de una prensa o
de unag miquina similar y, si se desea, aplicando una ligera
presidén a la unién.,

Antes de su aplicacién a la unidn, pueden incluirse di

versos aditivos en la mezcela colable 1{quida en proporcioncs

e-—
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para la mezcla liquida colable, por lo menos dos veces mayor

s : ,_11 —

tardantes de la llama, plastificantes y/o estabilizantes y
pueden afladirse individualmente 0 en combinaciones adecua-
das. los retardantes de la llama pueden utilizarse, por ejem
plo, para garantizar que el compuesto de poliuretano formado
por cl método de esta invencién es adecuado para unir cin-
tas transportadoras en una mina de carbdn, por ejemplo.

| En resumen, la Pateate de Invencidn que se solicita
deberd recaer sobre las siguientes:

REIVINDICACIONES

1. Un método de uniédn de correas o cinchas fextiles
con un compuesto de poliuretano, que consiste en recubrir
los dos extremos de la correa o cincha que han de ser uni-
dos con una mezcla liquida colable, priacticamente a la tem-~
peratura ambiente, siendo la mezela termocurable para formar
el compuesto de poliuretano y esténdo constituida por lo me-
nos por un componente que estd quimicamente bloqueado para
eliminar sustancialmente la reaccidn de curado a la tempera~-
tura ambiente y termocurar a una temperatura superior a la
ambiente lg mezcla situada sobre los extremos pars unir di-
chos extremos después de que émbos se han puesto en contacto
Yy cara a cara. ‘ ]

2, Un método de unién de correas o cinchas textiles
segin la Reivindicacién 1, donde la mezcla liquida colable
se aplica sobre los extremos de la correa o cincha antes de
ponerlos en contacto y cara a cara.

3. Un método de unidn dé correas o cinchas textiles seq
gin las Reivindicaciones 1 ¢ 2, que consiste en disponer,
sobre los respectivos extremos, formaciones encajadas entre

s{ que proporcionan un- drca de contacio sobre cada extremo

¥
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"prepolimero de poliuretano constituidpvpor el producto de

que la superficie transversai ninima de la correa o cincha
en los respectivos exiremos. .

4. Un método de unidn de correas o cinchas textiles
con un compuesto de poliuretano, que consiste en formar en
cada uno de los dos extremos de la correa o cincha que hay
de ser unidos una serie complementaris de huescas en forma
de V que se extiende a través de toda la anchura de dicho
extremo, encajar entre si los extremos muescados complemen—
tarios de manera que quede un pequefio hueco entre los bor-
des de las muescas, llenar el hueco con una mezela liquida
colable esencialmente a la temperatura ambiente, siendo la
mezcla termocurable para formar el compuesto de poliuretano
estando constituida.por lo menos por un componente que estd
quimicamente bloqueado para eliminar sustancialmente la:
reaccién de curado a la temperatﬁra ambiente y termocurar
la mezcla contenida en el hueco, a una temperatura superior
a la ambiente, para unir los extremos muescados,

5. Un método de unidn de correas o cinchas textiles
segin la Reivindicacién 4, donde la relacidn de longitud a
anchura de cada muesca estd comprendida entre 2:1 y 30:1 in-
clusive, i
- 6. Un método de unidén de correas o cinchas textiles
segln las Reivindicaciones 4 § 5, donde los bordes de las
muescas en forma de V han sido do%ados de aspereza con un
instrumento adecuado antes de encajar entre si los extremos
muescados complementarios. '

7. Un método de unidn de correas o cinchas textiles
segin cualquiera de las precedentes reivindicaciones, donde

la mezcla colable liguida comprande un poliisocianato o un
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reaccién de un poliisocianato y un compuesto conteniendo hi-
drégeno poliactivo, donde los grupos que contienen el hidré-
geno activo estén quimicamente'bloqueados.a la temperatura
ambiente.,

8. Un método de unidén de correas o cinchas textiles
segin la Reivindicacidn 7, donde el poliisocianato estd se-
leccionado entre el grupo formado por 2,4~tolilen-diisociana~
to, m-fenilen-diisocianato, 1,5-naftalen~diisocianato o tri-
fenilmetano-triisocianato.

9. Un método de unidn de correas o cinchas textiles
segin las Reivindicaciones 7 u 8, donde el compuesto gue con-—
tiene hidrdgeno poliactivo estd constituido por un complejo
de metilendianilina y cloruro sddico.

10. Un método de unidn de correas o cinchas textiles
seglin la Reivindicacidn 9, donde la mezcla colable 1liquida
es curada calentando a 150°C aproximadamente, durante un pe-
riodo del orden de 15 minutos.

11. Un método de unidn de correas o cinchac textiles
segliin cualquiera de las Reivindicaciones 7 6 10, donde se
agregan a la mezcla colable 1iquida proporciones variables
de aditivos como cargas, pigmentos, retardantes de la llama,
plastificantes y/o estabilizantes, .

| 12, Un método de unién de correas o cinchas textiles
segln cuélquiera de las precedentes reivindicaciones, donde
se aplica una delgada capa de la mezcla colable liquida a las
superficies 4 e la correa o cincha textil adyacentes a los ex-

tremos, antes de termocurar la meZcia sobre la correa o cin-

13. Un método de unidn de correas o cinchas textiles
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segin la Reivindicacién 12, donde se coloca un tejido de

malla abierta o un caflamazo ligero reforzante sobre dicha su

perficie y se mantiene sobre la misma termocurando diche mez| .

cla colable liquida,

14, Se reivindica por Ultimo como objeto so-
bre el que ha de recaer la Patente de Invencidn que se so-
licita: UN METODO DE UNION DE CORREAS O CINCHAS TEXTILES
CON UN COMPUESTO DE POLIURETANO.

Todo conforme queda descrito y reivindicado
en la presente memoria descriptiva que consta de catorce
péginas mecanografiadas.

. Madrid, 4 marzo 1.977
‘ BERNARY)

)
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