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MEMORIA DESCRIPTIVA

En la presente invencion se presenta una lanza de inyeccién original
para incorporar distintos productos sdlidos al hierro fundido liquide.

En el primer supuesto, la introduccion de productos sélidos granulados
o pulverulentos en el seno del hierro fundido liquido, tiene en la practica dificultades,
sobre todo si se considera que las temperaturas a que ha de realizarse la inyeccion estan
en el dmbito de los 1100 a 1600C.

En el ségundo supuesto, el depositar de manera regular y controlada
los sélidos granulados y pulverulentes, a una profundidad de hasta 2,5 m. de hierro fundi_
do lquido, requiere soportar y superar los efectos de la presién ferrostatica creada por el
hierro fundido y liquido en la boca de descarga del sistema de lanza, que se propone en
esta invencién y como més adelante queda explicado en la memoria y en los correspon-
dientes ejemplos.

Esta invencidon consiste en:

a) Construir una lanza de inyeccién que tenga una duracion practica
mente ilimitada en cuanto al tiempo de inmersién en el hierro fundido liquido y que esta
operacidn pueda repetirse en sucesivas operaciones.

b) La lanza de inyeccidn esta constituida por un tubo de acero dotado
de anclajes de alambre y material refractario constituido por 510, del 5 al 70%, A1203
del 25 al 90%, Fe203 del 0,5al 2% y TiO2 del 1 al 2%.

_ La disposicién de los materiales que constituyen en su conjunto la lan
za de inyeccion es la que se detalla con la ayuda del adjunto esquema. El punto 1 de
la figura 1 representa el tubo de acero que puede ser de cualquier tipo, tanto en la com
posicion de su masa de acero, como en la forma de su construccion (fabricados por ex~
trusion, con soldadura, etec.). La longitud de estos tubos puede ser de 2 a 5 m, revestidos
con la masa refractaria y enclajes en toda su longitud excepto en unos 20 cm. de uno de
los extremos utilizado para acoplarla al sistema de transporte neumatico de los sélidos =
granulados o pulverulentos.

El punto 2 del esquema representa el sistema de anclajes formadés por
alambres o telas metalicas finas. Este sistema permite fijar el material refractario al tu-

bo de acero, y ademds facilita la conductividad térmica en el seno de la masa refractaria.
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El punto 3 corresponde a las masas de refractarios aplicadas cuyos es
pesores van de 6 a 30 mm, preferentemente de 8 a 12 mm, en funcién del dngulo de
inclinacion que la lanza tendrd en la inmersién en el recipiente que contiene el hierro
fundido liquido. Para cada valor del dngulo de inclinacién a que ha de trabajar la lan
za existe un espesor optimo del refractario en cada caso, susceptible de estudio. El ma
terial refractario tiene una granulometria mayor de 0,5 mm. en un 25 al 60%, preferen
temente 30 al 50%, y un aglutinante a base de alcalis en el refractario de hasta el 10%,
preferentemente del 1 al 6% de la masa refractaria total.

Las ventajas que representa esta invencidn son las siguiente:

Permite emplear cualquier producto o mezclas de productos utilizados
en la desulfuracién del hierro, que al ser depositados en el fondo del recipiente que
contiene el hierro liquido, tiene como consecuencia un elevado rendimiento a la desul
furacién por conseguirse un perfecto mezclado y un contacto intimo entre los agentes
desulfurantes y el hierro liquido, el cual @ su vez homogeniza su masa por efecto de la
agitacion que produce la inyeccion neumédtica de los agentes desulfurantes.

Cuando la incorporacion se realiza mediante la adicion de los produc
tos desulfurantes y el mezclado por agitacion mecénica,la pérdida de agentes desulfuran
tes llega a ser hasta del 80%, siendo extremadamente erraticos los resultados que se ob-
tienen, por ser muchas las variables fisicas que condicionan el proceso. Estas pérdidas
de agentes desulfurantes pulverulentos determinan un elevado nivel de contaminacion
atmosférica que obligan a las empresas a pagar fuertes primas de toxicidad o los opera-
rios. Mediante la inyeccion con lanza la contaminacion desaparece practicamente, los
resultados de la desulfuracion pueden ajustarse con todo rigor, al ser funcion de las can
tidades de desulfurante inyectadas y la eficacia de los desulfurantes es practicamente
total pues siempre se obtienen valores muy proximos a la saturacion en azufre de los agen
tes desulfurantes empleados cualquiera que sean éstos.

Otras posibilidades metalirgicas de esta lanza de inyeccidn son las
derivadas de la facilidad que tiene para incorporar ferroaleaciones tales como ferrosi-
licio, ferromanganeso, silicomanganeso, fésforo, etc. al hierro fundido Iiquido para -
obtener aceros especiales o fundiciones especiales con un elevado rendimiente metalir
gico, desconocido hasta ahora, junto con la posibilidad de ajuste riguroso de las compo
siciones deseadas de elementos aleantes en los aceros y fundiciones, evitdndose las pér

didas econdmicas que se originan por desclasificacion de los aceros y fundiciones de -
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composicidn diferente de la especificacion que se producen con los procedimientos cla

sicos de fabricacion.

REIVINDICACIONES

Se reivindica como de nueva y propia invencidn la propiedad y ex~
plotacion exclusiva de:

1) "LANZA DE INMERSION PARA SOPLAR MATERIALES SOLIDOS
GRANULADOS O PULVERULENTOS EN METALES FUNDIDOS,SOBRE TODO DESUL
FURANTES EN ARRABIO FUNDIDO" , caracterizada por estar compuesta por un fubo
metdlico (tubo de acero) revestido en la parte exterior, excepto en uno de sus exiremos,
con material refractario que tiene una granulometria mayor de 0,5 mm en un 25 al 60%,
preferentemente 30 al 50%, y un aglutinante o base de alcalis en el refractario de has '
ta el 10%, preferentemente del 1 al 6% de la masa refractaria total. Este material re
fractario se fija al tubo metalico mediante la colocacion previa de anclajes de alambre,
preferentemente en forma de tela metalica fina para facilitar la conductibilidad térmi
ca en el seno de la masa refractaria, y que el espesor del revestimiento sea de 6 a 30
mm. preferentemente de 8 a 12 mm. ,

2) Una lanza de inmersidn, segin reivindicacién 1, y coracterizada
por los anclajes metélicos utilizados como soporte y creacién de una conductibilidad
térmica elevada, en la masa de refractario exterior.

3) Una lanza de inmersion, segln reivindicaciones 1y 2, y caracteri

zada por el revestimiento refractario compuesto esencialmente por una masa silico alu’

minosa con 5 a 70% de SiOz, 25 a 90% de A|203, 0,50 2% de Fe 03 y1 a2%de
TiO.,. )

2

2

4) "LANZA DE INMERSION PARA SOPLAR MATERIALES SOLIDOS
GRANULADOS O PULVERULENTOS EN METALES FUNDIDQOS, SOBRE TODO DE-
SULFURANTES EN ARRABIO FUNDIDQO", tal y como se describe en el cuerpo de



esta memoria y reivindicaciones que consta de 5 paginas escritas por una cara y un di

bujo.
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