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MEMORtA DESCRtPTtVA

En ta presente invención se presenta una tanza de inyección origina) 

para incorporar distintos productos sótidos a! hierro fundido tfquido.

En et primer supuesto, ta introducción de productos sótidos granutados 

o putverutentos en et seno det hierro fundido tfquido, tiene en ta práctica dificultades,

3 sobre todo si se considera que tas temperaturas a que ha de reatizarse ta inyección están

en et ámbito de tos H00 a 1600SC.

En et segundo supuesto, et depositar de manera regutar y controtada 

tos sótidos granutados y  putverutentos, a una profundidad de hasta 2,5 m. de hierro fundi 

do tfquido, requiere soportar y superar tos efectos de ta presión ferrostótica creada por et 

10 hierro fundido y tfquido en ta boca de descarga det sistema de tanza, que se propone en

esta invención y como más adetante queda expticado en ta memoria y  en tos correspon­

dientes e¡emptos.

Esta invención consiste en:

a) Construir una tanza de inyección que tenga una duración práctica

13 mente itimitada en cuanto at tiempo de inmersión en et hierro fundido tfquido y  que esta

operación pueda repetirse en sucesivas operaciones.

b) La tanza de inyección está constituida por un tubo de acero dotado 

de ancta¡es de atambre y materia) refractario constituido por S iOg det 5 a! 70%, At^O^ 

det 25 at 90%, Fe^O^ det 0,5 at 2% y TiO^ det 1 at 2%.

20 La disposición de tos materiates que constituyen en su conjunto ta tan

za de inyección es ta que se detatta con ta ayuda det ad{unto esquema. Et punto 1 de 

ta figura 1 representa et tubo de acero que puede ser de cuatquier tipo, tanto en ta com 

posición de su masa de acero, como en ta forma de su construcción (fabricados por ex­

trusión, con sotdadura, e t c . ) . La tongitud de estos tubos puede ser de 2 a 5 m, revestidos 

23 con ta masa refractaria y cncta¡es en toda su tongitud excepto en unos 20 cm. de uno de

tos extremos utitizado para acoptarta at sistema de transporte neumático de tos sótidos -  

granutados o putverutentos.

Et punto 2 det esquema representa et sistema de ancta¡es formados por 

atambres o tetas metáticas finas. Este sistema permite fi{a r e! materia! refractario at tu- 

g0 bo de acerca y  además facilita  ta conductividad térmica en et seno de ta masa refractaria.
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Et punto 3 corresponde a ¡as masas de refractarios ap¡ ¡cadas cuyos eŝ  

pesores van de ó a 30 mm, preferentemente de 8 a 12 mm, en función de¡ ánguto de 

inctinación que ¡a tanza tendrá en ¡a inmersión en e! recipiente que contiene e! hierro 

fundido tíquido. Para cada va!or de¡ ánguto de inctinación a que ha de trabajar ta tan 

g za existe un espesor óptimo det refractario en cada caso, susceptibte de estudio. Et ma

teriat refractario tiene una granutometríd mayor de 0,5 mm. en un 25 at 60%, preferen 

temente 30 at 50%, y un agutinante a base de atcatis en et refractario de hasta et 10%, 

preferentemente det 1 at 6% de ta masa refractaria tota).

Las ventajas que representa esta invención son tas siguiente:

^0 Permite emptear cuatquier producto o mezctas de productos utitizados

en ta desutfuración det hierro, que at ser depositados en et fondo det recipiente que 

contiene et hierro tfquid^tiene como consecuencia un etevado rendimiento a ta desut  ̂

furación por conseguirse un perfecto mezctado y un contacto íntimo entre tos agentes 

desutfurantes y et hierro tíquido, et cuat a su vez homogeniza su masa por efecto de ta 

15 agitación que produce ta inyección neumática de tos agentes desutfurantes.

Cuando ta incorporación se reatiza mediante ta adición de tos produc 

tos desutfurantes y et mezctado por agitación mecánica,ta pérdida de agentes desutfuran 

tes ttega a ser hasta det 80%, siendo extremadamente erráticos tos resuttados que se ob­

tienen, por ser muchas tasvariabtes físicas que condicionan et proceso. Estas pérdidas 

20 de agentes desutfurantes putverutentos determinan un etevado nivet de contaminación

atmosférica que obtigan a tas empresas a pagar fuertes primas de toxicidad a tos opera­

rios. Mediante ta inyección con tanza ta contaminación desaparece prácticamente, tos 

resuttados de ta desutfuración pueden ajustarse con todo rigor, at ser función de tas can 

tidades de desutfurante inyectadas y  ta eficacia de tos desutfurantes es prácticamente 

25 totat pues siempre se obtienen vatores muy próximos a ta saturación en azufre de tos agen

tes desutfurantes empteados cuatquiera que sean éstos.

Otras posibitidades metatúrgicas de esta tanza de inyección son tas 

derivadas de ta facitidad que tiene para incorporar ferroateaciones tates como ferrosi- 

tício, ferromanganeso, siticomanganeso, fósforo, etc . at hierro fundido tíquido para -  

30 obtener aceros especiates o fundiciones especiates con un etevado rendimiento metatúr

gico, desconocido hasta ahora, junto con ta posibi t¡dad de ajuste riguroso de tas compo 

siciones deseadas de etementos oteantes en tos aceros y fundiciones, evitándose tas pér 

didas económicas que se originan por desctasificación de tos aceros y fundiciones de -
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cotnposición diferente de ¡a especificación que se producen con ¡os procedimientos ció 

sicos de fabricación.
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R E I V I N D I C A C I O N E S

Se reivindica como de nueva y propia invención ¡a propiedad y ex- 

ptotación exclusiva de:

1) "LA N ZA  DE INMERSION PARA SOPLAR MATERIALES SOLIDOS 

GRANULADOS O  PULVERULENTOS EN METALES FUNDIDOS,SOBRE TODO DESUL 

FURÁNTES EN ARRABIO FUNDIDO" , caracterizada por estar compuesta por un tubo 

metálico (tubo de acero) revestido en la parte exterior, excepto en uno de sus extremos, 

con material refractario que tiene una granulometrfa mayor de 0,5 mm en un 25 a¡ 60%, 

preferentemente 30 al 50%, y un aglutinante a base de álcaüs en e! refractario de has 

ta el 10%, preferentemente del 1 al 6% de la masa refractaria .total. Este material re 

fractario se f!¡a  al tubo metálico mediante la colocación previa de ancla¡es de alambre, 

preferentemente en forma de tela metálica fina para facilitar la conductibilidad térmi 

ca en el seno de la masa refractaria, y  que e l espesor del revestimiento sea de 6 a 30 

mm. preferentemente de 8 a 12 mm.

2) Una lanza de inmersión, según reivindicación 1, y caracterizada 

por los ancla¡es metálicos utilizados como soporte y creación de una conductibilidad 

térmica elevada, en la masa de refractario exterior.

3) Una lanza de inmersión, según reivindicaciones 1 y  2, y  caracteri 

zada por el revestimiento refractario compuesto esencialmente por una masa silico alu 

miñosa con 5 a 70% de S iOg, 25 a 90% de A lgO g , 0 ,5 a 2% de Fe^O^ y 1 a 2% de

T ÍO ;.

4) "LA N ZA  DE INMERSION PARA SOPLAR MATERIALES SOLIDOS 

GRANULADOS O  PULVERULENTOS EN METALES FUNDIDOS, SOBRE TODO DE­

SULFURANTES EN ARRABIO FUNDIDO", tal y como se describe en el cuerpo de
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esta memoria y reivindicaciones que consta de 5 páginas escritas por una cara y un di 

bu}o.



Madrid, 4 de marzo de 1977
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