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L El invento se refiere a una instalacidn para cor-

tar con peso exacto secciones de semiproductos, en particu
lar secciones de tochos, pera deformacién en frio o en ca-
liente.

i Para la produccidn de secciones de tochos de peso
o0 volumen exacto es ya conocido pesar tochos procedentes
del laminador en conaunto con una bascula para tochos ¥
en funcidn de su longluud y peso especifico, determinar la
longltud de lag secélones de tocho individuales antes de
que éstas sean cortadas con una cizalla para tochos.

Un procedimiento de esta clase requiere mucho es-
pacio, ya que la Eéscula para tochos ha de preverse a ger
posible en lasg iﬁmediaciones de la cizalla para tochos,
para hacer gue no resuliten demasiado grandes los tilempos -
de preparacién hasta el corte, si bien no existe alll siem
pre el espacio neceéario, pues el camino de rodillos de
Lrangporue situado delente de la cizalla para {tochos no
puede configurarse como béscula para tochos. Otro impedi
mento en este procedimiento se presenta por el hecho ,dé
que en algunos casos el tocho ﬁa de precalentarse previa-
mente al corte en funcidén de su material. Se neceéitan
para ello dispésitivgs de calentamiento gue deberéﬁ;encqg
trarse en las inmedisciones de la cizalle para tochoé?y
que, como consecuencia, dificultan la instaelacidn deruﬁa
bdscula para tochos que ocupe bastante espacio. B

Ademés, este procedimiento conocido es inexacto
por.cuanﬁo gue los tbchOS procedentes del léminaéor estén
curvados con frecuencia y tilenen superiicies laterales
oblicuas y fuertemente deformedas y una secciln transver—

gal diferente, de modo que su longitud no puede medirse
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con exactitvd.

Asimismo, los tochos tiecnen por regla general ox-
tremos estrechados y llevan congigo cascarillas de lamin2
cibn, de modo gue resultan veriaciones de peso en la divi
cién del techo en secciones de tocho, gue perjudican tam
bién la exactitud descada del volumen de utilizacibn de
las seccionos'de ‘tocho cortadas.

Por este motivo, se ha puesto de manifiesto due
con este procedimiento conocido no se puede conseguir en
1ls medidg'deseada un peso de wbilizecibn exacto para las
secciones de tocho a forjar, de modo que es relativamente
grande la pérdida de material por formaciln de rebabas en
las pilezas forjadas a partir de log tochos. |

Por ejemplo, 2l cortar secciones de tochos cuo-
drengulares con una longitud de arista de 100 mm existe
por regle general una tolerancia de aproximadamente £ 2,0
mm. Sin embargo, esta tolerancia es demasiado grande en
compafacién con las exigencias impuestas en el forjade ce
rrado con estampa de una seccidn de tocho, ya que ayul es
admisible wna tolersncie de peso de solo aproximadamenie
045%.

Trente a ésto, es cometido del invento crear una
instaiacién que mediante wn mando auntomdtico del corte o
trozado hagae posibles ecstas oxactitudes exigidas en la

prictica del peso o volumen de wtilizacidn de las seccio-—

nes de semiproductos, en particular secciones de tochos,

y 21 mismo ‘tiempo una frecuencia de corte incrementada
con une demenda de espacio reducida.
Ta solucidn de este problema con un procedimien—

to para producir secciones de scmiproductos de peso O VO-
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Jumen exacto, en particulér secciones de tochos, para de-
Tormacidén en frio o en calienté, en el que una pieza de
trabajo alergads eg movida conbrs un tope de longitud ac-
cionado p'oI' un. motor de ajugbe y es cortada a counbinuacidn
una seccidn de semiproducbo de la pieza de trabajo, se ca-
recteriza de acuerdo con el invento por el hecho de que
se elaboron en un ordenador los valores introducidos en
égbe, para hacer posible el traslado awbomébico del tope
de longitud a ls posicidn de peso o volumen exacto pera
tronzar las secciones de gemiproducto a defornar.

Ts recomendable en este coeo que el ordensior
controle el mofor de ajusbte para el tope de longitud en
funcidn de las dimengiones de la seccidn transversszl, del
peso tedrico de lag gecciones de semiproductos y del ne~
£0 eSpecifico del mabterial de la pieza de trebajo, por un
lzdo, asl como del valor real electrdnicamente celculedo
de la seccidn de semiproducto cortads inmedigbtamente an-
tes, por otro lado, . ' "

Por consiguiente, se consigue una exactitud de
peso continua nor el hecho de que hgciendo rebornar el pe-|
0 reagl de la seccidn de semiproducto cortada el ordena—
dor se determina constentemente si se obgerva o se sobre-
pasa la tolerancia requerida. 7

La exactitud se mejora haciendo que el ordena-
dor tenga en cuents un facbor introducido para corregir
las dimensiones de la seccidn transversal de la pieza de
trabajo. _

Tn caso de que las seccCiones de rsemiproducto
sean de seccidn trangverssl cuadrenguler, se introducen

en el ordenasdor como dimensiones de la seccidn transgver-—
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Ta insgtalacidn de acuerdo con el invenbto para

1a puests en préctica del procedimiento segin el invento

ducir las dimensiones de la geccidn transversa;l ¥ el peso
tedrico de la seccidn de semiproducto, 'asf como el peso
especifico del meberial de la pleza de trabajo, ¥y por unz
¢élula pesadora electrdnica que determina en cada cago el
peso de la seccidn de semiprog‘iucbo cortada inmediatanente
entes y que esté conectadz a través de uwn convertidor de
snaldgico a digitsl a la unidad de entrads del ordensdur,
cuya selida egbs unida con el motor de ajusgte del tope de
longitud. '

Ta ingtalascidn se complementa mediante un compe-
rador, una entreda del cuzl ests conectads 2 la seliéa
del ordenador y otra entrads del cual eghé conectzada a la
sslida de un emisor de longitud o de recorrido electrdnl-
co que debermina en cada caso la longitud de la gseccidn.

>

que la salida est& conectada sl motor de ajuste.
Por consiguiente, la insbalacidn realiza un reea-
jugte del tope de longitud de la cizalla y, por t anto,
tanbidn de la longitud de las secciones de semiproducto
a corter a través de tanto el peso regl captado por la
célula pesadora electrdnica como también la longitud resl,
captada por el emisor de recorride electrdnico, de lag sec
cidn de semivroducto cortada inmedistemente enbtes, de mo-
do que se logra ﬁna gran- exactitud de peso o de volumen
de la respéctiva seccidn de semiproducto cortada siguien—

te.
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En efecto, las variaciones en la-constitucidn
de la pieza de trabajo, de la cual se corten las seccio-
nes de semiproducto, no se presentan en genersl a salbos,

gino de una forma pamlatina, de modo que el ajuste del To-

to precedente en cada caso se gplica tembién con buena
eproximacidn para el corte de ia seccidn de semiproduc-
to immedianta siguiente, por lo que normalmonfe es necoso—
rio =olo un ajugte de precisidn por- ol ‘motor de ajusbe,
que gse deperrolla ademfs wuy répidemente.

Adembg, el mendo electrdnico. de la ingbelecidn,
en particular ls célule pesadora' electrénica ¥ los ordsna~
dores, puede reszlizerse en forma compacta con la pronig -
cizalla como una unidad, que puede integrarse en el recsH-
rrido de transporte de lasg secciones de -gemiproductos o
de tochos, de modo que resulta tembién un =shorro de eipe-
cio considersble. '

Convenientemente, la instelacidn tiene un indi-
cador 9 conectado a la sglida del ordenador 1 parae la to-
lerencig real entre el ?eso tedrico y €l real de la piezj;a
de trabajo. Esta indicacién hace posible un estrechani en-
to Sptimo del mergen de tolerencia por variacién de los
valores de entrada de tolersncia o de correccidn.

Una ventaja especial reside en que el procedi-
wiento y la ingtalacidn segin el invento se pueden utili-
zer tanbién con cizallas de por I cénvencioneles.

Para gerentizer la exactitud y velocidad muy

eutonético del mobor de ajuste pera el fope de longitud,

ung instalscidén ests reslizada con un puente portador del
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tope de longitud sobre dos guias que estéh uwnidas con una
cizalla para secGiones de semiproducto perdlelamente a
1a direccidn del movimiento de las secciones de semipro- .

duc’uo, pudiendo ser desplazado por el motor de ajuste me-

gulas, ¥y con equipos de apriete para sujebar el puente
con las gulas en la posicidn de corte respectiva, de tal
menera que el ordensdor esté conectado también con su uni-
ded de salida a los dispositivos de mpriebe, para coltar
ésto g voco entes del despla.zafniemo del ouente por medio
del motor de ajuste o bien sujetarloé despubs de le reju-
lacidn.

*  De egba manera, se pueden proyectar cizallas
pera tochos con elevada exactitud de peso o volumen, en
perticular con una fuerza de corte de 1000 Mp y més para
pesos de tochos en el margen de 10 a 1000 kp, Con une Ve-
locidad de avence del tocho de sproximadamente 0,5 r/s con
tra el tope de longitud.

Fn caso de que una de las guias sea una bearra
de gala, es recomendable que el dispositivo de apriete
asociado a la barra de gula presente una gbrazadera de
sujecidn prebensada que sea accionable por un cilindro de
agente de presidn.

En efecto, el cilindro de agente de presidn pue-
de ser accionado con relaﬁiva facilidad, por ejemplo, a
travée de una vélvala magnética desde el ordenador de la
insbglacién de mendo eléctrica. '

Una insbalacidén de esta clase se complementa
todavia haciendo que el cilindro de agente de presidn

atreviese con su vastago de émbolo una de las alas de la
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abrazadera de sujecidn hagba la otra ala, ¥y que =mbags alag
estén atravesadss a ambos lados del cilindro de agente de
presidn por unos tirantes que estén ceargsdos a treccidn e

un lado de una de las clas para la sujecién por efecto de

.elemento g de muelle,

Dado que la suelba de la abrazadera de sujecidn
tiene lugar vnicemente por efecto del agente de presidn,
es decir, solicitendo el cilindro de agente de presidn
con agente de presidén, mientras que la abrazadera de suje-
cidn estf por lo demés tensada mechnicamente, es decir,
por unos tornillos tensores y los elementos de muelle in-
tercalados correspondientes, en particular muelles de pla-
tillo, el sisbema de agente de presidn ests zomebido éla
presidn de amjecidn ventajo semente wolo durante el ‘t:‘.émpo
de traglacidn del puente, por 1o que se eviten en muy am—
plio grado posibles pérdidas por fugsas de'l sistema de é.gen
e 'de presién, por ejemplo desde sus tuberfas.

Aun cuando la otra guia sez una gula plansg, es
conveniente que la guia plans esté provists de un dispggi
sitivo de apriete segin la solicitud de pabente espaﬁq}eé

Ne 443,682, y que ambos dispositivos de apriete estén uni-

‘dos con el ordenador g través de un circuito de mando de

ageﬁte de presidn comuin. _

' En efecto ,. mediante el circuito de mando de agen
te de presidn comin se simplifica y, por tanto, se acorta
croncldgicamente la regulacidn del tope de lonsgitud, ya
que las sefiales de mando son alimentadés en sincronismo
desde el ordenador a los dispositivos de =spriete.

Se logra una simplificecidn constructiva espe-

ciglmente grande haciendo que anbas gulas sesn guias pla-

Hoju nim. 8 . . 2.4&3.7_
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nas y tengan en cada cas un dispositivo de spriete pro-

pio segin la solicitud de pabente espaficla N2 443,682,

nador e través de un circuitbo cie mando de agenbte de pre-
sidn comin.,
' " Para esta ejecucidén de la instalacidn se cum-
plen las ventajas mencionadas de la wbilizacidn de un cir-
cuito de mando de sgente de pregidén comin,

¥l dibujo representa a tItulo de ejemplo y de
forma esquendbica el invento, mo sbtrando:

la Figura 1, el esgquens de conexiones por blc-
ques del mando electrdnico de la instalacidn;

las Piguras 2 y 3, la perfe mecénica de la ing-
telacidn en vista en seccidn IT-IT de la Figura 3 y en
vista laterel, respectiveamente; y 7

la Figura 4, la parte mecénica de otra insvala~ |
cidn en vista en seccidn.

Segin la Figura 1, se introducen en un ordsne-
dor 1 un peso tedrico y una longitud de arista de una gec-
cidén de tocho cuadranguler junto con el peso especifico
del material del tocho y un factor de correccidn para lu
seccidn transversgl de la pieza de trabajo, el cual tie-
ne en cuenta los redondeados de log cugbro vértices de la
seccidn transversal del tocho en funcidn de los radios de
los vértices. - EL ordenador 1 determina g partir de estos
valores de entrada la longitud de la seccidn de tocho a
corter. El tope de longitud, no mogbrado en la Figure 1,
se traglada subtomébticemente a egbta posicidu, 7

La unidad de. entrada del ordenador 1 est4 conec-

teda adends a una célula pesadora electrdnica 2 de por ef
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tra en una entrada de un comparador 5, cuya otra entrada

con motores de ajuste 8a y 8b para merche répids y fina,

“-zendo la férumula del volumen conocida por la geometria

. una correccidn fina de ests longitud tedrica teniendo en

_compera la longitud teSrica asl corregida en el coupara-

" dor 5 con la longitud real ceptada por el emisor de reco-|

Hoja nine lO - ) S 2._40_3_1
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conocida para pesar la respectiva seccidn de tocho corta-
da a través de un amplificador 3 y un convertidor 4 de
angldgico a digital.

La unidad de salida del ordensdor 1 se encuen-

est& solicitada por un emisor de recorrido o de longitud
electrdnico 6 e vor &l conocido, que cgpbta la longitud
de las respectivas sectiones de semiproducto o de tocho
cortadas, por ejemplo, a través de la posicidén del tope
de loungitud de la cizalls de tocho respscio gl drgeano de
corte.

La selida del comparador 5 egbh conectada o un

paso de salida emplificador 7, cuyas selidas estén unidas

respectivamente, para la regulacidn del tope de longitud.
EL dispositivo de mando de la Figura 1 trabaja

del modo siguiente: 7 -
El ordenador 1 celcula primero a pertir de los

dalos introducidos del velor tedrico, de la longitud de.

erista y del peso especifico (véase la Figura 1), whili-
¥ en correspondencia con ¢l peso de la seccidn de semipro-
ducto a cortear, la longitud tedrica de ésta, ya que esta
longitud es en esta férmula la ¥Ynica magnitud conocida,

Se lleva a cgbo a continuacién por el ordenador 1 mismo

cuenta el peso real dado por la célula pesadora 2, y se

rrido 6, de modo que a través del paso de salida 7 se
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accionan log motores de ajuste 8a y 8b Unicemente en co- .

rrespondencis con la diferencia entre longitud tedrica y
longitud real, para reguler el tope de longitud. Es esen-
cial el conocimiento de la tolerencia resl entre veso Ted-

rico ¥y peso real por medio de un indicador 9 de cifras

lumino sas qile indica la diferencia de tolerancia., Egta

indicacidn hace posible un estrechamiento dpbimo del mar-
gen de tolersncia veriando los valores de entrada de tole-
rancis o de correccidn. .

Por consgiguiente, e nando éléctz*iéo de la ineg-
telacidn realiza un reajuste del tope de longitud de lo

cizalla y, por tanto, tembién de la longitud de las seo-

.ciones de seniproducto a corter a través de tanto el pewm

reel ceptado por la célula pesadora electrdnica 2 como
tanbién la longitud resl, ceptada por el emisor de recorri
do electrdnico 6, de la seccidn de semiproducto cortada in-

medisbemente antes, de modo que se logra una gran eralui-

tud de peso o volumen de la respectiva seccidn de semipro
ducto cortada sisuiente., In efecto, las Veriaciones en
1z counsgtitucidn de la pieza de ti:'abajo, de la que se cor-
tan las secciones de sezniproducto 8, No se producen en ge-
nersl a seltos, sino de forma paulatina, de modo que el
ajuste del tope de longitud para el corte de la Tespec-
tiva seccidn de semiproducto precedente se aplica con
buena aproximacidn tembién para el corbe de la seccidn de
semiproducto inmedista siguiente, por lo que normalmente

es necesaria solo una regulacidn fing por medio de los 1Mo

“tores de ajuste 8a y 8b, que se desarrolla sdemfs muy ré-

pidamente,
Le parbe mectnica de la insbtalacidn reproducida
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en lag Figuras 2 ¥ 3 puede imaginarse fijeda a una cizalls
para tochos a 1g derecha en la Figura 3. A '

Un tope de longitud 18 emortiguado elhsticemen-
te por un agente de pregidn esth sustientado por dos caba-
lletes 178, 17b en un puente 11 (véase la Figura _2) que
se puede tragladar perpendicularmente &l plano del dibujo
de la Figura 2 sobre dos guiss. Una de las dos guias es—
14 consbituida por una gula plana 12 con un digposibtivo '
geoCiado para sujeber el pu'em:e 11 contrs ﬁna superficie
ée gpricte de la sula nlana 12 sesdn una oropuegha anbe-
rior (mlicitud de patente espafiola N° 443,682), que scbé
indicade cn la Pigura 2 y que se explicaré con més deta-;
lle. Iz otra de lag dos sulas comprende ung berra de
sula 13, incluyendo un dispositivo de spriete configure-
Go de scuerdo con el invento, que egbd representeda erla
derecha en la Figura 2 ¥ que se explicers también con méhs
dejcal;e. Sobre un husillo roscado 14 parelelo a la bearre
de gula 13 (véase l'a Figura 3) va asentado un manguitoi
nendido 15 con Trosca, pudiendo ser accionado el masillo.
roscado 14 por un motor eléctrico 16 con un engranaje re-
ductor. |

Le gula plena 12, la barra de gufa 13 y el hu-
sillo roescado 14_ estfn Tijados al bastidor de la mhgquing
de la cizalla para tochos indicado esquenébicemente en la
Figura 3.

El dispositivo de aspriete de ecuerdo con el in-
vento, ssociado a la barra de gufa 13, tiene la constitu-
cidn siguiente: . _

Pa el extremo del puente 11 situado a la dere-

cha en 1lg Migure 2 esté fijala por medio de tornillos 21




.25

fioja ﬁ(‘tm.l3 . . R i-

v 22 una sbrezadera tensora 23 que abraza a la barra de
guia circular 13. _ _ | '

Lia sbrazadera tensora 23 tiene dos glas 23a y
23b. Tl sla superior 23b esth unida a través de tornilloe
de cabeza avellsnadas (no mostrados con deballe en la Fig-
ra 2) con un cilindro de sgeute de presidn 26 que'con'b'ie-
ne un émbolo 27 cuyo vhstago de émbolo abraviesa libremen-
te un taladro 28 del ala superior 23b y se encuealra en-
:Er;ente del gla inferior 23a. Bl espacio 29 del cilindro

de agente de precidn 26 eghéh conectado a travég de un ca-

sl de agenbe de pregidn 30 al circuito de agente ds pre-

sidn de un nultiplicador (no mosgbrado porque es de pcr sl
conocido), miemtras que un espzcio 31 del eilindro corree-
pondiente al lado del émbolo esté unido con la etudelera
lii)re a través de un taladro de purga de sire .(no mo ghr o~
ao). '

| A embos lados del cilindro de agente de presidn
26 dos tornillos tensores 33 ¥ 34 (en la Pigura 2 solwmen-
te esgtié reproducido uno de ellos) atraviessn las alas 23a
y 23b de la abrazadera tensora 23, estondo previsbos en-
'l?re el ala supeI‘iof 23b y las cebezas de los tornillos

tensores 33 y 34 unos muelles de plabillo 35 que mentie-

nen normaluente bajo pretensado eléstico las dos dlas 23a

y 23b de la abrazadera tensora 23. Este pretensado pue-
de smularse solicitando con agente de presidn el éabolo
27 en el cilindro de agente de presidn 26, pera lo cual
ce introduce agente de presidn en el espacio 29 del cilin-
dro a través del cangl de agente de presidn 30, de modo
que el émboj_o 27 que atraviesa librenente el ala superior

ejerce presidn contra el ala inferior 23a ¥y las dos glas

e g
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232 y 23b ge sbren en el sentido de soltar la = jecidn con|

asociado se@in la propuesta enberior tiene la estructura

signiente de acuerdo con la mitad izquierda de lg Figura

Hloju ndn. 14 . 2403.7_
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la barre de gula 24, En este caso, la rendija entre el
Tondo del espacio 3L del cilindro del lado del ér&bolo ¥
el émbolo 27 es ten grande como el recorrido de spertura
deseado entre las dos alas 238 ¥y 23b, para evitar que =2
dafiec la abrezadera tensora 23 por una desviacidn demasi a-
do acusada del gla inferior 23a.

' Por consiguiente, se puede sprecisr que la sbra-
zaders tensora 23 se suelba Unicamente por efecto del
sgente de presidn, es decir, solicitando con agente de
pregidn el c¢iliandro de azente de presién' 26, mientras guse
le abrazadera tensora 23 egb& por lo dends efisnzads me-
cénicemente, es decir, mediante los tornillos tensores 33
¥ 34 ¥y los wuelles de plagtillo intercslados correspondien-
tes 35, de wodo que el sisbema de agente de presidn'es%é
somebido a le presidn de tensgedo ventzjosmmente mlo du-
rente el tiempo de traglacidn del puente 11, por lo Iuwe
se evitan en muy amplio grado posibles pérdidas poi‘ fuges
del siglema do agente de presidn, por ejemplo desde siis
tuberias.

La guia plana 12 con el dispositivo de apriste

2:

El puenlize 11 esté spoyadc también - como ya se
he dicho - sobre la gula plang 12 que ée extiende hori-
zontsl y longitudinalmente y esbé conducido en su lado
longitudingl 42a por medio de una pieza anguler 4la que
coge por debajo la gula plana 12, TLa gula plana 12 esth

soportada por uno o verios pies derechos 43. Desde el
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lado exterior del puente 11 se extiende hzcia abajo en én-
gulo recto una gufa 42 a menera de puenbe, la cual ecgté
constituida por una placa vertical 45 a cuyo lado fron-
4ol inferior estd fijedo un dxjgano de vuente 46 que se ex~-
tiende en esencia horizonbalmente y paralelo a la guia
plana 12 y que sobrésale en la direccidn del pie derecho
43, Desde la arista longitudinal del miembro de puente
46 que sobressle en direccidn al pie derecho 43 se extien-
de verticalmente hacia srriba a digtancia ¥y paralelamen-
te a la placa 45 una placa 47 que estéh Tijada a poredes
frontales de la sula 44 2 meoners de nuente, las cualesg
estfn a su vez fijamente unidas con le pleca 45 que se
extiende hacia abajo o tormsn un compouente de la miwma,
Como consecuencia, la gula 44 a menera de puente esta con-
risurada en forma de caje, dando 2lo jemiento m cavidizd
interior 5 a une pieza tensora 51 ¥y a dos tacos de cufia,
de los cuagles ests representado un taco de cufia 53, ¥ es-
t& dispuesta por debajo de un listén dentado 54 que en la
otra arista exberior 42b de la gula plana 12 se extiende
por = lado inferior en la direccidén longitudingl del nis-
no ¥y esth provisto de un dentado de muesCas 55 en eu 1lsdo
inferior. Los dientes del dentado de muescas 5 se extien—
den transversalmente a la direccidén longitudinal del lis-
tén dentado 54. -

Ta superficie de gpricte de la pieza tensora
51 opuesha 2l listén dentedo 54 presenta un dentado de
ruescas Corregpondiente gl dentado de muescas 55, esbando
dimensionada la anchura méxima de la pieza tensora 51 de
menera que sea susbtancialmente menor que la distancia in-

terior entre las paredes fronteles de la gula 44 a manera
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de puente., Los lados longitudinsles de la pieza tensmra
51 forman superficies de cufla que encierrsn un fngulo agu-

do que se asbre en la direccidn de la azula plana 12, esben-

do dimensionada la longitud de la pieza tensora 51 de ma-

nera que sea sustenciszlmente menor que la distancia inte-
rior entre el miembro de puenbte 46 y el 1listdn denbado 54.
Coexiglmente &l eje centrgl longitudingl de 1s pieza tén-—
cora 51 eshé previgba, en su extremo alejsdo de la zula
plena, una depregién (no mosbrada) sobre cuyo fondo se
gnoya cl cxtreso de un uuelle -de cosmpresidn heli_coidél (n_o

A

20 gbrado).,

Los tacos de cuila, como 53, egtén conducidos en
dgireccidu perpendicular a la guia vleng 12 en las pérédes
frontsles de la gula 44 2 umanera de puente y eétén provis~
tos de superficies de culia que ecbén adepbtadas a las so- -
perficies de cula de la vieza tensera 51. Zn un telsdro
roscado, como 53b, de los tacos de cuila, como 53, eghé
tornilledo el extremo libre de un véAsbago de émbolo, co-

¥

H

o 59, pudiendo desplazarse esbos dos vastegos de émboln
perpendi-cularmente_ e la gule plana 12 en cilindros de ‘
glre comprimido, como 61, susceptibles de ser solicitad s
glternativamente con aire comprimido. Tos cilindros de
eire comprimido, como 61, estén atornillados con su extre-
mo de lado del émbolo en un tTaladro roscado, como 63, prac
ticado en el miembro de puente 46.

Hediante un accionamiento adecuado de los cilin-
dro s.de aire comprimido, como 61, que'actuan sobre los te-
cos de cufiz, como 53, que a =mu vez solicitan la pieza ten-
gora 51, se pueden zjoner en el engfané exacto deseado las

superficies vueltas una hacia otra de la gufa plana 12 y
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de la'pieza tensora 51, que - como ya se ha mencionado -
estfn provistas de dentados de muéscas, de modo que el
puente 11 se puede sujebar sin escalones con el tope de
longitud 18 a la gule plena 12, Tal como se ha expuesto
con més detalle todsvia en la propuesta amberior.

Fl cilindro o los cilindros de alre comprimido,
como 61, de la guia pj.ana 12 y el multiplicador de presidn
que est4 unido con el cilindro de agente de presidn 26 en
1s barra de gula 13, esifn conectados a un circuito de men
8o’ neunfbico comin (no mostrado), de modo que queda A -
tizada una sujecidn sincrona (spriete) o una euelta ‘sTucro
na do los dog dispositivos de spriete para la guls plens
12 y la barra de gula 13. Zn esbte cago, el circuito de
mendo neumftico es liberado por el ordenador 1 (véese la
Figura 1) a través de una vélvula magnética (no mostralsa)
en direccidn a los dos dispositivos de apriete.

| Tn le Figura 4 esgth repregentado otro ejemplc
de ejecucidn de la parbe mecénica de la insbalacidn. S=2-
gin este ejemplo, el puente 11 descansa sobre dos guias
plenas 12 semin la Figura 2, es decir, la barra de guia
12 gituada a la derecha en la Figura 2 esté susbitnida
tembién por uns gula plena 12'. Dado que las guias ple-
nés 12 y 12! de la Pigura 4 con idénticas entre sl y eon
tanbién idénticas a la gula plena 12 de la Figura 2, se

puede remitir uno simplemente a la explicacién de la Fi-

“gura 2, incluyendo los simbolos de referencia gllf utili-

Zado s.
. Por lo dembs, en la Figura 4, el lmsillo Trosce-
8o 14 egbé. colocado erriba, es decir, se encuentra por en-

cima de la gula plene 12', a saber, junto con el menguitc

¥
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_ hendido 15 y el motor eléctrico 16.
Bste ejemplo de ejecucidn tiene la ventaja espe-
¢ial de una gren simplificacidn constructiva, dado que se

l .
utilizan dos gufas planas idénticas. Ademds, estas dos

{
guias plén s son mardadas por el ordenador 1 a través de
. un circuito de mando de agente de presibfn comin (no mos-
trado),;de nodo gue también ge simplifica y, por tanto,
g6 acorta cronoldgicamente la regulacidn del tope de lon

gitud, alimentdndose para ello en gincronismo lag sciiales

de mando a los dispositivos de apricte.

- e Sw em em = e e Em e
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DETYILDICACTION 18

-

.. Los puntos de invenci on propie y mieve gue so
presentén pare gue sean objeto de esta solicitud de Paten
te de Tnvencidn en Espafia, por VEINTE afios, son 105 yue .
se recogen en las reivindicaciones siguientes:

18 ,~ Instalacidn perfeccionada para cortar - con
peso exacto secciones de semiproductos, particulermente
seciones de tochos para la deformacin en frio o en ca-
liente, de una pieza de trabajo alargada mediante una el
zalla de cofte de semiproductoé cuyo tope de longitud es
movible a través de un motor de ajuste, dotada de una cé
Jula pesadora tlectrénica gue capta el peso'de seceicnes
de semiproductos cortadas y de un ordenador gue ajusta
_awtomdticamente el tope de longitud con ayuda del mector
de ajuste, en funcién del peso real de la seccidn de se-
miproducto cortada inmediatamente antes, a una posicifn
correspondiente al peso tedrico de las secciones de semi
productos, caracterizade poryue, a partir del peso teérg
co introducido, el peso real de lo seccidn de semiproduc-—
to cortada inmediatamente antes, asi como a paxrtir de va-
loves introducidos pera las dimensiones de la secciln
transversal y para el peso especifico del material de le
pieza de trchajo, el ordenqaor caleuls la longitud de la
siguiente seccidn de semiproducto que ha de cortarse y
agugta el tope de longitud & la longitud calculada.

8.~ Tnstalecibn segin la reivindicacibn 12, ca-
racterizada por un comparador, una entrada del cval es-
44 conectada a la salida del ordenador y otra entrada del

cual va conectada a la salida de un emisor de longliud o

ca g
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| do recorrido electrdnico gue capta en cada caso la longi-
tud de la seccidn de semiproducto cortada inmediatamente
antes, en tanto que la salide del comparador estd conec-
tada al mﬁtdr de ajuste. |
52.— Instalacidn egﬁﬁ las reivindicaciones 1.2 0
&, caracterizada por un indicador concctado a la salida
del ordepador para la tolerancia real entre el peso tedri
coy el ﬁeso real de la pieza de trabajo.

42 .~ Instalecidn segin una de las reivindicaciones
12 a'3§, caracterizada porgue en el ordenador puede intro
ducirse un factor para corregir las dimengiones de la sec
cién transversal de la pieza de trabajo.

52 .~ Ingtalacidn sezun una de las reivindicacio-
nes 12 a 48, caractcrizada porque entre la célula pesa-
dora y el convervidor de enaldgico a digital estd conec-
tado wn amplificador.

8.~ Tnsbalacidn segin una de las reivindicacic-
nes 18 a 52, caracterizada pordue immediatamente delante
del motor de ajuste estéd conectazdo un paso de salida am-
plificador.

72— Instelacidn segin una de las reivindicacio—
nes-precedentés, caracterizada porgue cn una cizalla para
seccilones de seﬁiproductOS cuyo tope de longitud estd re-
‘tenido en un pucente desplazable a.lo largo de dos guias
pér medio del motor de ajuste a través de wn husillo ros-
cado se han previsto dispositivos de apriete cqntrolables,
estando conectado el ordenador con su unidad de salida
también & los dispositivos de apriete y sdltando dicho or
déna&or a éstos poco antes del desplazamiento del puente

por medio del motor de ajuste o sujeténdolos después de
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8, Instalscibn sezin la reivindicaeidn 72, en

1o que una do sus gufes es una barra de gufa, caracteri
zada porgue el dispositivo de apriete asociado a la barra
de gﬁ{a pregenta una abrazadera tensora pretenséda que
puede ser accionada por un cilindro de agente de presibn.

98- Instalanién segin le reivindicacidbn 8%, ca-
racterlzgaa porque el cilindro de agente de presibn atra
viesa con su vastawo de émbolo ‘una de las alas de la abra
zadere teunsora hasta la otra ala, y porque anbag alas es-
tén atravesadas a ambos lados del cilindro de agente de
presidn pOr‘unos tirantes gque estén cargados a traceidn '
a un lado deruﬁa de las alas para el alfianzamiento por ng

dio de elementos de muelle.
108.~ Instalacidén segin las reivindicaciones &2 0
92, en la wue la ofra guia es una guia plana, caracteriza
da porque 12 guia plana esté provista de un dispositivo de
apriete que comprende wna pieza de apriete que esté apoya
da en une gule a ménera de puente de la pérte de méguina
mbvil de forma movible tanto tramsversalmente como también
en direceidn paralela a la guia plana, atacundo en el ox-
tremo de la pleza de aprlebe alejado de la gula plana un
dispositivo de pretensado eléstico transversalmente,a 1a
guia plana, mientras que doé lados de ia pieza de apriete
gue discurren trangversalmenie a la guia plana forman su-

perficies de cufia gue encierran un dngulo gue se abre hacig

que estdn conducidos perpendicularmente a la guia plana
en la guie a menera de puente y estdn unidos a los vista-

s de émbolo de las unidades de émbolo y cilindro reali-

- g
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na, paralelamente a la guia plana hacia ambos lados, en el

%ransversalmente a la guia plana forman superficies de
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perficie de la guia longitudinal y de la pieza de aprie-
te vueltas wna hacia otra estén provistas de un dentado

de estrias en el sentido de una sujecidn con cierre de for)
na, y porgue unas mordazaé de recupefacién encajan desde

el extremo de la pieza de apricte alejado de la guia pla-

espacio compreLdido ehtre los tacos de cuiia y un puente
de la gufa a manera de puente que se extiende & cierta
disbancia paralelamente a la guia piana, estando dispues—
tas lés m;rdazas de recuperacién en la poaicién de suje-
cidn de la pieza de apriete a cierta distancia de los ta-
cos de cuiia y del puente, y porque ambos dispositivos de
apricte estén unidos con el ordenador a través de un cip
cuito de mando de agente de presidn comin.

118 .~ Instalecidn segdn la reivindicacidn T2, en
1a que una de las guias es una gula plana, caracterizada
porque tambidn la otre guia es wna guia plana y porque am
bas gulas planas tienen sendos dispositivos de apriete pro|
pios cuya pieza de apriete estd apoyada en una guia a ma~
nera de puente de la parte de méguina mévil de forma movi-
ble tanto transversalmente como también en direccidn para-
lela a la guia plané, atacando en el extremo de la pieza
de apriete alejado de la guia plana un dispositivo de pre-
tensado eldstico transversalmente a la guila plana, ﬁien—

tras que dos lados de la pieza de apriete que discurren

. . ’
cufia que ercierran un éngulo que se abre hacia la guia plg
na y con las que cooperan umnos tacos de cuiia que estén

. ) 4
conducidos perpendicularmente a la guia plana er la guia
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| e menera de puente y estén unidos a los véstagos de émbolo

de las unidades de émbolo y cilindro realizadas de modo
que tienen efecto ddble, mientras que las superficiss de
la guia longitudinel y de la pieza de apriete vueltas una
hacia otra estén provistas de un dentado de estrias en el
sentido de una sujecién con cierre de forma y porgue unds
mordazas de recuperacibn encajan desde el extremo de lo
pieza de aprieie alejado de la guie plana, paralelamente
‘a la gula plana hacia ambos lados, en el espacio compren-
dido enbre los tacos de cufia y un puente de la guia a ma-
nera de puente que se extiende.a cierta distancia parale-
lamente a 1a guia plana, estando dispuestas las mordazas
de recuperacidn en la posicién de sujecién de la pieza de
apriete a cierta distancia de los tacos de cufia y del puen
te, y porque los dispositivos de apriete estén unidos con
el ordenador & través de un circuito dé mando de agente de
presién comin.

128.- Instalacidn segin las reivindicaciones 102
u 112, carecterizaeda porgue el dispositivo de pretensedo
eléstico estd constituido por un muelle de compresibm, un
extremo del cual se gpoya sobre el fon@o de una depresién
exigtente en el exiremo de la pieza de apriete que esté
alejado de la squia plana, xtendiéndose la depresién coa~
xialmente al eje central 1ongifudinal de la pieza de aprie
te, mientras que su otro extremo se aplica sobre el fondb
de wn casguillo que estd conducido en la depresitn de ma-
nera'axialmente movible y estd presionado con el fondo del
casquillo de manera transversaliento deosplazable contra cl
puente gue se oxticnde a cierta digtancia paralelomevte o

la guia plana.
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13‘-*.—--Instalacién segun una de 1as; reivindicacio~
nes 108 a 128, caracterizada porque las unidades de émbolo
y cilindro estdn dispuestas en el puente, y los extremos
libres de 1os vastagos de émbolo estén unidos firmemente,
pero de forma soltable, con los tacos de cufiz. h

142, Instalacidn segin una de las reivindicacio-
nes 102 a 138, caracterizada porgue la gula o manera de
puente se extiende en’ 4ngulo recto hacia abajo por un la-
do longitudinal de la guia plana horizontal desde 1a par-
te de mdquina mévil, y la pieza de apriete ataca en el 1a
do inferior de la guia plana en la zona de uno de sus can
tos exteriores.

158 ,~ Instalacidén perfeccionada para cortar con
peso exacto secciones de semiproductos, particularmente
secciones de tochos para la deformacitn en frio o en ua-
liente. . '

Tal y como se ha descritb en la Memoria que aﬁte—
cede, representado en los'dibujos que se acompaiian y con
los fines que se han especificado. '

Esta Memoria consta de veinticuatro hojas esgritas

a miquine por una sola caras

Madrid , 2 g SET 1 97 7

Albexfo de Eizaburu
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