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E l invento se r e f ie re  a  una in s ta la c ió n  para cor­

t a r  con peso exacto secciones de semiproductos, en p a rticu  

l a r  secciones de tochos, para deformación en f r í o  o en ca­

l i e n t e .

! Para l a  producción de secciones de tochos de peso 

o volumen exacto es ya conocido pesar tochos procedentes 

d e l laminador en conjunto con una háscu la  para  tochos y, 

en función de su longitud y poso e sp ec ífico , determ inar la
'•nT

longitud  de la s  secciones de tocho ind iv idua les an tes de 

c¡.ue é s ta s  sean cortadas con una c iz a l la  para tochos.

Un procedimiento de e s ta  c la se  requ iere  mucho es­

pacio , ya que l a  básctila  para tochos ha de preverse a ser 

p osib le  en la s  inmediaciones de l a  c iz a l la  para tochos, 

para  hacer'que  no re su lte n  demasiado grandes los tiempos 

de preparación  h a s ta  e l  c o rte , s i  b ien  no ex is te  a l l í  siem 

pre e l  espacio n ecesario , pues e l  camino de ro d il lo s  de 

tra n sp o rte  situado delan te  de l a  c iz a l la  para tochos no 

puede configurarse  como báscula para  tochos. Otro impedí 

mentó en e s te  procedimiento se p resen ta  por e l hecho .de 

que en algunos casos e l tocho ha de p reca len ta rse  p rev ia ­

mente a l  co rte  en función de su m a te r ia l. Se necesitan  

para  e l lo  d isp o sitiv o s  de calentam iento que deberán encon 

t r a r s e  en la s  inmediaciones de l a  c iz a l la  para tochos y 

que, como consecuencia, d i f ic u lta n  l a  in s ta la c ió n  de una 

báscu la  para  tochos que ocupe b astan te  espacio .

Además, e s te  procedimiento conocido es inexacto 

por cuanto que lo s  tochos procedentes de l laminador están  

curvados con frecuencia  y tien en  su p e rfic ie s  la te ra le s  

oblicuas y fuertem ente deformadas y una sección tran sv e r­

sa l d ife re n te , de modo que su longitud  no puede medirse
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con ex ac titu d .

Asimismo, los tochos tien en  por re g la  general ex­

tremos estrechados y llev an  consigo c a s c a r i l la s  de lamina 

c ión , de modo que re su lta n  variaciones de peso en l a  d iv i 

sión de l techo en secciones de tocho, que perjud ican  tam 

hién l a  exactitud  deseada d e l volumen de u t i l iz a c ió n  de 

la s  secciones/de tocho co rtadas .

Por e ste  motivo, se ha puesto de m anifiesto  que 

con este  procedimiento conocido no se puede conseguir en 

l a  medida- deseada un peso de u ti l iz a c ió n  exacto para  las  

secciones de tocho a f o r ja r ,  de modo que es rela tivam ente  

grande la  pérdida de m ate ria l por formación de rebabas en 

la s  p iezas fo rjad as a p a r t i r  de lo s  tochos.

por ejemplo, a l  c o r ta r  secciones de tochos cua- 

drsngulares con una longitud de a r i s ta  de 100 mm ex is te  

por reg la  general una to le ra n c ia  de aproximadamente ±  2 ,0  

mm. Sin embargo, e s ta  to le ra n c ia  es demasiado grande en 

comparación con la s  ex igencias impuestas en e l  fo rjado  ce 

rrado con estampa de una sección de tocho, ya que aquí es 

adm isible una to le ra n c ia  de peso de solo aproximadamente

0,55$.
E rente a é s to , es cometido d e l invento c rea r una 

in s ta la c ió n  que mediante un mando automático d e l co rte  o 

trozado haga posib les e s ta s  exac titudes exigidas en la  

p rá c tic a  d e l peso o volumen de u t i l iz a c ió n  de la s  secc io ­

nes de semiproductos, en p a r t ic u la r  secciones de tochos, 

y a l  mismo tiempo una frecuencia  de co rte  incrementada 

con lina demanda de espacio reducida.

l a  solución de e s te  problema con un procedimien­

to  para p roducir secciones de semiproductos de peso o vo-
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lumen exacto, en p a r t ic u la r  secciones de tochos, p a ra  de­
formación en f r ío  o en c a lie n te , en e l que una p iez a  de 
tra b a jo  alargada, es movida con tra  un tope de long itud  ac­
cionado por ún,motor de a ju s te  y es co rtada  a continuación 
una sección de semiproducto de l a  p ie z a  d e .tra b a jo , se ca- . 
r  se t e r iz a  de acuerdo con e l invento por e l hecho de que 
se elaboran en un ordenador lo s  v a lo re s  in troducidos en 
é s te , p a ra  hacer p o sib le  e l tra s la d o  automático del tope  
de long itud  a l a  posic ión  de peso o volumen exacto p a ra  
tro n z a r  lo s  secciones de semiproducto a deformar.

Es recomendable en e s te  caso que e l ordenador 
co n tro le  e l motor de a ju s te  p ara  el tope de long itud  en 
función  de l a s  dimensiones de l a  sección tra n sv e rsa l, del 
peso teó rico  de l a s  secciones de semiproducto s y del pe­
so específico  del m a te ria l de l a  p ie z a  de t r a b a jo , por un 
lad o , a s í como del v a lo r r e a l  electrónicam ente calculado 
de l a  sección de semiproducto co rtada  inmediatamente an­
t e s ,  por o tro  lado .

Por consigu ien te , se consigue una exac titud  de 
peso continua oor e l hecho de que haciendo re to m a r  e l pe­
so r e a l  de l a  sección de semiproducto co rtada  a l ordena­
dor se determ ina constantemente s i se observa o se sobre­
p asa  l a  to le ran c ia - requerida .

La ex ac titu d  se m ejora haciendo que e l ordena­
dor ten g a  en cuenta un fa c to r  in troducido p ara  c o rreg ir 
l a s  dimensiones de l a  sección tra n sv e rsa l de l a  p ie z a  de 
t r a b a jo .
• En caso de que l a s  secciones de semiproducto
sean de sección tra n sv e rsa l cuadrangular, se introducen 
en e l ordenador como dimensiones de l a  sección t r s n s v e r -30
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sa l l a s  long itudes de l a s  a r is ta s .
La in s ta la c ió n  de acuerdo con e l invento p ara  

l a  puesta  en p rá c tic a  del procedimiento segtín e l invento 
■ se carac te riza , por un ordenador en e l que se pueden in tr o ­
ducir l a s  dimensiones de l a  seccidn tra n sv e rsa l y e l peso 
ted rico  de l a  seccidn de semiproducto, -así como e l peso 
especifico  del m ateria l de l a  p ieza  de tra b a jo , y por una 
c é lu la  pesadora e le c tró n ica  que determina en cada caso e l 
peso de l a  seccidn de semipro ducto co rtada  irán adietan ente 
an tes y que e s tá  conectada a tra v é s  de un convertidor de 
analdgico a d ig i ta l  a l a  unidad de entrada del ordenador, 
cuya sa lid a  e s tá  unida con e l motor de a ju s te  del tope  de 

lo n g itu d .
La ín s ta la c id n  se complementa mediante un compa­

rad o r, una entrada del cual e s tá  conectada a l a  sa lid a  
d e l ordenador y o t r a  en trada del cual e s tá  conectada a l a  
sa lid a  de un emisor de long itud  o de recorrido  e le c tró n i­
co que determ ina en cada caso l á  long itud  de l a  seccidn. 
de semiproducto seccionada inmediatamente an tes, en tan to  
que l a  sa lid a  e s tá  conectada al motor de a ju s te .

Por consigu ien te , l a  Ín s ta la c id n  r e a l iz a  un re a ­
ju s te  d e l 'to p e  de long itud  d e -la  c iz a l l a  y, por ta n to , 
también de l a  long itud  de l a s  secciones de semiproducto 
a c o rta r  a tra v é s  de tan to  e l peso r e a l  captado por l a  
c é lu la  pesadora e le c trd n ic a  como también l a  lo ng itud  r e a l ,  
captada por e l emisor de reco rrido  e lec trd n ico , de l a  eec- 
cidn de semiproducto co rtada inmediatamente an tes, de mo­
do que se lo g ra  una gran exac titud  de peso o de volumen 
de l a  re sp e c tiv a  seccidn de semiproducto co rtada  sigu ien ­

t e .

* f
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E n 'e fec to , l a s  v a riac io n es en l a  co n stitu c ió n  
de l a  p ie z a  de trab a jo ,, de l a  cual se co rtan  l a s  seccio­
nes de seiaiproducto, no se p resentan  en general a sa lto s , 
sino, de una forma p a u la tin a , de modo que el a ju s te  del to ­
pe de long itud  p a ra  e l  co rte  de l a  sección de semiproduc- 
to  precedente en cada caso se a p lic a  también con buena 
aproximación p a ra  e l co rte  de l a  sección de semiproduc- 
to  inm ediata  s igu ien te , por lo que normalmente es necesa­
r io  solo un a ju s to  de p rec is ió n  por el-motor de a ju s te , 
que se d e sa rro lla  además muy rápidam ente.

Además, e l mando electrónico- de l a  in s ta la c ió n , 
en p a r t ic u la r  la  c é lu la  pesadora e le c tró n ica  y lo s  or.dena- 
doi'es, puede re a l iz a r s e  en forma compacta con l a  p ro p ia  
c i z a l l a  como una unidad, que puede in te g ra rse  en e l reco­
r r id o  de tra n sp o rte  de l a s  secciones de semiproducto s o 
de tochos, de modo que r e s u l ta  también un ahorro de espa­
cio considerab le .

Convenientemente, l a  in s ta la c ió n  tie n e  un in d i­

cador 9 conectado a l a  sa lid a  del ordenador 1 p ara  l a  t o ­
le r a n c ia  r e a l  en tre  e l peso teó rico  y e l r e a l  de l a  p ie z a  
de t r a b a jo .  E sta  ind icación  hace p o sib le  un estrecham ien­
to  óptimo del margen de to le ra n c ia  por v a riac ió n  de lo s  
v a lo re s  de en trada  de to le ra n c ia  o de corrección .

Una v e n ta ja  esp ec ia l re s id e  en que e l p rocedi­
miento y l a  in s ta la c ió n  segin e l  invento se pueden u t i l i ­
zar tam bién con c iz a l la s  de por si convencionales.

P ara  g a ra n tiz a r l a  exac titud  y velocidad muy 
elevadas que se pueden lo g ra r mediante e l  mando e lé c tr ic o  
automático del motor de a ju s te  p a ra  e l tope de long itud , 
una in s ta la c ió n  e s tá  re a liz a d a  con un puente portador del
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tope  de lo ng itud  sobre dos-guías que estái un idas con una 
c iz a l l a  p a ra  secciones de semiproducto paralelam ente a 
l a  d irección  del movimiento de l a s  secciones de semipro- . 
ducto, pudiendo ser desplazado por e l motor de a ju s te  me­
d ian te  un hu s i l lo  . ro se ado e l puente con respecto  a l a s  
gu las, y con equipos de a p rie te  p a ra  su je ta r  e l puente 
con l a s  gu las en l a  posic ión  de co rte  re sp e c tiv a , de t a l  
manera, que e l ordenador e s tá  conectado también con su u n i­
dad de s a lid a  a lo s  d isp o s itiv o s  de a p rie te , p a ra  so lta r  
é s to s  poco an tes del desplazamiento del m en te  por medio 
del motor de a ju s te  o’ bien su je ta r lo s  después de l a  re s a ­

l í

20

25
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1 ación.
' . De e s ta  manera, se pueden proyectar c iz a l la s  

p a ra  tochos con elevada exac titud  de peso o volumen, en 
p a r t ic u la r  con una fu e rz a  de co rte  de 1000 ?íp y más para  
pesos de tochos en e l margen de 10 a 3000 kp, con una ve­
loc idad  de avance del tocho de aproximadamente 0 ,5  m/s con 
t r a  e l tope de long itud .

En caso de que una de l a s  guías sea una b a rra  
de guia, es recomendable que e l d ispositivo  de a p rie te  
asociado a l a  b a rra  de gu ía  p resen te  una abrazadera de 
sujeción p retensada que sea accionable por un c ilin d ro  de 
agente de p res ión .

En efec to , e l c ilin d ro  de agente de p resión  pue­
de ser accionado con r e la t iv a  fa c il id a d , por ejemplo, a 
tra v é s  de una vá lvu la  m agnética desde e l ordenador de l a  
in s ta la c ió n  de mando e lé c tr ic a .

Una in s ta la c ió n  de e s ta  c la se  se complementa 
to d av ía  haciendo que e l c ilin d ro  de agente de p resión  
a tra v ie se  con su vástago de émbolo una de l a s  a la s  de l a

i

i
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abrazadera de sujeción  hastia l a  o t r a  a la , y que ambas a la s  
estén  a travesadas a ambos lados del c ilin d ro  de agente de 
p res ió n  p0r  unos t i r a n te s  que están cargados a tra c c ió n  a 
un lado de una de l a s  a la s  p a ra  l a  sujeción por efecto de 
elemento s de m uelle.

Dado que l a  su e lta  de l a  abrazadera de sujeción 
t ie n e  lu g ar únicamente por efecto del agente de p resión , 
es d ec ir , so lic itan d o  e l c ilin d ro  de agente de presión  
con agente de p res ión , m ien tras que l a  abrazadera de su je ­
ción está, por lo demás tensada meeánicámente, es d ec ir, 
por unos to r n i l lo s  te n so re s  y lo s  elementos de m uelle in ­
te rc a la d o s  correspondien tes, en p a r t ic u la r  m uelles de p la ­
t i l l o ,  e l sistem a de agente de p resión  e s tá  sometido a l a  
p re s ió n  de su jec ión  ventajo sámente solo durante e l tiempo 
de t r a s la c ió n  del puente, por 16 que se ev itan  en muy am­
p l io  grado p o s ib le s  pérd idas por fugas del sistem a de agen- 
t e  de p res ió n , por ejemplo desde sus tu b e ría s .

Aun cuando l a  o t r a  gu ía  sea una guía p lana, es 
conveniente que l a  guía p lana e sté  p re v is ta  de un dispo-1 

s itiv o  de a p rie te  según l a  so lic itu d  de p a ten te  española 
N2 443.682, y. que ambos d isp o s itiv o s  de a p rie te  estén  u n i­
dos con e l  ordenador a trav és  de un c irc u ito  de mando de 
agente de p res ió n  común.

En efec to , mediante e l c irc u ito  de mando de agen­
t e  de p res ió n  común se s im p lifica  y , por ta n to , se aco rta  
cronológicam ente l a  regu lación  del tope de long itud , ya 
que l a s  señales de mando son alim entadas en sin  ero n i sao 
desde e l ordenador a lo s  d isp o s itiv o s  de a p rie te .

Se lo g ra  una sim p lificac ión  co n s tru c tiv a  espe­
cialm ente grande haciendo que a lbas guías sean guías p ía -
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ñas y. tengan en cada caso un d ispositivo  de a p rie te  pro­
pio según l a  so lic itu d  de p a ten te  española K2 443.682, 
estando unidos estos d isp o s itiv o s  de a p rie te  con e l orde­
nador a. t ra v é s  de un c irc u ito  de mando de agente de p re - 
si(5n común.

. P a ra .e s ta  ejecución de l a  in s ta la c ió n  se cum­

ie

p íen  l a s  v e n ta ja s  mencionadas de l a  u t i l iz a c ió n  de un c i r ­
cu ito  de mando de agente de p resión  común.

El dibujo rep re se n ta  a t í t u lo  de ejemplo y de 
forma esquemática e l invento ," mo strando :

.15

2D

25

30

l a  f ig u ra  1 , e l esquema de conexiones por b lo ­
ques del mando electrón ico  de l a  in s ta lac ió n ;

l a s  f ig u ra s  2 y 3 , l a  p a r te  mecánica de l a  in s ­
ta la c ió n  en v i s ta  en sección I I - I I  de l a  f ig u ra  3 y en 
v i s t a  l a t e r a l ,  respectivam ente; y

l a  f ig u ra  4, l a  p a rte  mecánica d e -o tra  in s ta la ­
ción en v i s t a  en sección.

Según l a  f ig u ra  1, se introducen en un ordena­
dor 1 un peso teó rico  y una long itud  de a r i s ta  de una sec­
ción de tocho cuadrangular junto con el peso especifico  
del m a te ria l del tocho y un fa c to r  de corrección p a ra  l a  
sección tra n sv e rsa l de l a  p ieza  de tra b a jo , e l cual t i e ­
ne en cuenta lo s  redondeados de lo s  cuatro v é r t ic e s  de l a  
sección tra n sv e rsa l del tocho en función de lo s  ra d io s  de 
lo s  v é r t ic e s .  El ordenador 1 determ ina a p a r t i r  de e s to s  
v a lo re s  de entrada l a  long itud  de l a  sección de tocho a 
c o r ta r . El tope de long itud , no mostrado en l a  f ig u ra  1, 
se t r a s la d a  automáticamente a e s ta  posic ión .

La unidad de. en trada del ordenador 1 e s tá  conec­
ta d a  además a una c é lu la  pesadora e le c tró n ica  2 de por s í

t
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conocida p a ra  pesar l a  re sp e c tiv a  sección, de tocho co rta ­
da a  tra v é s  de un am plificador 3 y un convertidor 4 de 
analógico a d ig i t a l .

La unidad de s a l id a  del ordenador 1 se encuen­
t r a  en una en trada  de un comparador 5 , cuya o t r a  en trada  
e s tá  s o lic i ta d a  por un emisor de reco rrido  o de long itud  
e lec tró n ico  6 de por sí conocido, que cap ta  l a  lo n g itu d  
de l a s  re sp e c tiv a s  secciones de semiproducto o de tocho 
co rtad as , por ejemplo, a tra v é s  de la .p o s ic ió n  del tope 
de lo ng itud  de l a  c iz a l la  de tocho respecto  a l órgano de 
c o rto .

15

20

25

La s a lid a  de l comparador 5 e s tá  conectada a. un 
pase de sa lid a  am plificador 7 , cuyas sa lid a s  están  un idas 
con m otores de a ju s te  8a y 8b para  marcha ráp id a  y f in a , 
respectivam ente, p a ra  l a  regu lación  del tope de lo n g itu d .

El d isp o sitiv o  de mando de l a  f ig u ra  1 t r a b a ja
d e l modo sig u ien te : . .......

El ordenador 1 ca lcu la  primero a p a r t i r  de lo s  

datos in tro d u c id o s del v a lo r te ó r ic o , de l a  lon g itu d  de- 
a r i s t a  y d e l peso específico  (véase l a  f ig u ra  l ) ,  u t i l i ­
zando l a  fórm ula del volumen conocida por l a  geom etría 
y en correspondencia con e l peso de l a  sección de semipro­
ducto a c o r ta r , l a  lo ng itud  te ó r ic a  de ésta , ya que e s ta  
lo n g itu d  es en e s ta  fórm ula l a  ú n ica  magnitud conocida.
Se l le v a  a cabo a continuación por e l ordenador 1 raisno 

• una corrección  f in a  de e s ta  long itud  te ó r ic a  teniendo en 
cuen ta  e l peso r e a l  dado por l a  c é lu la  pesadora 2 , y se 

. compara l a  long itud  te ó r ic a  así co rreg ida  en e l compara­
dor 5 con l a  long itud  r e a l  cantada por e l' emisor de rec o - - 
r r id o  6 , de modo que a tra v é s  del paso de s a l id a  7 se30
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\ accionan lo s  m otores de a ju s te  8a y 8b únicamente en co- .J rrespondencia  con l a  d ife re n c ia  en tre  long itud  te d r ic a  y 
j lo n g itu d  r e a l ,  p a ra  reg u la r e l tope de long itud . Es esen- 
¡ c ia l  e l conocimiento de l a  to le ra n c ia  r e a l  en tre  ceso te d -
I ‘l
• r ico  y peso r e a l  por medio de un indicador 9 de c i f r a s  
: lum inosas que in d ic a  l a  d ife re n c ia  de to le ra n c ia . ' E sta  
j in d icac id n  hace p o sib le  un estrechamiento dptimo del mar- 
¡ gen de to le ra n c ia  variando lo s  v a lo res  de entrada de t o l e ­

ra n c ia  o de correccidn .
Por consigu ien te , e l mando e lé c tr ic o  de l a  in s -

15

20

25

ta la c id n  r e a l iz a  un re a ju s te  del tope de long itud  de l a  
c i z a l l a  y, por ta n to , también de l a  long itud  de l a s .  sec­
c iones de semiproducto a c o rta r  a tra v é s  d e te n to  e l  peso 
r e a l  captado por l a  c é lu la  pesadora e le c trd n ic a  2 como 
también l a  long itud  r e a l ,  captada por e l  emisor de r e c o r r i ­
do áléctrdnico 6 , de l a  seccidn de semipro ducto co rtad a  in ­
mediatamente an tes, de modo que se lo g ra  una gran e x a c ti­
tu d  de peso o volumen de l a  re sp ec tiv a  seccidn de semj.pro- 
ducto co rtada  s ig u ien te . En efecto , l a s  v a riac io n es  en 
l a  co n stitu c id n  de l a  p iez a  de tra b a jo , de l a  que. se cor­
ta n  l a s  secciones de semipro ducto s, no se producen en ge­
n e ra l a sa lto s , sino de forma p au la tin a , de modo que e l 
a ju s te  del tope  de long itud  para  e l co rte  de l a  resp ec ­
t i v a  seccidn de semiproducto precedente- se a p lic a  con 
buena aproximacidn también para  e l co rte  de l a  seccidn de 
semiproducto inm ediata sigu ien te , por lo  que normalmente 
es n e ce sa ria  solo una regu lacidn  f in a  por medio de lo s  mo­
to r e s  de a ju s te  8a y 8b, que se d e sa r ro lla  además muy r á ­

pidamente.
l a  p a rto  mecánica de l a  in s ta la c id n  reproducida30
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en l a s  F igu ras 2 y 3 puede im aginarse f i ja d a  a una c iz a l la  
p a ra  tochos a l a  derecha en l a  F ig u ra  3.

Un tope  de lo ng itud  18 amortiguado elásticam en­
t e  por un agente de p res ió n  e s tá  sustentado por dos caba­
l l e t e s  17a, 17b en un puente 11 (véase l a  F igura  2) que 
se puede t r a s la d a r  porp endi cul ármente a l plano del dibujo 
de l a  F igu ra  2 sobre dos gu ías. Una de l a s  dos gu ias es­
t á  c o n s titu id a  por una guía p lana 12 con un d ispositivo  
asociado p a ra  su je ta r  e l puente 11 con tra  una su p e rfic ie  
de a p rie te  de l a  guía p lana 12 según una propuesta ante­
r io r  ( s o l ic i tu d  de p a ten te  española Ks 443.632), que. e s tá  
in d icad a  en l a  F igu ra  2 y que se ex p lica rá  con más deta­
l l e .  La o t r a  de l a s  dos gu ias comprende una barra  de 
gu ía  13, incluyendo un d ispositivo  de a p rie te  configura­
do de acuerdo con e l  invento , que e s tá  rep resen tada  a l a  
derecha en l s  F igura  2 y que se ex p lica rá  también con más 
d e ta l le .  Sobre un h u s il lo  roscado 14 para le lo  a l a  b a rra  
de gu ía  13 (véase l a  F ig u ra  3) va asentado un manguito 
hendido Ib  con rosca , pudiendo ser accionado e l h u s illo  - 
roscado 14 por un motor e lé c trico  16 con un engranaje r e ­
ductor .

La g u ia  p lana  12, l a  b a rra  de guía 13 y el hu­
s i l lo  roscado 14 están  f i ja d o s  a l bastid o r de l a  máquina 
de l a  c iz a l l a  p a ra  tochos indicado esquemáticamente en l a  
F ig u ra  3.

El d isp o sitiv o  de a p rie te  de acuerdo con e l  in ­
vento , asociado a l a  b a rra  de guía 13, t ie n e  l a  c o n s titu ­
c ión  s ig u ien te : •

En e l  extremo del puente 11 situado a l a  dere­
cha en l a  F igura  2 e s tá  f i ja d a  por medio de to r n i l lo s  21
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y 22 una abrazadera ten so r a 23 que abraza a l a  b a rra  de

I

I

i
5

I

10

3L-5

gu ía  c irc u la r  13.
l a  abrazadera ten so r a 23 t ie n e  dos a la s  23a. y 

23b. El a la  superior 23b e s tá  un ida  a tra v é s  de t o r n i l l o s  
de cabeza avellanada (no mostrados con d e ta lle  en l a  f ig u ­
r a  2 ) con un c ilin d ro  de agente de p residn  26 que c o n tie ­
ne un émbolo 27 cuyo vástago de émbolo a tra v ie sa  librem en­
t e  un ta la d ro  28 del a la  superior 23b y se encuentra en­
f re n te  del a la  in fe r io r  23a. El espacio 29 del c ilin d ro  
de agente de p residn  26 e s tk conectado a tra v é s  de un ca­
n a l de agente de p residn  30 al c irc u ito  de agente de pre­
sidn de un m u ltip licad o r (no mostrado porque es de por s í 
conocido)., m ien tras que un espacio 31 del c ilin d ro  co rre s­
pondiente a l  lado del émbolo e s tá  unido con l a  atmdsl'eia 
l ib r e  a t r a v é s  de un ta lad ro  de purga de a ire  (no m ostra-

20

25

30

do).
A ambos lados del c ilin d ro  de agente de p residn  

2b dos t o m i l lo s  te n so re s  33 y 34 (en l a  F igu ra  2 solamen­
t e  e s tá  reproducido uno de e llo s )  a trav iesan  l a s  a la s  23a 
y 23b de l a  abrazadera tenso r a 23, estando p re v is to s  en­
t r e  e l ala* superior 23b y l a s  cabezas de lo s  to r n i l lo s  
te n so re s  33 y 34 unos m uelles de p l a t i l l o  35 que m antie­
nen normalmente bajo pretensado e lá s tic o  l a s  dos a la s  23a 
y 23b de l a  abrazadera ten so r a 23. Este pretensado pue­
de anularse so licitando  con agente de p res id n  e l émbolo 
27 en e l c ilin d ro  de agente de p residn  26, p a ra  lo cual 
se in troduce  agente de presidn  en e l espacio 29 del c i l i n ­
dro a tra v é s  del canal de agente de p residn  30, de modo 
que e l émbolo 27 que a tra v ie sa  librem ente e l a la  superior 
e je rce  p res id n  con tra  e l a la  in fe r io r  23a y l a s  dos a la s

i
i

l

I
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23a y 2313 se atoren en e l sentido de so lta r  l a  sujeción con 
l a  b a rra  de gu la  24. En e s te  caso, l a  re n d ija  en tre  e l 
fondo del espacio 31 ¿e l c ilin d ro  del lado del émbolo y 
e l  émtoolo 27; es ta n  grande como el reco rrido  de ap ertu ra  
deseado en tre  l a s  dos a la s  23a y 23b, para  e v ita r  que se 
dañe l a  abrazadera ten so ra  23 por una desviación demás!ar­
do acusada del a la  in f e r io r  23a.

Por consigu ien te , se puede p r e c ia r  que l a  abra­
zadera ten so ra  23 ce su e lta  Unicamente por efecto del 
agente de p res ió n , es d ec ir , so lic itando  con agente de 
p res ió n  e l  c ilin d ro  de agente de p resión  26, m ientras.que 
l a  abrazadera ten so ra  23 e s tá  por lo demás afianzada me­
cánicamente, es d ec ir, mediante lo s  to r n i l lo s  te n so re s  33 

y 34 y lo s  m uelles de p l a t i l l o  in te rca lad o s  correspondien­
t e s  35, de modo que e l sistem a de agente de p res ió n  e s tá  
sometido a l a  p resión  de tensado ventajosam ente solo du­
ra n te  e l  tiempo de t ra s la c ió n  d e l puente 11 , por lo que 
se ev itan  en muy amplio grado p o s ib les  pérd idas por fugas 
fiel sistem a fie agente fie p res id a , por ejemplo fiesfie sus 
tu b e r ía s .

La g u ía  p lana 12 con e l  d ispositivo  de a p rie te  
asociado segdn l a  propuesta  an te rio r t ie n e  l a  e s tru c tu ra  
s ig u ien te  de acuerdo con l a  m itad izq u ierd a  de l a  f ig u ra  
2:

25 El puente 11 e s tá  apoyado también -  como ya se
las dicho -  sobre l a  guía p lana  12 que se extiende h o ri­
zon ta l y longitudinalm ente y e s tá  conducido en su lado 
lo n g itu d in a l 42a por medio de una p ieza  angular 4 la  que 

■ coge por debajo l a  guía p lana  12. La guía p lana 12 e s tá  
30 soportada por uno o v a rio s  p ie s  derechos 43. desde e l
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1 lado e x te r io r  del puente 11 se extiende h ac ia  abajo' en án­
gulo rec to  una guía 42 am anera de puente, l a  cual e s tá  
c o n s titu id a  por una p lac a  v e r t ic a l  45 a cuyo lado fro n ­
t a l  in fe r io r  e s tá  fijado  un órgano de puente 46 que se ex-

5 ! tie n d e  en esencia  horizontalm ente y p ara le lo  á l a  guia 
I p lan a  12 y que sobresale  en l a  d irección  del p ie  derecho 
■ 43. Desde l a  a r i s ta  lo n g itu d in a l del miembro de puente
! 46 que sobresale en d irección  a l p ie  derecho 43 se ex tien ­

de vertióalm ente  hacia  a rr ib a  a d is ta n c ia  y p ara le lan en -

.15

25

33

t e  a l a  p la c a  45 una p laca  47 que e s tá  f i ja d a  a paredes 
f ro n ta le s  de l a  gula 44 a manera de puente, l a s  cuales 
están  a su vez fijam ente  unidas con l a  p laca  45 que se 
extiende h ac ia  abajo o forman un componente de l a  misma. 
Como consecuencia, l a  gu ia  44 am anera de puente e s tá  con­
fig u rad a  en-forma de c a ja , dando alojamiento su cavidad 
in te r io r  50 a una p ieza  ten so r a 51 y a dos ta c o s  de cuña, 
de lo s  cual.es e s tá  representado un taco de cuña 53, y es­
t á  d isp u esta  por debajo de un l i s tó n  dentado 54 que en l a  
o t r a  a r i s t a  e x te rio r 42b de l a  guía p lana  12 se extiende 
por su lado in fe r io r  en l a  d irección  lo n g itu d in a l de l m is­
mo y e s tá  p rov isto  de un dentado de muescas 55 en su lado 
in f e r io r ,  lo s  d ien tes  del dentado de muescas 55 se ex tien ­
den transversalm ente  a l a  d irección  lo n g itu d in a l del l i s ­
tó n  dentado 54.

l a  su p e rfic ie  de a p rie te  de l a  p ie z a  te n  sor a 
51 opuesta  a l l i s tó n  dentado 54 p re sen ta  un dentado de 
muescas correspondiente a l dentado de muescas 55, estando 
diraensionada l a  anchura máxima de l a  p iez a  te n  sor a 51 de 
manera oue 'sea sustancialm ente menor que l a  d is ta n c ia  in ­
t e r i o r  en tre  l a s  paredes f ro n ta le s  de l a  guía 44 a manera

i
1

I
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1 ¡ de puente. Los lados lo n g itu d in a les  de l a  p ie z a  te n s a ra  
¡ •
j 51 forman su p e rfic ie s  de cuna que encierran  un ángulo agu- 
j do que se a ire  en l a  d irección  de l a  guia p lana  1 2 , están -
I

; do dimenslonada l a  long itud  de l a  p ie z a  ten so r a. 51 de ma- 
5 : ñ e ra  que sea sustancisím ente menor que l a  d is ta n c ia  in te -  

■ r i o r  en tre  e l miembro de puente 46 y e l l i s tó n  dentado 54 .
| Coaxialmente a l e je  c e n tra l  lo n g itu d in a l de l a  p ie z a  te n ­

sor a 51 e s tá  p re v is ta , en su extremo alejado de l a  guía 
p inna, una depresión (no mostrada) sobre cuyo fondo se

10 poya e l extremo de un m uelle de compresión h e lic o id a l (no 
mostrado).

15

20 •

25

Los taco s  de cuna, corno 53, están conducidos en 
d irección  perpend icu lar a l a  guía p lan a  12 en l a s  paredes 
f ro n ta le s  de l a  gu ía  44 am anera de puente y están p ro v is­
to s  de su p e rf ic ie s  de cutía que estén  adaptadas a l a s  su­
p e r f ic ie s  de cuña de l a  p ie z a  ten so r a. 51. En un ta lad ro  
roscado, como 53b, de lo s  tacos de cuña, como 53 , e s tá  
a to rn illa d o  e l extremo l ib r e  de un vástago de émbolo, co­
no 59, pudiendo desp lazarse  esto s dos vástagos de émbolo 
perp  endi cu lera  ente a l a  gu ía  p lan a  12 en c il in d ro s  de 
a ire  comprimido, como 61 , su scep tib les  de ser so lic ita d o s  
a lterna tivam en te  con a ire  comprimido. Los c il in d ro s  de 
a ir e  comprimido, como 61 , están  a to rn illa d o s  con su ex tre ­
mo de lado del émbolo en un ta lad ro  roscado, como 63 , p ra c ­
tic ad o  en e l miembro de puente 46.

Mediante un accionamiento adecuado de lo s  c i l i n ­
dros de a ire  comprimido, como 61, que actúan sobre lo s  t a ­
cos de cuña, como 53, que a su vez s o l ic i ta n  l a  p ie z a  te n ­
sor a 51, se pueden poner en el engrane exacto deseado l a s  
su p e rf ic ie s  v u e lta s  una hacia  o t r a  de l a  guía p lan a  12 y30
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de l a 'p ie z a  ten so ra  51, que -  como ya se ha mencionado -  
están  p ro v is ta s  de dentados de muescas, de modo que el 
puente 11 se puede su je ta r  sin  escalones con e l tope  de 
lo ng itud  18 a l a  guía p lana  1 2 , t a l  como se ha expuesto 
con más d e ta lle  to d av ía  en l a  propuesta  a n te r io r .

El c ilin d ro  o lo s  c il in d ro s  de a ire  comprimido,

10

15

20 '

25

como 61, de la. gu ía  p lana  12 y e l m u ltip licado r de p res ió n  
que e s tá  unido con el c ilin d ro  de agente de p resión  26 en 
l a  b a rra  de guía 13, estén conectados a un c irc u ito  de man­
do' neumático común (no m ostrado), de modo que queda garan­
t iz a d a  una su jeción  síncrona (a p rie te )  o una su e lta  síncro ­
na de lo s  dos d isp o s itiv o s  de a p rie te  p a ra  l a  gu ía  p lana  
12 y l a  h a rra  de gu la  13. En e s te  caso, e l  c irc u ito  de 
mando neumático es liberado por e l ordenador 1 (véase l a  
E igu ra  1 ) a tra v é s  de una v á lv u la  m agnética (no m ostrada) 
en d irección  a lo s  dos d isp o s itiv o s  de a p rie te .

* En l a  F igura  4 e s tá  representado o tro  ejemplo
de ejecución de l a  p a rte  mecánica de l a  in s ta la c ió n . Se­
gún e s te  ejemplo, e l  puente 11 descansa sobre dos gu ías  
p lanas 12 según l a  F igura 2, es d ec ir , l a  b a rra  de gu ia  
12 s itu ad a  a l a  derecha en l a  F igura  2 e s tá  s u s ti tu id a  
también por una guia p lana 12 ' . Fado que l a s  gu ías p la ­
nas 12 y 12' de l a  F igura  4 son id é n tic a s  en tre  sí y son 
también id é n tic a s  a l a  gu ía  p lana 12 de l a  F igu ra  2, se 
puede re m itir  uno simplemente a l a  explicación de l a  F i­
gura 2 , incluyendo lo s  símbolos de re fe re n c ia  a l l í  u t i l i -

30

zados.
Por lo demás, en l a  F igura 4, e l h u s illo  ro sca ­

do 14 está , colocado a rr ib a , es d ec ir, se encuentra por en­
cima de l a  guía p lana  12 ' , a saber, junto con e l  manguito

i
•  » , l
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hendido 15 y e l  motor e lé c tr ic o  16.

Pete ejemplo de ejecución tie n e  l a  v en ta ja  espe­

c i a l  de una gran s im p lificac ió n  co n s tru c tiv a , dado que se
l

u ti l iz a n /d o s  guias planas id é n tic a s . Además, e s tas  dos
Ii f

guías planas son mandadas por e l  ordenador 1 a trav és  de 

un c irc u ito  de mando fie agente de p resión  común (no mos­

tra d o ) , ;de modo que también se s im p lific a  y, por ta n to ,¡
se aco rta  cronológicamente la  regulación  del tope de Ion 

g itu d , alimentándose para e l lo  en sincronismo la s  señales 

do mando a los d isp o s itiv o s  de a p r ie te .

25

30
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, lo s  puntos de invención propia y nueva que so 

presentan para que sean objeto  de e s ta  so lic itu d  de Patón 

te  d,e Invención en España, por VEIUIE años, son los quei
se recogen en la s  re iv ind icaciones sigu ien tes :

1§.~ in s ta la c ió n  perfeccionada para  c o rta r  • con 

peso exacto secciones de semiproductos, particu larm ente  

secesiones de tochos"’para  l a  deformación en f r ío  o en ca­

l ie n te ,  de una pieza de tra b a jo  a largada mediante una c i  

z a l la  de co rte  de semiproductos cuyo tope de longitud  es 

movible a  trav és  de un motor de a ju s te , dotada de una cé 

lu la  pesadora e le c tró n ica  que cap ta  e l  peso de secciones 

de semiproductos cortadas y de un ordenador que a ju s ta  

automáticamente e l  tope de longitud con ayuda d e l motor 

de a ju s te , en función del peso r e a l  de l a  sección de se - 

miproducto cortada inmediatamente an te s , a una posición 

correspondiente a l  peso te ó r ic o  de la s  secciones de semi 

productos, c a rac te rizad a  porque, a  p a r t i r  del peso beorí 

co in troducido , e l  peso re a l  de l a  sección de semiproduc— 

to  cortada inmediatamente a n te s , a s i  como a p a r t i r  de va­

lo res  in troducidos para la s  dimensiones de l a  sección 

tra n sv e rsa l y para  e l  peso espec ífico  del m a te ria l de la  

p ieza de trab a jo ,' e l  ordenador c a lcu la  l a  longitud de la  

sigu ien te  sección de semiproducto que ha de c o rta rse  y 

a ju s ta  e l  tope de longitud a  la  longitud  calculada»

2 3 In s ta la c ió n  según la  re iv in d icac ió n  l a , ca­

rac te riza d a  por un comparador, tina entrada d e l cual es­

t á  conectada a la  sa lid a  d e l ordenador y o tra  en trada  d e l 

cual va conectada a l a  sa lid a  de un emisor de longitud  o
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do reco rrido  e lec trón ico  que capta en cada caso 3.a long i­

tud de la  sección de semiproducto cortada inmediatamente 

a n te s , en tan to  que l a  sa lid a  del comparador e s tá  conec­

tad a  a l  motor de a ju s te .
i ■

3 3 . -  In s ta la c ió n  según la s  re iv ind icaciones 3.a o 

23, c a rac te riza d a  por un indicador conectado a la  sa lid a  

d e l ordenador para l a  to le ra n c ia  r e a l  en tre  e l  peso te ó r i  

co y e l  peso r e a l  de l a  p ieza de tra b a jo .

4a . -  In s ta la c ió n  según una de la s  re iv ind icaciones 

13 a 3a , c a rac te rizad a  porque en e l  ordenador puede in tro  

ducirsc  un fa c to r  para c o rre g ir  la s  dimensiones de l a  sec 

ción tra n sv e rsa l de l a  p ieza  de tra b a jo .

5a . -  in s ta la c ió n  según una de la s  re iv in d ic a c io ­

nes is  a 4a , ca rac te rizad a  porque en tre  l a  c é lu la  pesa­

dora y e l  convertidor de analógico a d ig i ta l  e s tá  conec­

tado un am plificador.

6s . -  Insta3.ación según una de la s  re iv in d ic a c io ­

nes l§ a 5 2 , ca rac te rizad a  porque inmediatamente delante 

d e l motor de a ju s te  e s tá  conectado un paso de sa lid a  am­

p lif ic a d o r .

7 3 .-  In s ta la c ió n  según una de la s  re iv in d ic a c io ­

nes p receden tes, c a rac te rizad a  porque en una c iz a l la  para 

secciones de semiproductos cuyo tope de longitud  e s ta  r e ­

ten ido  en un puente desplazadle a lo  la rgo  de dos guías 

por medio del motor de a ju s te  a trav és de un h u s il lo  ro s ­

cado se han p rev is to  d isp o s itiv o s  de a p rie te  co n tro lab les , 

estando conectado e l ordenador con su unidad de sa lid a  

también a  lo s  d isp o s itiv o s  de a p rie te  y soltando dicho or 

denado.r a éstos poco an tes del desplazamiento de l puente 

por medio d e l motor de a ju s te  o sujetándolos después de
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8 2 in s ta la c ió n  según la  re iv ind icación  7 2 , en 

l a  que'una de sus guías es una "barra de guía, c a ra c te r i

.5

zada porque e l  d isp o s itiv o  de a p rie te  asociado a la  "barra 

de gu ia  presenta una abrazadera ten so ra  pretensada que 

puede ser accionada por un c il in d ro  de agente de p resión .

. ' 9 2 In s ta la c ió n  según l a  re iv in d icac ió n  8&, ca­

ra c te r iz a d a  porque e l  c ilin d ro  de agente de presión  a t r a
* ‘ "C

v ie sa  con su vastago de émbolo "una de la s  a la s  de la  abra 

zadera tenso ra  h a s ta  la  o tra  a la , y porque ambas a la s  es­

10

4

tá n  atravesadas a  arabos lados d e l c ilin d ro  de agente de 

p resión  por unos t i r a n te s  que e s tán  cargados a trac c ió n  

a un lado de una de la s  a las para  e l  afianzam iento por me. 

dio de elementos de m uelle.
IOS.- in s ta la c ió n  según la s  re iv ind icac iones 82 ó

15 9§, en l a  que l a  o tra  guía es una gu ía  plana, c a ra c te r iz a  

da porque la  guía p lana e s tá  p ro v is ta  de un d isp o s itiv o  de 

a p rie te  que comprende una p ieza de a p rie te  que e s ta  apoya 

da en una guía a manera de puente de la  p a rte  do .maquina 

móvil de forma movible tan to  transversalm ente como también

20 en d irección  p a ra le la  a la  guía p lana , atacando en e l ex­

tremo de l a  p ieza de a p rie te  a le jado  de la  guía p lana un 

d isp o sitiv o  de pretensado e lá s tic o  transversalm ente a  la  

guía p lana, m ientras que dos lados de l a  p ieza  de a p rie te  

que d iscurren  transvensálm ente a l a  guía p lana forman su­

25 p e r f ic ie s  de cuña que encierran  un ángulo que se abre hacia  

" la  gu ía  plana y con la s  que cooperan unos tacos de cuña 

que están  conducidos perpendicularm ente a l a  gura plana 

en l a  guía a manera de puente y están  unidos a los v a s ta ­

30
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gos de émbolo de la s  unidades de émbolo y c il in d ro  r e a l i -
• « *•.

1
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1
11

zadas de modo que tien en  e fec to  doble, m ientras que l a  su 

p e r f ic ie  de l a  gu ía  lo n g itu d in a l y de l a  p ieza  de a p rie ­

t e  v u e lta s  una hacia  o tra  están  p ro v istas  de un dentado

5.

de e s t r ía s  en e l  sentido de una sujeción con c ie r re  de fo r  

ma, y porc¿ue unas mordazas de recuperación encajan desde 

e l  extremo de l a  p ieza  de a p rie te  alejado de la  guía p la ­

na, paralelam ente a l a  guía p lana hac ia  arabos lados, en e l  

espacio comprendido en tre  lo s  taco s de cuña y un puente

10

de l a  gu ía  a manera de puente que se extiende a c ie r ta  

d is ta n c ia  paralelam ente a la  guía p lana, estando dispues— 

ta s  la s  mordazas de recuperación en l a  posición de su je ­

15

ción de l a  p ieza  de a p rie te  a c ie r ta  d is ta n c ia  de lo s  t a ­

cos de cuña y del puente, y porque ambos d isp o sitiv o s ce 

a p r ie te  están  unidos con e l  ordenador a  trav és  de un cir^ 

cu ito  de mando de agente de presión común.

l i s . -  in s ta la c ió n  según l a  re iv in d icac ió n  7S, en 

l a  que una de la s  guías es una guia p lana, ca rac te rizad a  

porque también la  o tra  gu ía  es una guía p lana y porque am

20

bas guías planas tienen  sendos d isp o sitiv o s  de a p rie te  pro 

p io s  cuya p ieza  de a p rie te  e s tá  apoyada en una gu ia  a ma­

n e ra  de puente de l a  p a rte  de máquina móvil de forma movi­

b le  ta n to  transvensálm ente como también en d irección  para­

l e l a  a l a  gu ía  p lana, atacando en e l  extremo de l a  p ieza  

de a p rie te  a le jado  de l a  guía p lana un d isp o s itiv o  de p re ­

tensado e lá s t ic o  transversalm ente a l a  guía p lana , mien­

25 t r a s  que dos lados de l a  p ieza  de a p rie te  que d iscu rren

30
22097

transversalm ente a  l a  guía plana forman su p e rfic ie s  de 

cuña que enc ierran  un ángulo que se abre hacia  l a  guia pía 

na y con la s  que cooperan unos tacos de cuña que están  

conducidos perpendicularm ente a la  guía plana en l a  guia
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a manera fie puente y están  unifios a lo s vastagos fie émbolo 

fie la s  unifiafies fie embolo y c il in d ro  re a liz a d a s  ae modo 

ciue tienen  efecto  doble, m ientras que la s  su p e rfic ie s  fie 

l a  guía lo n g itu d in a l y fie la  p ieza  de a p rie te  v u e ltas  una 

h ac ia  o tra  están  p rov istas fie un dentado fie e s t r ía s  en e l  

sentido fie una su jeción  con c ie rre  fie forma y porque unas 

mordazas fie recuperación encajan desde e l  extremo fie la  

p ieza  de a p rie te  alejado fie la  guia p iaña , paralelam ente 

a l a  gu ía  plana hacia  ambos lados, en e l  espacio compren­

dido en tre  lo s  tacos fie cuña y un puente fie l a  guía a  ma- 
¡

ñera  fie puente que se extiende a c ie r ta  d is ta n c ia  para le ­

lamente a  la  guía p lana, estando d ispuestas la s  mordazas 

fie recuperación en l a  posición  fie sujeción fie l a  p ieza fie 

a p r ie te  a c ie r ta  d is tan c ia  fie lo s  tacos fie cuña y fiel puen 

t e ,  y porque lo s  d isp o sitiv o s fie a p rie te  están  unifios con 

e l  ordenador a trav és  fie un c ir c u ito  fie mando fie agente fie 

p resión  común.
12s «- In s ta la c ió n  según la s  re iv ind icac iones 10a 

u l i s ,  c a rac te rizad a  porque e l  d isp o sitiv o  fie pretensafio 

e lá s t ic o  e s tá  c o n stitu id o  por ún muelle fie compresión, un 

extremo del cual se apoya sobre e l  fondo fie una depresión 

e x is te n te  en e l extremo fie la  p ieza  fie a p rie te  que e s ta  

a le jado  fie l a  guía p lana, extendiéndose l a  depresión coa­

xialm ente a l  e je  c e n tra l  lo n g itu d in a l fie l a  p ieza fie apriíí 

t e ,  m ientras que su o tro  extremo se a p lic a  sobre e l  fondo 

fie un c a sq u illo  que e s tá  conducido en l a  depresión de ma­

nera  axialmente movible y e s tá  presionado con e l  fondo de l 

c a sq u illo  fie manera transvercalm ento fiosplazablo con tra  e l 

puente que so oxtiende a c ie r ta  d is ta n c ia  paralelam ente a 

l a  guía p lana.

O i
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13a .-* In s ta la c ió n  según una de la s  re iv in d ic a c io ­

nes 10a a 12a j c a rac te riza d a  porque la s  unidades de émbolo 

y c il in d ro  están  d ispuestas en e l  puente, y lo s  extremos 

l ib re s  de lo s  vastagos de émbolo están unidos firmemente, 

pero de forma so lta b le , con lo s  tac o s 'd e  cuña.

14a . -  In s ta la c ió n  según una de la s  í-eiv indio acio­

nes 10a a  13a , ca rac te rizad a  porque l a  guía a manera de 

puente se extiende en: ángulo rec to  hacia  abajo por un la ­

do lo n g itu d in a l de í a  gu ía  plana h o rizo n ta l desde la  par­

te  de máquina m óvil, y l a  p ieza de a p rie te  a taca  en e l  la  

do in f e r io r  de l a  guía plana en l a  zona de uno de sus can 

to s  e x te r io re s .
15a . -  In s ta la c ió n  perfeccionada para c o rta r  con 

peso exacto secciones de sem iproductos, particularm ente 

secciones de tochos para  l a  deformación en f r ío  o en c a ­

l ie n te .
j a l  y como se ha d e sc r ito  en l a  Memoria que an te­

cede, represen tado  en los d ibujos que se acompañan y con 

lo s  f in e s  que se han e sp ec ificad o .

E sta  Memoria consta de v e in ticu a tro  .hojas e s c r i ta s  

a máquina por una so la  c a ra .

H o ja  n ftm . 24

Madrid, 2 9. SET. 19 7 7



5 Oí* Q fl



ROLF PRDLINGHAüS



I/IV
6  5 3 0 5



II
/

IV
 

a 
5 

3 
o 

5



ROLF PPPl'INGHAUS

Fig.2



i i / iv  6  5  3 0  a

l1



nn

'3
1

• * T



ro l f p e d d d t g h a u s



i i i / iv 6  5  3 0  5



S.
OÓ

U 
O



ROLF PEDDING-HAUS

Fig. 4



iv/iv 8.5 5 O ca
n


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



