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que por veints aflos pare Capafa, so solicita a Pavor dol SR.DUNe
GIUSEPPFE BROLLO, do nacionalidad {taliana, rosidonte en S0LADD -

(MILANO=ITALIA), Pezzs Achille Grandi, pors "INSTALACIAN PiRA LA
CI0N CONYINUA DE PANELES PREFABRICADOS 415 0.

BEMGATA DESCRIBTIVA

£l prosents invento se reficra a una instalacidén para =
1a produceidn contfnua do pancles aislantes prefebricadoe y a los
paneles obtenidos con vste procedimisnto y qun son emploadoa geng
ralmonte para la construccidn de paredos.~

Son conocidos en le actualldad les panelos alslontas «
preofabricados que se hallan constituidos por una l4mina inferior
y una lémina superior quo so acopla y raeunsn antre 8i, por ojome-
plo por engrapado a lo large do los bordas lateraless £n ol into-
tior ds les dos léminas acopladas se introduce un material pléaty
co axpandido durente le fase do acoplado de las dos léminas.=

Los paneles conocidos se realizan de verias formas, oo
decir que 1a lémina suporior y la lémina inPerior resultan divere
samente moldeadss por cuanto prosentan una pluralidad de nervios
longitudinales .=

Puasto que duranto la fase de oxpansisn dol matorial =~

.o
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pléstico 88 necesario que las 1l4minas, inferior y superior, ss ha
1len exactamente contanidas, tenemos que al cambiar el perfilado
del panel es necesario modificar las formas do los eolemaentos con
tenedoras con un trabajo verdaderamenta ingsnte, si se tiens an
cuenta que dichos slemontos contenodoras se hallan previstos oo~
bre una pareja da cintas que siguon por un cierto trache, inclu-
sa largo, al propio pansl.-

Actualmente el cambio del perfil del panal obligaba al
productor a una larga suspensidn dol trabajo a los finaes de abte
ner ol tiempo nacesarie para sustitulr todos los slementos contg
nadores, que por las razones anteriorments expusstas son un ndme
ro verdaderamente considorable.-

Otro inconuveniente anoxo a los panelos conocidos estd
constituido por el hecho da yue la unidn entre los diversos pang
les as produce con el contacto directo entre lss dos léminas obli
gando por consiguliente a introducir material aislants an las zo-
nas de unidn para el acoplamiontu sntra los diversos penules.-

Ea precisamonte la finalidad dol presente invento el -
eliminar todos los inconvoniontas precedentemonte sefialados, po-
nisndo a disposicidn una instalacidn para la produccidn de pane-
los prefabricados aﬁ log qus 86 hallen raahitoa todos los proble

mas relacionados con las unionas da las léminas superiores @ in-

feriores.-

Otra finalidad del prssante invento es la de realizar
una instalacidén en le qus la sustitucién de los slementos conto-
nedores puada ofsctuarse con extroma rapidez y facilidad, 0fre=
clenda al productor la posibilidad de cambiar la forma ds los pa
nales sin por ello tener que suspender la produccidn durants un
largo perioda.~

Una finalidad més del presente invento as la de ofracer

una instalacidn que garantice una produccidn continua ds pancles
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que na requeira un constants mantenimiento, y que asdemds tonga una
elovada capacidad do produccidn horaria con evidantes y obvios hag
naficios sobro los costos de produccidn.-

Mo as la Gltima Pinalidad del presanta fnvento la de res
1izer un pansl que presents caracter{sticas técnicas mejorades y
que ademés, por su estructura Pacilite muy sensiblemento las opge
raciones de ensamblado entre si de los diferentes panoles.=

En 1{nsas gensrales, la instalacién comprende sucesivae
mente una ostacién de alimentacidén de una limina infarior y una 14
mina superior, un tron de laminadores para la Pormacifn de duchas
18minas, un horno para ol calentamionts de las liminas, una ssta=
cién para la inyeccidn del material plistico expansibla entre di=
chas léminas y contenador del material plistice expandide, una cf
zalla para ol cortado dao los panslos realizados y una gufa Pinal
para la recogida do lcg pansles cortadoS.-

En base a une caractefistica del prossnte invanto, la -
estacidn ds acoplamiento de las laminas y de contenimiento del ma
terial pldstico entre ollas inyoctado, presents dos transpor tado-
res de cinta pars las laminas moldeadas por los laminadores, unos
infaribtas y unos superiores distanciados entre si de forma regu-

lable segdn el grueso del pansl y que transcurren continuamonto =

. sobre rodilloa tronsportadores de eje horizontal, los cuales actdan

sobre las supsrficliss moldeadas de las mancionadas liminas y dos

slementas presores montados sobre cadanas arrastradas cont{nuamen
te por rodillos giratorios de oje vertical y que actdan de empu jo
lateral ds las liminss, on los que cada cinta comprende un perfil
enganchable mediante forma de cola de milano, longitudinalmente a
la cinta y en ol que dicho perfil se engancha con una placa do sg
porte apta a recibir por insortado una serie do bloquecillos para

la formacidn do trenss dotados de Pormas acopladss con dichas 1li~

minas, pudiendo estos (ltimos ser camblados ri3pidamente por engan

che lateral con otros do diferente porfil corrgspondients al do -
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las l8minas que cada vez sean proyectadas conforme a las solicitu—
des del mercado .-

Segin una ulterior caracterfstica dol invanto, la instg
lacién comprende inmediatamonte daspufis da la estacidn ds inyac—
cidn del material plistico expansible, una satacifn pars la intrg
duccidn entre las mencionadas 1&minas superiores e infeoricres de
un reborde do goma apto a constituir ol elemento de acoplemiento
entre las mencionadas 18minas supariorss e inforiores asf como «—
por lo mencs un tramo del borde lataeral del panel Pabricadg.-

Ulteriores caracterfsticas y ventajas rasultaran svidep
ciadas por la dascripcidn do una forma preferida de ejecucién, —
qua no dehe ser considerada exclusiva, ilustrada a purc tftulo in
dicativo y no limitado en las l8minas de dibujos adjuntas en las
que en escalas variables se ilustra:

- an la figura 1 un pand do cualquier forma maldaada schtonldo ase~
giin el mStodo del invento.-

- la Pigura 2 represonta la instalacién seyldn el invents, on alzg
do;

~ la Pigura 3 es la instalacidn vista en plantaj

= lg figura 4 es una do las estacionas bilateralses para 1a intro-
duccidn del reborde de goma, vista en alzado;

= lag figura S es la estéciﬁn de ls figura 4 vista en plaanta;

= la Pigura 6 es una vists del corte segin la linaa VI-VI de la -
figura 43

- la Pigura 7 ilustra en escala ampliada el detalls de una unidn
bilateral entre la l&mina inferior y la superior;

= 13 figura 8 o8 una vista on planta y parcialmente fracclonada -
de la estaciln da acoplamiento y contenodors entre la lémina infs
rior y superior;

- la figura 9 as la figura B en alzado lateral

- la figura 10 es la misma figura 8 en alzado frontalj
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- la figura 11 e3 una saccidn a 1o larga ds la lf{nsa XI=XI de la
flgura 93
= la figura 12 es una scceidn a lo largo de la linoa XII=XII de -
1la figura 93 ]
- la figura 13 es un despisce de los slementos intorcambiablas con
tenedores ds la ostacidn de la Pigura B;
= la Pigura 14 os una vista en perspactiva do algunos olementos
contonedores do diversa Formag ‘
= la flgura 15 es un despiace da los olemantos de smpuje do las -
cadenas bilaterzles de la ostaciln de la figura 8;
=~ la figura 16 @s la sstacidn de la Pigura B seccionada transvore—
salmente en ol esntido del movimiento del panel, con evidenciado
dicho panel;
= 1la Pigura 17 representa una seccidn segdn la Pigura 16 con un
panel diversaments moldoado y de diferente realizaciéng
= la figura 18 os una secciln de 1a {lustracidn de la figura B 8o
gln el sentide longitudinal, es decir, en la direccién dol movie
mianto do los panolose~

Con referencia a las moncionadas figuras, la instala—
cién segdn sl presents invents, comprende una estacidn 1 para la
alimentacidn do una limina superior 2 y una lamina infericr 3. -
is exactamente, dichas 18minas so dosarrollan desde unas bobinas
portaderas indicadas respactivamente con 4 y 5, adomis en la proxi
midad de las bobinas 4 y 5 se hon pravisto bobinas de recambio in
dicadas 8n su conjunto con Ge=

A continuaciSn de la oetacidn 1 las léninas 2 y 3 se jn
troducen en un grupo acumulador 7 que tiono pricticamente la Pun-
cién de garantizar una slimentacidn constanto ds las ldminas y -
donde, ademds pueda ser prevista una pegadora para unir los extrpg
mos de las bobinas consocutivas.=

Sucesivamente las léminas 2 y 3 se introducen en una se

ch oA
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rie de laminadores 8 para el moldeado de dichas léminas sogdn la
Porms deseadas A la salida do las laminadoras 8 las léminas, qus

ee muaven paralalomente, la una por ancima de la otra, son intro-
ducidas vn un horno 9 a cuya salida y on posicidn latorsl se ha =
previsto una eatscidn 10 para la inyeccién del material pldstico
expanaible "A" entro las 18minas 2 y 3 que ss hallan todavfa sepg
radas ontro si, Las partos de la instalacidn antes moncionada han
eldo descritas solamanto de forma sumaria por cuonto son do tipo
dae por sl conocido.-

Dospuds de Sntroducido, do la forma usual, el material
pléstico expsnsible, la inatalacidn preves, y esta s uns da sus
caractar!aticaa, una oatacidn 11 gqua compronds dos unidades bilaw
terales (figuras 4,5 y 6 pare la intraduccidn aentre la lémina in=-
forior 2 y la limina suporior 3 deo un rshorde ds goma 12 gque actda
como clomonto de acoplamiento entre las ldminas 2 y 3. Mis exacts
mente @l borde de goma 12 presenta en un lado de una aentalladura
13 por la parte opuosta una parts mds grussa 14 quo quedan posicio
nados, on el panol, respectivamonte, por encima daol borde plegado
28 de la lidmina 2 haciendoc tope contra al borde plegado 3a de la
ldmina 3. Los bordes plegados 22 y 3a se han roalizodo ospeciale
monte sobro las ldminas 2 y 3 durante su paso por los laminadores
8. La sstacidn 11 comprende una pareja de carretos 15 dispugstos
bilateralmente a las 1ldminas 2 y 3 y en los cuales se halla arro=
llado da costado el ya menclonado roborde 12.-

tos carretos 15 «que puodan girar alrededor de su ejo, -
alimontan el reburde 12 mediante slamentos de gufa 16 quae dirigen
al citado reborde 12 sobre los bordes plegados 2a y 3a de las 18~
minas 2 y Je=~

Cada slemento do gufa 16 prosenta una polea superior 17
y una polea infarior 18, entre si sobrepusatas y con sus ajos pa-

ralolose. Tanto la polea 17 como una polea terminal 17a presantan
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una gerganta 19 (figura 6) on la 4quo so aujata la parte grusesa 14
del rohorde 12 (figura 7) miontras que la polea Inferior 18 pro—
senta una lémina anulsr 20 que se introduce on la entalladura 13
destinada a Pacilitar la desviaecidn para la introduccidn dol bore
de plegado 2a do la 1limina 2.-

Después ds la plicacién del rehordas 12, las léminas 2 y
3 son introducidas en una estacidn 21 (Piguras 2 y 3 do acoplemien
to do las laminas y de contencidn de la axpansidn del material =
pléstico introducido entre las dos l8minas en la gstacidn 10 antes
de la aplicecifn del rshorde 12.-

La estacidn 21 constituye otra caracterfetica de la ins
talacién seglin el presents inventa, &sta presenta un montante 22
(figura 9) soportado por un bastidar fijo 23, a la cual se una un
transportador inferior articulado 24 y un bastidor mdvil 25 unido
a un transportador superior articuladog=— 26.-

Dichos transportadores 24 y 26, tal como més adelonta -
88 deacribe actlan perimétricomente contra los paneles a fin do -
ejercer la aceidn de contenimients a la expensién del matoriagl —
pléstico. Ademsa se he provisto una pareja do cadenas laterales -
de empuje 27 que actian g embos lados da 1os panalas.=

El tranaportador ${nferior 24 sa hslla constituldo con =
una pluralidad de articulaciones 24a y se desarrolls continuamen—
te y actla pricticamente como elomento do soporte para el panol.
£l transportador superior 26 qus se halla unido al bastidor mévil
25 y que se desplaza hacia arriba y hacia shajo modiante los glee
lindros 28, a fin da poderse adaptar a los diPsrentes gruesos ds
los paneles, soc halla tambien constituido por una pluralidad da =
articulacidn 26a y se desarrolla continuamonto.=

A cads una do las citadas articulacionss de los transpog
tadores 24 y 26 ss hallan ssociados unos slementos de contancidn
que tisnen la funcidn de acoplarsa a las 14minaz 2 y 3, los cuales

como anteriormente se ha descrito pusden ostar dotados de varios -
.

perfiles y es por esta razén que los meneionados elementos contp-
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nedoras deben de saer répldamente intorcambiablose.-
Sobre cada articulacién se halla fijado mediante torni-

1lo 29 un perfil de gufa 30 en forma do cola de milanc qua 88 de-

~ sarrolla longitudinalmente con respacto a la articulacidn y que =

presenta on su interior, on uno o en ambos extromas, unha limina -~
eldstica 31 Pijada por su extremo 32 al mencionado parfil 30, por
ejemplo mediante uno de los mencionados tornillos 29 qua pasa a -
trovés del taladro 32h y el taladro fileteado 32¢. £En el otro ex-
tremo libre la 18mina 31 se halla proviota de un pivots 33 dimon=
sionado do tal forma quo puada sobresalir del perfil 30 s travfs
do un taladro 34 del que el mismo sa halla dotado.-=

Con dicho perfil 30 coopora une placa de saoporte 35 que
presenta en su parte inforior una regla 36 para el acoplamiento -
con @) perfil 30 y en su parte superior una pereja de encajes hep
bra 37.~

La placo 35 pusde insertarse en el parfil 30 y blogueal
sa sobre sl mismo mediante la introduccién olSotica del pivote 33
en un taladro 38 oportunomente provisto.-

Sobre la placa 35 puoden f1jarsa unos bloquocx;;oa moldes
dos que seguidamenta serdn descritos, pars formar unos trones 40
gque constituysn los elemontos contenodores dsl panal.-

Dichos trones se hsllan constituidas por bloquecillos =
de extremo 41 y 4la qus prosentan an su extsrior unoa ladas psrpen
dicularaes 42 y 42a, ol plano definido por los transportadoras,por
bloquecillos intermedios 43 quo siguen pricticamente la forma de
las liminas 2 y 3, y por bloquecillos distancladores 44 que cone
sienton obtenar la exacta longitud del tren 40+ Todos los mencio-
nadas bloquecillos tisnen en su parte inferior una pareja de ongan
ches macho 45 en Porma de cola de milano, para su fijacifn, coape
rando con los enganches hombras 37 de la placa 35~

Los blaquocillos do extremo 41 y 4la prasentan sobrs su
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superficle inferlor taladros alargados 46 atravesadas por tornillos
47 que se enroscan an taladros 48 de la placa 35 para su unidn con
esta Jltima. Los taladros 46 son slargados a fin de consentir un =
ajuste da los propiss bloquecillos.= 1

En la fPigura 13 y con el nimeoro 4% ae han indicado tala=-
dros para gl fijado de las articulaciones 24a y 26a con tornillos
cualesquiarae.—

La realizacidn do un tron 40 se obtione insertando sobre
las placas 35 los diferentos bloquecillos 41 y 4la, 43 y 44, hasta

obtenser la corrsepondiente forma de la 18mina con la cual so ha= =

" 1lan en contactoe=

Tal como ya se ha dicho precedentements, se hallan prason
tes cadenas laterales da empuje 27 (Pigura 9 que se hallan soportg
das con posibilidad de desplazamiento paralelo al plano definido -
por los transportadores mediante la accidn de eilindros 50 (Pigura
12) o~

Las gadenas 27 se hallan constituidas por slementos pren
sores S1 (figuras 8 y 15) sobrs los que se halla aplicado un tame
pén de goma 52 o sencillamente se hallan rovestidos de goma, gua =~
actdan por empujo sobre las parscdes latersles 42 y 428 de los blo~
quscillos de extremo, mientras el panel os retenido por embos ladaoo
durante eu rocorrido, por las paredes interiores 4lh de los bloyug
cillos do oxtremo 41 y 4la.~ |

Despuls do hober establacido la distancia ontre los trans
portadores 24 y 26 en base el gruess de los paneles a producir, la
prodisposicién do la estacidn 21 se efectda como sigun: £1 opera=-
dor prepara los diversos trenas 40 insortando sobre las placas 35
los diferentss bloquecillos 41, 43 y 4la y cventualmants las blowe

quecillos 44 distanciesdores, hasta alcanzar la doscada formacién -

correspondiente a la del perfil do las ldminas. Seguidaments los —
inserta sencillamente sobre los perfiles 30 inscrtands oldsticamen

te los pivotes 33 en los correspondientss taladros 38 efectuando =
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consigulantencnto sl bloquoa latoral o hilateral do los trsnas 40
aobre las srticulacionos 24a y 26Ga.-

Al querer desmontar los trenes 40 para austituirlos por
gtros de diferontes forma ss suficiente soltar coda pivots 33 del
correspondients taladro 38, de faorma que se puedon ssncillamente
extrasr de los perfiles 30, sin tener qua soltar ningln tornillo
tal como sucedfe anterisrmonta. Por cuanto oxpuasto la disposicidn
do la estacidn 21 con los sistomas adoptados, rosulta extremadsmon
ta soncilla y rdpida, consintiondo el parar la instalacifn solamgn
to por un t(iempo muy brovs,=

Adomfs la presencia de las paradas 42 y 42a do los blo-
quocillos do extremo 41 y 4ls parados Sstas que son siampro perpgn
dicularas al plana da los tranéportadcras 24 y 26 haco que no de-
ba ser modificada la forma do los tamponos 51, cosa que tenfa que
hagorse en las instalaclonns actualmﬁnta conocidng =

Como complomento daacriptiuo 80 indice quo & la salids
de la estacidn 21 se hslla provista una cizalln 53 pera ol corte
de los pansclas a la longitud deseada y adomds ss halla previsto =
un transportador 54 para el alsjamionto ds los panalss cortados.-

En la Pigura 17 se ha ilustrado on seccidn un panel que
no presenta la lémines superior sino un estraeto de cartdn S5 con gs
te forma ds realizacidn no se aplica el rshorde 12, misntras qus
en todas las dsmis slsboracionea quodan sustancialmesnte andlogas.-

Por cuanto anterformonto se ha deacrito quada evidentia
do que 8l invento alcanza los fines propusstos y particularments
se hace constar ol hecho do que la nusva forma de vsalizacidn de
la astacidn 21 reduce de forma drdstica 1la predispasicidn deo la
instalacidn por cuanto consiente la sustitucidn, en tiempas extrg
madamente cortos, 1los trenas 40 con otros sencillamente fnsortae
bles a lo largo do loe perfiles 30 deo cade articulacifn 24s y 26a.

Ademfs la capacial forma de 10s bloquecillos de oxtremo

glimina la necoeidad de sustituir los tampones 52 de las cadenas
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latorales 27 que on easte Caso qusdan sloopre invariashles saea cuale
quiera que soa la forma dc pancle=

Como eonclueidn debe hacorse conster quo los panelus ob-
tenidos graciss a la presencia del reborde 12 son odosebles ain la
interposicién de materiales aislantes, por cuanto ul rahnrda 12 o=
constituys una barrera térmica y acdstica entre 1as léminns 2y3
del panele

EIY AL g

18, Instalacién pora la produccidn continue de panaiea profabricg
dos atslantes; utilizablos para la construsccldn ds paredes en geng
ral, que comprenden en suceeidn una astecidn do alimantaciﬁn de 1§
mina inforior y une superior, un trsn de lominadoras pera el molee
doado do dichae liminas un horno pers el cslontamiento de dichas =
14minas, una satacidn psra la inyeccidn entrs dichas léminas dol =
material plidstico expansible, unc astascidn de acoplamiento de diee
chas 18minns y do contancidn deol matorial piéstico expandido, una
eizalla para el cortade de los paneolos fabricados, caracterizadoe
por o} hacho do gue la mencionada oatacidn de ecoplamianto y do e
gontencidn de lea léminae presonta dos transportadores dol tipo ap
ticulado para las 1l4minoes moldoadas por las laminadoras, uno infe-
rior y otro suporior, distanciodon entro si do forma sjustable co-
gdn o) grucso dol pansl, dotados do movimientos contfnuo sobre ro=
dillos de srrastre con ejes horizontales y que actdan sobrs les oy
porficios moldeoadas de dichas léminas, y dos elemontos presoras mgn
tados cobre cadenas transportadas contfnuamente por rodillos gira=-
torios sobre ejea varticales que actdan como empujs lateral a los
paneles, en la que cada articulacidn de dichos transportadores, cgm
pronde un porfil insertable en forma de cola da milado longltudingl

mente sobra cada articulecidn, con dicho porfil sujeténdose una =

placa de soporte apta e rocibir por insertado una serie de bloquegi

e
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1llos pare la rnrmacidn de trenas dotados de formas correspondientss
a la forma do dichas 18minas, y por &l hscho de somprender inmedig
taments doepuls do la astacidn de inyectado del material pléstico
expansible una sstacidn para ol insertadc entrs los sxtremas de dj
chas léminas inferiores y suporiores de un reborde de goma 0 simi-
lar apto a constituir ol elemento da acoplamiento de lss proples «
1éminas eef como un tramo, por lo menos, de los bordes laterales «
del panal fabricsdo.-
28,~ Instalacing segdn reivindicacidn 1, caracterixados por el =
hecho de que al mencionado perfil da unidn en forma de cola do mi-
lano sa halla fijado ol extremo ds una liming mlfstice dotads en =
su otro extremo de un pivote apto & insartarse eldsticanente en «
un teladro previsto an dicha placay-
38,~ Instalacidng segun les reivindicecionss 1 y 2 caracterixsdes
por el hecho de que lo mencionada placa recoptora de los bloquecie
11os moldaados pressnta un encaje inferior hembra para el acoplaw
miento con 1 mencionedo perfil y una pareja de sncajes superiores
tambien hembras, para la sujecidn mediante correspondientes snca—-
Jes muchos pravistos sn los mencionsdos bloguecillos moldoadus.=
48~ Instslacidn; esgln las reivindicecionss del 1 ol 3 caracteri-
zados por ol hecho de que los mencionados bloguscillos moldsados ~
s hallsn constituidos por bloquecillos do axtrasmo, pot bloquedies
1los interioras y por blogquscillos distancisdores entrs sl aproxi~
mebles scbre la mencionads place pera la reslizacidn de los meneig
nados trenes,~
58,- Instalscidn; segin reivindicacidn 1 al 4, caracterizeda por -
al hechs do que los mencionados bloguesillos du extremo presantan
por eu parts inforior taladros alsrgados para ol paso de tornillos

de P1jacién a ls mencionada placa, sisndo los mencionados teladros
aptos & consentir un ajuste del posiclonado de los meneionades blp

quacillos,e
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68.~ Instalacidng segin las reivindicaciones dsl 1 al 5 caracterie
zada por el hocho de que los menclonadoe bluquekilloa da extromo =
praesantan por lo menos externaments una superficioc lateral perpengt
cular al plano desfinido por los mencionesdos tranasportadores pars =
la sujeciln por contacto con tamponsa montedos sobrs los alamentos
prasores ds las mancionadas cadsnas de empuje 1ater$1o-
78,~ Instalacidng eagin relvindicacidn 1 caracterizada por el hecho
de que )a mencicnada ostacidn para o) insertads del reborde compe gn
do una parsja da carrtes sabre los gue ol moncionado reborde so =
halla snvuslto de costado, dichos csrrstes gque alimenten al nancig
nado rebords en elamentos do quis que dirigen el mismo sobrs los -
bordes vuaitou ds dichas 1léminas.~
08, Instalacidng sagdn las reivindicecionea ) y 7 aaréctnrizads ~
por el hocho do que el meneisnado teborde presente, por un lado w=
una entalladura para la unidn con el bordo vuelto de la 1l4mina ine
ferior y por el otro lodo una parte mds gruesa para la unidn con =
ol borde vuslto de la 14mina superior.=
92,~ Inatalacidn; segin las reivindicaciones 1, 7 y 8, carscterizg
da por el hacho do que los mencionados elemantos do gufa so hallan
dotados de una poles eﬁpetlot y una palea inforior; diche polea sy
perior presenta une garganta paras la sujecifn do la mencionsda pagp
te més gruesa quo la mencionada polea inferior comprends una l&mine
anulacpara la sujocién con 1a mencilonade entalladura.«

108,« Instalaciéng segdn reivindicacionos del 1 al 9 que compronde
las 1émina inforior y una ldmina suporior sobrepuaat; a;tra 8l y on
el interior de las cuales se halla {ntroducida matorial plistico =

axpandido, caracterizada por el hscho do que las léminas, por lo me
nos, lateralmente ss hallan rounidos mediants un reborde do goma =

que presents por un lado, una entalladura que se une madiante sncg
Jatdo con el borde vuelto de una de dichae liminas, y por ol otro -

lade, un ensenchamiento que se une por la parte alta con el horde

«~



-l -
vualto de 1s otre lémina.~
118,-"IHSTALACTION PA ] c10N L A DE PANCLES PREFAGRICA

SLANTES® yor

Conata la presents memoria deseriptive de

catorcs hojas numercdes y macanogrsfiadas por una sola cara, a las

que ss les scompaffan sels planos pata su mejor comprensifn.-

flodrid, 2 B.1977
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