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M o r a  oc im zm w n

que por treinta silos pare Eapafla, se s o lic ita  a favor dsl SR*DüN« 

GIU3£PP£ BROLLO, de nacionalidad ita lian a , residente en SOLAOS -  

(miUNO-IT/iLlA), P*zza A c h ille  Grandi, por* "IWSTALACIQM pal? A Lfl 

-PgQOUCClOR CONTINUA pg PARCLCB PREFABRICADOS ftlSLANTES*.-

ffi£{PORtft OGSCRIPTIVA

£1 presente Invento so re fie ra  a una Instalación para -  

la  producción continua de panelee aislantes prefabricados y a loa 

panelea obtenidos eon este procedimiento y que eon empicados gang 

raímente para la  construcción de paradaa•-

Son conocidos en la  actualidad loa panelea aislantes —  

prefabricados que se hallan constituidos por una lámina in ferior 

y una lámina superior que so acopla y reúnen entre e l ,  por ejem­

plo por engrapado a lo  largo do loe bordas la tera les* £n e l Inte­

r io r  de las dos láminas acopladas se introduoe un material plást¿ 

co expandido duronta le  faae do acoplado de las doa láminas•-

Los paneles conocidos se realizan de varias formas, as 

decir que la  lámina superior y la  lámina in fe r io r  resultan diver­

samente moldeados por cuanto presentan una pluralidad do nervios 

langi tudinaleo •-

Puesto que durante la  fase de expansión del material —



plástico os necoeario quo las láminas# in fe rio r y superior# se ha 

lien  exactamente contenidas# tenemos quo a l cambiar e l perfilado 

del panel es necesario modificar las formas do los elementos con 

tenedores can un trabajo verdaderamente ingente# s i se tiene en 

cuenta que dichos elementos contenedores se hallan previstos so­

bre una pareja de cintas que siguen por un c ierto  trecho# inclu­

sa largo# a l propio panel•-

Actualmente e l cambio dsl p e r f i l  del panel obligaba al 

productor a una larga suspensión del trabajo a los fines de obtg 

ner e l tiempo necesario para sustitu ir todos los elementos cante 

nadares# que por las razones anteriormente expuestas son un nóme 

re verdaderamente considerable*—

Otro inconveniente anexo a los panelas conocidos está 

constituido por e l hecho do quo la  unión entre los diversos pang 

les  se produce con e l contacto directo entro lea  dos láminas ob li 

gando por consiguiente a introducir material alelante en las zo­

nas de unión para e l acoplamiento antro los diversos paneles*- 

£a precisamente la  finalidad dol presenta invento e l -  

eliminar todos los inconvenientes precedentemente señalados# po­

niendo a disposición una instalación para la  producción de pane­

las prefabricados en los que so hallen resuitos todos los probls 

mas relacionados con las uniones da las láminas superiores e in­

fe r io r  est­

otra finalidad del presento invento es la  de rea lizar 

una instalación en la  que la  sustitución de los elementos conte­

nedores puado efectuarse con extrema rapidez y facilidad# o fre­

ciendo a l productor la  posibilidad da cambiar la  forma do los p¿j 

neles sin por e llo  tener que suspender la  producción durante un 

largo periodo•-

Una finalidad más del presente invento as la  da ofrecer 

una instalación que garantice una producción continua de paneles
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que no roquaira un constante mantenimion to , y que además tenga una 

elevada capacidad da producción horaria con evidentes y obvios bo 

n e fic ios  sobre loa costos da producción*—

No os la  última finalidad dal presanto invento la  do rea 

l iz a r  un panel que presante Características tácnicas mejoradas y 

que además» por su estructura fa c i l i t a  muy sensiblemente las ope* 

raciones da ensamblado entre s i de los diferentes panoles.—

En líneas generales» la  instalación comprende sucesiva­

mente una estación de alimentación de una lámina in fe r io r  y una J¡á 

mina superior» un tron de laminadores para la  formación de duchas 

láminas» un horno para e l calentamiento de las láminas» una esta­

ción para la  inyección del material p lástico expansibla entre di­

chas láminas y contenedor del material plástico expandido» una e l 

za lla  para e l cortado da los panelee realizados y una guío fin a l 

para la  recogida de los paneles cortados*—

En base a una característica  del presento lnvanto» la  — 

estación tía acoplamiento de las láminas y de contenimiento del ma 

te r la l plástico entre e llas  inyectado» presento doa transportado­

res de cinta para las láminas moldeadas por los laminadores» unos 

in ferio res  y unos superiores distanciados entre s i de forma regu­

lab le  según e l grueso del panel y que transcurren continuamente -  

sobre rod illo s  transportadores de e je  horizontal, los cuales actúan 

sobre las superficies moldeadas de las mencionadas láminas y dos 

elementos presores montados sobre cadenas arrastradas continuaron 

te  por rod illo s  g ira torios  de e je  vertica l y que actúen de empuje 

la te ra l da las láminas» en los que cada cinta comprenda un p e r fi l  

onganchable mediante forma do cola de milano, longitudinalmente a 

la  cinta y en e l que dicho p e r f i l  so engancha con una placa de so 

porte apta a rec ib ir  por insertado una serie  de bloquecilloa para 

la  formación de trenes dotados de formas acopladas con dichas lá ­

minas, pudiendo estos últimos ser cambiados rápidamente por engan 

che la te ra l con otros de diferente p e r f i l  correspondiente, a l de -
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las láminas que cada vez sean proyectadas conforme a las s o lic ito »  

80 dea del mercado*»

Según una u lterio r característica  del invento» la  lnst£ 

loción comprende inmediatamente deapuás de la  estación de inyec­

ción del material plástico axpanslble, una estación para la  intro 

ducción entre las mencionadas láminas superiores e in feriores de 

85 un reborde de goma apto a constitu ir e l elemento de acoplamiento 

entra las mencionadas láminas superiores s in feriores así como —  

por lo  menos un tramo dsl borda la tera l del panol fabricado*»

U lterioras características y ventajas resultaran svideri 

ciadas por la  descripción do una forma preferida da ejecución» —  

90 que no deba ser considerada exclusiva» ilustrada a puro títu lo  iji 

d icativo y no limitado an las láminas da dibujos adjuntas en las 

que en escalae variables se llu stra t

»  en le  figura 1 un pañi de cualquier forma moldeado obtenido se» 

gún e l mátodo dsl invento*»

9S »  la  figura 2 representa la  instalación según e l invento» en olzjj 

do;

»  la  figura 3 es la  instalación v ista  en planta;

»  la  figura 4 es una da las estacionas b ila tera les  para la  in tro » 

ducción del reborda de goma, v ista  en alzado; 

lüü »  la  figura 5 ea la  estación de la  figura 4 v ista  en planta;

»  la  figura 6 as una vista  dal corta según la  línoa VI-VI da la  ~ 

figura 4;

»  la  figura 7 ilu stra  an escala ampliada e l deta lle  de una unión 

b ila te ra l entre la  lámina in fe r io r  y la  superior;

1GS »  la  figura 8 es una v ista  en planta y parcialmente fraccionada »  

da la  estación de acoplamiento y contenedora entre la  lámina in fe  

r io r  y superior;

»  la  figura 9 as la  figura 0 an alzado la tera l 

»  la  figura 10 es la  misma figura 8 en alzado fron ta l;
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— la  figura 11 es una sección a lo  larga de la  línea XI-XI «Je la  

figura 9;

— la  figura 12 es una sección a lo  largo do lo  línea X II-X II de -  

la  figura 9;

— la  figura 13 es un despiece de loa elementos intercambiables con 

tenedores de la  estación de la  figura 8;

— la  figura 14 es una vista  en perspectiva de algunos alementos 

contenedoras do diversa forma;

— la  figura 15 es un despiece de loa elementos da empuje da las — 

cadenas b ila tera les  de la  estación de la  figura 8;

"  la  figura 16 es la  estación de la  figura 8 seccionada tronsver— 

salmente en e l sentido del movimiento dol panel, con evidenciado 

dicho panel;

— la  figura 17 representa una sección segdn la  figura 16 con un 

panel diversamente moldeado y de diferente realización ;

— la  figura 18 os una sección de la  ilustración  do la  figura 8 se 

gón e l sentido longitudinal, es decir, en la  dirección del movi­

miento de loe panolgs* -

Con referencia a las mencionadas figuras, la  instala­

ción segón e l presente invento, comprende una estación 1 para la  

alimentación de una lámina superior 2 y una lamina in ferio r 3. -  

fl?Ó8 exactamente, dichas láminas se desarrollan desde unas bobinas 

portadoras indicadas respectivamente con 4 y 5, además en la  prq,£i 

midad de las bobinas 4 y 5 se han provisto bobinas de recambio ¿n 

dicadas en su conjunto con 6«—

A continuación de la  estación 1 las láminas 2 y 3 se ¿n 

troducen en un grupo acumulador 7 que tiono prácticamente la  fun­

ción de garantizar una alimentación constante da Xas láminas y — 

donde, además puede sor prevista una pegadora para unir los extre 

moa de las bobinas consecutivas»—

Sucesivamente las láminas 2 y 3 se introducen en una se
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r is  de laminadores 0 para e l moldando de dichas láminas sogún la  
forma deseada* A la  salido do laa laminadoras 8 lea láminas» quo

so mueven paralelamente» la  una por encimo do la  otra» son intro­

ducidas en un horno 9 o cuya solido y en posición la tera l se ha -  

previsto una estación 10 para lo  inyección del material plástico 

expanaible "A" entro loe láminas 2 y 3 que se hallan todavía sepg 

radas entro s i*  Laa partoo de la  instalación antea moncionada han 

sido descritas solamente de forma sumaria por cuanto son de tipo 

de por s i conocido•-

Oospuás do introducido» do la  forma usual» e l material 

plástico oxpanoible, la  instalación proveo» y asta os una da sus 

características» una oatación 11 quo comprenda dos unidades b ila ­

terales (figuras 4,5 y 6 para la  introducción entre le  lámina in­

fe r io r  2 y la  lámina superior 3 tío un reborde da goma 12 que actúa 

como olamenta do acoplamiento entre laa láminas 2 y 3» ffláa exacta 

mente e l bordo do goma 12 presenta en un lado da una entalladura 

13 por la  parte opuesta una parta más gruesa 14 quo quedan poaic¿o 

nados, en e l panol, respectivamente, por encima del borde plegado 

2a de le  lámina 2 haciendo tope contra a l bordo plegado 3a de la  

lámina 3* Los bordes plegados 2a y 3o ae han realizado especial­

mente sobre las láminas 2 y 3 durante au paso por loo laminadores 

8* La estación 11 comprende una pareja de carretee 15 dispuestos 

bilateralmsnte a lea láminas 2 y 3 y en ios cualoa so halla arro­

llado de costada e l ya mencionado reborde 12#-

Los carretes 15 qua pueden girar alrededor do au ejo , -  

alimentan e l reborde 12 mediante elementos de guía 16 que dirigen 

a l citado reborde 12 aobre loe bordea plegados 2a y 3a de las lá­

minas 2 y Se­

cada olemento de guía 16 proaanta una polea superior 17 

y una polea in fe r io r  18, entre s i sobrepuestas y con sus ajos pa­

ra le los* Tanto la  polea 17 como una polea terminal 17a presentan

-  6 -
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una garganta 19 (figura  6) an la  que aa sujeta la  parta gruesa 14 

del reborda 12 (figura  7) mientras que la  polea in fe r io r  18 pre­

senta una lámina anular 20 que se introduce en la  entalladura 13 

destinada a fa c i l ita r  la  desviación para la  introducción del bor­

do plagado 2a da la  lámina 2*-

üeapuás de la  plicación dal reborda 12» las láminas 2 y 

3 son introducidas an una estación 21 (figuras 2 y 3 do acopleraJjjn 

to de las láminas y de contención de la  expansión del material —  

p lástico introducido entre las dos láminas en la  estación 10 antas 

de la  aplicación del reborde 12.—

La estación 21 constituye otra característica  de la  ins 

talación segón e l presente invento* ásta presenta un montante 22 

(figu ra  9) soportado por un bastidor f i j o  23, a la  cual se una un 

transportador in fe r io r  articulado 24 y un bastidor móvil 25 unido 

a un transportador superior articu lado,- 26.-

Oichos transportadores 24 y 26, ta l como más adelante -  

aa deacriba actóan perimátricamento contra los panelea a fin  de -  

ejercer la  acción de contenimiento a la  expansión del material —  

p lástico . Además se ha previsto una pareja do cadenas la tera les — 

do empuje 27 que actóan a emboa lados de los panoles.—

£1 transportador in fe r io r  24 se halla constituido con — 

una pluralidad do articulaciones 24a y as desarrolla continuamen­

te  y aetóa prácticamente como elemento do soporte para e l panol.

£1 transportador superior 26 que se halla unido a l bastidor móvil 

25 y que se despiara hacia arriba y hacia abajo mediante los  c i­

lindros 28, a fin  da poderse adaptar a loa difotentoe gruesos de 

lo s  paneles, so halla también constituido por una pluralidad do — 

articu lación 26a y ae desarrolla continuamente.—

A cada una de las citadas articulaciones de los  transpo¿ 

tadorsa 24 y 26 ae hallan asociados unos elementos de contención 

que tienen la  función de acoplarse a las láminas 2 y 3, los cuales 

como anteriormente ae ha descrito pueden estar dotados de varios -

p e r file s  y es per esta rarán qua ioa mencionados aiamantea canta-

-  7 -
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nedorss deben de oer rápidamente intercamhiablea*-

Sobre cedo articulación eo halla fijado  mediante torni­

l lo  29 un p e r f i l  de guía 30 en forma do cola de milano que se de- 

aarrolla  longitudinalmente con respecto a la  articulación y que -  

presenta en su in te rio r» en uno o en ambos extremos» una lámina — 

elástica  31 fijada  por su extremo 32 a l mencionado p e r f i l  30» por 

ejemplo mediante uno de los mencionados to rn illo s  29 que pasa a -  

travás del taladro 32|> y e l taladro file teado  32jg. En a l otro ex­

tremo lib re  la  lámina 31 se halla provista de un pivote 33 dimen- 

sionado de ta l forma que pueda sobresalir del p e r f i l  30 a travós 

de un taladro 34 del que e l mismo so halla  dotado*-

Con dicho p e r f i l  30 coopera una placa de soporte 35 que 

presenta en su parte In fe r io r una reg la  36 para e l acoplamiento — 

can e l p e r f i l  30 y en su parte superior una pareja de encajes han 

bra 37.-

La placa 3S puede insertarse en e l p e r f i l  30 y bloquoaj, 

220 se sobre e l mismo mediante la  introducción e lástica  del pivote 33 

en un taladro 38 oportunamente provista• -

Sobre la  placa 35 pueden f i ja r s e  unos bloquéenlos moldga 

dos que seguidamente sarán descritos» para formar unos trenes 40 

que constituyen los  elementos contenedores del panel• -  

225 Dichos trenes se hallan constituidos por bloquBCillos -

de extremo 41 y 41a que presentan en su exterior unoa lados parpan 

dicularas 42 y 42a» a l plano definido por los  transportadores»por 

bloquéenlos intermedios 43 que siguen prácticamente la  forma de 

les  láminas 2 y 3» y por bloquecilloa dlstendedores 44 que con- 

238 sienten obtener la  exacta longitud del tren 40» Todos loa mencio­

nados bloquecilloa tienen en eu parte in fe r io r  una pareja de enqgn 

ches macho 45 en forma de cola de milano» para au fija c ió n » coope 

rondo con loa enganches hembras 37 de la  placa 35*—

los bloqueemos de extremo 41 y 41a presentan sobre su
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auparfíela In fe r io r taladros alargados 46 atravesados por torn illos  

47 que se enroscan an taladros 48 de la  placa 35 para su unión con 

esta última* Los taladros 46 son alargados a fin  de consentir un — 

ajuste da lo s  propios bloquéenlos« -

En la  figura 13 y con e l número 49 se han Indicado tala­

dros para o l fijado  de las articulaciones 24a y 26a con torn illos  

cualssquiara*-

La realización  do un tron 40 se obtiene insertando sobre 

las placas 35 los  diferentes bloquecillos 41 y 41a, 43 y 44, hasta 

obtener la  correspondiente forma de la  lámina con la  cual se ha- -  

lian  en contacto*—

Tal como ya se ha dicho precedentemente, se hallan preso? 

tes cadenas la tera les  da empuje 27 (figura 9 que se hallan soportg 

das con posibilidad de desplazamiento paralelo a l plano definido — 

por los transportadoras mediante la  acción de cilindros 50 (figura 

12 )*-

Las cadenas 27 ae hallan constituidas por elementos pren 

sores 51 (figuras 0 y 15) sobrs los que se halla aplicado un tara- 

pón de goma 52 o sencillamente se hallan revestidos de goma, que — 

actúan por empujo sobre las paredes la tera les 42 y 42o de los b lo - 

quscillos de extremo, mientras e l panel es retenido por ambos lados 

durante su recorrido, por las paredes in teriores 41|» do loa bloqug 

c i l io s  do extremo 41 y 41a*-

Oospuás de haber establecido la  distancia entre los trajgs 

portadores 24 y 26 en base a l grueso de los paneles a producir, la  

predisposición de la  estación 21 se efectúa como sigues £1 opera­

dor prepara los diversos trenos 40 insertando sobre las placas 35 

los  diferentes b loquecillos 41, 43 y 41a y eventualmonte los blo­

quéen los 44 dls tendedores, hasta alcanzar la  doseada formación — 

correspondíante a la  dsl p e r f i l  de las láminas* Seguidamente los — 

inserta sencillamente sobre los p e r file s  30 insertando oláeticamen 

te los pivotes 33 en lo s  correspondientes taladros 38 efectuando -
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consigulontemente e l bloquea la te ra l o b ila te ra l de los transa 40 

sobro las articulaciones 24a y 26 a .-

A1 querer doomanfcar los trenes 40 pare austitu irloa por
270 otras de diferentes forma eo su ficiente soltar coda pivote 33 del 

correspondiente taladro 30, de forma que se pueden sencillamente 

extraer de loe p e r file s  30, sin tenor que so ltar ningún to rn illo  

ta l como sucedía anteriormente* Por cuanto oxpueato la  disposición 

de la  estación 21 can los sistemas adoptadas, resu lta extremadomon 

275 te  sencilla  y rópida, consintiendo e l parar la  instalación adaman 

te por un tiempo muy breve*-

Ademáa la  presencia de las paradas 42 y 42a de los b la - 

quoelllas de extremo 41 y 41o paredes ¿atas que son siempre parpen 

diculares a l plana de los transportadores 24 y 26 hace que no de- 

280 ba ser modificada la  forma da los  tomponoa 51, cosa que tenía quo 

hacerse en las instalaciones actualmente conocidas*-

Coroo complemento descriptivo ae indica que a la  salida 

da la  estación 21 sa halla provista una c iza lla  53 para e l  corte 

de los panelas a la  longitud deseada y además ae halla  previsto — 

285 un transportador 54 para a l alejamiento da loa paneles cortados*- 

En la  figura 17 se ha ilustrado on sección un panel que 

no presenta la  lámina superior sino un estrato de cartón 55 con es 

te forma de realización no se aplica e l reborda 12, mientras que 

en todas las demás elaboraciones quedan eustancialmente análogos.- 

290 Por cuanto anteriormente se ha descrito queda evidencia

do que e l invento alcanza loe fines propuestos y particularmente 

se hace constar a l hecho do quo la  nueva forma do realización  de 

la  estación 21 reduce da forma drástica la  predisposición do la  

Instalación por cuanto consiento la  sustitución, en tiempos extrjg 

295 madamsnta cortos, loa trenos 40 can otros sencillamente insor ta­

blea a lo  largo de los p er file s  30 da cada articulación 24a y 26a* 

Además la  especial forma de lo s  bloquéenlos da extremo 

elimina la  necesidad de sustitu ir los  tampones 52 da las cadenas
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la tera les  27 que on asta caso quedan aiompra invariables seo cual- 

300 quieta qua sea la  forma da panol**

Como conclusión deba haceraa conotar quo loa penólas oh* 

tenidos gracias a la  presencia del reborde 12 oon odoaeblea ain lo  

Interposición do materiales aislantes» por cuanto o l rebordo 12 —  

constituya una barrara tármica y aéóstioa antro laa láminas 2 y 3 

3 OS del panel»*

m i M » .

IB »*  Instalación para la  producción continua da panelea proPabric& 

dos aialantaaf u tilizab los  para la  construcción da parodaa on gong 

ta l»  que comprendan on aucoaión una astoclón do olimonfcoción de lj| 

310 mina in fe r io r  y una superior» un tren de laminadoras para e l mol­

deado do dichas lámina» un horno pato a l calentamiento de dichas -  

láminas» una estación para la  Inyección entre dichas láminas del *  

material plástico exponsiblo, uno ostaciÓn da acoplamiento de di­

chas láminaa y do contención dal matarla! plástico expandido» una 

31S c iz a lla  pata e l cortada da los panelea fabricados» caracterizados 

por o l hacho de que la  mencionada estación da acoplamiento y do —  

contención de laa láminas presenta dos transportadoras dol tipo 

tieulado para las láminos moldeadas por las laminadoras» uno in fe­

r io r  y otro superior» distanciados entre s i do forma ojustabla oo- 

320 gón e l grueso dol panol» dotados do movimientos continuo sobre ro­

d illo s  de arraetra con ejes horizontales y que actóon sobra les 

porfió las moldeadas de dichas láminas» y dos elementos preeores mnn 

tadoa eobre cadenas transportadas continuamente por rod illo s  gira­

torios sobre ojos vertica les  qua actóan como empuja la te ra l a loa 

325 panelea» an la  que cada articulación da dichos transportadores» com 

prendo un p e r f i l  inaertabla en forma da cola de mílado longitudinal 

manto sobro cada articulación» con dicho p o r fi l  sujetándose una — 

placa de soporte apto a rec ib ir por insertado una seria da bloquegl

V
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l ío s  para la  formación da tranaa dotados da formas correepondienteo 

3311 a la  forma do diohao lámina#, y por al hacho da comprando# inmsdijg 

tamenta deepuáe do la  estación da inyectado tíol notarial plástico 

axpanslble una estación para o l insertado entra loa extremos de dX 

ehaa láminas ín ferioroa y superiores de un reborde de goma o simi­

la r apto a constitu ir ol elemento de acopiamiento de lee  propias -  

335 láminas oai como un tramo, por lo  menos, do loa bordas la tera les -  

dal panal fabricado»-

2*»— Instalación| «agón reivindicación 1, corsotarirados por s i -  

hecho da que a l mencionado p e r fil de unión en forma de cola de mi­

lano te  halla fijado  e l extremo de una lámina elástica  dotada en *  

340 tu otro extremo de un pivote opto a insertarse elásticamente en -  

un taladro preuieto en dicha placa»-

3>«- Instalación} según las reivindicaciones 1 y 2 caractariredae 

por a l hacho da que lo  mencionada placa receptora d i loa bioqueei— 

lío s  moldeados presante un encaja in fe rio r hambre pare e l acopla­

ses miento con ol mencionado p e r f i l  y una pareja de encajas superiores 

también hembras, pare la  eujeoión mediante correspondientes enca­

jes  muchos previstos en loe mencionados bloqueoilioe moldeados*— 

4 i , «  instalación} según las reivindicación## dal 1 a l 3 caraottri­

sados por o l hacho de que loa mencionados bloquacilloa moldeados -  

350 ae hallan constituidos per bloquacilloa da extremo, por bloquecl—  

lío s  in teriores y por bloquacilloa diatanciadoraa entre e i aproxl— 

nebíes sobra la  mencionada placa para la  reslixaeiÓn de loa mancia, 

nados transa*-

5 »* -  Instalación} según ra l vindicación 1 a i 4, carao tensado por -  

355 a l hacho de que loa mencionados bloquacilloa de axtramo presentan 

por su parta in fe r io r  taladros alargados para e l paso de torn illos  

de fija c ión  a la  mencionada place, siendo loe mencionados taladros

aptos s consentir un ajuste del poeicionedo de loe mencionados bljg, 

qu es illo s ,-
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360

363

370

37S

380

385

6#*- Instalación! eegón las reivindicaciones del 1 a l 5 caracteri­

zada por e l hecho de que loa mencionados bloqusclllos de extremo -  

presentan por lo  menos externamente una superficie la te ra l psrpeqgl 

colar a l plano definido por los mencionados transportadores para -  

la  sujeción por contacto con tamponaa montados sobro los elementos 

presares de las mencionadas cadsnas de empuje la te ra l« -  

78 ,- Instalación} eegón reivindicación 1 caracterizada per e l hecho 

do que la  mencionado estación para e l insertado dol reborde comprgn 

de una paraje de earrtss sobre los que e l mencionado reborde se -  

ha lle  envuelto de costado, dichos carretes que alimenten a l mancijg 

nado reborde en elementas de guíe que dirigen e l mismo sobre los -  

bordee vueltos de dichas láminas, -

B&,- Instalación! eegón les reivindicaciones 1 y 7 caracterizada -  

por e l hecho de que e l mencionado reborde presente, por un lado —  

una entalladura para la  unión con e l bordo vuelto de la  lámina in­

fe r io r  y por e l otro lado una porte más gruesa para la  unión con -  

e l  borda vuelto de la  lómina superior•-

98*- Instalación¡ eegón las reivindicaciones 1, 7 y 8, caracteriza

da por e l hecho do que los mencionados olamentos do guia so hallan

dotados de una polea superior y una polea in fe r io r } dicha polea sj¿

porior presenta una garganta para la  sujeción ds la  mencionada pa£

te más gruesa qua la  mencionada polea in fe rio r comprendo una lómina

anularpara la  eujeoión con la  mencionada entalladura,-

lo o ,-  instalación} eegón reivindicaciones del 1 e l 9 qua comprende

las  lómina in fe r io r  y une lómina superior sobrepuesta entre s i y on

e l in terio r de les  cuales se halla introducida material plástico -

expandido, caraoterizada por e l heoho de qua lae láminas, por lo  ¿ge 
nos, lateralmente es hallan reunidos mediante un reborde do goma -

que presenta por un lado, una entalladura que ee une mediante enc£

Jado con e l borde vuelto de una de dichas láminas, y por e l otro —

lado, un ensanchamiento que sa une por la  parte a lta  con e l bordo390
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vuelto do la  otra lámina*-

11*.«"IHSlALflClON P/fflft. LA MftOUCCION CONTINUA Q£ PANCL£$.J^££AmgA 

POS AISLANTES"»-

Conata la  presente memoria deaeriptiva da 

eatorca hoja* numerada» y mecanografiadas por una «o la  eara» a Xaa 

que aa lea acompañan seis planos para au mejor comprensión**»
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