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PATERTE D= INVENCIOR

por VERIRIR cfiow

solicitedn en Depniia 2 favor de ACIERIES D% GENRIVILLISRS
Anciens Rtablisgemente C. DELACHAUX, de nacionalidad frep
copa, domiciliads en 119, Avenue Iouis Roche, Jemnevilliers,
francia, por "Perisccicasnientos en las nfquinags pars fi-

jor un revestimienio e una barra conductora®. o= = = - -~

HEEORLIA DESIRIPIIVA

La presente invencifn e reflere a uncs carriles
o clementor de carriles conductores en los cusles un ¢olec—
tor de corriente cesliza para lm slimentacién de vehiculos
con motor elSotrico, particularmente de un vehfculo de trans

porte en comin, que se desplazan a gran velocided, asf como

~al procedimiento y & la niquina o a la instalacién para reg

1izar tales varriles. Neta invencisn se reficre mie parti-
cularmente a loe carriles conductores mixﬁos compuestoa par
un goporte de un material conductor de¢ lm electricidald y
por un revestimiento de wa material mée duro, que resiste
bien ul desgoate y que congiituye la superficic de desplazs

riento o de rozsmiento del eerril conduator. A loz elgetos
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oportunoce se pefalsm gue sl objeto reivindicado en la prepen-
te coneiste on la miquina para la fabricacién de tnles elo=
mentas de carrily el procedixmiente para su realigacidn cong
tituye el objeto de le golicitud de patente de invencién
442.010, de la que procede la presente por via de divieidn,

y ¢l alements de csrril es el objeto de uua policitul ds wg
delo de utilided, asimismo divisionario de la mencionada ng
licitud de patente 442.010; no obstante, se mentiens aqul

1s descripeisn de los objstos no relvindicades psre faellitar

1n comprensidn ds ls invencidfi. = == =« v = v =« - o -

#en sido ya utilisados unos conductoree mixtos pa
ra puentee rodmtes y sparatos le oleveeidn v sanutoneidn.
Se¢ componsn de utna borra de aluminio, cue conetituyas al cuer
po del carril conductor y de um encamisndoc o onmiea Jo acerd
fijada eobre el cuerpo de sluminio y quo constituye la super
fiete de rozsmiento del ocolactor. Este conductor wixto reure
lne propiedades de conuctivided eléotries del sluminie y
las caracterfeticas propians del aceros gran resistencia meed
nica, coaficiente de rozamlento muy bajo, cuando la superfi-
ele egtd bien pulids, y, si se utiliga un acers inoxidshble,

wne resietencin psrfects a 1a orldacidn, = « «w e = == « -

nete tipo da carril conductor mixto paede eper azpll
cado en sl cmano de los vehfculos qus se demplagan & gTRn VB
locidnd. ¢ trats entonces de obtener una excelente unlds en
tre ol sluminio y el ncero y un dimeneionsdo precigo dud ce-

rril conduator a fin 16 asepurar una slimentacifu e sanrgia

LR
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y un rozamlento correctos del colector. Jstes carriles con-
ductores mixtop pueden, en pardicular, serutfliszados pars
alirgntar vehfculos que se desnlagan sobre cojines de aelre;
en eote caso, es precizo prever usa superficie de rosuwien=~
to suficlentemente importante, de tnl manera que ee realice
siempre el contacto, cuslesquiera que sean los amovimientos
del v_'ahiculo ccn ragpecto al carril gonductor y cuslquiers
gue sen el modo de captacidn de lss caras de rozamiento dig
puestas horizontal o verticalmente. Una utilizacidn de este
tipo implica por tanto uns excelente nleneided de toda 1la

guperficie de resaniento, incluso si Ssta es de grandes di-

nn la deporipeifin siguicate, a8lo se herd reforen
cia & une barrs de aluminic y n uz revestimiento da acero,
preferenterente inoxidable. %stn limitacifn formal no sfle
tiena por objeto hacer mfs clai-a 1z Jeseripoién, pero se 29
breentiends qua el carril conductor puede estar constitulds
por cuaslasguiera stros materialas gue tenpan propledades
snflogae y, en particular, el aluminic pusde ser subsiitui-
do por cuslgquier alescidn de aluminig, « ~ =~ = o~ w o« <

Para obtener ung buena slimentacién de slectrici

dad, es preciso, ante tode, evitar que se formg una capa de

aldmina cuando tiene lugar ¢l montaje del revestimimito de

acero inoxidable en la havrra de sluminio. Por otra parte, es
neneaarie obtener una uwnidn rigida entre los dos elementon

del cmrril mixto y obtener una tramsfereucia wixive de la



S

10,

15

electricidad entre la barra conductora ds alvainio y al re~
vestimignto de acers inoxidsble, de tal manera que los venl
culou que se desplzzan a graz valocidnd sean alimentados co
rrectaments. Es tasbifn nscessrie que la superficie de con-
tacto del carril conductor, sobrs la cual se desplaze el 1D
gador, sea ds una planeidad perfecta sin la menor ondula-

cifn ni el menor obsticulo que provocarfmn la supreeidn, en
ciertos puntom, del coatacto entre el earril couductor y el
rogador; en sefecto, ssie dltimo se desplazaria entonces con

vna especie de pequedos ealtos BUCEBIVOB, » = ~ = = = = = =

T una reslizecién conocida, el carril conductor
8o cmpc}ne do unn barrs de eluminic gque es un perfil en fop
o2& de carril y de un porfil on forma de cotrivo que estd exn
potrando sobre la cebeza del pertil de aluminio. Para evitar
la formacién de aldmina y asegurar un excalente contacto en .
tre la barra conductoras y el raveatimiento e interpone en
tre ellas uns capa e grags conductors. Para enta oparacidn
ge efectian, antes de extender la capa de grasa sobre la ca-
beza del carril, un cepillado de las partes dal perfil que
rociben la gresa a fin de hacer deasaparacer cunlquisr traza
ds aldming que haye podido formarse. Emtando 1la cabeza del
carril untada de grags, ¢l revestimlento do acers inoxida~
ble ew colocndo sobre $sta. Fn lo que conclerns a la unidn
mecdnica rigide entra ¢l revastimiento y lm barram, so utili
gan los mediog tradiclonalea de tijacién locales y puntug~

lap, como por ejemplo lm soldadurs topén, punsonado, ete. -
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Todos ertog medioe Son generslmente fécilee de
atilizar v de un grecio de conte reducide. Xo dan, sin on-
barge, matisifaceidn para un carril conductor destinade a la
alimentacidn de los vehfculeos que ruedon & gran velocidad y
que neceeitan una importente superficie 2isponible para el
rogador, exenta de defectoe de planeided, como sucede con
lce vehfculos sobre cojines de eire. En efecto, los medloa
de fijacién puntusmles, quz provocsn delormmciones locazles
el carril conductor, no soa apgropiasdos puesto que perjudi-

can ls excelente planeidad qus se desen oblener. = = = « =

¥l objetivo de la premente invencida es el obte-
ner un carril esnductor mixto pors vebfeulo que se desplaea
a gran velocidad, que preeents las mismas cuelidndes elée-
tricss y meciuicas en toda su longltud, dimensiones bian
axactas y, en particular, una superficie de rozamlenio de
una excalente ploneidad cuslquisra gque ses su dimeneidn, y
cuysn unién permanente entre el revestimiento de acers inoxi
dable y la barra de sluminio que eirve de soporte ses rigi-

da v est§ reslizada de manera continua y regular. « « ~ - -

Qegin la invencidn, se realiza vna fijacidn rigi
da del perfil que forzmam el revestimiento de acers inoxids-
ble en ls cabeza 93 ua perfil de alusinio de forma anrepia-

da, pinzendo los bordes fel revestimiento, por ejemplo en

" uns renura practicaia en el perfil. Para mejorar esta fija~

cidn, me preden también reslizer una o varies deformaciones

longitudinnles ea un polo lado o incluso en cada lado del rg
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vestimiento de scero, de tal manera gque penetre en el perfil

Y un primer ejemplo de reslismcidn, el perfil de
aluminio tisne preferente y sensiblowente la forma da un ca—
rril simétrico y presenta en la parte inferior de ou cabemn
y = ceda lado un resalte, obtenido cuando tiene lugar el
perfilmdo, gue em Je forma rectangular y estd dispussto de
tal hanara,qua aumente lm sashura ds la parts irferior de
1a cebeza del perfil. Fa cada uno de estonr rosaltes, se prag
tice una rasurs longitudinel de unm machura pengiblemente
igunl a la del espssor de los bordes d¢l revestiniento ea
foran de estribo y cuys carn mfs préxima del plmo de gime~
trfa del perfil estd en la prolongacidn de uns cara lateral
ie la cabere. Ystae ravurze dan lugmr a un labio que, una2
vey rebatido y presionndo, por lo menos percislmente, sobre
1lon bordes del estribo de acerc inoxidnble, meegura el pin-
sado de fete en el perfil dJde sluminio. Se practican también
en el estribo de ncero una o varige deformaciones longitudi
nples en founa de ranurns continuas segin por 1o menos dog
gengratrices del carril o del elexento de carril conductor,
estondo cnda ung de estee ramuras situndas cerca de la szona
de pinzade de los bordes del estribo. ™n esta reslizacidn,
low dos medios de fijacifn, el pingado Je los bordes del ez
tribo y la deformocién longifudical, eseguran una unién ouy
patislactoria entre 1a harra de aluminio y su revestimiento

635mrom»03§iﬁﬂble- - e s N Wr TR G GE mk TR B We U Ws Gn e e We e
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En un pegunio ejemplo de realizacida, nés particu
larcente adaptedo 8 la nlimentacidn de vohficulos que se des-
plazan a gras velocidad sobre cojines de aire, el perfil de
asluminio que eetd, por ejeaplo, fijado sobre unos sopories
pieladores de polidster, tiere uma forma adaptada & lom pro
plesas muy particulares presentados por la sugtentacidn del
venfculo y » 1los demplasamisntos de sue captadores. Gomo en
el ejemple precedente, los Lordes del revestiziento de ace-
ro inoxidavle zetén pinsados por los lablos producides par
1ss ranuras longitudinales. 8i la foras elegida para este c¢a
rril conductor mixte y el modo de rozamiento 3al colector
con este cerril nncen mecesaria una fijacién guplementoria,
se puedsn efectuar una o varias daformaciones dael tipo de
1as afectuadas en al ejemplo precedente segdin unan o varias
genaratrices del earril conductor mixto. Pueds taubién mer
$til realiger, cusndo tiene lugar la fabrigecifn del verfil
de aluminio, una ranura preliminsr de dimensionss como mixi
mo igunles & l= racurs definitiva, gue eatd destinads a i~
rigir el flujo del acero inoxidable lccalmante deformado.
fata carncterfotice permite elegir la forma de estn deforma
cidn que asegura el mgjor anclajs para un carril conductor
mixto determinmdo. ¥w entonces tambibn poeible roalizar e=-

ta deformmcifn ejerciends un esfuerzd menors = ~ = = ===

Tars realigar un carril o elamento de carril cen
ductor mixto de eate tipo, me utiliza una umfquina gue com-

praude uno o varios trense de zoletps que efsctisn las ope-
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raeiones de pinxado de los bordes el extribo y de raauradoe.
%gtas operacionss que se resliszan preferentemente en frio

podrfsn realigares en caliente utilizando una grass especial.

Cada una de lae dom opersciones de pingado de loa
vordes del eatribo y de ranurado presenta numeposas ven tajane.
Por una parte, ¢l engargzado permite un gprisionado definiti~
vo de la grasa entre el perfil de sluminio y el sstribo, evi
tendo asl cuslquier formacida ulterior de aldmina. Adamés,
el cierre, que s emtanco, implde todn panetracién de polvo,
de agus, de aire o de cualquier otro elemanto exterior entrs
el sluminio y el acero inoxidable. La retencidn del estribo
por sus bordes libres suprime cuslquier despogado y deforza
cién laterates de émte con rospecto al perfil de eluminio.
nor otra parto, el ramurado, qus permits odbtener uas penetry
sifdn del emtribo en el aluminio, masgura un sxcelents engan—
che 3¢l estribe el perfil da aluwinio impidiends asf coml-
guier separacifn, vertleal u norisontal, eegin la resliza-
oibn, de la varte del estribo sue sirve de superficis de
contacto con el perfil de sluminio. La fuerte presiln ejor-
cida cuando tiene lugar ol ranursdc rospe la pelfcula da
gldmina que hublera podido formarse sobre las carss laters=-
1ep del perfil de aluwinio y asegura de epta manera un oxog
lente contacto eléctrico a una y otra parte de la cabaza
Jel perfil y sotre toda la tonpitud dsl carril. Dado que la
fijacién del estrioo sobrs el perfil de aluminio eetd reeli

gadn de una maneva continwa y doicanente mobre las partes
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del carril que uo estfn en contacto con ¢l rozador, ze evitan
todes las deformsciones de la caras del estribe de acgro ino-
xidable que sirve do superficie de contacto eon el rozador.
Un dimensionedo correcto de los dop slamentos gque cozponen sl
carril cenductor, teniendo en cuenta sus difersotes coeficlen
tes de dilatacién, permite evitar todas las deformaciecnes pe
rénitag debides n log difercncias de dilatacidn entre sstos

La unién antre dos elementos de cerril conduotor
mixto puede reslisarse segin cualquier pedio convenclonal.
Por ejemplo, un corte al bide en la zona de las wnionee re-

sulta completemente satigfactorios, = == v = = v = o w = -

La dsscripeidn siguiente y los planoe snexovs, da
dos a tftulo de ojemplos no limitamtivos, barén cosprendsr we
jor cdmo puede reslizarse este nuevo elemento de earril nixe
to segin la invencifu hsciendo aparecer otras coracterfeticas

y ventajas da la invencifn, - - -~ e e cccw--co--

- La figura 1 reprasenta en perspectiva un ejewplo
de realizacidn eu el cuel el revestiniente do acers laoxide-

ble y el perfil Je nluminioc sstdn ligtos pars mer fijndos. -

- ‘La figura 2 representa en parspectiva setos doa

miemoa elopentoe ensa bledog, =~ = =~ w o cw o oo ==
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- Ls figara ) musetra en perspectiva un primer dis
positive psra la realiracifn del eueamblpdo del estribo so-
bre el perfil de alupinio splicade al primer ejeaplo. - - -

- La Tigura 4§ cuwestrs en perapectiva un sogunis
diepositivo para la realizscidn de este snsamblado, habiéndo
ge efectundo lus opnmcioizes da ranurado y de engarzado con
1a syuda de un solo par de moletas; habiemdo sido represents
a0 solamente un rodille cilinirico para hacer ssta figura

- La Tigura 5 presenta la soccidn recta de otro
ejemplo de carril conductor wixto segin la invencidn desting
1o mfs perticularmente a la alimentaeién de venfculoe que se

desplazar sobre cojines de alre, =~ e m e e m--- -

le figura 1 muestra el elemento de cerril conduo-
tor q\ixto de un primer sjemple de resligncidn antes del porl
cionmmiento y de la fijacidn del revestimiento en forma Ae
astribo 1 pobrs la barre de mluminio 2. El estribo 1 es vn
perfil da scero inoxidable que presenta una seccidn sensible
mente conetonte en todn su lonyitud y prepenta la forma de
uns U cuyas dos ramss 3 estin destinades n adapiaree sobre
1g cabeza 6 de ln barra 2 de aluminio, que mirve de poporte
al estribo 1 y que es un perfil que praseuta 1a forwa global
de un carril simétrico. Dos reeoltes 4, dispuestns on la bz
g8 y & una y otra parte de la cabera €& y cuys seccldn tiena

1a forma de un gancho, Torman SOR Tanuran longitudinales b
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dsstinsdns 8 recibir los bordes del estribe 1, de acero ing
xidabla. Lstos resaltes 4, coa las ranures 5, Ee abtiazien
cuardo tiene lugar €l trefilade de la barra de miuminio y
eatén @lspuestos de tol asnera gue aumenten lo ehichurs da la
cabzes 6 fel perfil 2 de aluminio. La snchura de lms ranGras
% que corresponde nl espesor de las ranas 3 del estrido 1,

¥ su profundidad esté divensicnade de tal munera que el ea-
trivo 1 no se speya sobre ¢l fonis de las ranuras 5, nins
dnicemente eobre la parte superior de la cabesza 6. Estas rg
puras 5 gon parglelus al plano de simetria del perfil 2y
1a cera mfz préxira s erte plano de sizetria se halla en la
prolongacidn de csda cars lateral de la cabezg €0 = = = = =

Como me ve en 1la figurs 2, la fijaciba del estri
bo 1, e acero inoxidssle, sobre el porfil de aluminio 2 se
realiza por medio de un pingede T de los bordes de cadn ra—
za 3 del estribo 1 ¥ por madic de wma deformacidn longitudi
nal ? del eétribo 1, de tal mansre gque §ste penstre en la
cabeza 6 del perfil 2. Se reslizs eosta deformacifn & a cada
lado de 1a cabesa 6 el perfil 2 y debe wser de une profun-«
didad suficiente para asegurar la retencidn del estrivo 1
sobre 61 perfil 2.-Por oirs parde, wna colocscidn correcta
del estribo 1 sobre sl perfil 2 supons uns perfecta mplica
oilén del fondo del estriho 1 sobre la cara superior de la
cabeza & del perfil 2; la deformacifn 3 s tma ranura coati
nua preferentemente en forma de Vv, lo que peraite una busns

penetracibn del acere en el aglumiznio y tanvién romper la o2



S5e

10.

5.

28.

e

- 12 -

pa d¢ aldminm que hubiers pedido formerase sobra el perfil 2.
Zstes ranvrae § se efectinn en las caras laterales lel ca-
rril, @ 1s gons de pingade 7 4@ lor bordex &ul satribo 1.

71 pingado 7 de lop bordes Jel emtrido 1 ee obticne rebatisn
fo y vpreeionando de una ranera continue ¢l ladio %, deterami

) F1 procedimisnto utilizado para reslizar un ele-
gu;to de carril segin la invencifn consiste en hecer avanzar
de unz munera continua, regular y a velecilad uniforme, el
perfil 2 de alumindo y efsctusr todne lag operaciones mien-
tras el carril se desplasa oiempre a la misma veloclidad. 2 8
perfil ? de aluminio es, prisero, decapado por repillade o
rogendo ¥ deepuds se vita la cabsza dél carril con una grasa
apropieda muy conductora y eapaz de repistir temperaturas re
lativemente pling. Te pueden efectuar las operaclones de lim
viaga y de aplicacifn de ia grasa eimilténennente de tal ma-
ners que el carril, tan pronto caté limpiado, ez recubierto
con uns caps de grass protoctors que evitari ls formecidn ez
#i irstantdnea de la nlﬁgina 7 ello ssegurard, por otra par-

te, ura ona adherenciz de la grasa sobre el perfil 2. - -

n ln operacidn eiguiente del procedimiento se o
Jocm el estribo 1 sobre sl perfil 2 de aluminio y Jespuds se
aplica una prenién ruficiente sobre el eatribo 1, para ohte-
ner un contecto corrects del fondo del estribo 1 sobre is ca
ra superior de lm cobezn 6 del perfil 2. Desde lusgo, ¢l e
trivo 1 debe ser previasente liwpisdo y liberado ée todss las
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impurezag que perjudicerfan vu buen contacto secdnico y eldc
trico entpre ol emtribo 1 y ol perfil 2. La presidn ejercids
sobre la eabaga € del carril se meutiene Jdursnte lae apera-
clonea de pinzado de lom bordes del estribo 1 en el perfil

2 de gluminio, pingade gue se realiza por engarzsadlo, es de~
cir, aplicande una preeidn perpendicular s las caras laterg
les de la cabsga & &el carril. Iguslments la deformaeién 3
por ranursio del estribo 1 se obtiene aplicmndo en cade cara
lateral el carril una presién suficiente para oblenar la dg
formacidn deseadrz. Las oporaciones de engarzedo y de ranurs-

do pueden efgotuanrse en cualgrier order, en uila 9 variass

.etmpas o incluso smimultineamcnte. Le daformacidn 8 puside ser

discontinua, particularmsnte on el caso de enceaiendoe 1 néuy

Como se puede ver eu la flgurs 3, le fijecidn de
astribo 1 sobre el perfil 2 de aluminio ge realiza por medio
de varios rodillos cilfndricos 10 que mantisnen el estribo
1 en poeicifn sobre el periil 2 de aluminio misntrae que un
prizer par de moletac 11, situadae en opoaicisn » una y otra
parte del cerril, ofectda el ranurado 6 del estriba 1 y wmien
tres un segunds par de moletas 12, tambidn eltundas sn opo~
eicibn a unn ¥ otre parte del carril, sfectia ol engargato

7 de los bordes dal esmtribe 1. fe pusde prevar wn dispositi

- vo gue presonte varios trenes de moletas que afectien cada

uns de las operacionss por etapas. Las moletee 11 pueden
prasentar wios reccltes »ara producir una deformacidn O dig
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kn 10 gue concierne a la aplicacién del estribo 1
gobrs ol perfil 2, se pusde remplazar el conjunto de los ro-
aillss 10 por cusmlquier otro wedie que realice lp wiems fur
cidn y que asegure una presidn congtants y regular, tal como
una barra o una place de apoyo, uns bands sin Tfo o un dispo

fagln ma variante de este disponitivo, repramen—

- tpdas en la figura 4, se utillean uno o varios trensas de mo-

letas que combinan las operaciones de sngarzado 7 y de ranig
rado 81 Ta presifn laterel sjercide por ostae moletas sobre
gl carril es del ordon de S n 6 toneladas para un revesti-
gpisnto de acero inoxidndle (@ un espesor de 1 R 1,5 zm. Cada
unn #e estas moletan 13 comprende dom dimeos coaxlales euper
puentor 14 y 15, efectusndo uno do ellos ¢l 15, el engarzedo
y nfectuendo &l oixrd, el 14, el ranurads. Para el vanurado,
1la periferia del diegco 14 corresponde a la forma en V gue

me quisre obtener para la ranura. 71 otro disco, el 15, de
1a moleta 13 estd dentade, 1o que asegura un me jor engrana-
do dg la moleta 13 con el carril que se desplaza y. por tan—
to, un pingado mée regular de los bordes del estribo 1. Ta-
len moletss dentadas pueden eor también utilisadas cuando
1as operaciones de engarrado y de renurado no tienex lugar
aimmlidneasente o cuando eatar operacicner se sfectdian pro-

gresivanente y por etapae guoetivag, = = - = = o= - o ==

Ta fipars 5 mueetra un segundo ejemplo de realisa

cifn de up carril conductor nixto aegin la invaucidn, deeti

ve ge
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nedo n ser utilizado para la alimentreifn ds un vehfculo que
se desplagze a grun velocidad sobre cojines de aire. fate co~-
rril conductor presenta un revestimiento 1 de acero inoxidp
ble sensiblenonte cn forma de L montado en 1la barra conduc-
tora 2, quo es un perfil 4e aluminic cuya forma eotd detor-
minada por el tipo de soporte sislante utilisado en el sisty
mp de trasaports y psra obtener vaa fijacidn correcia sebre
ecto soporte. La figura 5 representa el carril conductor mix
to para rogzamiento gobre unn cara vertical en forma de ¥ gi-
rada. Tl revestimienta 1 ha sido fijado, por uno de suz ex«
tromos, hedisnte un pinzade 7 del borde y wedionte una de-
formacifn & anflogos a los del ejemplo de realizacidn prece-
dente. T1 otro horde del roveatimiento 1 estd Yijado =dlo
por uz pingado continua 7, puesto que la forsa dol rovesti~
misnto en L no necepite de una deforuseiln suplementaria.
tmndos otra forma a este revestimiento, por ejemplo gimplemen
te une forma plana, seria posible fijar el revastimiento s
lenente por unoe pinzedos 7 en cade extremo. Tote earril
conductor mixto, adaptado a los vehiculos con cojines de al
re, prasenta también un asla 17 no revestida Je scero inoxi-
dable que sirve para alimentsr el wehfculo en su arvanque o
@: su parada, cusnde fste no ha sleanzado la poricidn de sug
tentacién gus corresponde o su funcionauwisato norasl. Un ep
rril da ests tino se obtiene tamdién segin el procedimiento

© y por medio de los dispoeitives dagoritos anteriorusnte pa-

va ol primer sjemplo de realisseifn. = e=e v~ e =~---

Con un procedimisnto y aon dimpositivoa de epte



e

1

tipo, para fijar un veveptimiento 1 ds acero inoxidable en

un perfil 2 de aluminic, se obtisne un carril conductor par
$icularaenta bien adaptadc para la alixantacibn ds lom vehi
culos que se lesplasan a gren vslocldad, el cupl carril, da
do aque le fijacién hs eids efsctuada de wna manera contlnue,
precents las cualidedes de planeidad requerides para la eu-

pnrﬂaiedaromiwto. - e W W e =

A los efectos consiguientes, so delaven de nove-

dad y propiedad para Tepaa, sus territoriom ¥ plagas de RO

veranfa, las reiviudicnciones mue smigust, = =~ === ===

AN
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R BIVINDICACIONTES

.~ Parfaccionsmiontos on lgs wéquinas para fijer
un revestimieato en una barra conduciora, caracterlzados por
que un&s nedios arrastran la barrs conductoras gue lleva el
revestis:ienté que se desplazn de una manera continua y resg
lar, porque varies rodilloe presionadores aplican el reves~
timionto contra la barrs, y porgus por lo menos un par de
moletas aseguran el pinzsde de los bordes del revaestimiento

2.~ Parfeccionamientos segdn la reivindicacidn 1,
carncterizador porgue por 1o menos oiro par de moletas efeg

tia ol ronurade en el revestimiento, == = == => === - -

3.~ Perfeccisnamientos ea les méguinae pura fijar
un revestimients en unae Garra conductora, ceracterizsdos por
que unos medios arrastran le barra conductora que 1leva ©1
revestimianto que se despleze e una manera continua ¥y Tegy
lar y porque por 1o ménog un par de moletas dobles y super—
puestas, que comprenden un dised con la periferia dentadn ¥y
uu diseo con la periferia que corresponde s la forma de 1
rasura, efectla simultfaeansute las operacionsc de pingado

de los bDordes del revesfisiento y d¢ ranwradd. == = = = =

8.~ “PENFECOIONANITATON BE DAS BAQUIRAS PARA 7l=
JAR UE REVESTIEIENTC LN U¥A DANRA CONDUTZORA". = « « = =
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Todo sllo conforme se describe y reivindica en la
pragsnts memoria que consta Je dieclocho hojas foliadas y ms ‘
canogralisdas por uas sola de pus caras y de dos liminas de

ditujos que la ilustran.

MADRID 2 § FEB. 1977
P.A M. CURELL SUROL
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