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Este invento se rufiere a un dizpositivo para %
el tratamiento de supesrficiss com material particuladoc lanzadoa
a gran velocidad sobre la supserficie y se refierem de um modo é
mds particular, a um dispositivo porti3til que utiliza uma o E
mas ruedas sin aire que tienen paletas dirigida® radialmente
para lanzar, por fuerza centrifuga, material particulado, por
ejemplo zranalla de acero, arena, o particulas abrasivas, cone ;
tra la supe:Ficie para limpieza, abrasidn, y otro tratamienta

superficial,

La recuperacidn, para su reutilizacidm, dé par-

ticulas abrasivas u otro material particulado, es esencial paral
un funcionamiento satisfactoria del dispositive. puesto que, de '
otro moda, 8l costs del material particuladoc o abrasiva resule ;
ta excesivo, los medics emplesados para abastecer los grandes
volumenes de material abrasivo suponen um problema similar de :
tamafio y peso, y los medios empleados para la eliminacidm dsl
material abrasivo gastado aumsnta el problema de tamafio y pesoJ
La recuperacidn de material particulado y abra=
sivo lleva consigo el problema de remover el material particu-~
lado y abrasivo de la supserficis despuds gue han cumplida su
finalidad; separar el material particulado y abrasive rsutili=-
zable del polvo, suciedad y finos rscogidos de la superficis, '
y devolver el material particulado o abrasivo limpio. para re-
ciclarlo a la rusda centrifuga de chorro de arena con el fim

de volverlo a utilizar en sl tratamiento de superficies.

Dicha recuperacidn, limpieza y reciclo de mate-
rial particulado y abrasivo limplo se debe incorporar en una

unidad o aparato con las ruedas centyrifugas y carcasas pars

confinar las partlculas abrasivas lanzadas desde las ruedss,
si se pretende que el aparato se utilige como un aparats por-

tatil para la limpieza o tratamiento de superficies.



S,

10,

15,

20.

25,

30,

Wy 2

Los dispositivos para el tratamiento de superii=-
cies del tipo descrita, especlalmente para sl tratamiento de su«:
perficies horizontales, como 8uslos, cubiertas de barcos, carre-}
teras, pistas de despegus y similares, sommuy grandes y, difi- i
ciles de maniobrar en 3reas relativamente pequefas, El sistema }
de recuperacidom limpieza y reciclec del material particulade w E
abrasivo tsado, ocupa una gram longitud y peso del aparalc. ;
|

Este inventa tisne por objete proporcionar um dig
positivo portidtil para sl tratamiento de superficies, del tipo
descrito, que tiene un tamafo )y peso para poderee maniobrar f&-

cilments sobre la superficle gue ss desea limpiar o tratar de

otro modo, y se caracteriza porque dispons de medias para recte
perar el abrasiveoc u obtro materiall particulado reutilizable, en
los cuales el material abrasivm o particulada recuperzdos sa
limpia y recicla como carga de alimentacidm para la rueda laaw
zadora centrlfuga, de una manera ssncilla y sficaz que sxigs um
minimo de sspacic: y equipo adicional, y donde el material abras-
sivo u otro material particulado se remusve de una forma practi-
camente completa de las superficies limpias o tratadas, paté ra-
ducir de este modo al minimm la p3rdida de material, y la canr ‘
tidad de limpieza adicional necesaria para sliminar sl polvo ¥y

residuos ds las superficies limpiedas o tratadas.

Estos y otros objetos y ventajas del invento re-

sultarin. evidentes en sl curso de la descripcidm: que sigue ds.
una Modalidad del invsnto que, a tltulo de ilustracidn peroc ne

de limitacidn, se ilustra en los dibujos adjuntos, en los gue:

La fig, Ll es una vista esquemitica en alzado y
en seccidm que ilustra los slemuntos espsciales de um aparato
portdtil, que incorpora las caraecteristicav ds sste invento
para limpiar un.sueio, cubierta ds barco y ctra superficie hg-
rizantal.

La fig, 2 es una wista en planta y em alzado de i
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un aparato modificade del tipo ilustradeo en la fag, l; ¥

La fig, 3 es una vista en alzado de la parts
fromtal y costado ds una configuracidm preferibls de pasilla

ds rebote,

£l invento se describe com relecidm: a um aparate
. . . |
para limpiar una superficie horizontall relativaments plana, por|

ejemplo un suelo 18, cubisrta de barco, pista-de despegue ds un:

—

asropuerto, calle o similar, psrg se comprendsra que el apara-!
to que se describe tisne aplicacidn. tambi&n para el tratamisnto
de otras superficies gque no sean planas y otras que no sean. ho-

rizontales, como por ejemplo, una superficie curvada, superfi-~

——— s s i o et

cie inclinada, o aun.una supsrficie vertical.

A pesar de qus sl invento se describird en adm-
lante con relacldm al emplec de particulas abrasivas duras para;

la limpieza de dicha superficies, se comprenderd que el aparatso

de este invento tisne aplicacilim para sl tratamiento de super= |
ficies com otro material particulado que se utilice para lime ;
piar suparficies eliminar acsbados de superficies, endurscex sy’
parcficiss por chorrss com granalla o por impéctaa Yy para dar
ciertos acabados a metal, plastico; madera y superficies simi-
lares, E1 tipo de tratamiento supsrficial) o acabado depende en :
cisrto modo dsl tiﬁo de matesrial particulado proyactada sébra :
la superficie, por ejemplo granalla de acsro, limaduras ds acent'
ro, abrasivo metdlico, arsna para tratamiento supsrficial, o
materiales mis blandos, o materiales orginicos particulados en ;

|

forma de ciscaras de nueces, semillas de nuecss, partlculas ds ;

1
madera o de plisticoy, y materiales similarocs, para sl acatada
i

superficial, que en adelante se denaominard de una forma colscti:

va como particulas abrasivas,

Refirldndonos ahora a los dibujos, se ilusira
en los mismos un aparato 10 que comprende urm bastider rigido

12 montade sobre ruedas l4, una de las cuales. tiens forma de

AT e S

R T
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roldana 16 para permitir el movimiento dul apzrata en varias
direcciones sobre la superficis 18 que se dessa tratar. El apa-
rato puede estar adaptado para moverlo a mano, 8n cuya casa s8
utilizan barras de manejo 20 que salem del bastidar hacia atmae
5, o el aparato puede estar motorizada para movsrse sabre la supsl:
ficie, por ejemplo por medio de una transmisidm ds motor hidriu-
lica 21, en cuyo caso se habilita una plataformes 22 que sale dej

bastidor hacia atrds y sobre la cual se monta el operaria 24,

con medios de gobisrno 26 para maniobrar el aparato sobre la

superficie que se desea tratar. i

10.. El aparato 10 estd provisto de una o mds rusadas
centrifugas 30 comprendidas en el interior de uma cercasa pros
tectora 12; La rueda 30 sz denomina en general como rueda choa=
rreadora centrifuga, del tipo conocida en esta rama de la inw
dustria, quse se puede obtener de Wheelabrator-frys Inc, dsz Mise
hawaka, Indisnpa. con la marca registrada de WHEELABRATOR. La rug
15+ da gira a gran velocidad sobre un eje 34 movido por ummotor
slictrico 36. En lugar de uns transmisidm directa por motor, se
puede imducir a la rueda movimiento de rotacionia gran velocis .
dad por medio de una transmisidn: de correa que une entrs s8I un&
polea en um sxtremo del eje con una polea movida a motor sespa-
20.. rada del ejs de la rusda,. Las particulas abrasivas se alimen=
tam desde una tolva de suministro 38 a través de una boquilla
de alimentacidn. 40 hasta una jaula sn el centrc de la ruada.

La jaula distribuye las partlculas abrasivas sobre la parte del
extremo interior de las paletas 42 que se dirigen radialments

| bhacia fuera separadas circunfersncialmente del cube por lo qus
25.| en respuesta al movimiento de rotacidm de la rueda, las parti-
culas abrasivas 39 se desplazan radialmente hacia fuera sob.a
la superficies da las paletas y son lanzadas con gran fuerza
centrifuga de los extremos de las paletas en una direccianzca§ 

trolada por la jaula. El caudal de material particulado se aagf

trola por medic de una valvula de regulacidn en el sistama de 2

30.
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alimentacidm.

Seglim se ilustra sn 1la fig, 1 el eje de la rueda
estd inclinado de modo. que las particulas abrasivas ssan lanza-
das desds las palstas angularmente hacia abajam a trgués de ufy

pasillo de chorrew 44 inclinado de um moda similar sobre la. su-

perficie 18. La eficacia de limpieza y rebote de las particulas!

i
abrasiva., para una mejor recuperaciom, depends de ciesrto modo i

del 3ngulo de inclimacidm con el qus las partlculas abrasivas ;
incidan en. la supsrficie, cuyo angulo corresponde a 90% menos
el &ngulc de inclinacidm que hace que el eje de la rueda com la
herizomtal.. E1 &nguloc de inclinacidm que hace el sje de la ruew
da com la horizontal, deberd ser inferior a 60% y no inferiacr a
102, por lo que a8l &nguls con el cualk incidsm las particulas
abrasivas sobre la supserficis no seria inferior a 302 ni sups-

riora 30% y, prefsriblemente, sera del orden-de 45 a 652, i

Cuando las particulas abrasivas se lanzam a gram
velocidad angularmente sobre la superficie, tiendem & rebotar
de la superficis en um angulo de reflsxidm. Para recuperar las:
particulas abrasivas gastadas, se utiliza un.pasillo ds rebote :
46 que se dirigs desds la supserficie hacia arriba, inicialmente
con un angulo correspondiente al angulo de reflexidm hasta e
a 15% menor que 8l 3ngulo de reflexidm La relacidm angular del
pasillo de rebote aumsnta a travds de sus partes supsriores
para guiar las particulas abrasivas de rebote en sentide ascepn
dents,, preferiblements hasta um nivsel situado por encima da la
tolva 38 y, preferiblements, a travds de un. 3ngulo hacia atris -
de mis de 1802 rsspecto a la superficie, para que continle &l ;
movimiento de las partliculas abrasivas de rebote, en. respuesta
a la fuerza de gravsdad, despuds que las particulas han.pasadof

el zenic del pasillo de rshots 46,

Por lo tanto, el pasillo de chorreo 44 y el.pasi;

llo de rebate 46 se unen em sus partes inferiores para propor- |
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ciopar entre los mismos una aberiura encargada hacla abajo 45,

que define la zona de chorree. 2 trawés de la cual las particu~ '
las abrasivas son lanzadas sobre la supsrficie y deade la cual :

rebotan, para volver a traves del pasillo de rebote 4é. .
5, El pasillo de chorreo estd definido por paredes de- :

lantera y trasera 50 y 52 y paredes latsralses 54, mientras qus .
el pasilio de rebote sstd definido por paredes delantera y tra-
sera 56 y 58 y paredes lateralss 60. Lua cantos inferiores de

las paredes 50, 58, 54 y 56, que definen la abertura 48, termiw~

nan a corta distancia por encima de la superficie 18. EL area
0. estd comprendida por una faldilla resiliente 62 que cuslga ds
um soporte 64 Fljo a las partes de los cantos inferiores de las
paredes circundantes. La faldilla 62 estd concebida para come

prendsr el arsa que confina el chorreo y para evitar sl rsbote

de partlculas abrasivas hacia una regidm fuera de la- carcasas .
La faldilla ss caracterize por tener suficiente flexibilidad .
18, para permitir que las particulas abrasivas, recogidas sobre
una superficie 18, pasen por dsbajo ds la valdilla y para per-
mitir que el airse sea impedide alrededor del lado inferior de !
la faldilla desde la atwdsfora exterior al interior de la znna?
de chorreo, seglin ss describird mds adelante. Com este fln,
la faldilla se fabrica de material del tipe de caucha com las ;
20 dimensiones necesarias para estar en contacto con.la superfici%
o terminar a corta distancia por encima de la superficis. f
Se aprovecha la energla cindtica inducida a las
particulas abrasivas que inciden sobre la superficie, por lo
que las particulas abrasivas rebotan: desde la superficie al '
25, interior del pasillo de rebate inclinado hacia arriba con. um
fngulo qus es algo menor que sl &ngulo de reflexidn con el cu:zl
las particulas abrasivas inciden en. la supsrficie. De este mo-
do, la energla cindtica de las particulas ss emplea para recu-

ger las particulas abrasivas gastades y para transportarlas a j

30, travds de un ciclo de lavado con airs y devolverlas a la tc.va?
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de alimentacidnipara volverse a utilizar.

De oste modo se elimina la necesidad ds colectores
y transportadores de otro modo necesarics para recuperar las )
particulas abrasivas y para reciclar el abrasivo reutilizable |
a la rueda chorreadora, Igualmente elimina la necesidad de in=
corporar medios para disipar de otro modo la snergla cin®tica
inducida en las particulas inducidas par la ruada y reduce al |
minimo el desgaste excesiuo de las superfPicies con el abrasive

que exigiria frecuentes reparscionss o repasiciones.

En la modificacidn ilustrada en la fig. 1, sl dispa~

sitivo de limpieza por aire 70 queda inmediatamente subyacente

[ .

al extremo de la camara de rsboie. El dispositivo de limpisza
por aire comprende una serie de estantes verticalmente escalona-
dos, comoc son los estantes 72, 74, 76, que se dirigen hacia sl

interior desde la paredes laterales opuestas 78, superponiendose;
el stante interior de modo quse el material particulado se acumi=

la sobre umiastante superior, y de modo que &l material rebosa

el estante supsrior superior sobre um sstante inferior de maneraj
que se distribuya el material particulade para caer come una '
cortina uniforme desde el estante inferior 76. El aire a valoci~’
dad controlada circula a través de la cortina desde una boca de
sntrgda 74 en un lado hasta una boca de salida 96 en sl atra. El
aire con polvo y fincs arrastrados por la corriente ds aire se

transporta desde salida 76 haste el ventilador impelente &8.

tEn la modalidad ilustrada en la fig, 2, se utiliza ;
un ventilador centrifugo 66 qus tiene una boca de entrada en sl é
eje central que se comunica, a travds del conducto 68, con una

boca de salida 76’hasta una cimara de expansidne. £1 conductoe .8
se comunica con la boca de salida B0 desde una parte perif@rica
del ventilador centrifugo con una boca de entrada 74" en el siro

lads de la carcasa del dispositivo ds limpieza por sirs 70.

En la practica, las partlculas abrasivas, por ejsmplo

R A L

——ae Py aase v a 1o
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granalla de acero, resbotan desds la superPicies 18 a través as
la cimara de seccidn: dscreciente 60 hasta el separador de lim- ;
pleza por aire 70. El aire introducido a travds de la boca de |
entrada 74" cruza la cortina de particulas abrasivas y polvos ,
que 8s desprenden de las partlculas abrasivas, las partlculas !
abrasivas se caen por la fusrza de la gravedad al interior des !
la tolva 38 mientras que el aire, con los polvos y Pinos arraanj
trados por la corrients, se elimina por el conducto 90 para '
trasladarse a un colector de polva. El residua particulado que
permanecs sgbre la superficie 18, pasa bajo la faldilla 62 y ss,
recogido por la quuilla de una aspiradora 88 para trasladarse,;
a travds del conducto 86, hasta una cimara de expansidni 92. in |
la camara de expansidn, las partlculas zbrasivas caen por gra= !
vedad a una tolva de suministro 38, mientras que los polvos y f
finos fluyen con el aire a travds de la boca de salida 76”in= :
troduciendose en los conductos 68, hasta la boca de entrada al ;
ventilador 66, y proporcionan la corriente de aire que circula .
a travds dsl conducto 76 hasta la boca de entrada 74. Seglin ss
ha descrito, el aire sucjo del dispositivo de limpieza por

alire pasa al colector de polvao.

La cantidad de partlculas abrasivas relativaments
pequefia, que no recorre el pasillo de rebote, caen. sobre la su-
perficie y pasan bajo las faldillas 62 alrededor de la zona de
chorreo. Estas particulgs. son recogidas por el aparatoc reccge= ‘
dor auxiliar trasero ilustrado en la fig, 2, como una aspirado-
ra,, pero que de otro modo, pusde adoptar la forma de un. tambor
magndtica, cepillo giratorio o similar. Se comprendsrd gue el
consumo de energia para sl Puncianamiento de dicho aparato au-
xiliar con el fin de recoger la pequefia cantided de partlculas

abrasivas que gquedan sobre la superficle l8, es materialmente

‘menor que la snergla que se nacssitarla de otro modo para resus

perar las particulas abrasivas en el interior del propio ezaras
i

i

ta chorreador,

- e -
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Como la gran mayoria des particulas abrasivas, polvo
y fimos arrastrados por la corriente de aire, rebotan con sufi-
cients energla cindtica para pasar a travds del pasillo, daree
bote, para su limpieza y recuperacidm de particulas abrasivas

reutilizables a la tolva de sumindstro, se buada aumentar nota-

o pnm e

blemente la capacidad de recuperacidm del dispasitivo sip tenexr:
que depsnder de sistemas de recuperacidm auxiliares que, por log
tanto, pusden ser de funcieonamiento sencillo y eficaz y sin ne-!
cesidad de utilizar mucho espacio o energia.para una recupera= °

cidn pricticaments complete de las partlculas -abrasivas. 5
i

Cuando el aparato sstdi destinado a funciunar sobre i
superficies horizontales, s preferibls que el pasilla. de rebow
te se extienda hacia arriba de una forma curwillnea con um an=- |
gulo de por lo menos 1809 y preferiblemente coniun 2ngule de A
190 a 210%C respecto a la horizontal, ds modo que termime una

parte extrema que se dirija angularmente hacia abajg, preferi-

blemente en la direccidn de la tolva 38, seglin ilustra la f‘ig,E
3y por lo que el material particulado corra sobre una ratube- !

rancia 57 en la parte superior durante ol paso a travds del pa~

sillo ds rsbote.

A pesar de que la reduccidn en seccidn transversal :
puede continuar hasta sl extremoa del pasillo, no &s nacesaring
efsctuar dicha reduccidn mas alla de la protubsrancia en el pa-

sillo, puesto que la fuasrza de gravedad ss eficaz despuds para

ayudar a gue continle el flujo dematerial particulado hasta &l ‘

extremo del pasillo para pasar a travds del dispositivo de
limpieza por aire y devolver las particulas abrasivas limpias
a la tolva,

A titulo de ilustracidn, perc na de limitacitn,
las caracterlisticas de curvatura y dimensiones de un pasillc |
de rebote, representativas de una practica comercial, se expo- -

nen en la Tig, 3 donds el pasillo de rebote se ilustra en re-

duccidn a un régimen mis acusado que la pared exterior 58, |
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Se comprenderd que el tamaffio del pasillo de rebote variar

depediente algo de la capacidad del aparato.

0tro concepto muy importante de este invento con-
siste en los medios para 1nducir grandes vdlumenses de aire en
el area de chorreo, especialmente o 1as zonas que rodean inma%
diatamente el &rea de chorreo para arrastrar finos, polvo, Su= |
ciedad y particulas abrasivas dentra del chorreo. E1 flujo: de E
aire sirve para inducir el arrastre de particulas abrasiveas

residuales, polve y suciedad que caem scbre la superficie y

para suplementar la energla cindtica de las particulas de rsbos
te para recorrer el pasillo de rebots. '

El flujo de aire en la camara de chorreo se induce;
en parte, por el ventilador dsl colector del polva por la ro=

tacidn de la rueda de chorrso aal como las partlculas abrasi-

vas que atraviesan con gran velocidad la cimara de chorreo par’
lo que existen condiciones subatmosfdricas dentro de la cémarag
de chorreo. Esto hace gue el aire sea aspirada en la camara ds,
chorreo: . desde la atmdsfera exterior alrededor del lado infe-.
rerior de la faldilla. Esta accidm sirve para barrar particu-
las residuales desds la superficie a la corriepts principal y
para inducir en las partlculas un movimisnto ascendsnte de mow
do que penetren en la corriento principal y se unan. a la llnea
de recorrido de las partlculas de rebots al interior y a tra-

vis del corredor ds rebote. |

Ademds sl flujo de aire mantenide por el ventila~
dor impelentelﬁﬁ, la velocidad con la que las partlculas enw |
tran y saleni de la yona de chorreo es eficaz para aumentar la :
fuerza de la corriente de aire para inducir la accidn de harry’
do conveniente y el arrastre de particulas para gue vuelvan.

a entrar en la llnea de Plujo de las particulas de rebots de

modo que avancen a través del corredor de rsbate,

De ests modo, la energla cindtica de las paztiw i
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~ opussto o en ambos extremos del aperato para permitir el moviw.

)l
culas mas el flujo de aire inducido se emplea para racoger las
particulas de abrasivo gastadas para arrastrarlas con el polvo, E
suciedad y otros finos desde la superficie, a travds de la cima~’
ra de rshote hasta un ciclo de limpieza, por ejemplo um dispgsi~’
tivo de limpleza por aire y vuelta a la tolva de alimentacldm
para volverse a utilizare. ,

De este modo se elimima la necesidad de emplear colecwi
tores y transportadorss de otro modo necesariass para racupserar |
las particulas abrasivas y para reciclar el abrasivo.rsutilizaw~ i
ble a la rueda chorreadora. Tambidn elimina la nacesidad de im-
corporar medios para disipar de otro modo la energla cindtica
inducida en las particulas abrasiVas'por la rueda y reduce al

minimo 8l desgaste excesivo de la superficiss por sl abrasivg

que exigirla frecusntes reparaciones o reposiciodn. :

El efecto de limpieza se deriva, al menos en parts,
por el batido de las particulas abrasivas lanzadas en secusncia |
por las paletas radialmente separadas de la rueda, misniras ase '

ta gira a gran velocidad.

En lugar de utilizar alimentacidn, por gravedad de ia
tolva hasta la rueda, se pueden emplear otros sistemas para ali-
mentar material particulado a la rueda, por ejemplo alimedta— _
cidn neumdtica, alimentacidm por husillo, u otros medios para aﬁ
desplazamiento positive de particulas abrasivas en las cantida-i
des deseadas. En dichas circunstancias, no es ssencial que sl Q§~
sillo de rebote se elsve hasta un cisrto nivel,, aunque es prafe{
rible que el pasillo de rebote termina en uma inclinacidm des—
cendente para poder aprovechar las fuerzas de gravedad. con sl
fin de que continue 8l movimiento de las particulsas recuparadas;

En lugar de que las barras de mansjo 20 o platafurma :
22 est®n montadas en la parte trasera dal aparato, se cnmprenda%

ra quse dichos medios de mando padrian encontrarsa en el extreac

miento en una u otra direccidn.

B e e
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Por lo expuesto anteriormente, es svidsnte que el apa-

rato estd perfectamente concebido para el tratamienta de supegx
ficies, en cuyo aparato se utiliza la ensergla cindtica residsp
te en las particulas abrasivas para permitir la recupsracidm
de las partlculas abrasivas de uma manera eficaz y scondmica
con: lo que se pueden reducir notablemente el tamafio, peso Y

caste del aparato, a la par que se cansigue una mayor manio-

!
brabilidad, a manoc o por medios motorizadns, sobrs la superfi-

cie spmetida al tratamientoe.

Se comprendsri que sa pueden efectuar cambios em los :
detalles de construccidm, disposicidmiy funcionamisnto sim
desviarse del espiritu dsl inventao, espedialmsnte seglm se.
define en las reivindicaciones adjuntas. )

Descrita suficientemente la naturaleza del inventea,
asi como la manera de realizarlo en la practica, debe hacsrse
constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sus-

ceptibles de modificaciones en cuanto no alteren su principio!

fundamental.

|
1
i
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- las abrasivas que pasan a traves del pasillo de rebote al dispo-

sitivo que las proyecta.

-13-

1. Perfeccionamisntos en aparatos portatiles para sl

tratamiento de superficies, caracterizados porque cada aparata

comprende una carcasa movil que tiene un par de pasillos los cu

les se sxtisnden en angulos divergentes a partir de .una aberturé
comlm en un extremo, siendo uno de dichos pasillos un. pasillo de
chorreo y 8l otro un pasillo de rsbote; medios para proyectar

las partlculas abrasivas a través del pasillo de chorrec hasta
la abertura y hasta las superficies de chogue confrontadas con
la abertura para sl tratamiesnto de la superficie, y por lo gus
las particulas abrasivas rebotan al chocar con dicha superficie
en el pasillo de rebote y a trauvds del mismo para la recupera=

cidn de particulas abrasivas, y medio para develver las partlicu-

2. Perfeccionamientos segun la reivindicacidn 1, carac-

terizados porque se dota a cada apargto ds una tolva de alimen-

tacidn por gravedad para abasteacer material abrasivo al disposi-!

tive que lo proyecta, :

3. Parfaccionamientos segun la reivindicacidn 1, carace
terizados porque, cuando la superficie sometida a tratamisnta ‘
comprende una superficie horizontal, el pasilleo de rebote se di-;
rige angularmente hacia arriba hasta un nivel situado. por encimaz
de la tolva para devolver las particulas abrasivas por gravedad

desde el pasillo de rsbote hasta la tolva. :
4. Perfeccionamientos seglin la reivindicacidn 3, carac-%

'

terizados porque cada aparato comprende un dispositive de limpis-
. [}

za por aire entre los extremos del pasillo de rebote y la tolva ;

!
para eliminar finos y polvo de las partlculas abrasivas antes de ;
sar devusltas a la tolva,

S. Perfeccionamientos segln la reivindicacitn 1, carace

terizados porqus la abertura de chorreo se sitla en sl lado infe-!
rior de la carcasa, l

1 B suswe e W A @ A
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6. Perfeccionamientos segln la reivindicacidn 3, carace i
terizados porque el pasillo de chorrec ss extiende sn un 2ngulc

dal ordén de 30 a 80% respecto a la superficies

7. Perfeccionamisntos segln la reivindicaciom 6, caracte-

rizados porque el pasilla de rebote se extiende en un Zngulo de

0 a 152 menor que el 3ngulo de espeja o angulo simdtrico del pe

sillo de chorreo.

B. Perfeccionamientos saglin la reivindicacidn 1, caracte-
rizados porque cada aparato comprende madios sn comunicacidn ;f
com el pasillo de rebote para inducir flujo: de sire desde la
atmdsfera exterior a la abertura de chorreo y a trauds dsl pa-
sillo de rebote con el fin de inducir la separacidn de particu-
las abrasivas y otras partlculas de la supsrficie tratada, ayu=
dando al rebate de las partlculas a travds dsl pasillo de rebow
te. .

9, Perfeccionamisntos segln la reivindicacidn: 8, caracte-
rizadas parque los medios'ampleados para inducir fluja. ds ai:aj
en la absrtura y a travds dsl pasillo de rebots comprenden un.

ventilador ,da escape. :
10. Perfeccionamientos segln la reivindicacidn 8, caracta%
rizados cada aparato comprends una faldilla resiliente que cus;
ga de la carcasa alrededor de la abertura de chorreo practica-
mente en contacta con la superficie, por lo gque se aspira aire
alrededor del lado inferiar de la faldilla al interior de la |

abertura de chorreo adyacente a sus partes exteriores.

11. Perfeccionamientos seglin la reivindicacidn. l, carac-:
terizados porque cads aparato comprende medios de limpisza Atk
xiliaras de la superficie hacia atrds de la absrturg de chorreﬁ
para eliminar las partlculas gque permanecen sobre la superficié

mas alld de la abertura de chorreo. : :

12, Perfeccionamientos segln la reivindicacidn 11, carace

terizadas porque 8l dispositivo auxiliar de limpieza de la
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16,

15.
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25,

supsrficis comprende una boquilla de aspiradora conectada por-

un conducto al dispositivo gue induce sl flujo da aire.

13, Perfeccionamiesntos seqln la reivindicacidn 3, ce~
racterizados porque sl pasille de rebote se dirige angularmente

hacia arriba con un. angulo de menos de 1809 a partir de la hori.

zontal, por lo que las particulas abrasivas caen por gravedad.

desde el sxtremo del pasillo.

14, Perfeccionamisntos aaghn la rsivindicacion: 13,

caracterizades porque sl pasillo de rebote sae dirige hacia arri.

b con un. 3nguloc hacia atr3s un nivel por encima de una tolva,

por loc gus el extremo del corredor se extiends en un angulo dng‘

gsndante en direccidon a la teolva.

15. Perfeccionamientos segun la reivindicacidm X, ca- .

racterizados porque sl pasillo de rebote se reduce en seccidn
transversal dssde sl sxtremo de sntrada hasta el extremo ds sa=’
lida, por lo que la vslecidad de flujo de aire a través del pa-:
sillo aumenta desde la parte del extremeo de entrada hasta la

parte del extremo de salida.

16. Perfeccionamientos segln la reivindicacidn 185,
caracterizados porque el pasillo de rebote se dirige hacia arri
ba en una configuracidn curvilinea y termina en una parte de

extremo inversa que se dirige angularmente hacia abajo. :

17. Perfeccionamisntos en aparatos portatiles para
el tratamisnto de superficies, tal y como queda sustancialmente':
descrito en la presente Memoria e ilustrado en los dibujos ad- ;

juntos.

Esta Memoria consta de 16 hojas escritas a méquina por
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