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MEMORIA DESCRIPTIVA
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El invento concierne a un separador micro-
poroso para acumuladores eléetricos.

Como es sabido, un acumulador se compone
de dos electrodos sumergidos en un liquido electro-
1{tico los cuales tienen una carga eléetrica de
rolaridad opuesta « Cuando se carga o descargas el
acumulador se produce un proceso quimico en los’

electrodos . Ese proceso produce un engrosamiento



lo.'-

150‘

25.em

30.=-

35~

-2 -

0 desengrosamiento de dichos electrodos. Para evi-
tar un posible cortagircuito despuds de cierto tiem~
po prolongedo de uso, debido a la formacidén de cris-
tales denditricos, entre los electrodos (placas) se
disponen generalmente entre los electrodos los llama-
dos divigores o separadores., A los separadores de es-
te tipo se les exigen diferentes cometidos ., Por una
parte, hay que asegurar que se evite eficazmente el
flujo directo de electrones entrg las placas de pola~
ridades opuestas. Por otra parte, un separador de es-
te tipo dispuesto entre las placas, hé de garantizar el
paso sin obstdculo del flujo de iones. Para su fabri-
cgeidn se utilizan'especialmente mgteriales electr?-
cos no conductores, resistentes electroliticamente,
que contengan un alto volimen de poros abiertos en
un radio minimo,

Es ya conocida la formg de fabricar
un separador de material‘polimero con gpariencla de
mass compactae. Pars ello, se afiade, en una primers
fase de fabricacién, una sal u otro producto de gra=
nulacidén fina al material polimero y se elimiga des~
pués por medio de un proceso ffsico o quimico, quedan~-
do una matriz polimera de fina estructuracién. Son co-
nocidos otros separadores de este tipo, fabricados
gobre une base de cloruro de polivinilo o caucho.Bs~
tos separadores presentan difereptes inconvenientese.

En primer lugar, se observa que ta~
les materiales utilizados para obtener los separado-

reg de este tipo, ftienen ung ciertas fragilidad y sen-
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sibilidad a la rotura que limitén su manejo y su
propiedad para la elaboracién. Dichos materiales
utilizados en los separadores fabricados sobre ba-
ge de cloruro de polivinilo, tiene mala establili-
dad al calor y aparte de ello producen desprendi-
mientos de cloro de diferentes formas, debido cual-
quier clase de influencias quimicas, 1los separadores
de caucho tienen en cambio el inconveniente de su
mala estabilidad g la oxidacién y al envejecimien-
to.

El objeto del invento, consiste en
el desarrollo de un material microporoso que con
buenas caracteristicas eléctricas, evite los incon-
venientes antes citados y que tenga una alta esta-
bilidad en sus caracterfsticas mecdnicas.

Este objetivo se ha conseguido por
medio de un separador microporoso gue se compone de
fivras sintéticas de diferentes longitudes, dispues-
tas sin orden y enredadas, cuya seccidn se aleja de
la del perfil redondo y gque tiene_generalmente la
forma de un perfil de palanquetas, compactadas ¥y
forradas conjuntamente con un material portador,de
POTos gruesog. ) '

En una conformacién especial,esas fi-
bras que tienen su perfil en fqrma de palanquetas,
tienen uﬁ.diémetro méximo de 0,05 hasta 20 micras y
con preferencia dé 1 a 10 micras.Sg consiguen carac—

ter{sticas excepcionalmente buenas,cuando las fibras
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en forma de palenguetas son de poliestirol, polio~
lefina o de policarbonato.

La obtencidn del material bdsico, pa-
ra la fabrigacidn del separador microporoso, objeto
del invento, puede realizarse conforme al siguiente
método:

El polimero se disuelve en wn disel-
vente facilmente volatil y se aplica; mediante un
veporizador que actua electro~-dinamicamente sobre
el materigl-soporte adecuado. Durante este proceso
se evapora el disolvente y del polimero se producen
microfibras que se deponen sobre el material-sopor—
te formando un enredamiento extremasdamente regular.
El velldn conseguido se caracteriza por que sus po-
ros forman un laberinto incorporasdo en sus fibras,
presentando una distribucién muy regular y apreta-
dae

Puesto que las fibras se depositan
gobre el material-soporte en campo opuesto electroes-
tdticamente tal deposito de las fibras seArealiZa
en forma relativamente hueca ¥ se evita al maximo
la colocacidén entrelazada de las fibras lo que re-
presentaria una reduccidn del volumen de poros,

El resultado puede ser influido por
la variacidén de las condiciones de trabajo, por ejem-
plo, variando el volumen de paso, la temperatura,
la concentracién de la disolucién y por la varia-
cidn de la distancia entre los electrodos. En ge-
neral, es preciso regulsr el proceso de manera gue

le totalidad del disolvente se evapore de los poli-
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meros antes que las fibras lleguen al material
goporte. Las fibras tendrdn la forma de palan-
qgetas ¥ su mayor didmetro debera estar entre
0,05 ¥ 20 micras, o preferentemente entre 1 y 10
micras.

Debido a la forme de palanqueta
de las microfibras que forms el velldn existe un
amplio campo para glecanzar una unién huecg ¥ re-
gular sobre un radio determinado de poros, sin la
destruceidn del volimen de poros imprescindibles
para su funcién. .

El separador objeto del @nvento,
reune excelentes caracteristicas mecédnicas, eléc-
tricas y quimicas y tiene un espesor de 0,05 has-
ta 0,3 mm y un peso superficial de 20 a 100 gr/m2.
Una constitucidn mds gruesa no aumentaria sensible-
mente sus caracteristicas de uso. Pars determinados
ca808 egpeciales de aplicacién, en los cuales se
precisa, por ejemplo,'y por causas secundarias, una
confeccidn més fuerte, se ha previsto la aplicacién
del material del separador; objeto del inVento; pro-
visto de una capa de polimgros sinterizedos de po-
ros relativamente gbiertos, forrindola con un teji-
do, capa 0 velldn de fibras estables electrolitica-
mente.

Utilizando materiales termopldsti-
cos, existe lg posibilidad de soldar el separador see
gin metodos conocidos y de facilitar respectivamen~-
te su elaboracidn y confeceidn.

Las ventajas conseguidas con el se~
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125 o= >parador, objeto del invento, consisten especialmen-
te en la utilizacidn de un solo polimero exactamen—
te definido, cuya naturaleza llegado el caso le perw
mite ser adaptable a cualqgier solicitacidn, por el
electrolito y la oxidacidén, segin las circunstancias.

130,- Este se mantiene quimicamente neutro y se caracte~
riza por su bueng flexibilidad . Es de especial im-
portancia el hecho que ha determinado la estructu-
racidn deseada del laberinto debido a la colocacion
de las fibras enredadas y por la posibilidad de

140 ¢~ obtener el tamafio de sug poros en dependencia del
didmetro de las fibras y de la densidad de su capa,
mediente una dosificacién mds o menos fuerte de for-
ma determinada.

Partiendo de una digolucién del

145.- 124 de policarbonato en diclorometdno, después de
un proceso de aplicacidn por vaporizacidn electro-
dindmica, se fabricaron unas microfibras, las cuales
gse depositaron, sobre una capa de vellén que pasaba
de forma continua por delante del electrodo de va-

150.- porizacidn. El area de vaporizacidn fue de 4 KV/cm,
a una temperatura de 2590 ¥ 30% de humedad del
aire, dentro del local de vaporizacidn. Esta capa
asl fabricadas habis sido densificada en un proceso
separado habiéndose comprobado una distribucidn de

155 o= radios de poros de 7 a 16 micras llegando a un md

‘ ximo de 10 micras. La resistencia al paso de los
Iones era de 0,01/cm2, E1 voldmen de poros compro-
bado fué del 80%.

El material separador del ejemplo 1
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fué densificado desprovisto del material-soporte,
hasta conseguir una distribucidn de los réﬂiOS de
poros de 1,6 hasta 7 micras y hasta un miximo de
2 micras. La resistencis al paso, de los Iones era
de 0!2 /cm2. Comprobado el vollmen de los poros
este fue del 65%.
Suficientemente descrito que nos
es el objeto de la patente de invencidén que nos ocu-~
pa, que lo es solamente a tf{tulo de ejemplo y una
de las miltiples formas de realizacién a que en la
prictica puede llegarse tomando como fundamento en
su construceidn el descrito en la presente memoria
Unicamente nos resta sefialar que las modificaciones
de forma, tamaﬁos; materiales empleados u otras no
fundamentales, no deben ser considergdas variaciones
que afecten a su esencialidad. '
N 0o T A

La patente de invencidén descrite
recaerd pues sobre las siguientes reivindiceciones:

lg,~ " PROCEDIMIENTO DE FABRICA-
CION DE SEPARADORES MICROPOROSOS PARA ACUMULADORES
ELECTRICOS ", caracterizado por cuanto las fibras
sintéticas que lo constituyen serdn sometidas a un
proceso de enredamiento y colocadas y dispuestas se=-
gin sus diferentes longitudes cuys seccién se aleja~
r4 o desviara de la del perfil redondo dotdndolas
o adquiriendo la forma de palanquetas, las cuales
posteriormente serdn densificadas y en todo caso
sometidas a su forrado con un materigl-soporte

de gruess granulacién.
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28 .~ " PROCEDIMIENTO DE FABRICACION
195.- DE SEPAR%DORES MICROPOROSOS PARA ACUMULADORES ELEC-
PRICOS ",segin la primera reivindicacién caracteri-
zado por cuanto las fibras as{ constituidas en dis-
posicidn o forma de palanquetas adquiriren en el
proceso un didmetro meximo de 0,05 y hasta 20 mi-
200~ cras y preferentemente un didmetro maximo de 1 has-
$a 10 micras.
8,~ " PROCEDIMIENTO DE FABRICACION
DE SEPAR@DORES MICROPOROSOS PARA ACUNMULADORES ELEC+
TRICOS ", segin las reivindicaciones primera y se-
205 .= gunda, caracterizado por cuanto las fibras asi ob-
tenidas dispuestas o constituidas en formg de palan~
quetas se obtendrdn partiendo de poliestirol, polio-
lefina o policarbonato.
48,- " PROCEDIMIENTO DE FABRICACION
DE SEPARADORES MICROPOROSOS PARA ACUNULADORES ELEC-

210.~
TRICOS "y.
Todo ello tal y conforme gueda descri-
to; representado y reivindicado.
Esta memoria conste de ocho hojas me~
215, canografiadas y foliadas por una sola de sus caras
216.- conteniendo un total de doscientas diez y sels lineas.

MADRID A, &0 FEB.1ST

MANUEL DE ARPE
P. P.]
[ : }3:$§§\

J=r=




	Bibliographic data
	Description
	Claims



