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PATENTE DE INVENCION
por 20 gfios por
" PROCEDIMIENTO DE PABRICACICN DE BOLSAS TUBULARES
PARA IOS ELECTRODOS POSITIVOS DE ACUMULADORES *, &
favor de las firmas CARL FREUDENBERG Y GOITFRIED
HAGYN AG, domiciliades respectivamente en WEINHEIN/
BERGSTR (Alemania), HShnerweg 2, y KOIN (Alemania),

MEXORIA DESCRIPTIVA

Ex xS s=ss=EsSS=ESs=8==3=

Ia novedad oconcierne una bolsa pars los
electrodos positivos de acumuladores de plomo, ooOm-
pueste de dos cortes de wna hoja textll que contie-
ne un producto aglomerante, unidos entre sf por una

junta paralele y que divide la bolsa en pequefios
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tubos dispuestos paralelamente,

Ias placas positivas de zcunmuladores
de plomo se componen actuslmente de verias varillas
dispuestas una al lado de la otra. Esas varillas

10, estén envueltas por un material textil de maners
que la masa activa necesaria puede sor introduci~
da en las separaciones existentes entre las vari-
llas y el tubo correspondiente,
Puesto que la mass sotiva varia su vo-
15, lunén segin el estedo de carga de la bateria se
exigen altas condiciones de resistencia z los tu-
bos utilizados.
Ia colocacidén de egos tubos ya sea enw
cajados individualmente o en forme de las llemadas
20.~ bolsas ‘tubulares es conocida, Esas Yltimas tienen
1la ventaja de una fabricacidén més racional y de mone
taje més fécil.,
El modelo de utilidad alemén T4 25 570,
"~ describe una bolsa tubular formada por une tela ve-
25e= 11én. Esas bolsas tienen ventajas poraué las dife-
rentes fibras estdn dispuestas sin regularidad for-
mendo de esta forma una especie de leberinto que es
muy eficaz pars evitar el paso de las partfoulas
golidas de la masa activa, pero por otra parte no
30e=~ presenta resistencia importente al paso de los Io~
nes. E1 empleo de las bolsas tubularcs de material
de vellén no presenta por 1o tanto mds que una pe-
quefle resistencia interma en la bateria que es lo

que se desca.
Eatas bolsas tubuleres son relativamente

35 4 :
- eldésticas, es declir que se adapten amplismente al
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volumen constantemente variable de la masa activa
durante el funcionamiento de la bateria. Asi, por
ejemplo, los tubos de material de vellén resisten
a la fuertesims presidn, siendo de muy pequefia du-
racidn, cuando se utilizen tubos de wn tejido menos
eldstico que reventarian forzosamente.

Ia elastlcidad de las bolsas tubula-
res de velldn permite también que la macs activa
que se encuentra en ellas permanezca siempre hue-
ca 0 esponjosa. De esta forma presenta una gren su~
perficie para las particulas, asegurando una buena
capacidad de las cflulas. Por otra parte, puede con=-
siderarce como un inconveniente de dichas bolsas el
que la car.a mecdnica que actia sobre los materiales
vellén conocidos, no resiste siempre al constante
aumento y disminucidén de la masa activa en los tu-
bos durante el proceso de carga y descarga. _

Debido al aflojamiento de la unidn
de las fibras, se llega finalmente al peligro de
un fallo prematuro de wna célula debido a la de-
cantacidn,

Por dicho motivo existe tal pelligro
en el uso de las bolsas tubnlares de tejides ya
conocidas. Con ello hay que mceptar el inconvenien-
te de que las bolsas de este tipo tienen un peor
efecto de filtracidén en comparacién con.el noterial
de velldn y que la resistencia interna es muy al-
ta en baterias de tal composicidn.

Ia migién de esta novedad consiste
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en el deserrollo de una bolsa tubular que reune lag
veniajas de ambos sistemas gin aceptar sus inconve-
nientes,

Tal misidén se consigue conforme a
la novedad de una bolsa tubular pars los electrodos
positivos de acumuladores de plomo, comguesta de dos
cortcs de material textiil constiiuyendo una sols suw
perficle, unidos por Jjuntas paralelas, dividiendo ls
bolsa en dos tubos dispuestos psralelemente, caractew
rizada por cuanto la constitucidn de la superficie
textil es de un material velldn de constancia electro-
litiea; reforzade por un tejido de fibras igualmente
constantes elootroliticamente.

De preferencia, dicho tejido sera
de hilos monofilicos, en el cudl el indice de los
hilos de urdimbre y el indice del hilo de trama es-
tdn en una relacién de 1 ¢ 1, hasta 1 ¢ 100, y de
preferencia en una relacidén de 1 : 1 hasta 1 ¢ 20,

En une ejecucidn especial, se ha previsio en la ar=
madurs la utilizacién de hilos que van dispuestos

verticalmente en el sentido de los tubos solamente.

Los hilos estdn dispuestos a separe-

ciones regulares uno de otro, lo que corresponde a
un numero de 1 a 3 hilos por centimetros. En otra

ejecuaidn; se ha previsto ademas la unidn de un te-
Jido de tal tipo con la superficie textil, de forma
que con una carqe de 200 N/5, centimetros de anchu-
ra de la tire, la dilatacidén constante estard entre

el 1 y el 30%, y preferentemente entre 1 y 107,
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1a fgbricacidén de esa bolsa tubular
se realiza con un material vellén adecuado, forrado
de un tejido adecuado de poliester, fibras de clo-
ruro de polivinilo o fibras de vidrioc . Con ello hay
que tener en cuenta que ¢l efecto real de armadura
se logra de maners predominante por medio de los
hilos transverscles en relacidén con la bolsa ya ter—
minaday, mientras que los hilos longitudinales cumplen
una funcidén de ayuda Qurgnte el proceso de forrgdo.
Debido a ello, se pueden utilizar hilos méds gruesos
para los que son transversales que en los de sentido
longitudinal. Tembién es posible prescindir de los
hilos longitudinales, a condicidén de que los hiles
transversales estén incorporados directamente en el
vellén, o si estos estdn unidox mediante procedimien-
tos técnicos de otro sistema. -

BEsa formacidn textil obtenida se so~
mete a una impregnacidén y secado con un aglomerante
adecuado . A continuacién, se colocan dos capas una
encima de la otra, la cara de refuerzo se encuentre
en la parte exterior cogsida en lineas longitudinales
¥y en sentido longitudingl, con una miquina mulii-
agujas, conservando las mismas separaciones . Ia pie=
za se corta en trozos de longitud adecuada. En las
separaciones de las costuras se colocan las varillés
que le dan forma , la tela de velldn sme coloca S0~
bre les varillas, a una tcmperatura elevada extre~
yendo el mismo tiempc por condensacién el aglomera-
do de unidn, fijando la bolsa tubular en la forma

deseada con lo que obtiene la resigtencia necesa=
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El modelo a que nos referimos repro-
genta la bolsa tubular objeto de esta novedad, com-
puesta de varios tubos, dispuestos uno al lado del
otre y sepasrados entre si por costuras.

1304~ Su mayor ventaja, consiste en gque se
puede limiter le dilatecién constente en condicio=
nes de funcionamiento a un valor determinado; dige
proniendo de esta foxrma slempre de una masa activa
en un estado hueco o egponjoso para disponer de al-

135,~ tas capacidades evitendo de menera sesura sl peli-
8ro de decantacidn,

Suficientemente descrito que nos es
el objeto de la patente de invencidn que nos ocups
que lo es solsmente & tItulo de cjemplo y una de

1404~ las mfltinles formas de realizecidn & que en la prace
tica puede llegarse tomendo como fundamentio en su
construceidn el descrito en ls presente memoris vnie’
canente nos resta sefialar que las modificaciones de
forme, temsilos, materiales empleados u otras no fun-
145y damentales, no deben ser consideradas varisciones
que afecten a su esencialidad.
N O T A
Io patente de invencidn descrita
recaerd pues sobre las siguientes reivindicaciones:
18,~ * PROCEDIMIENTO DE FAERICACION
150.-' DE BOLSAS TUBULARES FARA LOS ELECTRODOS PO3ITIVOS D&
ACUMULADORES ", caracterizado por cuento a tal fin
ge dispondrdn dos cortes de un meterial textil uni-

dos por costuras parsleles, dividiendo la bolsa en
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varios pequefios tubos dispuestios paralelamente
en relacién entre si, caracterizado porque con di-
cho fin se utilizara un material textil de un mew-
terial velldn constanteselectroliticamente, refore
zado por un tejido de fibras constente electroli-
ticamente.

228, " PROCEDIMIENTO DE FABRICACION
DE BOLSAS TUBULARES PARA IOS EIECTRODOS POSITIVOS
DE ACUMULADORES ", conforme a la primera reivindica-
cidn, caracterizzdo por cusnto el tejido de las mis-
mas sera fabricado preferentemente éan hilos monofi=
licos, encontrdndose el indice de los hilos de urdime
bre con los hilos de trama en une relmcidén entre
l:1y1: 100 0 preferentemente entre 1 ¢ 20,

38,~ " PROCEDIMIENTO DE FABRICACION
DE BOLSAS TUBULARES PARA I0S ELECTRODJS POSITIVOS
DE ACUMULADORES ", de acuerdo con la primera rei-
vindicacidn carscterizado por cuanto la armadura
se obtlene unicemente a base de hilos digpuegtos en
gentido vertical en relacidn con el sentide de los
tubos,

42,.~ " PROCEDIMIENTO DE FABRICACION
DE BOLSAS TUBULARES PARA LOS EIECTRODOS POSITIVOS
DE ACUMULADORE: ", conforme @ las reivindicaciones
primere y segunda, carascterizado por cuento el te-
jido utilizado contiene hilos de 0,5 a 5 unidades
por centimetro en el sentido de la urdimbre o de
la trema y preferentemente de 1 a 3 hilos por cen-

timetro.
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58,= " PROCEDIMIENTO DF FABRICACION
DE BOLSAS TUBULAR:=S PARA I0S EIBCIPRODOS POSITI-
VO3 DE ACUMULADORES *, conforme a todas las an—~
teriores reivindicaciones, caracterizado por cuan~—
t0 al material toxtil asf obtenido conserva una di-
latacidn constante entre el 1 y 30%, preferentemenm
te del 1 y 10%, con cargas repetidas de 200 N/5
centimetros de anchura en su tira.

68.- " PROCEDIMIENTO DE FABRICACION
DE BOLSAS TUBUILARES PARA IOS RLECTRODOS POSIPIVOS
DE ACUMUL/ADORES ",

Todo ello, tal y conforme queds descri-
t0, representado y relvindidado.

Easta memoria consta de ocho hojas meco-
nografiadas y foliadas por una sola de sus caras,

conteniendo un total de ciento noventa y ocho.

MADRID A. 26 FEB.197

MANUEL DE ARPRE
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