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"debajo del brgano de salida, formando el material situado
. por debajo del Srgano de salida sobre la cinta de treanspor-

" te un talud cbnico, y encontréndose el vértice del talud ¢é

talud cénico de tal modo, que la-posicién del comienzo del

‘la pared bosterior del 6rgan6 de salida y la cinta de trans
porte, y la posicién del comienzo del talud ednico delante

" del borde inferior de la pared delantera del 6rgano de sa-

.déiéntera del bérgano de salida, encontrindose el borde in-

" solicitud de patente espafiola ne 450.733.

chos casos con una determinada y constante altura de capa

|
=2 - REF: 6372 "Austragvorrich-
tung™

~

El invento se refiere a un procecimiento para la

k]

entrega de una corriente de material fluyente desde un 6rga
no de salida de un recipiente de reserva, en una altura re-

gulada de capa sobre una cinta de transporte circulante pof

T

nico formado sobre la cinta de transporte bajo el &ngulo de
talud natuial del material, visto en contra de la direccién
de circulacidn ée la cinta de transporte, del;hte del borde
inferior de la pared delantera del érgano de salida, mientrps
que la regilacién de la altura de la capa de material sobre

la cinta de. transporte se efectﬁa.éjustando la altura del

talud cénico detrds del borde inferior de la pared poste-
rior del érgano de salida, dotada de una inclinacién supe-
rior al 4ngulo de corrimiento del material, se determina

regulando la separacién vertical'entre el borde inferior de

lida, regulando la posicién del borde inferior de la pared

ferior de la pared posterior del §rgano de salida delante

del borde inferior de la paret delantera de acuerdo con la
Material fluyente tiene que ser cargado en mu-

sobre cintas de transporte ¢én movimiento. Tal es el caso est

pecialmente en instalaciones de sinterizacidn y peletizado-
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ras. Tienen que cargarse alli grandes cantidades de sedimen-
m erizadora, grandes cantidades de material sobre cintas de

ftidades de produdfousinterizado terminado en los refrigerado]

- fletizados, ¥y grandeé cantidades de pellets. A este respecto

fcinta de sinterizacién de tal modo, que debajo del.brgano de

os celcinados y de mezcla de sinterizacibén en la miquina sip- |

w:ansporte y de cintas-basculas dosificadoras, y grandes can

res de sinterizacidn, y respectivamente tienen que ser trans:

portadas gréndes cantidades de materiales que hzn de ser pe~

€S preciso que la altura de capa precisa en cada cas0o sea maf-
tenida lo mAs constante posible, o que se ajuste a un nuevo
valor, '

‘Es conocido cargar una mezcla para sinterizar sobre una

salida de una tolva de alimentacién se halla dispuesto un
transportador de tambor, mediante‘cﬁya rotacidn és extraida
de la’fqlva de alimentacidén una determinada canfid;d de ma-
ﬁeriai, que deslizhndose scobre una placa inclinada cae so-
bre la cinta de éintefizacién? formando allf -un. talud. El
borde infefior de la placa inélipada sirve como rasqueta y
ajusta la altura deseada de la capa (patente estadounidense
ng 3.262.770). A este‘respectoﬁse—produge un fuerte desgaste
en la abertura de salida del érgano de salida, asi como de
la ;1aca inclinéda, y se cémprime'la superficie de la mezcla

que,ha de ser sinterizada sobre la cinta de sinterizacidn.

For la paﬁente'alemana'nﬂ 1.174.995 es conocido cargar
la mezcla é sinterizar desde un lanzadero oscilante; por en-
cima de placas inclinadas distribuidoras, sobre la cinta de
sinterizacién,.ajusténdose la altura de la capa por medio de
uns rasquéta. También aqui se produce un fuefte desgaste de

las placas inclinadas y de la rasqueta, y se comprime la se-

-
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I prime la superficie de la mezcla que va a ser sinterizada.

‘de un depbsito de reserva, en una altura regulada de capa so

ldel drganc de salida, y porque la regulacién de la altura de

«

corta a la altura de capa deseada mediante una rasqueta re-

da. Esta rasqﬁeta_esté sometida a un fuerte desgaste, y com-

perficie de la mezcla que va a ser sinterigzada.

Por la patente fraqcesa n2 1.445.771 es conocido cars
gar un chorro inimterrumpido de- la mezcla a siﬁterizar, pro-
cedente del'éfganoude salida de una.tolva.de alimentacidn,
sobre una cinta éeisintériéacién, formando el material si-

tuado debajo delAérgand de salida un talud cénico, que se

Toos inconvenientes de ios procedimientos de carga cono-|
cidos se ev1tan conforme a la sollcltud de patente ne ;-
450.733, y en espe01a1 sé impiden el desgaste de las ras-
quetas ¥y la compresidn del material sobre e} dispositive de
transnorte.r 4 N
La solicitud de patente 450 753 describe un proce-

dlmlento para cargar una corrlente 1n1nterrump1da de mate-

rial fluyente, procedente del 6rgano de salida

bre una cinta de treansporte circulante por debajo del érgano
de salida, formando el material situado debajo del érgano de
salida sobre el dispositivo de transporte un talud cénico, y
esté caracterizéda pér el hecho.dé que el vértice del talud
cbnico formado-bajo‘el éngulo del falud natural del material
sobre el dispositivo de transporte se encuentra, visto en
contra de la direccidn .de circulacidn del dispositivo de

transporte, delante del borde inferior de la pared delantera

la capa de material sobre el dispositivo de transporte tiene

lugar mediante el ajuste de la altura del talud cénico, de

'gﬁlgble, dispuesta en el lado de delante del drgano de sali-|.
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del bbrde_injerior de la_paréd posterior del drgano de sali-~

imiento del material, se ajusta ajustando la-separacidn verti

fcal entre el bprde-infefiof de la pared posterior del drgano
'del corienzo del talud cdnico delante del borde inferior de

{racidén vertical entre el borde inferior de la pared delante~

ra del 6rgano_de~sallda, y el dispositivo de transporte, en-

"Yta también un nivel constante de carga, que asegure constan-

L&)

tal modo que la posicién del comienzo del talud cénico detrd

da, dotada de una ‘inclinacidén superior al &ngulo de corri-

de salida, y;el;dispositivo de transporte, y/o la posicién

la pared delantera del érgano de sallda, ajustando la sepa-

contrandose conforme a un perfeccionamiento el borde infe-
rior=de.ia pared posterior del 6rgapo de salida -delante del
borde’ inferior de 1a pared delantera. _

Los depbsitos de reserva pueden ser tolvas o lanzade-
ros. El drgano de salida Euede ser de forma de embudo o de

forma_de pozo, ¥ estar dispuesto en sentido vertical, o.tam-

bién inclinado debilmente. El Srgano de salida esté por lo

general lleno de material en toda su altura. No obstante bas

temente la formacidn del talud cénico. »

La p051c10n de las paredes del brgano de salida y del
talud cdénico se designa siempre vista en .contra de la direc-
ciéﬁ'de cifculaéién del diépositivo'de transporte, es decir,
vistg desde el'extrémo de descarga del dispositive de trans-
porte. El talud cdnico estd formado por una recta del dispo-
sitivo de transpofte por debajo del éngulo de talud natural
del material, que pasa junto al borde.inferior de la pared
délantera del dispositivo de descarga, ¥y su punto de inter-
seccidn con una recta del dispositivo de transporte por de-
bajo del &ngulo de talud naﬁural, que pasa junto al borde in4

hd .
4

-t
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‘jferior de la pared posterior del drgano de descarga. El pun=-

llantera. Para ello se regula la separacién vertical entre el

;dispositivo'de transporte, es descé}gado el material en paso

< ‘ganc de descarga.

| : .
zo de interseccidn de las dos rectas -y por consiguiénte el

|

&ice se encuentra delante del borde inferior de la pared de-|

értice del talud cbnico- se ajusta de tal modo, que el .vér-

dispésitivo de trgﬂsporte_v el borde inferior de la pared

v

posterior y/o el borde.inferior de la pared delaniera del
6pgapo de descarga. Con ello se varia la posicién del comiend
zo del taludvqénigo detrés de la pared pﬁsterior y'resbecti-
vamente délahté de la pared delantera del 6rgégo de descarga

y'la recta posterior o respectivamente la recta delantera es

désplazada paralelamenteé. En el movimiento hacia adelante del

libre por encima del borde inferior de la pgred delantera

del dispositivo de descarga. La altura-de capa descargada sé

corresponde con la altura del vértice del talud cé.nico.~ El

vérfice del talud cénico se extiende en.sentido transversal

con’respecto al dispbsitivo‘de tiansporte, a lo ancho del é6r$
. i R '

Las ventajas cbnsisten brinéipalmente en que el material
sale libremente por debajo del borde inferior de la pared det}
laptera, no necesiténdose el borde inferior como rasqueta,
cogflo que se réduce.considerableﬁehte el'desgaste ¥y se im=-
pide ﬁna compréSién-del material sobre el dispositivo de
tranaporte{ o |

El invento se ha propuesto mejorar este procedimiento
para la cérga desde'varios depdsitos de reser&a situados unoy
tras otros, sobre un dispositivo de transporte comin, en es-
pecial rendimientos de descarga variantes de los depdsitos

de reserva, y en el,caso de pellets como material fluido cg~
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.fla horizontal.

"a manera clnta de transporte de caucho corta. El &dngulo que

salida se ajusta en sentido horizontal por medio de una co-

mno la arena, evitar que en la primeraAcarga de los depdsitos
de reserva, los pellets ée salgan rodando por encima dei dis<
positive de transporte, J varaar de maners sencilla el ren-
dimiento de- descarga.

| Conforme al invento se resuelve este problema por el he
cho de que- la ciﬁta'de transporte estd dispuesta formando &nd’

gulo con la hQrizontal, pudiéndo ser variado este Angulo con
La cinta de transporte esté éonformada preferentemente

forma la. 01nta de transporte con la horlzontal puede ser aauﬁ—
tadg,tagto de manera positiva, como también de manera negatid »
va, es decif, que l# cinté de transborte se puede disponer
de manera ascendente 0 de manera descepdenté con respecto a
1a horizontal. La cinta de transporte puede deséargar sobre
otro dispositivo de transporte, en una tolva o en ?aciaderos‘
Chapas dispuestas & los lados impiden que el material se.salq
ga hacia los lados. ' ' -

Un perfe001onam1ento preferente con51ste en que la posis

cion del borde inferior de la pared delantera del drgano de

rredera. De ello resulta una ajustabilidad fécil de la posi-
016n del borde 1nferlor de la’ pared delantera y, con ello,

de la regulac1on de la altura del talud cénico, con altura

resultante de la capa. Adémés se puede emplear la corredera
al mismo tiempo como cierre para el érgano de salida, de mo-
do que se puede trasladar todo el dispositive. Una regulacién‘
dé la posicibn del borde 1nfer10r de la pared delantera del
érgano de salida en sentldo vertzcal, es nafuralmente tamb1er

posible.
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el éngulo que forma la cinta de transporte.con la horwzontal

"jlos positivos con respecto a la horizontal, resultan'alturaa

-|bilidad de dosificacilén muy exacta de la cantidad de material

fes decir, que,el motor de accionamiento de la cinta no nece-

:sér'empleadés pellets, el &ngulo de la cinta dq transporte cq

lque se ha formado el talud cénico. Al mismo tiempo pueden

- #dispararse pellets hasta nés alla de la cinta de transporte.

Un perfeccionamieﬂto preferente consiste'en que.la altu-

a de la capa sobre la cinta de transporte se ajusta variandc

4.A1_hacerse menores los Angulos negativos y mayores los éngu--

consténteménte'infeficrés de las alturas de la capa del mate-

rial scbre la cinta de transporte. De ello resulta una posi=-
descarvado, permane01endo la misma la veloc;dad de la cinta,

sita ser.regulable.

Otro perfeccionamiento preferente consiste en que, &l
cis de que en la primera carga de los depbsitos de reserva,

gan pellets en los depbésitos de reserva vacibs, o cuando se
N . 1]

abre el bGrgano de salida, salen los pellets disparades hasta

Gra@ias al ajuste poSitivo:del angulo se impide émpliaménte
este*dispafarse'de los pelléts hasta més allé de la cinta.
Un 4ngulo pqsifivo de.més de 5° es por lo general suficiente

El.inyento serad explicado con mis detalle y a manepé de
ejemplo a Base de las figuras. '

)

La fig. 1 es una seccibén transversal a través del Srga-

te dispuesta debajo, que se encuentra en una caja desplaza-

ble y que descarga sobre un dispositivo de transporte colee=

v

réspecto a'la horizontal se ajusta positivo; con intencién 4

no se salgan rodando pellets por encima de la cinta de transd

porte antes de haberse formado un talud cbénico. Cuando se car+4

no de salida de un depdsito de reserva, con cinta de transpot-

a
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ta de transporte'con la hbriiontal.

"'esta dispuesta con una inclinacidn que sobrepasa el &ngulo

desde la cinta de transporte 3 péra pasar junto al borde in-

{en una corredera horlzontal, que puede ser corrida en dlrec—

La fig. 2 es una secciln & - A segln la fig. 1.
La flg. 3 muestra, de manera esquematica, la variacidn
de la altura de la capa de material sobre la cinta de trans+

porte, en_funq1on del aauste del. &ngulo formado por la cin-

poy materlal saliente de 1a tolva 1 se desliza sobre la

'

pared 2 del 6r5ano de descarga, llegando a la c1nta de trans

porte 3, donde forma un talud cdnico. La pared posterlor 2

de corrimientc del material. El vértice 4 del talud cénico s#
encuentra en el punto de interseccidn de la recta 5, que

por debajo del &ngulo de talud natural del material, conduce]

ferior 6 devla'pared posterior 2 del drgano de descarga, con
ia‘recta.7 que, por debajo del &ngulo de talud natural del
material, pasa junto al borde. inferior 8 de la pared delan-

tera 9 del 6rgano de descarga. La pared delantera 9 con51ste

¢idn horizontal. Medxante el movxmlento de la cinta de trans
porte 3 en la direccifn de la flecha, es retirado el mate-
rial, con una altura de capa h, del talud cénico.,

"La pafed pbsterior 2 j la cinta de transporte 3 estéan
dispuestas en una caja desplazable 10, que una vez cerrada
la corredera 9, puede ser trasladada. Asimismo se halla dig-:
pﬁesta en la ¢aja 10 una limitacidn lateral 11 para el ma-
terial existente sobre la cinta de tranéporte 5 .

El material es arrojado por la cinta de transporte 3 801
bre un pléno inclinédo 12, desde donde cse a un dispositivoe

de transporte colector 13.

2
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{sin que las diversas capas de material se influyan entre si

1y sin que choquen contra los dispositivos de descarga, pu-

.'allé de la cinta de transporte, y en que es- posible una sen-

i3

’
e

‘I cénico, y encontrindose el vértice del talud cénico formado

h, hy y b, en funcién de la inclinacién de la cinta de trans

‘ser descargados sobre un dispositivo de-transporte comin,

'pelletS'puedgn ser descargados sin que se disparen hasta més

ACépé sobre una cinta de tramsporte circulante por debajo de} -

La fig. 3 muestra la variacién>de las alturas de capas

i

porte 3 con respeéto a 1§4horizchtal, sin variar la posiciéﬂ

del.ﬁordé inferior 6 dé la pared posterior 2 ydel borde in-

fer1or 8 de la pared deJantera 9 del brgano de descarga.
Las ventaaas prlnczpales del invento consxsten en que

varios depdsitos de reserva situados unos tras otros pueden.

diendo al mismo tiempo variarse a voluntad las capacidades

de descarga .de los diversos depdsitos de reserva; en que los

cllla regulac16n varlable de 1a cap301dad de descarga.

En resumen, el lerCertlflcado de Adicidn que se
SOllClta debera recaer sobre las siguientes:

REIVINDICACIONES

l.- Mejoras introducidas en el objeto de la pateny
. te prlnCIPal n° 450,733 por"Procedlmzento para la. entrega
de una corriente dé material fluyente desde un 6rgano de sat

‘lida de un reclplente de reserva, en una altura regulada de

6rgano de salida, formando el materlal situado por debaao

del 6rgano de salida sobre la cinta de transporte un talud

sobre la cinta de transporte bajo el &ngulo.de talud natural
-del material, visto en contra de la direccidn de circulacié?
*de la cinta, delante del borde inferior de la pared delante+

'Ta del organo de sallda, mlentras que la regulac1on de la a}l-




11 _

. 1 tura de la capa de material sébre la cinta de transporte se
.efectua ajustando la altura del télud cbnico de tal modo,

que la posicidn del comienzo del talud cénico detrds del bog-
de_inferiof de la pared posterior del érgaﬁo de salida, dotg~
5 “'da de unaAinclinacién superior al dngulo de corrimiento del|
-material, se deterﬁina-regulando-ia separacién'vertical entne
‘el borde inferior de la pared posterior del érgano de salidi
y la cinta de transporte,.y la posicién del comienzo del tas
lﬁd cénico»delante del.borde inferior de la pg;ed'delantera

10 . del 6rgéﬁo de salida, regulando la posicitn del borde infe-

; . _ rior,de_la pared delantera, encbntréndose el bordg inferior
de la‘péreq éoéteribr, del érgano de salida delante del bor-
de inferiof de la pared delaﬁtera, caracterizado porque la

‘cinta de traﬁsporte estd dispuesta en angulo con respecto a

15 la horizontal, pudiendo el &ngulo con respecto a la horizon

tal ser variado,.

2.- Mejoras introducidas en el objeto de la Paten-

te principal nQ‘450.735.por:tProcedimiento pafa la eﬁtrega
’ ide una co:ﬁiente de“materigl fluyente desde un 6rggno de sa-
20 lida de un recipiente de reserva", de acuerdo con la reivin-
dicacién 1, caracterizadas. porque la posicién del borde ind
rerior~de la pared delantera del Srganoc de salida se regula
enisentido horizontal por medio dé una corredera.

3.~ Mejoras introdueidas en el objeto de la Paten-
25 te priﬁcipal n2 450,733 por: "Ppeocedimiento para la entrega
:. 4 de una corriente de material fluyente desde un 4rgano de sa-
{ - T lida de un recipiente de reserva", de acuerdo con las reivirn-
dicaciones 1y 2, caracterizadas porque la altura de la capa

sobre la cinta de transporte se ajusta variando el Angulo

ke, oottt ran I,

que forma la cinta de transporte con respecto a la horizontdl.
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4,- Mejoras iﬁtfoduéidas'anél objeto de la Paten-

_te principal n® 450.733.por:"Proce&imiento para la entrega

de una corriente de material fluyente desde un érgano de sa
l ' ' - ' ’ > -
lida de un recipiente de reserva®, de acuerdo con las reivip-

dicaciones 1 a 3, caracterizadas porque &l ser empleados pe

‘llets, el &ngulc que forma la cinta de transporte con la hot
rizontal se ajusta de manera positiva, para evitar que en ly

primera carga de los depésitos de reserva, se salgan rodan~

. do pellets hasta fuera'de la cinta de transporte antes de
ﬁaberse formado un &ngulo de talud Qatural.

5.- Se reivindica por Gltimo como.objeto sobre el
que ha de recaer el-lerCertificado;de.Adicién que se solicit
ta: MEJORAS INTRODUCIDAS EN EL OBJETO DE LA PATENTE PRINCI-
PAL N2 450,733 por:" PROCEDIMIENTO PARA LA ENTREGA DE UNA
CORRTENTE DE MATERTAL FLUYENTE DESDE UN ORGANO DE SALIDA DE
UN RECIPIENTE DE RESERVA". | |

A Todo conforme queda descrito y reivindicado en la

presente memoria descriptiva que consta de doce péginas me-

Madrid, o4 febrero 1.977
BERNARDG UNGRIA
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