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por VEIK1S aíioa

aolicita&a en España a favor de AEG—1‘EuBl̂ iOll Societ& 
Italiana por Asslcui» de aocioaoLidad italiana» domiciliada 
en Via Pirelli 12» 20124 suida, Italia, por n̂ rfeecioaa- 
aiaatoa en ios máquinas para el arrollamiento de cintas mag 
nfiticas en almacenes", con prioridad de la solicitud Italia 
na 20733 VH5 do facha 1 Mareo 1376* - - - - - - - - - - -

La presante invencida se refiero a usa máquina p& 
m  el g¡̂t»niTjyaifintQ de cintas magnéticas en almacenos 
í «caasettos**) . - — — — — --

5* Es conocido que le» almacones para cinta aagaéti-
es estás provistos» en vacío» de una cinta neutra de cono— 
sida (ccxadztiaente dmominada "cinta leader")» que une la usa 
a la otra las dos bobinas internas del almacén, arroliándo- 
se parciaioontG sobre las ñiscas* —

10. Sa par otra parte conocido» por ©¿copio por la pa



tente italiana n* 913.474* que el arrolianiento de Xa cinta 
isâ adtiea en tu alnaedn de ente tipo en roallsa extrayendo 
m trasto sodio de la cinta de conoxL&i a traváa de una ven­
tanilla* en el caso dispuesta en Xa envolvente externa del 
ainaoák* cortando dicho tres» nedio en do» partea fijado»» 
respectivooent# a la una y a la otra de la» do» bobinas in­
tentas del «Oaaeéa* uniendo juntos el extreno libre de una 
cinta aagaética arrollada en una bobina y el extremo corta­
do de uno de dichos troeos de nodo ese conecte dicho cinta 
oagnética con una de Xas bobinas dél áXoscáa» accionando og 
ta últüaa bobina de nodo quo arroXXe soben la cdsna casi 
por coô leto un trasto deseado de cinta naitica» separando 
aediants corte dicho tras» de cinta naendtlca del resto de 
la bobina de cinta «astática* untando jtmtoe el exfcwtno cc£ 
todo de dicho trasto de cinta aoenfitica y el del otro troco 
do cinta de conexión y accionando ahora dicha bobina dd 
nasdn para couplet»? el arrollaaiento de dicho trasto de cia 
ta «agnátiea. —

Bsra la roaliaocido de dicha operación de errollg 
alentó san ttv****̂  conocidas y están disponibles en el co— 
¡aérelo alguno» náquinaa basadas en la presencia de «adiós 
do soporte y desarrollo de una bobina de cinta «Hepática» 
desde una base de soporte para el almacfo vacío quo coapreg 
de «adiós de ccciananiento de um de las bobinas de este úl 
tino» de área de corte y unida dispuesta a lo largo del 
recorrido de la cinta nofinótica desde la bobina de la cual
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so desarrolla a dicho almacén y que comprende medios de cor 
te y radios de unión» y de radíos extractores para extraer 
va tras© sodio de cinta de conexión de dicho alsac&i y día» 
ponerlo en odtua et̂ orpcsicíóa caá un labio extras» de la 

5« cinta magnética en dicha área de corte y mida* - - - - - -

Está claro que en las máquinas del tipo indicado 
la extracción de la cinta de conexión no ea otra que una de 
las tontos fases operativas que se suceden y cuyos tiempos 
de realización se sumen los unos a los otros. —  -------

10. El objeto de la presento invención es* en cambio,
el de realissr uta máquina arrolladora en la quo la extrac­
ción de la cinta de eanaxióa se realice paralelamente a las 
otras operaciones, a fin de reducir el tiempo total de arro 
Usmiento. — — — — — — — — — — —

15* Be acuerdo can la invención dicho objeto se alcaji
ea por radio do una máquina caracterizada porque comprendo 
des grupos paralelos dispuestos el uno frente al otro, uno 
de los cuales es adecuado para el llenado del almacén me­
diante corte y unión de la cinta aagoática y de la ya extr$t 

20. da cinta de coooxióa y coarrendé radios do soporto y desa­
rrollo desde una bobina de cinta magnética» una base de so­
porte y llenado para el almacén y ua área de corte y unión 
dispuesta a lo largo del recorrido do la cinta magnética de 
la bobina de la cual se desarrolla al almacén dispuesto en 

2$* dicha base y que comprende radios de corte y radios de unión,
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alentara» que el otro os adecuado para la pirapswciíh del *¡g. 
mocéa con la cinta de eonexiúa parclalraanta extraída y con» 
prendo uoa hese do soporte provisional para el aiiaacfo y og 
dios extractores para extraer en tramo medie do la cinta do 

5. comida de dicho alraaeán y dieijcnorlo frente a dicha área 
de corte y unida» estando previstos «tedios pera aproadas? 
entro ai dichos grupos paralelos y sodios do -transferencia 
aoelonafcles para transferir el alrancfo. contenido en dicha 
bese do soporto provisional y el treno de cinta» de ceneacLdn 

10.. ya extraído* respectivamente* a dicha hese de soporte y 1% 
nado y a dicha área de corte y unida*

£etd claro <pe la aubliviaiún de la máquina eegdn 
la inveacifo* en dos grupos paralelos capaces de reoUser 
süaultáaeaaente ciertas eperaolcnco, permite preparar el «¡jL 

15» macén coa cinta de oonexiáa parcialmente extraída mientras 
se está recusando el verdadero llenado del almacén prece­
dente» con el obvio resultado de reducir apreciahiemente el 
Uesgto total de arrollamiento y ¿amentar por tanto correa- 
pcndlenteoente la productividad d* la máquina* - - - - - -

20. Batea y otras característicos de la presente in»
vcaoidn se cotapreoderán aeáor con referencia» a título de 
ejemplo no limitativo» a los plenos anexos» en los que» - -

la fig* 1 muestre ssqueadtlcamants en simado la 
organisocida general de una máquina según le invención; - -
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la flg* 2 muestra en vista frontal un almacén a 
llenar coas cinta aagaótieaj-----------------............

la fig. 3 muestra dicho almacén, seccionado aogón 
la línea III-III de la fig. 2; - - ------------------

5» la fig. 4 muestra es vista frontal si detallo u
mayor escala del área de corte y unida de la máquina de la 
fig. t í - - - - - -- - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

las figo* 5» 6 y 7 muestran de frente, de lado y 
en planta, con parteo seccionadas, d  detalle a mayor eses»» 

1Q* la de un dispositiva empleado en la máquina de la fig. t pji 
ra transferir ol tramo de cinta do conexión ya extraído deis 
do ol grupo do preparación al grupo do limado; - - - - - -

la fig. 3 muestra en vista frontal, m  reposo, el 
grupo do preparación comprendido en la ¡máquina do la fig. 1;

15. la fig. 9 muestra en planta parciaLscnto soocicm
da un dispositivo extractor do cinta de conexión que forma 
porto del grupo do preparación representado en la fig* 3; -

la flg* 10 nuestra m  vista lateral» en fase de 
inicio do extracción, el conjunto do los medios extractores 

ZOm do cinta do conexión (pe componen el grupo de preparación
representado en la fig* 8? - - - - - - - - - - - - - - - -

la fig. 11 muestra el sismo conjunto do medios ojx



tractores m  uta sucesiva feas fie fóaoicnopiento y con par­
tes seccionadas; —  - — * —

Xa fig. t2 muestra dicho conjunto de medios **» 
tractores m  la alema posición de fündcnaralonto fie la fie* 
11 pero en vista frontal con partee seccionados; - -

la fig. 13 nuestra dicho grupo fie preparación «a 
vista frontal durante la fase fie desplazamiento fiel trasto 
extraído fie cinta fie conexión fósate al área fie corte y 
mito fiel grupo enfrentado fie llenados - - - - - - - - - -

la fig. 14 muestra loe dos ©nipos fie proparaci&s 
y llenado en planta» em  partea seccionados» ficopuda fiel 
Bsncicnaie desplazamiento fiel treno extraído fie cinta fie eg 
noxióa y mates fie la transferencia fiel almacén preparado y 
üe la ecrreapandionto cinta extraída al grupo de llenado;

la fig. Í5 muestra en planta parcialmente seccio­
nada una posible disposición fiel dispositivo extractor fie 
Xa fig. 9 en caso fia falta o inadecuada extracción fie la 
cinta fie conexión;

la fig. 16 nuestra adh en planta y con partes «w© 
clonadas los adoraos grupos en un ponente fie la transferen­
cia fiel olmeda preparado desde el grupo fie preporani&i ol 
grupo de llenado;

Xa fig. 17 nuestra en vista frontal el grupo fie



llraa&o inmediatamente despuáa de que ha recibido el simar 
cía preparado y la ccmzapandirat© cinta extraída; ~ -

la fig. 18 nuestra en vista frontal el grupo de 
llenado m  la fase inmodiatamente sucesiva* cuando el dlspo 
altivo tranoferidar de cinta de conexión el áraa de corte y 
unión en apropiada superposición Al labio extrezao da la clg 
ta magnética a arrollar. - - - - - - ------ - - - - - - -

la esquina arrolladora representada en los planos 
está prevista para realizar ol arsollaniento de m  trono de 
erado de cinta magnética en un almacén para ointa magnética 
del tipo geieralaeate indicado con la referencia nuaériea 1 
m  las figuras 2 y 3. cono m  posible constatar por las sen 
clonadas figuras» el almacén standard 1 comprende una envol 
vente en forma do caáa 2, de fo«aa ê roximadaiasate paralela 
pipédica» daaíro de la cual están giratoriamente dispuestas 
doa bobinas 3 y 4 dotadas ae toman de movimiento (orificios 
5 y 6) accesibles desde el exterior de la envolvente. Qitre 
la una y la otra de dichas bobinas se desarrolla* con el al 
oacén vasto» una cinta neutra de conexión 7, llamada tam­
bién "cinta leader"» que es accesible desde el exterior y 
así extraíKLe a través de una de les tres ventanillos 8» 9 
y 10 que presenta en uno de sus bordes laterales regruésalo.

Oticas es posible constatar en particular de las fi 
guras 1 y 14» la máquina representóla en los piraos está 
formada por dea grupos operativos paralelos 11 y 12 diopues
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toe el uao Omito al otro coa el fia» «1 prisero» de prepa­
rar él a&moéx coa cinta da cooexida y« «actaraídn pasa ¿1 sn 
ceeivo llenado por porto del segando* Sato fiitioa cctqprcndo 
(figo. 1 y 4) «a meato de sopearte giratorio 13 pasa una bo» 

3. faina 14 do cinta mogsátic» 15* medios de reenvió 16 pora la 
cinta magaátioa* ua área de coarta y uoi&x 17 (atravoeada 
por la cinta mastica 15) y finalmente «na base de soporte 
13 para el almacán en fase de llenado* En el área de corte 
y anida 17 operan (fig* 4) vn dispositivo tsaneferidor 19 

10* provisto de isa extremo conformada 20* un media de preaida 
21 que coopera con uno plaqueta 22 prevista de una acanalan 
dura 23 (figa. 14 y 16)» una, tijera 24 y un dispositivo de 
«mida 23* m  medio de presida 21, le placeta acmaloda 22» 
la tijera 24 y el dispositivo de unida 25 correspondan oe- 

15. trueturalmente y funcionoliaente a medios «aálogoe de corte
y unida representados m  la patente italiana n* 91Q.474, a 
la cual so ha hecho referencia, sin repetir la deecripoida*
Kl dispositivo transferidor 19 está» en estibio» reprcoonto- 
do en aetalle m  las figures 3* 6 y 7 y comprende va sopor» 

20* te fijo 26 provisto áe dos vástogoe verticales de guie 2/*
a lo lingo de los cuales ua cilindro neumático 20 es capas 
de hacer mover» si es mandado» una estructura subetanetol*- 
amate en forme de c 29* Bita áltio» lleva» en forme deedi- 
cante» un cuerpo mdvü horisoatalmcente 30» que es accionado 

29* por un cilindro neumático 31 y Hava solidarlo un bloque 32 
que aostiene giratoriamente un árbol 33* *a parte posterior 
de este último Heve un engranaje cilindrico 34* coa ol cual
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está acoplado un sector dentado 35 que se Baos girar olredg 
dor de un perno 36 por m  cilindro neumático 3? Deportado 
por la estructura móvil verticaloant© 29* La porte anterior 
del árbol giratorio 33 lleva en cambio el extremo conformar 

5* do 20, que, como es visible en las figuras 4* 14, 16, 17 y 
18, presenta por una parte un achaflanado 38 y en. la parte 
opuesta una concavidad 39. ros objetos y el modo de funcio­
nar del extremo conformado 20 aparecerán evidentes más ade­
lante* la base de sopearte 13 comprende finalmente (fie- 14) 

10* usa placa fija 40, respecto a la cual es móvil borisoatal- 
mente, bajo asado de un cilindro 41, una placa 42 que sos­
tiene un árbol loco 43 apto pora introducirá© en una de loa 
dos testas do movimiento 5 y 6 del almacén 1, un árbol o nú­
cleo motorisodo 44 apto para introducirse en la otra toma 

15* de movimiento del almacén, un motor 45 de accionamiento del
núcleo 44, dos bridas fijas en h 46 destinadas a sostener 
por debajo el almacén y dos palancas 47, articuladas en 43, 
que unos «asiles 49 sostienen m  v m  posición de bloqueo 1§ 
teral del olmac&u - - - ------ ~

20. m. grupo de preparación 11 comprende a su ves tvn
damantalmente (figs. 8-16) una base de soporte provisional 
SO para el almacén vacío, un dispositivo aspirador SI y un 
dispositivo extractor 52* constituyendo los dispositivos 51 
y 52 en su conjunto los manos extractores pora la extrae* 

25* eián y el adecuado posicionamicnto preparatorio de la cinta
de conexión de un almacén vacio en fase de preparación. La
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base da soporte 50» «X dispositivo aspirador 51 diepoai 
tivo extractor 52 ostia sostenidos por «na estructura da so 
porto 53* que aatá noraalaento apartada dol grupa do llena­
do 12» poro que puedo sor aproximada al Mono para la trang 

5. foronoia dol alaacfo preparada (figo. 14 y 16) «odiante ac­
cionamiento do un eilladro neumático 65 (fig. 14) que reac­
ciona contea una estructura fija 55 (figo* 1 y 8)* El diopo 
altivo aspirador 51» diopuesto por debajo do la baso do so­
porto provisional 50* os adonis dooplaaáblo verticalmente 

10. desdo una posición da reposo alojada do la base 50 (tí#* 3)
hasta una aáa aproximada (fl*. 10) y vleovorsa (figo. 11 y 
12} «odiante accionamiento de un cilindro neumático 56. fi­
nábante» el dispositivo extractor 52 as dtoplaoable a lo 
largo da unas guias longitud i nales 57» soportadas por la e¿ 

15» truetum do soporto 53* desdo un* posición do reposo en la
que está oubetanclalaente interpuesto antro la baaa do es­
perte provisional 50 y el dispositivo aspirador 51 (figuras 
8* 10, 11 y 12) a una posición de trabajo que queda frente 
al dispositivo trsnaferidor 19 (fige. 14 y 16) mediante ae- 

20. cionaaiento da un cilindro neumático 58 que actda sobre un
sis tena de cadenas 59 (fig. 8). - - - - - - - - - - - - - - -

La base de soporte provisional 50 está representa 
da en detalle en los figuras 14 y 16 (asf como parcialmente 
en las figuras 8, 12 y 13) y comprando una placa 60, que 

25. constituyo la baso do sostenimiento para la estructura com­
pleta do acogida y soltado dol álmacán vacio. Sobro la piar



ca 60 está fijada una pequeña escuadra m  L 61 destinada a 
sostener por debajo y posteriormente el almacén 1 y estén 
adonde articuladas en 62 dos piusas de toma lateral y fron­
tal 63 reelesadas por un muelle 72 y aecionablea en apertura 
mediante un cilindro neumático 64» Además« la placa 60 sos­
tiene en forma deslizante dos puntales 66 empujados hacia 
delante por acuellas 67 y 63 y atraibles por medio de cilin­
dros neumáticos 69. l& placa 60 es finalmente desplazadle 
hacia delante y hacia atrás respecto a la estructura de so­
porte 53 por medio de un cilindro neumático 54» Cono es po­
sible observar ea lo fig. 1, la base de sopearte provisional 
50 está coronada por un dispositivo alimentador de almace­
nas vacíos 70* capaz de alimentar los almacenes uno coda 
vez y con las ventanillas 8, 9 y 10 siempre vueltas hacia 
abajo (figo. 8 y 10-13) cualquiera que sea su orientación 
en un cargador vertical 71* Picho dispositivo alimenta&or 
es preferiblemente del tipo descrito en una solicitud de pa 
tentó simultáneamente pendiente presentada en fecha 27.2.76 
a nombre del mismo solicitante de la presente solicitud. -

£1 dispositivo aspirador 51 comprende a su ves 
una boca aspirante cóncava 73 (figuras 11 y 12) conectada a 
u»a bomba aspirante (no representada ea los planos) por un 
sistema de conducción 74 (fifi». 8 y 12). - - - - - - - - -

EL dispositivo extractor 52 conprende finalmente 
(figo. 8-16) un carro de baso 75 deslizable a lo largo de las 
guias 57 bajo el mando del cilindro 58 y de las cadenas 59.
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Sobro aicho carro está articulado ea 76 un broso oscilante 
77, que sostiene en forma desligante dos varillas paralela» 
78 y 7$ a las cuales está también fijado m  cilindro neumá­
tico 80* Un muelle 81 tiende a retener el braao oscilante 

g. 77 contra el deeplaseniento angular hacia la posición de la
fig. 13. El cilindro neumático manda el movimiento de avan­
ce y de retroceso (hacia « 1 grupo y alejándolo del grupo de 
llenado ti) de un primer bloque 82 de dos bloquea relativa­
mente móviles 02 y 83» de los cuales el primero es solída­

lo* rio de la varilla desusante 78 (provista da anillo de re­
tención extremo 84} y lleva en forma deelisanto la otra va­
rilla 79, mientras que el segundo es solidario de la varilla 
desusante 79 (provista de aniUo de retención extremo 85) * 
Dos varillas axtractoras 86 están hechas solidarias del blo 

15. que posterior 82 y pasan en forma desusante a través del
bloque anterior 83» resultando sobresalientes anteriormente 
cuando los dos bloques 82 y 83 están relativamente aproxima 
dos como en las figura» 11 y 14-16 y completamente escondi­
das en el volumen de loa dos bloquea 82 y 83 cuando estos 

20. últimos están relativamente alejados como en las figuras 9
y 10* Ua muelle 87 empuja loe dos bloques 82 y 83 hacia es­
ta Última posición. Ambos bloques 82 y 83 *0t& previstos 
de un huaco central anterior (88 y 89 respectivamente) y el 
bloque 83 está también provisto de un resalte axial poste- 

25* rior 90 insertahle en el hueco 88 del bloque 82* - - - - -

Al dispositivo extractor 52 está también asociado
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un paLpador 91 formado por una palanca plana 92 articulada 
«n 93 sotana al carro desliaable 75. & la cola de la palanca 
92* que su mismo peso tiende & capujar a la posición de la 
fifi* 15* está fijada una plaqueta 94 apta para cooperar con. 

9* un fotosansor 95 sostenido por un soporte 96 solidario del
carro 75» de nodo que señale si» en el curso de la maniobra 
de extracción de la cinta de conexión, del almacén» el palpa 
dor 91 se encuentra en la posición correcta de trabajo de 
las fisuras 13 y 14» o sea con su extremo polpador anterior 

10» 97 apoyado sobre la cinta de conexión 7 extraída por las v¿
rillas extractores 8$ (como se explicará mejor más adelan­
to). - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

El modo de funcionamiento de la máquina represen­
tada en los planos para efectuar el arrollamiento de cinta 

19, magnética en almacenes vacíos» como el representado en las
figuras 2 y 3, es el siguiente. Después de que el dispositi 
vo alineatador 70 ha introducido un almacén vacio (con las 
ventanillas 8* 9 y to vueltas hacia abajo) en la base de so 
porte provisional 50* donde es retenida por la brida en i 

20- 61 y P«r las piases laterales 63* el dispositivo aspirador
51* que está posicionado exactamente por debajo de una de 
dichas ventanillas (fifis. 8, 12 y 13). es mandado por el ci 
lindro 56 para subir hacia el almacén para dar movimiento a 
la boquina 73 y aspirar y extraer una pequeña osa de cinta 
de conexión 7 del mismo almacén (fig. 10)» el dispositivo 
extractor 52 se halla» en esta fase* próximo a la base de

25
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soporto 50 poro can lo» bloques 82 y 83 en posición retraí­
da y apraxLaada y coa «1 palpador 91 Mantenido en la posi­
ción abierta do la fig. 9 por un tope adecúalo (no represen 
todo en los planos) solidarlo de la bese de soporte 50* El 

5. dispositivo aspirador 51 es despula «andado pora bajar de 
nuevo* teniendo cono resultado la extracción de un osa Ma­
yor de cinta de conexión 7» en la que, bajo el «ando del ci 
lindro 80 van a insertares (figo* 11 y 12) la» varillas ex­
tractores 86 del dispositivo extractor 52 (el cilindro 80 

10. hace avansar el bloque 82 y por tanto las varilla* 86, m«& 
tras que el bloque 83, a causa de la debilidad del melle 
87, tiende a aproxiaarse al bloque 82, permitiendo así la 
salida da las varUlm'extractores 86). Sedienta al cilin­
dro 58 as despule provocado el desplauwwlanto del carro 75 

15. y por tanto cal dispositivo extractor 52 hacia la posicifo 
ilustrada m  la fig. 14, con lo que las dos varillas extrae 
toras 86 se acoplan coa el asa extraída de cinta de cone­
xión 7 para llevarse con ello» la cinta y provocar por ton­
to un«- «ayer extracción (fig. 13). Mientras al dispositivo 

20. extractor 52 se desplaza hacia la posición de la flg. 14
llevándose consigo un treno siempre negror da cinta da cone­
xión 7, el palpador 91* que ya no está retenido, apoya su 
extremo palpador 97 sobre la cinta 7 (ttg*. 13 y 14)# 
ai la cinta ha sido ccrreetananta extraída, Mantiene el pa£ 

25. palor 91 en la posición que asegura al nantenioieato de la 
placa 94 por debajo del fotoeensor 95 para el consentimien­
to de las sucesivas fases operativas; si, en cambio, por



ejemplo la cinta 7 hubiera escapado al acoplamiento con, las 
varillas extractaras 86, el palpador 91 se encentraría en la 
posición de la fig. 15 y el fotosensor 95 provocaría la re­
petición del ciclo extractor*-------------------- —

SI movimiento de traslación del dispositivo ex­
tractor 52 se para cuando si miaño dispositivo pasa a encon 
tirarse en la posición representada en la fig. 4« o sea oxac 
tómente ¿rente al dispositivo de transferencia 19 y con el 
trono extraído de cinta de conexión 7 delante del área de 
corte y unión del grupo enfrontado de llenado 12* Este di ti 
os se hniin en aquél ¡¡tosente coa el extremo conformado 20 
aleado como «a las figo. 4 y 17 y avancado y orientado como 
en la fig* Í4* el medio de presión 21 levantado, la tijera 
24 «tosida, el dispositivo de unión 25 en reposo* la acana 
ladora 23 de la placa 22 ocupada por la mitad del labio ex­
tremo precedentemente cortada de la cinta magnética 15 y la 
base de soporte 18 ocupada aúa por el almacén procedente

pero próximo a la expulsión, de este último» — — — — —

ei almacén aún insertado en la tese 18 te 
sido dejado caer ds esta última mediante retirada, mandada 
per el cilindro 41, de la placa 42 y do los árboles asocia­
dos 43 y 44* baldas 46 y palancas 47, el cilindro 65 manda 
todo el conjunto constituido por la teas de soporte provi­
sional 50 coa ©1 correspondiente almacén preparado 1, por 
el dispositivo aspirador 51 y por el dispositivo extractor 
52 con la correspondiente cinta extraída 7, a desplazare©
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hacia el gev&o de llenado 12 para transferir al «isa» tanto 
el mmefo. cono la cinta «atraída (fie* 16)* xa transferen­
cia del almacén se realiaa mandando a un tiwapo, a través 
de los cilindros 54 y 64# «1 ulterior avance de la placa 60 

5. y de la brida m  « 61 y la rotaeiób do apertura ds las pin­
zas 63# por lo <iue el alaocán 1 es empujado ****** del «copla 
miento con la base de soporte proviniaoal 50 y hacia el 
acoplamiento con la base de soporte y llenado 18# donde ©l 
alaacfo# con loa árboles 43 y 44 en loa orificios ds tana 

10* de movimiento 5 y 6# es retenido por las bridas en i# 46 y 
por las paloneas 47* los puntales 66# Bandados por los ci­
lindro© 69, se apoyen por sus extremos# en dicha fase# ©eso­
tro el extreno de los ásboXos 43 y 44 4* nodo t m  los «antea 
gan fijos por frioeiáo paro impedir así novisaLentos ladean 

15* dos d« las bobinas 3 y 4. Inaoaiatewnte deapuáe# loa puni& 
les 66 y la, placa 60 o© rotiran nuevamente dejando libro ©1 
almacén en la base 18* 3* troasíbroncia ds la cinta de ©cqg 
xión 7 extraída y retenida por las rocinas 86 del disposi­
tivo extractor 52 se realisa# m  «sabio* haciendo girar m  

20* 1309 ©1 extremo ccnfornado 20 (posición indicada m  ponto y
linea, en la fie* 16) retirando después por medio del cilin­
dro 8o la varilla 86# de nodo sus la cinta de conexión 7* 
liberada de estas guinea# sea tonada en la concavidad 39 
del extraño oanfornado 20 El conjunto completo

25. constituido por la bao» de soporte provisional 5ü# por el 
dispositivo aspirador 51 y por el dispositivo extractor 52 
es después alejado de suevo del grupo de llenado 12 y ¿leva



do de nuevo a la posición de reposo de la figura Sf desde 
donde inicia inmediatamente otra operación de preparación 
del nuevo almacén alimentado por el dispositivo aliiaentador 
70. .... --------------------------------------- - —

2n este intervalo el alaneán anteriormente prepa­
rado ha sido» como se ha dicho, transferido al grupo do H e  
nado 12, donde la cinta 7 es sostenida por el estreno con­
formado 20 en la posición levantada (respecto a la placa 
tmimainda 22 y a la cinta saagaótlca preparada 15) de la fig* 
17, ¡üa, este punto, a través del cilindro 28 Sol dispositivo 
de transferencia 19, es mandado el descenso del extremo eo¡a 
formado 20  con el ccmoiguleate descenso del tramo inferior 
de la data do conexión 7 sobre la cinta magnética y den 
tro de la acanaladura 23 de la placa 22, mientras que el 
tramo «superior de la misma cinta de conexión permanece levan 
■fayki y retenido por el acoplamiento entra dos lengüetas 
vueltas 08 y 90 dispuestas delante del dispositivo de unión 
25 (fig. 1$). Sediant© los cilindros 37 y 31 al extremo coa 
formado 20 es después girado en 180*2 y retirado, para libe­
rar la «data de conexión 7, cuyo tramo inferior permanece 
m i  superpuesto a la cinta magnética 15 en la acanaladura 
23 de la placa 22, siendo retenida allí por el medio de pxe 
alón 21 en esto caso bajado*

En ©ate punto se inicia la operación final de ll£ 
nado, que corresponde substancialaento a la descrita en la 
ya citada patente italiana as 018.474 y por tanto ce cita
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a$j£ sólo brevemente. 3Ut»tanctalaanta* con «1 prasicnador 
21 bajado* la tijera 24 svansa y «afta la «lata de conexión 
7 «a ccncomitaacda coa al extrema cortadlo da la cinta msgn¿| 
tica 15» deapuéa al preaionador 21 «a levantado llevándose 

5« consigo «1 troto iequlardo (airando la ligara 10} de la oto
ta da conexión* mientras lo cinta magnética y al otro trono 
da cinta da conexión permanecen «a poolcidkt exactamente en­
carada por sus extremos an la acanaladura 23 da la placa 22 
(prealonador 21 y placa 22 ast& adecuadomente provisto» da 

to* medios aspirantes capaces da favorecer cuanto se fea eaplicg 
do), a continuación» al dispositivo da unión 25 desciendo 
par» efectuar la unión «otra cinta mee&étie» y troto dar»- 
«dio de la cinta da conexión» niontraa que al troao iaquior- 
do do asta fitina paraanace an posición levantada* A través 

15. del motor 45 as después tandada la rotación dal núcleo 44 
para al arrollooianto del troao derecho da cinta da cone­
xión y da un tremo deseado de cinta Magnética sobra la bol& 
na 4 dal tOoacfe. Después» parado ai notar 45» a& pwsicn*- 
dor 21 es bajado para llevar da nuevo al labio extraño cor- 

20. todo dal troso izquierdo da cinta da conocida a la acanala­
dura 23 y después sobra la cinta Magnética 15» después da 
lo cual la tijera 24» al dispositivo de unido 25 y al Motor 
45 son nusvasonts accionados pora raalisar» an sucesión» al 
corta da la cinta Magnética 15 m  correapondanoia con el ej 

25. treno cortado dal troso istpiar&o da la cinta d« conexión 
7» la unión de este último con el tramo de cinta Magnética 
ya parcialmente arrollado en el almacén y finalmente el coja
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pistado do! cssTOllajaiGnto de la cinta magnética y del trcsso 
Testante de la cinta de conexión sobre la bobina 4 del alragi 
eda. En, este punto* el grupo de preparación ti está ya colo 
codo en Xa posición do la fig. 14 y» mientras el aLaacéa 

5* llenado ca expulsado de la lase 18, se verifica una nueva
transferencia del almacén ya preparado coa cinta de c ane­
xión parcialncnte extraída del grupo de preparación 11 al 
grupo de llenado 12* ~

A los efectos consiguientes ee declaran de nove­
lo* dad y propiedad para España* sus territorios y piases de so

beraaía, las reivindicaciones nuo siguen.---- • - ** —  - -
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1«- rerfoocionamieatos m  Xas máquinas para el 
arrollaalettto de cintas magnéticas en almacenes, provistos 
de cinta neutra de conexién dispuesta en acoplamiento con 

5. un par de bobinas situadas en el interior del almacén* car
raotarisa&os porque la máquina cosprsn&e dos grupos operat£ 
vos paralelos dispuestos el uno frente al otra, uno de los 
cuales es adecuado para la prsparacién del almacén con cin­
ta do ecneadéb parcislaente extra»* del mismo almacén y el 

10* otro adecuado para el llenado del almaciga con cinta «agnéti,
ca mediante corta de la cinta de musida ya «xfcraids en 
dos trosas fijados a respectivas bobinas del almacén y 
uni&t de dichos trosas a respectivos estrenos da un tramo 
deseado de cinta mastica* comprendiendo dicho grupo de 

15. llenado medios de soporte y desarrollo para una bobina de
i

cinta magnética* una base de soporte y llenado para el s»2xa 
oda y un área de corte y unida dispuesta a le largo del re­
corrido de la cinta magnética desde la bobina «1 almacén y 
que ooaprende medios de corte y medios de unida» compren- 

20. diendo dicho grupo de prepormeién una base de soporte previ 
sicuál para el Süaecétt vacio que está dispuesto frente a 
cha base de soporte y llenado del grupo de llenado y medios 
extractores soclcnáblea de modo que extraigan un tramo me­
dio do cinta de cacexi&i del almacén vacio pora disponerlo 
frente a dicha área de corte y unida del grupo de llenado, 
estando previstos medios para aproximar entre si dichos gxg

25.
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peo operativos paralelos, unos primeros medios de transfe­
rencia occionables con los grupos operativos aproximados pa 
ra transferir el almacén de dicha baso de soporto provisio­
nal del grupo de preparación a dicha base de soporte y lle- 

5* nado dol grupo de llenado y unos segundos medios de transfe
reacia accxomfcloa con los grupos operativos aproximados 
ra transferir otaailtánoamonto la cinta do conextón ¿ra ex­
traída por el grupo de preparación a dicha área de corte y 
unida dol gtnpo de llenado. —  - —  -

la. 2.— íTerfoccionaaientos según la reivindicación t»
caraotorisados porque dichos medios extractores coapreade» 
un dispositivo aspirado? dispuesto por clabâ o do dicha base 
de soporte provisional y un dispositivo extractar dosplasa- 
blc paralelamente a dicha área do corte y unión del grupo de 

13. 3i<ywdo a partir de una posición inicial de substancial in­
terposición entro dicha base do soporte provisional y dicho 
dispositivo aspirador. -

3.- Perfeccionamientos según. la reivindicación 2, 
caractoricadoo porque dicho dispositivo extraer comprcmd® 

20. un carro deslizable paralelamente a dicha área de corte y
swtyfo dyi grupo da llenado y por lo meaos dos varillas ex­
tractores sostenidas por dicho carro y desplaaablcs traes- 
vcroalmente a la dirección de movimiento de este Último dos 
de una posición retirada de reposo a una posición avaaaoda 

25. en la qucr coa el carro en dicha posición avansa&a, son ia-
cortablcs entre dicha base de soporte provisional y dicho
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dispositivo aspirador para acoplarse con un asa da cinta da 
conexión precmmteaenio extraída per eX dispositivo aspira 
dor y provocar sucesivamente en decplasaaiento lateral y Xa 
ulterior extracei&i en Xa dirección de aoviadento deX carro.

5. 4.* Jterfeecicnamratoe según Xa raivindicaci& 3>
caracterismos porgue dicho carro está asociado a «a palpa- 
dor provisto de extremo palpad or aplicable contra un tramo 
de cinta de conexiva acoplado por dichas variXlas extracto* 
ras para verificar Xa correcta extracción de Xa cinta. * *

10, §•- Berfeccionaaisatos según Xa rróvindtceclúa 3,
caracterizados ponas dichos segundos medios de transferen* 
ola ceoprandea m  extraño coefoxnado despXssehXe vertical* 
asóte y horisontalaante y ©rtentsfcle angulamente entra una 
primera posición, en Xa que presenta el asa extraña de Xa 

15* cinta de conoxióa extraída m  achaflanado adecuado para Xa 
inserción deX extraño en el interior de dicha «sea» y una se 
guada posición en la ene presenta a dicha asa extraña una 
concavidad a&eouaia para Xa recogida de Xa cinta de coas* 
xifc cuando es dejada lihra por dichas varilla* extracto* 

20. ras.

€** ̂ ITOBCCie^AIlBTCOS m  OS JWXÍÍAS VAKA £& 
mioLLmmwo as ciífíAs síghesicas m  mmwzs*.  * * * -

i'odo ello confortas oc desorille y reivindica en Xa
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presento tmaorxa que consta de veintitrés lionas» rolladas y 
accaaografiadas por una sola de sus caras, 7 de diecisiete 
1 totnaa de difoujoa que la ilustran»

MADRID 2 ijFEBJ577 
^ CUR01 SUÑ0Í
yVljLsjû jUAXAÍ|̂
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