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_Este inventé se refiere o un método para terminar

(proveer de terminal) un ‘alambre £ino, pof'ejempio un alam-

“bre aislado .con barniz de una bobina de inductancia, y a un

conectador eléctrico para llevar a cabo el método.

' Bn.ls memoria de patente de los Estados Unidos-
3.249.908 se describe un método de terminar un alambre fino,
que comprende las operaciones de colocar el alambre contra

una porcién de pared interior de un miembro de alojamiento

] tubular de un conectador elégtrico e insertar un miembro de

clavija del conecfador dentro del miembro ée alojamiento pa
ra atrapa? el alanmbre entre la pared y el miembro de clavi=
Ja. ' A

Una desventaja de este método conocido consiste en
que, debiéo a que fanto los miembros de clavija como 103‘
mie;bros de alojamiento son rigidos, se deben>mantener 1las
tolerancias mis exactas posibles en su fabricacidn, =i el
alambre fino no he de ser roto como resultado de la inser—
cién del miembro de clavija dentro del.mlembro de alojamien
to, Esta desventaja es especialmente evidente cuando el alam
bre es muy fino, por ejemplo de calibre A. W. G. 50. " Dado
gue, por ser para utilizarse con alambre fino, las-partes
utilizadas en este método conocido son muy pequefias, las to
Jepancias mencionadas son diffciles de cumplir, de manera
que las pértes deben ser producidas por mecanizacidn en lu-
gar de por estampacién y conformacién. |

De acuerdo con un aspecto del invento, por lo tan
to; un método, tal como ée define en el segundo pérrafo de

esta memoria deseriptiva, estd caracterizado porque el miem

bro de clav13a es hecho empandlree denfro del miembro de alo

jamiento transversalmente respecto de la direccldn de dnser |
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' Cién del mi enbro de élaﬂijé paré-impulsar iﬁpérativaﬁénté

'al alambre contra la porc16n de pared.

Por lo tanto, el mlembro de claviaa puede sex he
cho considerablemente de menor tamafio con respecto al mien

bro de alojamiento, de manera que no necesitan cumplirse

tolerancias exactas en el dimensionamiento relativo de es

t0s miembros,
De acuerdo con otro aspecto del invento, un co-

nectador eléctrico para llevar a cabo el método del inven

%o comprende un miembro de alojamiento tubular y un miem-

bro de clavija metflica que es insertable dentro del miem

bro de aiojamiento a través de un extremo de insercién del

- | mismo para atrapar un alambre fino entre el miembro de cla
vija y una porcién de pared interior del miembro de aloja~-

miento, y estd caracterizado porque el miembro de aloja~

miento tiene la forma de un slojamiento aislante, tenien-
do el miembro de clavija la forma de un contacto eléctrico
metdlico elistico que comprende primeros y segundos miem—
bros laterales alargados oﬁﬁestos, distanciados entre sfi,
que estén desfasados longitudinalmente uno con respecto al
otro al menos junto a un extremo, estando conectados los
primeros y segundos miembros laterales en dicho un extre-
mo por un $ercer miembro lateral transversal, teniendo el
alojamiento un tope interior y estando dimensionado el con
tacto con respecto ai alojaemiento de manera tal que, des~

pués de insercién del contacto deniro del alojamientb con

uno de los extremos del contacto dirigido a la porcién de

pared y el segundo miembro lateral énfrentado a dicha por
cién de pared, el segundo miembro lateral es detenido poxr

el ioPe mientras que 8l primer miembro lateral contimia
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avanzando dentro del alojamiento de manera que el segundo
@iembfé lateral es impuisgdo'imperativémeﬂte éontra ia bég

-~ ¢ién de pared.

Una ventaja de esta estructura consiste en que el

- segundo miembro lateral es impulsado imperativamente contra|

el alambre, cuand§ el alambre es colocado sobre la poreibn
de pared interior, en uma direccién que forma dngulo recto
con el eje longitudinal del alambre de manera que no hay

accién de acufiamiento entre el segundo miembro lateral, el
alambre ¥ ia porcién de pared, 1o éual tenderiaVa romper p'
destrozar gravemente el alambre. El cbntacto puede ser pro
ducido c;n facilidad y bajo costo por estampacidén y confor

macién del mismo & partir de una sola pieza de chapa metd-

.ldica. .

‘Para una mejor comprehsién.del invento se'haré
ghora referencia a titulo de ejemplo a los dibujos énejos,
en los cuales: _ 7

Ia figura 1 es una vista en perspectiva delante-
ras superior; de un conectador eléctrico para alambre fino
de acugrdo con la primera formé de realizacién del invento,
comprendiendo el conectador un alojamiento'aislante Yy un
contacto metdlico, siendo mostrado el contacto antes de su
insercién dentro del alojamiento; f

La figuré 2 es una vista en.perspectiva traseras
inferior, del alojamiento; '

e figura 3 es una vista en alzado del contacto;

La figura 4 es una vista en planta superior del

-

conbactos _ _
la figura 5 es una vista extrema del contacto;

Lz figura 6 es una vista en perspectiva de una




10

15 -

20

.25

30

- - O P I FERRI

‘Hbj‘a aom.D i . a s . ' . - 15221. .

| ,forma modificada del contacto;

Ia figura 7 a 9 son v1stas en. alzado esquemétl-

* ecas, mostradas parcialmente en seccién, que ilustran eta-—

pas sucesivas durante la insercién del contacto dentro del

- alojamiento, siendo el contacto y el alojamiento de acuerdo

con lag figuras 1 a 53 .
Ia figura 10 es una vista en seccibébn fragmenta-
ria, a escala my aumentada, de uh detalle de ia figura 9;
~Ia figura 11 es una vista en perépecfiva de un
sclencide cuyo arrollamlento ha sido termlnado (prov1sto
de termlnal)
la figura 12 es una vista en perspectiva esquems

tica de un aparato para utilizarse para arrollar y termi-

.nar a la bohina de sgolencide; y

Lag figuras 13 y 14 sbn vigtas en alzado hoétrg
das parcialmente en seccién, gque ilustran etapas sucesivas
durante lg insercién_del conﬁactp dentro del azlojamiento
de una segunda forma de realizacién del conectador.

La figura 1 muestra un alojamiento de conectador
eléctrico 2 y un contacto 4, .que es en realidad una clavi-

ja, para la insercién dentro del alojamiénto. El alojamien

t0 2, gue es generalmente tubular y generalmente rectangu-

lar, tiene una cavidad 6 receptora de contacto, que compren
de un par de paredes 8 y 10 superiores e inferiores opues-
tas (seagin se ve en 1a figura_1); que tienen rendijas opues
tas 12 y 14, formadas respectivamente en ellas, Tal como se
ve mejor en la figura 2, la rendija 14 se extienﬂe.por ﬁoé

dga la longitud de la pared 10 y también se extiende a fra

‘vés de una pared éxtrema 16 del alojamiento 2 $al como se

miestra en ias figuras 2, 6 y 7, con 1o cual cada una de
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‘A_iaé paredes 10 y 16 estérdividida en dos partéss Ia réndi-
ja 12 se extiende s6lo sustanciaimente por 1a mitad de la

" longitud de ia pared 8, que tiene una ramira 18 en alineg

cién con la rendija 12 ¥ que est4 separada de ella por una
porcién 20 de la pared 8, alrededor de ia cual porecién ha
gido aplicado como envoltura un alambre aislado 22, sobre
saliendo el extremo libre 24 del alambre 22 desde el aip—
jamiento 2 y extendiéndose el otro extremo 26 éel alambre
22 desdé»una bobina soleﬁoide no mostrada. Dicho alambre |

tiene noymalmente un aislamiento de barniz duro, por ejem

plo hecho de resina de polivinil-formal, y es un alambre

fino, es decir es de calibre myy pequefio, por ejemplo tan
pequefio como el calibre A.W.G. 50. Dichos alambres finos
aislados con.baerniz son cénocidos‘comunmente como "alambres
de imanes" ya que usualmente son utilizados para los arro-
llamientos de electroimanes.

_El hecho de que 1ia rendija'14 ge extiende por %o
da 1a longitud de las paredes 10 y 16 facilita el arrolla-
miento del alambre 22 alrededor de la porecibn 20. Las'pa:g
des laterales del alojamiento adyacentes a la pared estédn
formadas con rammras pasantes 28 interiores, opuestas,.que

commnican con la cavidad 6 ¥ cuyos lados inferiores (segin

-ge ven en la figura 1) estdn constituidos pof la pared 10.

Adyacentemente a la pared 8, las paredes laterales tienen
ranuras ciegas interiores opuestas 30 (véanse figuras 7 a
g) que también comunican con la cavidad 6. Las rendijas 12
y 14 tienen bordes biselédos 32 y 34, respectivamente, los
cuales facilitan adicicnalmente el arrollamiento del alam-
bre 22 alrededor de la porcién 20. Ta cavidad 6 tiene bor-

des biselados 36 para facilitar la_ihsercién»del contacto 4
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"dentro del aloaamlento 2y

El contacto 4 que ha slao formado a partlr de’

. una Ynica pieza de metal eldstico y es sustancialmente tra

pezoidal, cuando se mira en alzado (figuras 3 a 5y T a 9),

comprende un primer par de miembros laterales 38 y 40 lon

-gitudinalmente desfasaQOS, alargados y opuestos, tensados

por miémbros lateraleskadyacentes 42 y 44 gque son mis cor
tos que los miembros 42 y 44. El miembro 40 sobresale ha-
cia ‘delante, es decir hacia la izquierda (segin se ve eh
las figuras 3 a 5 Y 7 a 9) mds alld del miembro 38, El
miembro 44 que esté formado enterizamente en los extremos
1zqu1erd0s (segin se ven en las figuras 38 5y 7 a 9) de
loé miembros 38 y 40, respectivamente, coopera con el miem
br6 lateral 40 para formar un éﬁgulo agﬁdo y con el mieme
bro iateral 38 para formar-un dngulo obtuso,'cooperando
$ambién los miembros laterales 40 y 44 para proporcionar
un apéndice redondeado 46 junto al extremé de insercibn del
contacto 4. Los miembros 38 y 40 son ligeramente convergég
tes hacia el apéndice 46. El miembro 42 que estd formado
enterizamente con el mﬁembrd_38 junto a su extremo aleja-
do del miembro 44, se extiende‘oblicuamente desde éste, ¥y
en un éngulp'agudo, hacia el miembro 40 y tiene una porcién

de extremo libre 48 alojada entre_rebdrdes 50 gque cuelgan

© del extremo del miembro 40 alejado del apéndice 46, termi

nando estos rebordes en lanzas de retencién 52. El miembro
lateral 38 estd formado, junto a su extremo mis préximo al
miembro lateral 44, con un par de lanzas de retencién opueg
tas 54 y junto a su extremo mds préximo al miembro 42 con

un par de langas de retencibn 56 similares. El miembro la-

teral 40 est4 formedo exteriormente, y hacia el apéndice 46
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46 choca con la pared exterior 16, el miembro lateral 40

del contacto 4 es detenido pero el miembro 38 contimia deg

- miembro 40, de modo tal que, como resultard evidente de una

I'-Io}z.x nﬁm.s 0 » ) - Co- .‘ 2 1_20_2_1_ "

COn-una'serie de;estriasldéntadaé 58 traﬁsversales de bbr;:
des aflladOS (descritas con detalie seguldamente) Tambzén,
Junto 8 su extremo alejado del miémbro lateral 44, el miem-
‘bro lateral 38 tiene un par de patlllas de guia 60 que se
extlenden axialmente. o A
Las ranuras 28 del alojamiento 2 estdn dimensioe

nadas de ‘manera apretada para recibir las lanzas 54 y 56
del contaoto 4, asi como también para recibir las patillas
de guia 60, estando dimensionadas las ramuras 30 del aloja-
miento 2 apretadamente para recibir los rebordes 50 del con
tacto 4., '

| Cuando el contacto 4 es insertado dentro del ale
jamienﬁo en la direccidén de la flecha A en las figuras 1 y
5, el apéndice 46, es decir el extremo delantero de contac-
to 4, penetra en la cavidad 6 y lag lanzas 54 y 56 penetran
en las ramuras 28, entrando los rebordes 50 en las ranuras

30 tal como se muestran en la figura 8. Cuando el apéndice

plazéndose hacia la pared 16 despuds de la detencidn del

comparacibn de las figuras 8 y 9, el miembro lateral 44 es
puesto a nivel contra la pared 16 (figura 9) para quedar :
formando un angulo sustanclalmente de 909 con respecto g
105 miembros laterales 38y 40. Dado que la distancia 81 en
tre las superficies 1nterlores de las paredes 8 y 10 del

alo;amlento 2 es mayor que la distancia 42 entre las super

ficies exteriores de los miembros laterales 38 y 40 del con

tacto 4 no insertado (segin se indica en la figura 7) hay

suficiente separacién entre el contacto 4 y las paredes 8 y

R
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: 10 para permltir que el contacto 4 sea 1nsertado con faclll—
‘ dad dentro de la cavidad 6. No obstante, cuando el miembro

fateral 44 del contacto 4 6scila alrededor de su conexién

firme y eldsticamente en el alcjamienfo 2 en virtud de la
_expansién del contacto 4, y del hecho de que las barbas 0

pdas formadas por 1és'1anzas 52, 54 y 56 entran dentro de

- en la figura 10.

ojr nt’:m.g . ) h >: i - ) .1_5_021 -

con‘e1 miembro lateral 38 hacia la pared 16, la distancia
d2 es sumentada sustancialmente de manera que el miembro 40
es 1mpulsado contra el alambre 22, de manera gue las estrias
‘dentadas 58 situadas sobre el miembro 40 son impulsadas 1mpe'
rativamente & través del aislamiento de barniz duro 62 (fign
ra 10) del alambre 22 y dentro aei micleo metdlico 64 del
alaﬁbre 22 para éfectuar una conexifn eléctrica efectiva en-
tre el nicleo y el contacto 4, tal como resultard evidente

de 1las figuras 9 y 10. EL combacto 4 es también enclavado

las paredes adyacentes de las ranuras 28 ¥y 30.° )

Ia figura 10 muesira, con detalle, la manera en
que las estrias dentadas 58 penetran en el alslamlepto 62y
en el micleo 64 del alambre 22. | . |

las estrias dentadas 58 pueden ser formadas arras—
trando un dtil cortador (no mostrado) a'través del miembro
lateral 40 durante la‘fabricacién del contacto 4 para dispo-

ner ramras 66 en é1, una de las cuales ranuras es mostrada

Ia alturé 43 de 1asrestrias dentadas 58, indica-
das en la figura fO, puede: . ser en la préctiéa.de aproxima-
damente 0,0150 mm, siendo el espesor del aislamiento 62 de
aproximadamente 0, 0050 mn y- siendo el didmetro del alambre
22 de aproximadamente 0,0225 mm, penetrando las estrias den

tadas 58 dentro del nicleo 64 en aproximadamente 0,005 mme.
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‘cadas durante la insercién del contacto 4 dentro del-aloja- '

‘dicular a 1a longitud del alambre 22, es dec1r en la direc~

"ple de ser roto o disgregado gravémente gue lo que ocurrir{q

| dad 6.

Hojn nam. 10 ' - - o . ‘ A 1.5.021..

La penetracién de las estrias dentadas 58 dentro del nﬁcleo
64 es limitada por el espesor del aislamiento 62 y por él
hecho de qug la fuerza aplicada por el miembré lateral 40_
contra el alambre 22 tiende'a-empotrar parcialmente el alam-
bre 22 en la porcién de la pared 20 en uné distancia de unag
pocas centés1mas de mllimetro. _ ' |

_ El hecho de que el alambre 22 puede resultar par-
cialmente empotradq en el material de la porC1én de pared

20 acrecienta 1a'tolerangia'pérmisible éntlas,fuerzas apli-~

miento 2, sin que-el alambre 22 resulte gravemente roto o’
cortado. Dado que.las estrias dentadas 58 son movidas para

efectuar contacto con el nﬁcleo 64 en una direccién perpen-
cidén de sus bordes afilados, el alambre es menos suscepti-

si lag estrias dentadas 58 tuvieran un componente de movie-
miento paralelo a la longntud del alambre 22.

Las lanzas 54 y 55 sirven para hincarse dentrcde
las paredes superiores (segin se ven en 1a figura 1) de las
ramras 28, hincdndose las lanzas 52 dentro de las-paredes'
1n£er10res (segin se ven en la f’gura 1) de las ramras 30;

para restringir 1a retlrada del contacto 4 fuera de la cavis

Fl alojamiento 2 puede ser hecho , por ejemplo,
de material pléstico de nylén,-poiiéster o policarbonato,
siendo‘el-cohtactc, por ¢jemplo, de latén o de bronce al
£6sforo y teniendo preferiblemente un recubrimiente resis-

tente a la corrosién conductor de la electricidad, por ejenm

pio de vn metal noble o de estafio; ya que el conjacto airec
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| %o entre el 1atén o el bronce al fésforo y un micleo de alam

| bre de cobre, puede dar como resultado la aparicién de una

- resistividad marginal indeseablemente elevada entre el con~

mente desmudado de aislamiento junto a su extremo que ha de

‘110 70 para sujetarse a un alambre conductor, o con algin

Hojn .n(xm. 1 1 . : ‘ .- . C - ‘ _15.02.1

tacto y el alambre. »
El miembro lateral 42 del contacto 4 tiene una in-
dentacién 68 que proporciona un rebaao sustancxalmente en |
forma de V de su, lado hacia el miembro 40, para reclb1r a un
extremo de un alambre conductor (no mostrado) insertado en-
tre los mlegﬁros laterales 40 y 42 despuds de que el contac-
to 4 haya gido rec1b1do plenamente dentro del aloaamlento 2,
siendo mantenldo el alaMbre conductor en conexién eléctrlca

efectlva ch el contaeto 4 en virtud de la accidn eldstica

del miembro lateral 42. Dicho alambre conductor es previa=

ser iqsertado-entre los miembros 40 y 42, y es de calibre

mucho mayor que el alambre 22. - " '
Tal como se muestra en la f;gura 6, por ejemplo,

el miembro lateral 42 del contacto puede ser amitido ¥ en

lugar de ello, el contacto puede ser provisto con un casqui-

otro elemento conectador (ﬁo mogstrado) por ejemplo una len=
glleta ﬁara soldaduré blanda, © un‘poste para insercién en |
un agujero en un panel de circuito impreso. Dicho miembro del
conexién puede, por'éjemplb, extenderse axialmente respecto
del contacto o en dngulo recto con é1, o puede ser doblado
hacia atrds para disponerse paralelamente gl contacto Yy por
1o tanto gobre el lado exterior de la pared 10 del aloja-
miento 2 cuando el contacto ha sido 1nsertado dentro de é1.
Tal comc se mestira en la figura 11, un par de 10s

alojamientos 2 puede ser montado sobre un carrete de hobinza
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'de solen01de ?2 que tlene un arrollamlento 74 de alambre pa-
ra 1manes, siendo termlnados los extremos libres del arrolla

‘miento 74 mediante insercién de-contactos 4 (no mostrados)

- 2 sobre el carrete T2, El dispogiti#o de arrollamiento T8

H;jn r‘)i'xm. 12 ‘ L L A. . 15—027._

dentro de los alojamientos 2, después de lo cual las porciom
neg de extremo libre del aroilamiento“hah sidoarrolladas- al-
rédedor de las porciones 20 (no mostradas en la figura 11) |
de los q}ojamientos 2. B

Se describirdn ahora con referencia a la figura
12 aﬁaratos para'utilizarse para arrollar el carrete 72, Yy
para termlnar los extremos del arrollamlento 74 de 1a manexra,
descrita arrlba con referencia a la figura 11. El carrete 72
es montado de manera capaz de girar en un puesto de trabajo
76 por debajo de un dispositivo de arrollamiento de bobina
78 que arrolla é1 arrollamiento 74 alrededor del carrete 72,
cuando éste ﬁltlmo gira. El dlsp031t1vo 78 sirve tamblén
para arollar las dog porclones extremas 11bres del arrolllaw=

miento 74 alrededor de las porciores 20 de los alojamientos

comprende una reserva-de alambre en la forma de una devana-
dera 80 alrededor de la cual estd - enrollado un suministro
de alambre para imanes 82, estando soportéda la de#anadera
80 por un bastidof 84, Unbs medios de gufa de alambre 86
sirven para alimentar el alambre 82 al puesto de frabajo 76
en dos modos. De-acuerdo con el primer modo, en gue el alarn-
Bre es citado pornla referencia 88, el algmbre paéa sobre
medios de gufa rotatorios 90 -para ser enroilado'alrédedor
del carrete 72 cuando éste es propulsado en rotac;én alrede-
dor de su propio eje. |

Cuando el carrete 72 ha 51do enrollado, el alambrg

es ftratado de acuerdo con el segundo modq; en que el_alamr
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bre es 01tado por la referencla 92. "En este modo, el alam-

bre es hecho pasar a través de unos medlos de guia 94 pro=-

_pulsados en rotacién a través de un érbol 96 para arrollar

el alambre alrededor de la porcién 20 de uno de los aloja—

mientos 2, mientras que el carrete 72 es mantenido estagio-

. nario. Imego el éarrete 72, es hecho girar nuevamente para

llevar sl otrﬁ alojamiento 2 a alineacidén con los medios de
guia 94 después de que el extfemo iibre'del alambre que so-
bresale desde el primer alojamiento 2 haya sido cortado,‘por
medios que no = miestran. Finalmente, un contacto 4 es in-
sertado dentro de cada aiojémiento 2 cuando el carrete T2 .
ha sido retiredo de su 4rvol 98, | | |

En le forma de realizacién de las figuras 13 ¥ 14,
en. que las partes del conectador son indicadas por los mis-
mos mimeros de referencia que se utlllzan arrlba con respec-
to al conectador 2, 4, el avance del miembro lateral 40 del

contacto 4 es detenido por apllca016n de 1anzas 100 sobre

" 1os rebordes 50 con las paredes inferiores, segin se ven en

las figuras 13 ¥y 14; de ranuraé 30' que corresponden a las
ramaras 30, pero son algo mis eortas que ellas, en 1ug5r de
mediante el tope del apéndice.46'contra la pared 16.

El contacto 4 es insertadb dentrc del aiojamiento
2 por medlo de un par de arietes o empu:adores 102 y 104 que
son propulsados, 1ndepend1entemente uno de otro, en la direg
cién de las flechas B y €, respectivamente, en les figuras
13 y 14, yara mover a los miembros laterales 40 y 38, res-
pectlvamente, "d@el contacto 4 hacla dentro del alojamiento 2.

Tallcomo se muestra en la figura 13, el empuja@or
102 ha propulsado al miembro lateral 40 dentro del alojamien

to 2 en una distancia deseada, de manera que los vértices de
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las lanzas 100 penetran dentro de las paredes 1nfer10res (se

gén se ven en la figura 13) de las ranuras 30¢, para restrln

. g1r el avance o lg retirada del miembro lateral 40 cuando ce¢

se la fuerza de impulsién del empujador 102, despuds de lo
cual el empujador 104 es activado-para impulsar al miembro
latersl 38, también, hacia dentro de la cavidad 6.

Tal como se mesira en la figura 14, el miembro
38 es 1mpulsad0 deniro de 1a cavidad 6 por el empujador 104
en 1a misma distancia que el miembro lateral 40 es impulsa=-
do dentro de ella por el empusador 102. Asi, el movimiento
hacia delante, o haciz la izquierda (segin se ve en las fi-
guras 13 y 14), del empujador 102 termina en la posicién
mostrada en la figura 13, mientras que diého movimiento del
émpﬁﬁaabr 104 contimia hasta que el miembro lateral 38 del
contacto 4 esté en la posicidn sustancialmente vertical mos-
trads en la figuré 4, de manera qué las estrias dentadas 48

son impulsadas imperativamenie dentro del alambre 22,

REIVINDICACTONES

18,~ Un método para formar un terminal en un alag
bre fino, que comprende:las operaciones de colocar el alam=
bre contra uns porcidén de pared interior de un miembro de

alojamiento tubular de un conectador eléctrico e insertar wy
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~Jam1ento para atrapar al alambre entre la pared y el mlembro'
. de claV1Ja, caracterzzado porque el miembro de clavija es

‘hecho expandlrse dentro del miembro de alojamiento de modo

" caracterizado porque el mienbro de clavija, que es metélico,

‘ 16n gque forma sustanc1almente gngulo recto con la 1ongitﬁd

‘cibn de pared, después de defener la 1nser016n de la prime—

‘ra porcibn para hacer que .una porcién tranoversal alargada

‘en que la porcién transversal se extiende obllcqamente con

I-l_.t'JjuA.ni'm;. 15 - ‘4 R 15037

embro de claVIJa del conectador dentro del m;embro de alo—_:

$ransversal a la dlr90016n de insercién del miembro de cla-
vijay de manera que impulse imperativamente al alambre con~
tra la porcién de pared.

28 ,= Un método de acuerdo con la re1V1ndlcac16n 1%

tiene un sallente exterior que es impulsado imperati#amente,
en virtud de la expansifén del mleMbro de clavija, ¥y la re-
sistencla ofrec1da por la ‘porcién de pared; a través del

aislamiento de barniz duro sobre el alambre, en una direc-

del slambre, para efectuar contacto conductor de la electrl-
cidad con el micleo conductor de 1a electricidad del alam-
bre, y pare impulsar imperativamente al glambre dentro gel
material de la porcién de pafea, Que es més blando que el
materlal del alambre. ' . |

8, Un método de acuerdo con.las reivindicacio-
nes ia 6 28, caracterizado porque una primera por016n del
miembro de clav13a alejado de la poreién de pared, es inser
‘tada dentro- del miembro de aloaamlento mis alld de una se=-

gunda porcibn del mlembro de clavija, mds préxima a la por-

del miembro de clavija sea hecha oscilar desde una posicién

respecto a 1la direccién de insercién del miembro de clavija

hacia una posicién en que 1a porcién transve*sal se exblen~
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d0 el miembro de clavija la forma de un contacto eléetrico
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de sustan01a1m°nte en éngulo recto con respecto de 1a dzrec- :
.¢ién de 1nser016n del mi embro de clav13a, con 1o cual la se~
gunda porclén del miembro de clav13a es 1mpulsada 1mperat1va.~
mente contra el alambre.
42.- Un dlsp031t1V0 couectador eléctrico pars - lle-
vaf a cabo un método de acuerdo con la reivindicacién 18,
compren@iendo e}’conectador un miembroide alojamiento tubu~
lar y un miembro de cla&ijé metélica’que es insertable den—
tro del miembro de alojamiento a través de un extremo de in-
gercién del mismo, para atrapar a ﬁn alambre fino entre el
miembro de clavzaa y ung porcién de pared interior del miem
bro de aloaamlento, caracterlzado porque el miembro de alo-

jamiento tiene la forma de un alojamiento aislante, tenien-

de %etal eléstlco que comprende pr1meros y segundos mlembrOS
iaterales alargados opuestos ¥ separados entre si, que estén
desfssados 1ongitudinalmente uno con respecto al otro al me-
nos junto a uh extremo, estando conectados los primeros y sg'
gundos miembros laterales en dicho un extremo de un tercer
miembro lateral transversal, teniendo'el alojamiento un topg
interior, ¥ estando dimensionado el contacto con respecto al
alojaniento de manera tal que después de 1nserc16n el con- |
tacto dentro del alojamiento con. el prlmer extremo de conp
tacto dirigido hacia la porcién de pared y con el segundo
m;enbro lateral enfrentado a dicha porcién de pared, el se-
gundo miembro lateral es detenido 'por el tope mientras que
el primer miembro latersl contimia avanzando dentro del alo-
Jamlento de manera Gue el segundo mierbro lateral es impul~
sado ‘imperativamente contra la porcién -de pared.

58,- Un dispositivo de acuerdo con la reivindica-
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‘ 016n 43, caracterlzado porque el segundo mleMbro lateral es:

_prov1sto sobre su superficie alejada del- prlmer m;embro le—

’teral con una serie de egtrias dentadas transversales que

presentan bordes afilados que sobresalen normalmente de di-

cha superficie alejada que.se extiende paralelamente a lg

"porcién de pared interior cuando el segundo miembro lateral

"ha.sido\impulsado imperativamente contra élla.

62.- Un dispositivo de acuerdo con las reivindica-

~ciones 42 o 528, caracterizado porque el tercer miembro late-

ral es rectilineo, formando éngulo obtuso con respecto ai
primer miembro lateral y formando 4ngulo agudo con respecto
al segundo miembro lateral.

72+~ Un dispositivo de acuerdo con las reivindica-

.ciones 48, 58 6 68, caracterizado porque el alojamiento tie-

ne una rarura que se extiende en la direccién de insercién
del contacto y comunica con el interior del alojamiento; ‘e
niendo el segundo miembro lateral de contacto una lanza de
reténcién susceptible de ser recibida en la ranura cuando el
contacto es insertado dentro del alojamiento y‘siendo sus-
ceptible de aplicarse con una pared de la ranura para dete~-
ner el avance.del segundo miembro lateral. -

82.,- Un dlsp051t1vo de acuerdo conlas re1v1nd1ca—
ciones 42, 5a 6 68, caracterizado porque el tope es proporb
cionado por una pared del aloaamaento, aleaada del extremo

de 1nser016n del mismo y gue se extiende formando 4dngulo reg

- %o con la direccién de insercidn del contacto, cooperando

- 1los segundos y terceros mlembros laterales para deflnlr un

apéndice exterior para topar contra la pared.
g2 ,— Un dispositive de acuerdo con una cualquiers

de las reivindicaciones 42 a 88, caracterizado pdfque el alg
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5 tacto, las-paredes adJacentes vy opuegtas del aloaamlento,

c16n de ﬂared.»

10 . tacto tlepe un cuaruo mxembro lateral que se extiende desde

. el extremo del prxnur mlembro 1at"ra1 aleasdo del tercer

. mlembro lateral, ey tcndléndose el cuarto mienbro 1atoral

'lfextremo 11bre quo evti :Pﬂdrddc del. oegundo mlembro lateral

15 extenﬁiérdoae un rebajo axial. en el cudrto nicembro lateral -

mlembro lateral enfrentado al secundo mlembro laberal.

bre £ind. .-

f20. fal y como se hu desérito on la Nemoria quo snbe- |

' flnes que se’ “han egpecxflcho.'

© mhquina por une sola cara, |
.25 ' "
Miadrid,

3
p

. I!«;_i;\ lu'rn;. 18 . ; . . ’ . 15027

B jamiento t;ene forma de caja, estando deflnlda la porcibn de
-'_nared por un pur de readlaas allncadas ay1a1mente que se ex
tlenaen dcsde bordem opuectou Je una pared, estando d1v1d1-
dos el aloaamlento Vs en 1a dlf@CClén de 1nser016n del con-

ra’ fa0111ta¢ el arrollamlento de alambre alrededor de la po%

10d < Un dlstaltlvo de acuerdo ¢on una cualguiers

de las reivindlc ClOﬂCS 4% a 92, caracterlzado poroue el coy

obllcuamenta hacla el we~undo mlnnbro lateral vy teniendo un

bidesde el extreno 11bre uel m1gmo sobre el lado del cuarto

113 - Un método de formar un termlnal én un alam~

cede, representado on los dibijos que s¢ ecompafian y con lo

Lsta Hemoria COnatB de dleclooho hodaJ escrltaa a

g
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