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pero el de “estrechamiento", o elemento de constricceidn,

" dad de zshueczdo influye en cierto nimero de caracteristi-

Hofa nium. 2 } . ) : : Zg j

' La presente invencidn se refiere al aparato
para la produccidn de hilo texturizado, esto es, ahuecadec
y/o rizado, en el gue se dispone un chorro de fluido gaseo
80 pore pasar a través de un estrechamiento en unidn del .
hilo. A e¢ste aparzto se hace referencis a menudo con la
denominceidn de eperate de texturizer por chorro. El es-

trechamiento recibe con frecuenciz el nombre de "tobera®,

es ur término méds preciso. .

, En la fabriczcidn de hilo ahuecado y/o rizado
se tiende siemvre & hacer gue 1ls calidad del hilo permanegz
ca 10 més constante posible. Por constanciz de calided se
quiere 8ar a entender principzlmente una constancia de den

sidad de ahuecado del hilo a lo largo del hilo. ILs densi-

cas del hilo y en particular en la aptitud del hilo parse
tomar tintes. En el funcionamiento de todo procedimiento
¥y aparato de texturizar por chorro, el 4rea de la seccidn
recta del estrechaniento por el gue pasasn el hilo y el cho
rro de fluido es un pardmeiro que tiene wn efecto conside-
rable en la determinacidn directa o indirecta de ciertes-
caracteristicas importantes del hilo ahueczdo y/o rizado
Que sale del aparato, y también un efecto considersble so-
bre las caracteristicas de funcionamiento del propio avaera
to. 'Los hilos en su mayoria contienen ciertas cantidades
de moteriales de diversos tipos, destinezdos & reforzsr uvnag
ceracteristicas particulares del hilo, tales como el lus~
tre y la suavidad., Estos materizles, sus productos de de-
gradaci&n o descomﬁoéicidn y oligdrieros producen residvos

que sé recogen en forma de depdsito que gradvalmente va
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- 1imero de cadena corta gue, en ciertas condiciones, es im-

las cueles dependen del 4rea de seccidn recta del estrecha

"de tener que retirarlo del servicio y quitar el residvo, o
“desmontar la parte del aparato que contiene el estrechamiey

Hojn nam. 3 . to 2.2_011

acumuléndose en el estrechemiento. Un o0ligdémero es un po-

pulsado a la superficie de un filamento gue contiene poli—‘
meros de cadena larga. El creciente depdsito altera conti
nuamente el 4rea efectiva de seccidn recta del estrecha-
miento, dando luger a una elterascidén continua en aguellas
caracteristicasg, dél hilo que pasa por el estrechamiento,

miento. Hasta shora, & las elevadas tasas o velocidades

de produccidn posibles con el uso de un método de texturi-
zar por chorro, la acumulacidn o formacién de depdsito en
el estrechamiento, si bien es gradual, resulta répida, tan
rapida de hecho gue el eparato, en ciertas circunstancias,

solo puede hacerse funcionar durante dos o tres horas ante#

Aiaul

to y sustituirla por otra limpia. Esto s 1o gue suele had
cerse en la préctica para ahorrar tiempo. Estas operacio-
nes de limpieza o sustitucidn son laboriosas en una méqui-
na de multitud de cabezas que trate verios hileos simulténeg
meﬁte, producen una pérdida de rendimiento o de salida y cdn
tribuyen considerablemente al coste de funcionamiento de lg
mégquina, puesto que con frecuencia se emplea por lo menos
un mecénico permenentemente en éste'trabajo.

Hay que hzcer no%ar.aqui gue lg invencidn ob-
jeto de la solicitud de patente espafiola numero 440.625
describe un método y un aparatoc que compensan, eatre ofres
cosas, una variacidn considerable del érea de seccidn recia
del estrechemiento en el paso de fluido gaseoso de un apa-

rato de texturizar por chorro, pexro la invencidn de la pe~
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tente qitada'n§‘440.625, si bienycpmpehsa, entre otras co-
sas, una reduccién en el 4rea efeetiva de la seccidén rects
del estrechamiento, no impide la reduccidn del 4rea efecti
va de seccidn recta del estrechamiento. A4sf, lo que ocu-
rre es que el dreas efectiva de seccidn recta del estrechs.
miento llega finalmente a hacerse tan pequeilz que la com-
pensacidn gropdrcionada exige el uso de unas condiciones
de funcionamiento perjudiciales para eon la fibra y/o que
producen dificultades de trabzjo: por ejemplo, la temperg
Pura del fluvido de trabajo puede hacerse, por el funciona-
mientp del sparatoe compensadoy, 10 bastante alta para es-
tropear la fibra; y/o puede haber una disminucién del paso
de fluido por el estrechamiento, suficiente vara ocasionszr
wna reduccién inaceptable en la cépacidad de aspiracidn de
aparato, esto es, en la capaci&ad del eparato para intro-
dd01r hilo para su tratzmiento en el aparato.

Hasta el presente, la retirsda de los deﬂ6s1-
tos de residvos viene siendo wun factor tan costoso en el
funcionamiento y explotacidén de un aperzto de texturizar
por'chorro, que en log aparatos de texturizar por chorro
no controlados (esto es, en un aparstc gue no incluya dis
positivo comrensador qﬁa compense una variacidn en las ca
racteristicas de funcionamiento, tal come el que constituy
ye el objeto de la solicitud de patente espafiola no.
440,625 antes citada; los deplsitos de residuss no pueden
retirerse econdmicamente tan a menudo como se deberiz ha-
cer para mantener la calidad del hilo de salida dentro de
los li{mites de variascién sensiblemente indetectables de mo
do normzl. Io que se suele hacer en la préctica es, éhtog

ces, abrir el aparato y retirar los residuos s6lo tan a me
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‘nudo como pueda hacerse econdmicamente, .y aceptar una. va-

riacidn mayor de lo deseable en la e¢2lidad, princinalmente
en la aptitud para tomar los tintes. Esto ocasiona wna va
riacidn de baja frecuencis en la czlidad, cuyo efecto no
deseable se analigza con mayor detalle en la Memoria deserij
tiva de 14 solicitud de patente espafiola n? 439,844; y aun
cuando la invencién objeto de dicha patente n? 439.844 cum
ple 1o gque se propone, 1a tares de ese invencidn viene di-
ficultads por el cambio que se produce en el drez de la
seccibn recta del estrechamiento por efecto de la acumula-
cién en éste Ge oligdmero y méterial de tratamiento del hi
lo, ¥ productoé gde los mismos. .

. Como es obvio, ser{z considerablemente venta-
joso, en todo aparato de texturizar por chorro, asi como
en los aparatos que emplean la invencibn descrita en la Tie
moria de la solicitud de patente espzafiola N2 440,625, po-
der efectuar en cada aparato, sin tener gue desmontarlo,
una operscidn de limpieza lo bastante eficaz para hacer po
sible una prolongacidn apreciable del tiempo que el apara-
to es capaz de permanecer en servicio sntes de tener que
desmontarlo para su examen y posiﬁlemeﬁte més completa lim
pieza, _ .

Es objeto de la presente invencién fabricar,
por texturizacidn por chorro, un hilo ahuecado que puveda
mentenerse con una calidad més regular de lo que hasta aho
ra Ha sido posidle obtener'por medio de un aparato de tew~
turizar por chorro no cohtroiado,_eéto es, de wn aparato
que no incluye el dispositivo de compensucidn anteriormen-
te definido, y con un coste menor de mantenimiento y una

menor pérdida de salida, por ser mis prolongados los perio

=
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dos operetivos o de trabajo posibles entre sucesivas opery

‘ciones de desmontzje.

. por chorro que lleva incorporzdo un paso conectable a un

‘accibn de introducir periddicamente en el paso, por un pun

o .
Heojn nGm. 6 . ' :‘2.2_‘.":‘_'1

Un método de producir hilo ahuecado y/o riza-
do en un aparato de texturizar por chorro comprenae las ac
ciones de srrasirer hilo compuesto de muchos filamentos
(multifilsmenterio) en una corriente de fluido goseoso, Te
ducir el 4reaz de seccidn recta de la corriente de hilo y
fiuido gaseoso en una determinads nos1016n en la corriente,
haciendo pasazr para ello la corriente por un estrechamien-—
t0, € introducir periddicamente una contidad Ge materisl
no gase0so en la corriente de fluido gaseoso, por un punto
gituado aguas arriba respecto del esfreéhamiento.

También se describe en esta memoria un método

de retirar o eliminar residuos de un aparato de texturizer

alimentador de fluido gaseoso y que contiene un estrechs~
miento y medios para guier hilo al interior del paso en un

punto situado agues srriba del estrechamiento, mediante lg

to situado sguas arriba del estrechamlento, una cantidad
de fluido no gaseoso en forma de partfculas discretas o
desunides, , 4

El material no gaseoéo ¥y el fluido gaseoso
pueden ser el mismo materizl en estados fisicos diferentes,
¢ bien pueden ser materizles AistintOS.

Cusndo el fluido de trabajo sea vepor de agua,
el meterlql no vaseoso es, Ge preferencia, agua cr goti-
tas.

‘El material no:gasecso puede ser un gsdlido en

forma de polvo como, por ejemple, czrborundo o arena w 6xi
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_do de 2luminio o greda, 0 bien puede ser wno de los mate-

riales de tratamiento o,.porhlo menoé, une de los co&pbneg
tes del material de tratamiento con el cue se impregne el
hilo particular gue se esté ahuecando y/o rizendo para me-
jorar sus cuaglidades. ) , - '

La invencién incluye,'pbr tznto, un gparatb f
para fabriear hilo shuecado y/o riéaho, que lleva incorpo-
rado ﬁn paso conectzble a2 un alimentador de fluido gaseoso
medios para zhuecar y/o rizar hilo colocadc en el paso, in
cluyendo dichog medios un estréchamiento del paso, medios
pars conducir el hilo al interior del paso introduciéndolo
por un punto situado sguas arriba del estrechemiento y me-
dips capaces de introducir en él paso un material no gaseo
g0, en forma de particulas discretas o desunidas, por un
punto situsdo aguas arriba -del estrechamiento,

L ' Los medios para introducir el material no ga-
sebso, cuando éste sea un liquido, pueden incluir un inyec
tor conectable = un alimentador de liguido s presidn.

Puede disponerse un regulador de tiempo para
controlar automdticamente la introduccidén del meterial no

gaseoso a intervalos prefijados y durante un espacio de

“ %iempo prefijsdo., Cuando se cvonsidere necesarioc o conve-

niente interrumpir el arrollamientso o bobinado del hilo
ehuecado y/o rizado durante lz operacidn de retirar o eli-
riner residuws, el dispositive regulador de tiempo puede
ser capez de fuvncionar desviendo el hilo del gparato ae'bg
binaro‘ ‘ ' |

‘ Se sobrentiende que el método y el aparatv de
la iﬁveqcidn se deztinsn a su aplicacidn a todos los tipos
de azperatos de texturiszar @8 6h0rro, vayan © no'provistos‘
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de cualquier forma de aparsto compenssdor, tal como el que
" €s objeto de la citada patente espafiola n? 440.625.

‘luego por el interior del estrechamiento 4 y al interior

Hofa m’;m. 8 Co 22019

_En los didbujos esquemiiicos adjuntos se ilus-
trsn vnas formas de reslizecidn en la préctica del presen-
te invento. BEn dichos dibujos, . f

- 1a figura 1 ilustra la invencién splicsda a
la forma de dispositivo de ahuecar objeto de la solicitud |
de patente espafiola, n? 440.625; y |

. - las figuras 2 y 3 ilustren otros tipos ya
conceidos de aparato de ahuecar & chorro y muestran la
presente invencidn aplicada a los mismos,

‘ En los dibujos, y con referencis en primer
luger a la fig. 1, el dispositivo de chuecar y/o rizar es-
t4 designedo en general con el ndmero 1, ¢ ineluye wn psso
que tiene tres porcionés_Q; 3 ¥ 4, de las cuales la por-
cidn 4 representz un éstrechamiehto. El ndmero 5 desimma
une entrsda pare fluido gaseoso en la porcién 2 del paso,
esto es, aguas arriba del estrechamiento 4. El hilo 6 en-
tra guiado en la porcidnAZ del paso, por medio del paso de
guia 7 de hile, situzdo agues arribs del‘estrechemiento 4.
En el -funcionsmiento del dispositivo, el hilo 6, al ehtrar
en la porcidn de paso 2 a trovés del paso de guia 7, es
arrastrado por el fluido gaseosc gue entrs por 1z entrada
5 ¥y 1levado &1 interior de la porcidn de paso 3, que cons-
tituye una cdmara de presién intermedia donde los filemen~

tos del hilo se separan por efecto de la expansién del £1ud

i

do gaseoso, como se indica en 8. El1 hilo s hace avenzsr

del tubo ‘de rellenado 9. En el extremo de¢ entrads del es--

trechamiento 4 es donde se depositan los molestos residuos)
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" to situedo aguas erriba del estrechamiento 4. FEl paso 18

Hojn n-’xm.g N . : 2.201'1

indicados en 10. Ios medios psrz introdvcir el material
no gaseoso incluyen un recipiente'cerrado-ll qﬁe contiene
un liguido 12 que se halle bajo la presién del gas confina
do en el espacio 13 de encima del l{quido. El recipiente
11 estd copectado a un distribuidor 14 que contiene un mie
bro giratorio 15 dotado de un peso 16 que, al girsr el miei
bro 14, se pone eﬂ comunicacidn con unos pasos de sglida o
descarga gue conducen a las cabezas individusles de ahue~:
car y/o0 rizar de la miguins de ahuecar y/o rizar, estando
dicha méquina normelmente provista de varias cabezss de
ghuecar y/o rigar, sun cuando por conveniencia sélo se re-
presenta una de ellas. Los nidmeros 17 y 18 designen dos
de estos pasos. El paso 17‘se representa conduciendo a la

porcidn 2 del paso para fluido gaseoso, esto es, 2 un pun-

y otros pasos gue salen del distribuidor 14 pero no estén
resresentados se hallan conectzdos de manera similar a
otras cabezas de shuecar y/o.de rizar. El miembro girato-
rio 15 se hace girar por medio de wn dispositivo propulsor
19 que ponge el paso 16 y, por tento, el recipiente 11 en
comunicacidn'sucesiva con cada cabezz de zhuecar y/o rigar
por turno, Por lo taﬁto, el gas az presibén del espacio 13
obliga a parte del liguido 12, en forma de atomizacién de
particulas discretes o desunidss, a pasar, por 1los respec-
tivos pasos 17, del modo ilustrado como ejemplo, hasta 1z
corriente de fluido gaseoso que va hacia el estrechamiento
4 y el depdsito de residuos 10. 1Ia corriente de fiuido ga
seoso 1leva consigo las particulas de 1liquido. La accidn
limpiadora se cree debida y ejecutada en parte por chogue
de las particulas contra el depbsito, de modo gimilar & le
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‘gue ocurre en una operscidn de limpieza por chorro de per-

limpio y restsbleciendo las condiciones operativas del ori

. Ge hilo que se esté shuecandoe y/o rizando y de los materiz

)
B!

o
O
i *
=3

Hoja nim. 10

digones y en parte por evaporaciSn'instaniéﬂea'de las par-
ticulas de liqgido en las proximidades del depdsito,.que
de. ese modo<pr6auce un efecto explotive., Sea cual fuere
la accidn, se ve que ¢l depdsito 10 es eliminado casi ins-

tantdnesmente, dejando el estrechamiento 4 completamente

gen.  BEsta accibn limpiedora requiere ser ejecutada, usual
mente, a intervalos de varias horas, aun cuando la dura-
cidn efectiva del intervalo depende en gran parte del tipo

les e¢on 1os gue se heya impregnédo ¢l hilo. Hay un dispo-
sitivo regulsdor de tiempo 20 dispuesto para conectar el
paso 16 del distribuidor a cada cabeza 10, automdticemente
a los intervalos que se consideren apropiados parz el hilo
particular gue se esté ahuecendo. Cuando se considere
conveniente interrumpir el bobinado del hile shuecado y/o
rizado dursnte la operazcidn de linmpiar, el dispositivo ré~
gulador de tiempo 20 puede ester también &ispuesto para defp
viar el hilo gue sale del tubo de rellenzdo 9 mientras el
recipiente 11 estd conectado 2 la cabeza de ahuecar y/o ri
zar asociada a dicho tubo de rellenedo.

| Con referencia a 1z forma de consiruccién
ilustrsda en la fig. 2, la cabeza de ahuecar y/o rizar es-
t4 designadn en genersl con el mimero 21 e incluye un miem
bro.de cuerpo 22 dotado de un paso gue tiene dos porciones
23 y 24, de las cxdes la porcidn 24 representé un estrechs
miento. E1l ndmero 25 denota une entrada para fluido gaseo
0 en la porcién‘23, esto es, por un punito situado aguas
arriba del estrechanmiento 24, y el 26 denota unos medios

]
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de guia para guier la entrada del hilo, 27 en la poreién
23, es decir, situasdos también aguss zrriba del esirecha- -
miento 24; y desde la porcidm 23 el hilo es impulsade a
pasar »or el estrechamiento 24 y entrar en un tubo de re-
llenado 28, En esta cabeza de shuecar y/o rizar, el depé-
sito se achmula en el esirechamiento 24, como se indica en
29. FEl ndmero 30 designa una bomba impelente, cuya tube-
ria de entrada o admisién 31 est# conectada a un alimenta~
dor de liguide, y el 32 designa una tobera de descarga que
desemboca en la tuberia 25 de entrada de gas. E1 émbole
33 de la bomba estéd conectzado a lg armadura 34 de un sole-
noide 35 eléctricamente conectzdo a un interruptor o wn
dispositivo regulador de tiempo.

En el funcionemiente de egte dispositivo,

"cusndo se desea limpiar el estrechamiento 24, se excita el

solenoide 35. La bobina 35 "absorbe" la srmadura 34 es im
pulsada dentro de 1a:b6bina 35, tras 1o cual se introduce
el émbolo 33 en el cilindro de la bomba, expulsédndose asi
una determinada cantidad de liguido atomizadc en gotitas,
por la tobera dé salida o descarga 32, =1 interior de ls
tuberia 25 de entrada de gas, siendo lzs gotitas de ligui-
do traﬁsportadas.por el fluido geseoso 21 interior de la
porcidén 23, y de ésta 2l estrechaniento 24, y eliminando
& su paso el depdsito'29 del estrechamiento 24,

Con referencie a la Tig. 3, la cabeza de ahug
cer y/o rizar estd indicsda en general con el nﬁmero 36 e
ineluye vu paéo dotedo de tres porciones 37, 38 y 29, de
las cuales la porcidn 39 representa un estrechamiento. Pl
ndmero 40 denota una tuberia pasra meter fluiéo g25e080 en

la porcién 37 esto es, aguas arriba del estrechamiento 39,
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E} hilo 41 entra.guiado gn_ia porcién 38; esto -es, agués

arriba del estrechamiento 39;. y, transportedo por el flui-
do gaseoso que sale de la porcidn 37, entre en el estrecha
miento 39, donde es rizado y hasta cierto punto zhuecado,
a&gnzando }uego hasta el tubo de rellenzdo 42, En esta
forma particular de construccidn, el depdsito, indicado en
43, tiende a formarse en torno a la entrada de la porcidn
39. La parte limpiadora del aparsto ineluye un inyectox
de particulas sdlidas que lleva un cuerpo 44 dotado de wa
cémara 45 y que desemboca en la tuber{a 40 de fluido gaseo
s0 a través de una tobera 46, Hay una tolva 47, que con-
tiene un material sdlido finamente dividido, dispuesta pa-}
ra descarger en la cémara 45. Una tobeia de gas 48, cuyo

gasto o flujo de gas estd controlado por una vdlvula 49,

°

s8¢ helle dispuesta para descargar en la cémara 45 en una

posicidén adecuada para arrastrar la matveria sdlida granu-
lar o en polvo que se encuentre en la cémara 45 y proyec—
tarla hacia delante, por el interior de la tuberia 40 de

fluido gaseoso. La vélvula 49 estd operativemente conecta

da a un nmecanismo de sccionamiento 50 conectado 2 un inte-

rru?tor 0 a un Gispositivo regulador de tiempo. El nﬁme;o
57 designa uns vilvula para aislar le cidmara 45 separéndo-
la de la tuberis 40 de fluido gaseoso.

" "En el funcionamiento de 1la forma de construc—
cidn de la fig. 3, el material 261430 finsmente dividido,
por ejemplo, en la forma de polvo ¢ grénuios finos, se ha-
ce pesar a la cdmara 45. Al darse entrade 2l gas hasta la

cémers 45 a trevés de la tobera 48, mediante la accidn de

aperturz de la vilvula 49, la corriente de gas proyecta el

materisl sdlido en‘elpinterior de la tuberia 40 de fluido
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- gaseo0so, y el material es llevado o arrasirado hacia delen

- cualguiera de las cabezas de ahuecar y/o rizar ilustradas
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te por la corriente gaseosa hasta el estrechamiento 39,
cuando elimina el depdsito 43 como antes se ha descrito.
"Para reducir el numero de ilustraciones nece-
sarias en la Memoria descriptiva, cada cabeza de ahueca;
y/o rizar de las ilustredas se ha representédo escciada a
una forma especifica y concreta de me canisno pare inyecter
particulas sdlides o liguidas. Se sobrentiende, no obsten
te, gue cuzlguiera de los mécahismos de inyectsr materia

sdlida o liguida revnresentados puede hacerse funcionar com

¥y se mobrentiende asimismo gue, dentro del émbito de 12
invencidn, es posible usar cualguier otro tipo ya conocido
de mecanismo para inyectar varticulas sélides o liguidas,
¥ que la invencidn puede usarse con cualquier tipo de czbe
za de s2huecar y/o rizar a chorro, utilizando fluido gaseo-
80, en la gue haya probabilidad de que se formen depdsitos.
Las operzciones de eliminacidn de depdsitos
descritas duran sdélo unos pocos segundos, ¥y no hay necesi-~
dad de desmontar parte alguna del apsrato ni de interruvm-~
pir el funcionamiento efectivo de la méquina, aun cuando
se considere deseable interrumpir tempordneamente el transg
porte de hilo ahuecado y/0 rizado al aparato bobinador.

. Aparte de la gren economfa en coste de mano
de abra v el gren incremento en tiempo de produccidn, se
tiene también una economiz adicional en el hecho de ser me
nor el nimeroc deé piezas de recambio pértadoras del estre-
chamiento, necesarias de mentener como répuesto. En una
méqﬁina en la que sea preciso limpiar los estrechamientos

~

con frecuencia, se ha visto qﬁe es necesario disgoner de
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- eianles las consiguientes economiass de meno de obra. Asi-

de volver a roscar la cabeza tras la limpieza, como es ne

Hojn ném. 14 . ‘ .2_2.93:7.

aproximadamente"frés de.taies piezas pof cabeza, de modo
Que haya una piezz en uso, otra vara sustitucidn y una ter
cera que se esté limpiando. En una méguina de veinticua-
tro cabezas esto exige la provisi&n'de setenta y dos de es
tas piezaqa Mediante el uso de 1la présente invencidn se
prolongan‘grandemente los intervelos entre tiempos de lim-
pieza y es posible hacer funcionar la miquina con sélo unag
pocas piezas de recambid. Por.ejenplo, ée ha visto que es’
bracticable hacer funcionar uwna méguina de veinticuatro cé
bezes con s6l0 seis piezas de recambio portadoras del es-
trechamiento, Estas piezas sqn'partes de equipo hechas
con precisidén y, por tanto, la economiz de coste es consi
derable. ILa limpieza del estrechamiento es una operacidn

intensiva en cuanto a mano de obra y tsmbién son muy apre~

mismo, naturalmente, cada cabeza invierte una proporcién
mucho mayor de su tiempo en produccidn efectiva, puesto
que se reduce la pérdida de tiempo durante cada operacidn

de limpieza & sdlo Unos pocos segundos y no hay necesided

cesario con ¢l procedimiento normal, ' '

- Cuando el materiallno gaseoso de'limpieza usg
do no requiera la Interrupecidn de la operacidén de bobinar,
naturzlmente, no an péfdida de tiempo por el hecho de deg
viar el hilo del aparato de bobinar y volver a conectar el
hilo 21 aparato de bobinar, shorrsndose esta pérdida en lz
que se incurriria en caso contrario. |
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REIVINDIC :C TONES

Los puntos de invencidn propia ¥ nueva gue se
presentenzpara gue sean objeto de esta solicitud de Paten-
te de Iavencidn en Espafie, por VEINTE afios, son los que se
recogen en las reivindicaciones siguientes: L

12.~ Un eparato para fabricar hilo ahuecado
y/o rizado multifilamentario, que lleva incorporado un pe-
s0 conectable a un alimentador de fluido gaseoso y dotado
de un estrechamiento, y medios para'guiar hilo conduciéndo
10 al interior del paso en vn punto situado aguas arriba
del estrechamiento, caracterizado por incluir medios capa-—
CBF de introducir en el paso un materizl no gaseoso, en
forma de particulas discretas o desunidas, por un punto si
tuado aguas arriba del estrechamiento; - .

28,- El aparato de la reivindicacidn 128, ca-
racterizzdo por el hecho de que los medios para introducir
un materizl no gaseoso en el paso incluyen un inyector co-
necteble a un alimentador Jde ;iquido'a presién.

4,- El aparato de la reivindicacidén 28, ca-

racterizado por el hecho de que el inyector esté conectado

. a un recipiente cerrado digpuesto parz conterer liguido y

un ges comprimigdo,

48.- El sparato de la reivindicacidn 18, parz
producir varibs hilos multifilamentarios ahvecados y/o ri-
zados simulténeamente, que llevas incorporadts varios pasos
cada und con su estrechamiento asociazdo, medios para guiar

. . . . A . .
hilo al interior del paso de gas y un inyector para invec-
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ter ;iquido en el ?aso de gas, cearacterizado por el hecho-

' de gue una vélvula distribuidora, dotada de pasos de sali

Hoja nimn. 16 - S 2.2.0;1'1

da individualmente ccnectados . los inyectores de los resg
pectivos pasos de gas, va conectada a un alimentador de 11
guido a preszén, siendo 1a vélvula distribuidora operatlva
para conduecir lfquido a presidn a unos inyectores elegidos
58.- E1 aparato de la reivindicacidén 18, ca-

recterizado por llever incorporados wws medios regulado-
res de tiempo capaces de funcionar contrclando la introdug
cidnvdel material no geseoso en el paso, a intervalos de
tiempo elegidos y durante periodos o espacios de tiempo
elegidos.

8,- El aparato de la reivindicacidn 58, ca-
racterizado ﬁor el hecho de que la vélvula de regulacidn
de tiempo es también.capaz de funcionar controlando el
transporte del hilo shuecado y/o rizado =l mecanismo de bo
binar e interruampiendo este transporte de hilo 21 mecanig-
mo de bobinar cuando en su funcionzmiento inicia lz2 intro-
duccidn de materisl no gaseoso en el paso,.

T2.,~ UN APARATO PARA PABRICAR UN HILO AHUECA-
DO Y/0 RIZADC HULTIFILANENTARIO. ‘

Tsel y como se ha descrito en la Kemoria que
antecede, rgpresentado en los dibujos que se acompaiian, y

para los fines gue se han especificado.

n epe taNe

wmeew tr o= o > or
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Esta Memoria consta de diecisiete hojas escri

tas a méquina por wuna sola cara.

Kadrid,

P.A.

24.F8.1977
Oscar o

Por Pod
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