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la presente invención se refie: cr, ; eral a un aparato 
perfeccionado para trasladar artículos, <¡e un ¡.iodo más particular, 
a un aparato provisto de un par de pinzas en ambos extremos de un 
brazo de transferencia giratorio para agarrar y reemplazar mutua*-

ii
mente dos artículos simultáneamente. |

Con anterioridad a este invento, y como aparato de transé
iferencia del tipo anterior, se conoce un aparato en el cual hay ; 

previstos accionadores de potencia en ambos extremos de un brazo 
de transferencia. No obstante, en el aparato del movimiento de rol 
tacián del brazo de transferencia es el adecuado para que las pinr 
zas se abran dejando caer los artículos sujetos por las mismas, de_

t

bido a la fuerza centrífuga que actúa sobre los artículos durante 
dicho movimiento. Además, quedan problemas por resolver en el sen 
tido de que los dos accionadores de potencia pueden funcionar con 
una cierta diferencia de tiempo y en el sentido de que los funcio_.
namientos de los accionadores son difíciles de detectar. Se conoc^

\

otro aparato en el cual se utiliza un aocionador de potencia para! 
hacer funcionar las pinzas previstas en ambos extremos de un brazoi
de transferencia. No obstante, en el aparato cuando se presenta ;

i

una diferencia entre los diámetros de las partes agarradas de dos; 
artículos que se desean agarrar, se efectúa un agarre más apreta-j 
do en el mayor de los artículos mientras que en el menor de los ! 
artículos se efectúa un agarre más flojo. Por esta razón, es impo 
sible que el aparato pueda sostener artículos de un modo fiable 
durante la operación de traslado. ■i

Por lo tanto, el presente invento tiene por objeto propoí*
j

cionar un aparato perfeccionado para el traslado de artículos, en. 
el cual se hace uso de una característica resistente al desliza- |I
miento de.un mecanismo de cuña para que las pinzas no se puedan i

il
abrir durante la operación de traslado, con lo que se evita que j
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caigan los artículos.
ijOtro objeto del invento es proporcionar un aparato, según 

se ha indicado, capas de agarrar dos artículos de un modo fiable ! 
dependiendo de un accionador de potencia, aun cuando exista una di! 
ferencia entre los diámetros de las partes agarradas de los artfcü 
los. Otro objeto del invento es proporcionar un aparato perfeccio­
nado para el traslado de artículos con un mecanismo de accionaraien 
to de las pinzas que es apropiado para agarrar, de un modo fiable 
y rápido, dos artículos, cada uno de los cuales tiene una parte a-i 
garrada cilindrica enfaldillada.

Expuesto brevemente, según el presente invento, se propor 
ciona un aparato de transferencia que comprende un eje giratorio 
alrededor de un cuerpo principal un brazo de transferencia fijo S£ 
bre un extremo del eje, extendiéndose en el sentido radial del eje, 
y que tiene pares de pinzas pivotables para agarrar simultáneaaen 
te dos artículos por ambos extremos, un elemento de cuña sostenido 
en un extremo del eje para moverse en el sentido axial del eje y 
flotar en el sentido radial del mismo; dispositivo de conexión que 
responden al movimiento axial del elemento de cuña para abrir y ce 
rrar de una forma selectiva los pares de pinzas, y un primer y se­
gundo accionadores para hacer girar respectivamente y mover axial­
mente el eje y el elemento de cuña.

En otro aspecto del invento, los dispositivos de conexión 
son apropiados para los artículos que se han de trasladar, tenien­
do cada uno de los artículos una parte agarrada cilindrica enfalda^ 
liada, y se disponen para abrir los pares de pinzas en el grado de 
que no r..e puede quitar el artículo de cada par de pinzas debido a 
la previsión de las pestañas cuando el artículo se mueve axialmen­
te pero se puede desprender cuando el artículo 3e mueve radialmen­
te.
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Otros diversos objetos, carácter..¿.tices y ventajas siguien 
tes del presente invento se comprenderán plenamente en el curso j 

de la descripción detallada siguiente de modalidades de prefe- j 
rencia, consideradas con relación a los dibujos adjuntos, en lo^ 
que:. . '

La figura 1 ilustra una vista en sección transversal de ■ 
un aparato para el traslado de artículos construidos según el 
invento, 1 - !

La figura 2, ilustra una vista del aparato tomado a lo 
largo de la linea de corte longitudinal II-II de la figura 1 ; y

La figurs 5» ilustra una vista fragmentada en sección 
longitudinal de otro mecanismo de agarre utilizado en lugar del; 
ilustrado en la figura 2.

- »

Refiriéndonos ahora a los dibujos, en los que los númerosj
I

de referencia iguales indican partes semejantes o correspondíen¡ 
tes en todas las diversas vistas, y de un modo más particular j 
con relación a ls figura 1 de los mismos, larefereneia 10 indi—! 
ce un cuerpo principal delaparato, por el c u l̂I se sostiene un 
eje hueco 12 a través de un cesquillo de cojinete 11 para girar 
y desplazarse axialmente.

Sobre el eje hueco 12 se forma una parte de engranaje 
axialmente ensanchada 15» con la cual engrana un dispositivo 
de pistón-cremallera 14a del accionador de rotación 14, por 
ejemplo un dispositivo de cilindro. £1 extremo trasero del eje 
12 se conecta coa un bloque de conexión 15 para girar con rela­
ción al mismo, y el bloque 15, a su vez, se une fijo al vastago 
del pistón 17 de un dispositivo de cilindro de movimiento lineal 
16. Una barra desplazable 18 se guia coaxialmente dentro del eje 
hueoo 12 para desplazarse axialmente, y está provista integramente 
de un pistón 20 contenido deslizantemente dentro deun cilindro !
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de mordaza 19 que se forma en el exti „ mo ex, aero del eje hueco :
20.

i
ün brazo detransferencia 23 se monta fijo sobre el extreí 

mo delantero del eje hueco 12, extendiéndose en el sentido ra- '
• dial del mismo, y unos pares de mordazas de agarre o pinzas 21a, 

22a, 21b y 22b, paraagarrar simultáneamente dos artículos que
se desean trasladar, se sostienen pivotalmente mediante ejes 
pivote 24 en smbos extremos del brazo de transferencia 23.En j 
esta modalidad particular los artículosfson herramientas o portá

• herramientas TI, T2 cada uno de los cuales tiene una parte aga­
rrada definida por una superficie cilindrica 41 y dos pestañas '

unidas a la misma» Además, dentro del brazo de transfe­
rencia 23, de un par de correderas 26a y 26b se guian para des­
lizarse unahacia laotra y en sentido contrario en la dirección

i radial del eje hueco 12. Estas correderas están formadas en sus 
extremos interiores con ranuras en T27a, 27b, según se veré en ; 
la figura 2. que se inclinan con respecto al eje dele barra 
desplazable 18, y con las cuales dos partes de acción de cuña

j en forma de T 30a y 30b, formadas sobre el elemento de cuña 30,
í se acoplan de una forma apretada y deslizante, respectivamente.

Un pasador de soporte 28 atraviesa el elemento de cuña 30 se 
acopla por ambos extremos en aberturas radialmente alargadas 29 
previstas sobre una parte de horquilla de la barra desplazable 
18, por lo que el elemento de cuña 30 fljota radialmente en la 
barra desplazable 18.

Para conectar las correderas 26a, 26b respectivamente, 
con los pares de pinzas 21a, 22a, 21b, 22b, se utilizan entre a^ 
bas mecanismos de conversión o conexión de movimiento. Como es­
tos mecanismos, se forman pares de parte de cremallera 31 sobre 
los extremos exteriores de las correderas 26a, 26b para engrana®i
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con sectores dentados 32 previstos re. ..activamente, sóbrelas i
pinzas 21a, 22a, 21b, 22b. La figura 3 ilustra otra modalidad ¡ 
empleada como sustitución de cada uno de los mecanismos de cone­
xión descritos anteriormente. En ésta modalidad, un saliente e n ! 
forma de T 33 sobresale del extremo exterior de cada una de las 
correderas 26a, 26b y se acopla con rebajos 34- y 34- previstos 
en cada par de pinzas 21a, 22á, 21b,22b. .

EL funcionamiento del aparato construido según se ha • 
indicado, se describe a continuación suponiendo que el aparato 
se utilice para intercambiar una herramájjenta TI previamente uti 

lizada y alojada dentro del husillo de herramienta S por una tíue 
va herramienta T 2 alojada dentro de un depósito cargador de 
herramientas M. En el estado alojado u original, el pistón 20
se encuentra en el extremo avanzado, por lo que los pares de piñ

* ,  ^zas 21a, 22a, 21b, 22b se mantienen abiertas, según indican las
i

líneas imaginarias, para soltar de éste modo las herramientas TÍ,I
T2. Cuando el husillo S completa una operación de mecanización 
con la herramienta TI, el pistón 20 retrocede para mover la ba­
rra desplazable 18 junto con el elemento de cuña 30 hacia la de­
recha, según se verá en la figura 1. Las correderas 26a, 26b 
que se acoplan con el elemento de cuña 30 se mueven, por lo tan 
to, una hacia la otra en dirección radial de la barra desplaza-

ble 18 dentro del brazo transferencia 23, para cerrar los pa­
res de pinzas 21a, 22& , 21b,22b acopladas con partes de cremalle

¡
ra 31» por lo que las herramientas T1,T2, se agarran simultánea 
mente. En ésta circunstancia , si hay una diferencia entre los 
diámetros de las partes agarradas de las herramientas TI,T2,ca­
da par de pinzas, v.g., 21b, 22b se ponen en contacto con la he­
rramienta T2 que tiene un mayor diámetro, evitándose de éstemo-

í
do que se cierre más por cuya acción de compensación el elementó
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de cuña 30 3e mueve de una forma flotante» Ss&e movimiento fio- : 
tante del elemento de cuña 30 permite que el otro par de pinzas j 
21a, 22a, se cierren más para ponerse en contacto con la otra ¡ 
herramienta TI, por lo que pueden quedar ambas herramientas- TI, ; 
T2 agarradas de una forma fiable.

Después entra-'en acción el dispositivo de cilindro 16 
para hacer avanzar hacia la izquierda el brazo de transferencia 
23 junto con el bloque de conexión 15 y con el eje hueco 12 
y, como resultado,las herramientas Tl,T2j se separan del husillo • 
de herramientas S y el casquillo del cargados M. El accionador 
de rotación 14 funciona después para mover el pistón-cremallera : 
14a, haciendo girar de éste modo el brazo de transferencia 23 
junto con el eje hueco 12 en un ángulo de 180°, y entonces fun- : 
ciona el dispositivo de cilindro 16 por lo que las herramientas ;
TI y T2 se introducen, respectivamente, en el casquillo del car-

i
gador K y el husillo de herramienta S. Después de la introducción

.  i

de la herramienta, el pistón 20 avanza para abrir los pares de 
pinzas 21a, 22a, 21b y 22b y se completan una perie de los ciclos 
citados de intercambio de herramientas.

Se comprenderá por la figura 2, que cada par de pinzas 
21a, 22a(21b, 22b), afin cuando se abran perfectamente según in­
dican las líneas imaginarias, difícilmente permiten el movimien­
to axial de la herramienta debida a interferencias con las pes­
tañas 42,43 de la herramienta; Con éste fin, el casquillo del 
cargador M se sostiene pivotalmente hacia arriba por medio de un 
pasador 45. Por consiguiente, la herramienta TI que se ha devuel 
to al casquillo del cargador M pivota después hacia arriba junto 
con el casquillo M a una posición en la cual queda inclinada 
con un ángulo de 45°* Otro casquillo de cargador que recibe otra 
nueva herramienta se sitúa entonces de una forma selectiva por ,
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medio de tai dispositivo divisor de h e . rsaueí-v-as bien conocidos 
inmediatamente por encima de las pinzas 21a, 22a y pivota hacia j

íabajo para colocar la nueva herramienta en las pinzas 21a, 22a : 
manteniendo una relación paralela con el eje hueco 2, por lo qué 
la herramienta queda en espera de la operación de intercambio 
¿e herramienta siguiente.

Según seha indicado anteriormente, y según el invento, 
se proporciona un aparato de transferencia en el cual se incor­
pora un elemento de cuña en los mecanismos de accionamiento de ’ 
las pinzas. Como la característica de resistencia al desliza­
miento del elemento de cuña puede prohibir que las pinzas se 
abran elásticamente debido a la fuerza centrifuga que actúa so-: 
bre los artículos que se han de transferir, sepuede evitar que ‘

caigan los artículos durante la operación de transferencia.Ade ;I
más, como el elemento de cuña se aastiene para ser flotante, la (
diferencia entre los diámetros de los artículos que se han de ; 
agarrar se absorbe a través del movimiento flotante del elemento 
de cuña, por lo que dos artículos se pueden agarrar con gran fia 
bilidad.

Además, los mecanismos de accionamiento de las pinzas 
se diseñan para abrir los pares de pinzas en el grado necesario 
para difícilmente permitir los movimientos axiales de los artí­
culos soltados de las mismas. Por lo tanto, las acciones de ag_a 
rre de las pinzas se pueden realizar rápidamente y esto dá por 
resultado convenientemente una reducción en el tiempo de trasla, 
do de los artículos.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento,asi 
como la manera de realizarlo en la práctica, debe hacerse 
constar que las disposiciones anteriormente indicadas son susce£50
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1.- Perfeccionamientos en aparatos para el traslado 
de artículos, caracterizados porque se dota a cada aparato de 
un cuerpo principal; un eje giratorio sostenido para girar por 
medio de cuerpo; un primer dispositivo de accionamiento para ha­
cer girar el eje rotatorio; un brazo de transferencia previsto 
fijo sobre un extremo del eje rotatorio y dirigido en el sentidp 
radial del mismo; pares de pinzas previstas pivotalmente de un j 
modo respectivo, sobre ambos extremos d^l brazo de transieren- '

r
cia para sgarrar simultámente dos artículos que se desean tras-t 

ladar; un elemento de cuña sostenido en un extremo del eje rota­
torio para moverse en el sentido axial del mismo; moviéndose el 
elemento de cuña de una forma flotante en el sentido radial del' 
eje rotatorio; un segundo dispositivo de accionamiento para 
mover el elemento de cuña en el sentido axial del eje rotatorio; 
y dispositivos de conexión de movimiento previstos sobre el bra­
zo de transferencia y que responden mecánicamente al movimiento 
axial del elemento de cuña pars abrir y cerrar selectivamente 
el par de pinzas.

2.- Perfeccionamientos según la reivindicación 1,carac­
terizados porque el eje rotatorio es un eje hueco sostenido 
para moverse axialmente, comprendiendo además una barra despla- 
zable prevista con desplazamiento axial dentro del eje hueco 
pars sostener en uno de sus extremos el.elemento de cuña y conec 
tarse al segundo dispositivo de accionamiento; y un tercer dis 
positivo de accionamiento para mover axialmente el eje hueco.

3.- Perfeccionamientos según la reivindicación 2,carac­
terizados porque el dispositivo de conexión se forma en un par
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de correderas guiadas dentro del brazo transferencia para des
i

lizarse una hacia laotra y en sentido contrario en la dirección j
j

radisi del eje hueco, y porque el elemento de cuña tiene un 1 
par de partes de acción de acuñamiento inclinadas con.respecto : 
a la línea central del eje hueco para deslizar las correderas ‘ 
una hacia la otra y en sentido contrario.

4. - Perfeccionamientos según la reivindicación 3«cara,c
i

terizados porque las correderas se forman, respectivamente,con ' 
ranuras en T en sus extremos interiores y porque las partes de ' 
la acción de cuña tiene secciones transversales en T que se ac£ 
plan con las ranuras en T, respectivamente.

5. “ Perfeccionamientos según la reivindicación 4,carao
terizados porque el dispositivo de conexión se forma además en . 
mecanismos de cremallera-piñón para convertir los movimientos dé 
deslizamiento de las correderas en movimientos pivotales de ■ 
las pinzas. j

6.- Perfeccionamientos según la reivindicación 5ica- 
racterizados porque se dots además de un pasador previsto sobre 
el elemento de cuña y acoplado con un agujero alargado formado 
en el extremo citado déla barra desplazable para alargarse en 
el sentido radial del mismo y permitir por lo tanto el movimien­
to relativo del elemento de cuña con la barra desplazable sola­
mente en su dirección radial.

?•- Perfeccionamientos según la reivindicación 4, 
caracterizados porque el dispositivo de conexión presenta ade­
más protrusiones en forma de T que sobresalen cada una del extre 
mo exterior de cada una de las correderas, y se acoplan con reba 
jos que se forman, respectivamente, sobre cada par de pinzas.

8.- Perfeccionamientos según la reivindicación 4, 
caracterizados porque cada uno de los artículos tiene una parte .
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de agarre que presenta una superficie cilindrica y por lo menos; 
dos pestañas formadas en lo misma con un intervalo predetermina,; 
do, y porque el dispositivo de conexión se dispone para abrir : 
el par de pinzas en el grado en que no se puede retirar el arti** 
culo de cada par de pinzas debido a la provisión de las pestailaá

cuando el artículo se mueve axialmente pero que se puede separar 
cuando el articulo se mueve radialmente. i

I
9. - Perfeccionamientos según la reivindicación 8,ca- j

ii
racterizados porque en el dispositivo de conexión se dispone 
además un mecanismo de cremallera-piñón para convertir los movi_ 
mientos de deslizamiento de las correderas en movimientos pivo- 
tales de las pinzas.

10. - Perfeccionamientos según la reivindicación 8,ca- ,
i

racterizados porque el dispositivo de conexión presenta protru i 
siones en forma de T que sobresale en cada una del extremo ex- ! 
terior de cada una de las correderas y se acoplan con rebajos 
que se forman, respectivamente, sobre cada par de pinzas.

11. - Perfeccionamientos según la reivindicación 1,carac­
terizados porque cada uno de los artículos tiene una parte de 
agarre que incluye vina superficie cilindrica y por lo menos dos 
pestañas formadas con un intervalo predeterminado, y porque el 

dispositivo de conexión se dispone para abrir el par de pinzas 

en el grsdo de que no se pueda separar el artículo de cada par 
de pinzas debido a la provisión de las pestañas, cuando el ar­
ticulo se mueve axialmente, por lo que se puede separar cuando 
el artículo se mueve radialmente

12. - Perfeccionamientos en aparatos para el traslado 
de artículos, tal y como queda sustancialmente descrito en 
la presente Memoria, y en los dibujos adjuntos.

I
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Esta Memoria coasta de trece lionas, escritas a máquina j

ipor una sola cara» j
Madrid, 2 A FEB. 1977

* *
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