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La presente invencién se refie: ¢ neral a un aparato
perfeccionado para trasladar art{culos, e un modo mds particular,
a un aparato provisto de un par de pinzas en ambos extremos de un
brazo de transferencia giratorio para agarrar y reemplazar mutua-

mente dos articulos simultdneamente.

Con anterioridad a este invento, y como aparato de trans%
ferencia del tipo anterior, se conoce un aparato en el cual hay ?
previstos accionadores de potencia en ambos extremos de un brazo |
de transferencia. No obstante, en el aparato del movimiento de ro%
$acién dél brazo de transferencia es el adecuado para que las pin;

zas se abran dejando caer los artfculos sujetos por las mismas, Qg
i

'bido a la fuerza centrifuga que actda sobre los artf{culos durante

- dicho movimiento, Ademds, quedan problemas por resolver en el sen

tido de que los dos accionadores de poténcia pueden funcionar con:
una cierta diferencia de tiempo Y en el sentido de que los funcio.

namientos de los accionadores son diffciles de detectar. Se conoce
. . . . !
otro aparato en el cual se utiliza un accionador de potencia para’

hacer funcionar las pinzas previstas en ambos extremos de un brazo
! §

r

de iransferencia. No obstante, en el aparato cuando se presenta
ﬁna diferencia entre los didmetros de las partes agarradas de dosz
grticulos que se desean agarrar, se efectia un agarre mds apreta—%
do en el mayor de los artfculos mientras que en el menor de los

artfculos se efectlia un agarre més flojo., Por esta razén, es impo
sible que el aparato puedé sostener artfculos de un modo fiable

durante la operacién de traslado. - ' %
Por lo tento, el presente invento tiene por objeto prOPO%
cionar un aparato perfeccionado para el traslado de articulos, en,

el cual se hace uso de una ecaracteristica resistente al desliza-
niento de un mecanismo de cufia para que las pinzas no se puedan

abrir durante la operacidn de traslado, con lo que se evita que
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caigan los articulos, _ ;

Otro objeto del invento es proporcionar un aparato, ségﬂé
se ha indicado, capas de agarrar dos artfculos de wn modo fiable
dependiendo de un accionador de potencia, aun cuando exiéta una Qi
5 ferencia entre 1los didmetros de las partes agarradas de los articé
los. Otro objeto del invento es proporcionar un aparato perfeccio~
nado para el traslado de articuios con un mecanismo de accionamieg
to de las pinzas que es apropiado para agerrar, de un modo fiable!
y répido, dos artfculos, cada uno de los cuales tiene unz parte a4
10. garrada cilindpica enfaldillada, |

Expuesto brevemente, segin el presente invento, se propor
ciona un apafato de transférencia que comprende un eje giratorio
alreded&r de un cuerpo principal un brazo de transferencia fijo so
bre un extremo del eje, extendiendose en el sentido radial del eje,
15, ¥ que tiene pares de pinzas pivotables para agarrar simultdneanen
te dos articulos por ambos extremos,'un elemento de cuﬁé sostenido
en un extremo del eje para movefse en el séntido axial del eje ¥y
flotar ea el.sentido radial del mismo; dispositivp de conexién que
reéponden al movimiento axial del elemento de cufia pﬁra abrir y cg
20, rrar de une forma selectiva los pares de pinzas, y un primer y se-
gundo accionadores.para hacer girar respectivamente y mover axial~
nente el eje y el elemento de cuila,

En otro aspecto del invento, los dispositivos de conexién
son apropiados para los articulos que se han de trasladar, tenien-
25, do cada uno de los artfculos una parte aga:rada cilindrica enfaldi
llada, y se disponen para abrir los pares de pinzas en el grado de
que no e puecde quitar el artfculo de cada par de pinzas debido a
la previsidn de las pestafias cuando el artfculo se mueve axialmen—

te pero se puede desprender cuando el artfculo se mueve radialmen—

30. te. . f
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Otros diversos objetos, caracter.stices y ventajas siguien
tes del presente invento se comprenderan plenamente en el cursoi
de la descripcidn detallada siguiente de modalidsdes de prefe !

rencia, consideradas con relacién a los dibujos adjuntos, en loé
e que:. , o : S
Ls figura 1 ilustra una vista en seccidn transversal de

-un aparato para el traslado de articulos comstruidos segfn el
invento. | '
~La figura 2, ilustra una vista del aparato tomado a lo

10. | largo de la linea de corte longltudlnal II-II de la figura 1; ¥
La flgura 3, 11ustra una v1sta fragmentada en seccidn .
1ong1tud1nal de otro mecanzsmo de agarre utlllzado en lugar del
11ustrado en la flgura 2e.

Reflrlendonos-ahora a’los dibujos, en los que los nimeros

- 15. de referencla lguales 1ndzcan partes semejantes o correspondle
;tes en todas las dlversas vistas, y de un modo més particular
con relaclén als rlgura 1 de los mlsmos, lareferenciea 10 1nd1-:
ca un cuerpo prlnclpal delaparato, por el cugl se sostiene un
eje hueco 12 | a través de un casquillo de cojinete 11 para glrar
20, | y desplazarse axislmente.

) Sobre el eae hueco 12 sge forma una parte de engransje
axlalmente ensanchada 13, con la cual engrang un dlsp081t1vo
de pleton-cremallera l4g del asccionador de rotacién 14, por
ejemplo un dlspgs;tlvo de cilindro. El extremo trasero del eje
25.| 12 se conecte con un bloque de conexidn 15 éara girar con rela-
cién al mismo, y ei.bloquerls,_a su vez, se une £ijo al vistago
del pistén 17 de un dispositivo de cilindro de movimiento lineal
le. ﬁnarba:ra dpsflazable 18 se guia coaxislmente dentro del eje

huew 12 pare desplazarse axialmente, y estd provists intgéramente

30, de un pistéﬁ 20 conﬁenido'deslizantemente dbptro deunrcilindro;
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de mordazs 19 que se forma en el exti .m0 iz.sero del eje hueco
20, :
Un brazo detransferencia 23 se monta fijo sobre el extqg§
mo delantero del eje hueco 12, extendiéndose en el sentido ra=- |
5¢| dial del mismo, y unos pares de mordazas de agarre o pinzas 2135
22a, 21b y 22b, parasgarrar simultineasmente dos articulos que I
se desean trasladar, se sostienen pivotalmente mediante ejes .
Pivote 24 en ambos extremos del brazo de transferencia 235.En !
esta modalidsd particular los articulos‘son herrgmientas o porté
104 herramientas T1l, T2 cada uno de los cuales tiene una parte aga-r
rrada definida por una superficie cilinérica 41 y dos pestaiias °
42,43, unides a la misma. Ademds, dentro del brazo de transfe-
rencia 23, de un par de correderas 26a y 26b se guian pora des-
lizarse unshacia laotra y en sentido contrario en 1s direccidn
15+ redisl del eje hueco 12. Estas correderas estdn formadss en sus
extremos interiores con ranufas en T27a, 27b, segin se verd en .
ls figura 2. que se inclinan con respecto 2l eje dela barra
desplazsble 18, y con las cuales dos partes de accidn de cuiia
en forma de T 30a y 30b, formadas sobre el elemento de cufia 30,
2C. se acoplan de una forma apretada y deslizante, respectivamente.
Un pasador de soporte 28 atraviesa el elemento de cuiis 30 se
acopla por smbos extremos en aberturas radialmgnte alargadas 29
pPrevistas sobre una parte de horquilla de la barra desplazable
18, por lo que el elemento de cufia 30 fl@ta radislmente en la
25. barra desplazable 18.

Para conectar las éorrederas Béa, 26b respectivamente,
con los pares de pinzas 2la, 22s, 21b, 22b, se utilizan entre ag

bas mecanismos de conversidn o conexida de movimiento. Como es-

t0s mecanismos, se forman pares de parte de crenallera 31 sobre

30. | los extremos exteriores de las correder:s 26a, 26b pars engrana1:()()
]

GUALITY
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con sectores dentados 32 previstos re. _¢cciilvzmente, sobrelas
pinzas 2la, 228, 21b, 22b. La figura 5 ilustra otra modslidad
~mpleada como sustitucién de cada uno de los mecsnismos de cone;
xi6én descritos anteriormente. En ésta modslidad, un saliente enf
forma de T 33 sobresale del extremo exterior de cada una de las%
correder:zs 26a, 26b y se acopla con rebajos 34 y 34 previstos
en cads par de pinzas 2la, 223, 21b,22b.
El funcionamiento del aparato construido segin se ha !
indicado, se describe a continuacidn suponiendo que el aparato .
se utilice pars ingercambiar una herram%enta T1 previamente uti
lizada y alojada dentro del husillo de herramients S por uns rug
va-herramienta T2 alojaaa dentro de un depbsito cargador de
herramientas M. En el estado alojado u original, el pistén 20
se encuentra en el extremo avanzado, por lo qué los pares de pié
zas 2la, 22a, 21b, 22b se mantienen sbiertss, segin indiean 1asi
lineas imaginarias, para soltesr de éste modo las herramientas Ti,
T2, Cusndo el husillo S completa una operacidn de mecanizaciédn f
con la herramienta T1, el pistén 20 retrocede para mover la ba-
rra deéplazable 18 junto con el elemento de cufia 30 hacisz lsa de-
recha, seglin se vera en la figura l. Las correderas 26a, 26b

que se agcoplan con el elemento de cuila 30 se mueven, por lo ten

to, ung hacia la otra en direccidn radial de la barra desplaza-

ble 18 dentro del brazo transferencia 23, para cerrar los pa-
res de pinzas 2la, 223, 21b,22b acopladas con pertes de cremallg
ra 31, por lo gue las herramientas Tl,Té, se agerren simultaneg
mente. En ésta circunstancia , si hay una diferencia entre los
didmetros de las partes sgarradaes de las herramientas T1,72,ca=-
da par de pinzas, v.g., 21b, 22b se ponen en contacto con 1ls he-
rrenienta T2 que tiene un mayor diémetro% eviténdose de éstemo=~

do que se cierre mas por cuya accibén de compensacibén el elemento
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de cufia 30 se mueve de una forma flotante. Este movimiento flo- .
tante del elemento de cufia 30 permite gue el otro par de pinzas ;|
2la, 22a, se cierren més para ponerse en contacto con la otra
herramients T1, por lo que pueden quedsr ambas herramienta&-ml,_
Se T2 agarradass de una forma fiable.
Después entra-en accidn el dispositivo de cilindro 16 -
para hacer avanzar hacia la izquierda el brazo de transferencis
2% junto con el bloque de conexibn 15 y éon el eje hueco 12 .
¥, como resultado,las herramientas Tl,'.l‘zg se separan del husillo !
1q, de herramientas S y el casquillo del cargados M. El accionador
de rotacién 14 funcions después pera mover el pistén-cremallers °
14a, haciendo girar de éste modo el brazo de trsnsferencia 23
junto con el eje hueco 12 en un angulo de 180°, y entonces fun— |
ciona el dispositivo de eilindro 16 por lo que las herramientasf
15, 71 y T2 se introducen, respectivamente,_en el casquillo del car<
gador ¥ y el husillo de herramiénta S. D;spués de la introduccidn
de 1a herramients, el pistdn 20 a&anza para abrir los psres de ‘
pinzas 21la, 222, 21b y 22b y se completan una gerie de los ciclos
citados de intercambio de herramientas.
20, Se comprendera por la figura 2, que cada psr de pinzas
2la, 22a(2lb, 22b), alin cusndo se abran perfectamente segln in-
dicen las lineas imaginariss, dificilmente perhiten el movinien-
to axiel de la herramients debida a interferencias con las pes-
tafias 42,43 de la herrsmienta. Con éste %in, el casquillo del
25e cargador M se sostiene pivotalmente hacia arriba por medio de un
pssador 45. For consiguiente, la herramienta T1 que se ha devuel
to al casquillo del cargsdor M pivota después hacia arribs junto
con el casquillo M a una posicién en lm cual queda inclinada

con un angulo de 450. Otro casquillo de cargador que recibe otra

3C, nueva herramients se sitlla entonces de una forma selectiva por
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medio de un dispositivo divisor de hLc . _-sia.ei.as bien conocidos
inmediatamente ror encima de las pinzas 2ia, 228 y pivota hacia!
ehbgjo para colocar la nueva herramienta en las pinzas 2la, 22a
panteniendo una relacidén parslela con el eje hueco 2, por lo qué
la herramicnta queda en espera de la operscidn de intercambio
de herramienta siguiente.

Segun seha indicado anteriormente, y segin el invento,
se proporciona un aparato de transferencia en el cual se incor-
pora un elemento de cufia en los mecanismos de accionamiento de
las pinzas. Como¢ la caracteristica de resistencia al desliza-
miento del elehento de cufla puede prohibir que las pinzas se
abran elésticamente debido a la fuerza centrifugs que actua so--

bre los articulos que se han de transferir, sepuede evitar gque

caigan los articulos durente la operacién de transferencia.Ade
mas, como el elemento de cufia se ©stiene para ser flotante, la _
diferencia entre los didmetros de los articulos que se han de ;.'
agarrar se absorbe a tiavés del movimiento flotante del elemento
de cufia, por lo que dos articulos se pueden sgarrar con gran fia
bilidad. '

Ademés, los mecsnismos de accionamiento de las pinzas
se disenian para sbrir los psres de pinzas en el grado necesario
para dificilmente permitir los movimientos axigles de los arti-
culos soltedos de las mismas. For lo tanto, las acciones de agg
rre de las pinzas se pueden reslizar rapidamente y esto da por
resultado convenientemente una reduccién en el tiempo de traslg

do de los articulos.

Descrita suficientemente la naturslezs del invento,asi
como la manera de realizarlo en la practica, debe hacerse

constar que las disposiciones snteriormente indicadas son suscep

POOR
QUALITY
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l.- Ferfeccionamientos en aparatos para el traslado ;
de articulos, carscterizados porque se dota a cada apasrato de
un cuerpo principal; un eje giratorio sostenido para girar por
nedio de cuerpo; un primer dispositivo de accionamiento para ha-
cer girar el eje rotatorio; un brazo de transferencia previsto
fi36 sobre un extremo del eje rotatorio y dirigido en el sentidé
]

radial del mismo; pares de pinzas previstas pivotalmente de un |

modo res)ectivo, s?bre ambos extremos dfl brazo de transferen-

cia pars sgarrar simultamente dos articulos que se desesn tras-—

lzdar; un elemento de cufia sostenido en un extremo del eje rota;
torio para moverse en el sentido axial del mismo; moviéndose eli
elemento de cuhas de una forms flotante en el sentido radial del’
eje rotatorio; un-segundo dispositivo de accionamiento p=ra
mover el elemento de cuifia en el sentido axisl del eje rotatorio;
y dispositivos de .conexidn de movimiento previstos sobre el bra-
zo de transferencia y que responden mecdnicamente sl movimiento
axial del eleuwento de cufis para abrir y cerrar selectivamente
el par de pinzas.
2.~ Terfeccionamientos segin la reivindicscién 1,carac-
terizados porque el eje rotatorio es un eje hueco sostenido
para moverse axislmente, comprendiendo ademas una barra despla-
zable prevists con desplazamiento axial dentro del eje hueco
para sostener en uno de sus extremos el.elemento de cufia y conec
tarse al segundo dispositivo de accionamiento; y un tercer dig
positivo de acciongmiento para mover axislmente el eje hueco.
3.~ Ferfeccionamientos segin la reivindicacién 2,carac-

terizados porque el dispositivo de conexidén se forma en un par



.5‘

(]
\n
.

20,

25.

-11-

de correderes guiadas dentro del brazc :e Lrzunsferencia para'deg
i

lizsrse una hacia lsotra y en sentido contrario en la direccién'!

radisl del eje hueco, y porque el elemento de cufia tiene un

par de partes de accién de acuviiamiento inclinadas con . respecto
a la linea central del eje hueco para deslizer las correderas
una hacia la otra y en sentido contrario.

4.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidén 3,carac
: i

terizados porque las correderas se forman, respectivsmente,con
ranuras en T en sus extremos interiores y porqué'las partes de
la accién de cufia tiene secciones trensverssles en T que se aco
plan con 1asrranuras.eh T, respectiVamente.i

5.= Perfeccionamientos segin la reivindicacién 4,carac
ferizados'porque el dispositivo de conexidn se forma ademas en

- -~ 4 . - - 3 .
mecanismos de cremgllera=pifion para convertir los movimientos de

1

deslizemiento de 1as correderss en movimientos pivotales de

las pinzsas.

6. Perfeccionsmientos segin la reivindicacién 5,ca-
racterizados porque se dots ademés de un pasador previsto soﬁre
el elcuento de cufla y écoplado con un agujero aglargedo formado
en el extremo ¢itado dela barra éesplazable para alargarse en
el.sentido redial del mismo y permitir por 10 tanto el movimien-—
to relativo del elemento de cuifla con la barra desplazable sols-
mente en su direccién radial.

- 7.~ Perfeccionamientos segén la reivindicacién 4,
caracterizados porque el dispositivo_de coﬁexién presenta ade—
mas protrusiones en forma de T que sobresalen cads une del extre
mo exterior de cada una de las correderss, y se acoblan con reba
Jos que se forman, respectivamente, éobre cada par de pinzss.

8+~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 4,

caracterizados porque cada uno de los articulos tiene uns psrte .
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de agarre que presents una superficie cilindrics y por 1o menos:

dos pestaiiss formsdas en le misms con un intervslo predeterming:

}
42, y porque el dispositivo de conexidn se dispone para abrir
el pasr de pinzas en el grado en que no se puede retirar el arti#

. . .z .
5. culo de cada par de pinzas debido a la provisidén de las pestafiag

cusndo el arficulo se mueve axialmente pero que se puede separaf
cuando el articulo se mueve radialmente. !

9.~ Perfeccionsmientos segin la reivindicacién 8,ca~ '
racterizados porque en el dispositivo de conexidn se'dispone
10. ademés un mecanismo de cremallera-pifién psrs comvertir los novi
mientos de deslizamiento de las correderas en movimientos pivo-
#ales'de las pinzas.

10.- Perfeccionamientos seglin 1a reivindicacibén 8,ca-

racterizados porque el dispositivo de conexidn presente protru
15. siones en forma de T que sobresale en cada una del extremo ex- .
terior de cada una de las correderas y se acoplan con rebajos
que se forman, respectivaemente, sobre cada psr de pinzas.
11.- Perfeccionsmientos segin la reivindicacidn 1,carsc-
terizados porque cads uno dé los articulos tiene uma parte de
20, agarre gue incluye una superficie cilindrics y por lo mencs dos

pestanas formadss con un intervslo predeterminado, y porque el
dispositivo de conexibén se dispone para abrir el psr de pinzas

en el grado de que no se pueda separar el articulo de cada par
de pinzas debido a ls yrovisién de las pestsiiss, cuando el ar-
25. ticulo se mueve axizlmente, por lo que se puede separsr cusndo
el articulo se mueve radislmente

12.~ Perfeccionamientos en apsrstos para el traslado

de articulos, tal y como queda sustancialmente descrito en

la presente liemoria, Yy en los dibujos edjuntos.
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Esta Memoria consts de trece hojas, escrifaé a8 maquina
por una sola cara. : o ' '
s . . mearid,. 24 FEB.1977
 DOYODA-KOKT KABUSHIKI-KAISAA.
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