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MBÍORIA DESCRIPTIVA.
$1 presente invento se re fie re  a un sistema fa r­

mador de imagen que u t i l iz a  forjadores de colara

En 1.a Germad Offenlegungsschrift 2 517 936 se des 

cribe una composici án para incorporar en la  masa del pa -  

p e í, o para re v e stir  e l papel de forma to ta l  o p a rcia l,  

que comprende una dispersión de un formador de color en 

una mezcla de agua y un disolvente orgánico acuosoluble 

para e l formador de color. Dicha patente describe también 

un sistema productor de imagen que comprende un substrato de 

papel impregnado o revestido con una dispersión t a l  como se 

ha descrito  anteriormente, y un m aterial de vehíoulo itnpreg 

nado con una solución de un ácido orgánico en un disolvente d 

de elevado punto de ebu llición  y  poco v o lá t i l .

Se conoce también un sistema formador de imagen 

que oomprende formar una imagen sobre una hoja de copia con 

un interm ediario de colorante leuco o un ácido Lewis y  mar­

car luego la  Imagen con una composición marcadora só lid a  

que comprende una cera y un ácido Lewis o interm ediario co­

lorante leuco, respectivamente, para producir un colar.

Un objeto del presente invento consiste en propor­

cionar una composición sólid a activan te del f  -rmador de co­

lo r  que a ctiv a  selectivam ente cierto s formad cores de color 

azo y  que produoen colores con mayor rapidez que las compo­

siciones activaderas sólidas conocidas.

Otro objeto del presente invento consiste en pro­

porcionar un sistema productor de imagen que es estable du­

rante largos periodos de tiempo.

Par consiguiente, e l  presente invento proporciona
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un sistema productor de imagen que comprende un substrato  

de papel impregnado o revestido con una composición que 

comprende un f  ormador de color azo y  un activador que es 

una composición que comprende una a r c il la  capaz de aotivar  

5* dicho formador de oolor, un vehículo orgánico sólid o para

la  a r c illa  y  un disolvente orgánico que tien e baja v o la ti­

lidad , cuyo formador de oolor tien e la  fórmula general I :

10.

15.

( I )
1

20.

25.

en donde

Rq) Rp Y R3 representan cada uno hidrógeno, halógeno,

a lq u ilo , a lco x ilo , a r ilo x ilo , aleoxlcarbonilo,

dialquilaminocarbonilo, acilamino, a c il( a lq u il) -  
/ Y i

amino, —S ^  y  y en donde Y  ̂ e Y  ̂ repre **

sentan, cada uno, a lq u ilo  o a r ilo , o en donde 

e Yg juntos representan un grupo a lq u il eni­

co;

Xi es hidrógeno o un grupo a lq u íü co ,

Xg es un grupo a lq u ílic o . cian oalquílico o a r i l  — 

m etilenico o



- 3 -

7 *̂ 2 junaos representan un grupo alq u ilán ico , 

es un grupo a lq u ilic o  o a r ilic o  y  

. es 1  o 2, de preferencia 1 .

E l invento proporciona tambián una composición 

activadora de formador de color que comprende una a r o ilia  

capas de a ctiv a r  dicho formador de color aso, un vehículo  

sólido orgánico para la  a r c il la  y un disolvente orgánico 

que tiene baja v o la tilid a d .

Los vehículos orgánicos apropiados incluyen  

cera de parafina o un ácido graso de cadena larga con, por 

ejemplo, de 12 a 22 átomos de carbono, t a l  como ácido 

esteárico  o ácido palm ítico. Se u t i l i z a ,  de preferencia, 

una cera de parafina que es sólida a temperaturas por de­

bajo de 50SC. Luego la  composición sólida resultante pue­

de adoptar forma de lá p iz .

La a r c il la  es del tip o  que a ctiva  e l  formador 

de oolor azo anteriormente definido. Las a r c il la s  apro­

piadas incluyen S ilto n , a ta p u lg ita , bentónita, s í l ic e  y 

mantmorilonita. De preferencia se u t i l iz a  una a r c il la  a c i-  

d ic a , más preferentemente a r c i l la  S ilto n ,

La composición activadora del formador de color  

puede contener del 40 a l  85% en peso del vehículo sólido, 

de preferencia del 40 a l  60% en peso.

La composición activadora del formador de color  

contiene tambián un disolvente con baja v o la tilid a d , que 

sea tambián, de preferencia, inodoro, incoloro y atóxico. 

E l disolvente puede ser cualquier liquido oleoso orgánico



que sea capaz de actuar como un medie de transporte para 

f a c i l i t a r  e l  contacto entre la  a r c il la  y e l f  ormador de 

color y aumentar, por consiguiente, la  velocidad de la  

reacción. El disolvente tie n e, de preferencia, un punto de 

eb u llició n  de, por lo  menos, 1503(3, de preferencia de 3003 
C por lo  menos. Los disolventes apropiados incluyen, par 

ejemplo, te r fe n ilo  parcialmente hidrogenado, parafina liq u i  

da, a ce ite  mineral, tr ic r e s llfo s fa t  o, esteres de áoido car— 

boxálico t a l  como d i-n -b u ti1 -íta la to , di o c t i1 -fta la to  y  

di o ctil-seb a ca t o, t r i  olor obenceno, g lic e r o l, nitrobenoeno, 

t  r i  olor oe t i  1- f  os f  at o, aceites hidrocarbúricos aoucdnsolu -  

b le s, a lq u í1 -fta lo i1 -b u ti1 -g lic o la to s , t a l  como p ro p il-, 

p e n til- ,  h e x il-,  b u t i l - f t a la i1 - b u t i1 -g l i  c olat o, d ie tile n -  

g lic o l,  t r ie t i le n g lic o l  o p o lie tile n g lic o le s  ooh un peso 

mol&oular comprendido entre 200 y  600, por ejemplo 400, 

a lq u il-n a ftá len o s, o mezclas de estos d isolven tes. La can­

tidad de disolvente no debe ser superior a l  25% en peso, 

de preferencia del 10 a l  20% en peso.

Le velocidad de la  reacoi ón puede también aumen­

tarse incorporando a la  oomposiaión activadera una s a l  de 

un metal de transición, t a l  como sa le s  de zin c, hierro, 

cobalto, níquel, vanadio y  manganeso. La s a l  es, de prefe­

rencia, cloruro de zin c. La cantidad de s a l  m etálica pu- de 

alcanzar hasta la  cantidad de la  a r c il la ,  pero se encuen -  

tr a , de preferencia, en cantidades de hasta e l  5% en peso 

del to ta l  de la  composición.

La composición aogivadera puede obtenerse calen­

tando e l  vehículo sólido hasta la  fusión y  luego se ad icio  

nan lo s otros ingredientes y  se a g ita  la  mezcla para pro -
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duoir una mazóla íntim a. Liego se en fría la  mezcla y  Se 

le  da forma.

La composición foimadora de color para e l  tra  -  

t  amiento d e l papel pu^de ser una dispersión del formador 

5. de color azo en una mezcla de agua y  un día í&vente orgáni­

co m iscible en agua para e l foraador de ociar.

El disolvente orgánico misciblenen agua para e l  

formador de color debe ser uno que disuelva e l  farmador 

de color elegido y  que sea m iscible en agua. Los disolven- 

10. te s apropiados incluyen oetonas, por ejemplo acetona, a l -

ooxietanoles, por ejemplo m&tosdL—etanol y  etoxietanol; 

dimetil-form aaida y  sulfóxido de dim etilo. Sin embargo, 

e l disolvente es, de preferencia, no inflam able o tien e un 

punto de inflamación relativam ente elevado y es de pre -  

15. fe r  encía atóxico. Se prefiere u t i l iz a r  también un di s o l -

vente de punto de eb u llició n  bastante bajo, por ejemplo 

uno que tenga e l  punto de eb u llició n  por debajo de 1503(2.

La cantidad del farmador de color en la  disper­

sión varia  según e l  farmador de color partíoular u tiliza d o  

20. y  e l  efecto  deseado, o sea s i  se requiere o no e l  color

oscuro. En general la  cantidad u tiliz a d a  puede estar com­

prendida entre 0,01% y 2%, de preferencia entre 0,01% y 1% ¿ 

y más preferentemente entre 0,1^ y  0,5% en peso, por ejem­

plo 0,2%.

25* Adi oi onalmenteLla o omposi oi ón puede contener

también un disp&meatw orgánico de baja v o la tilid a d  como 

lo s descritas anteriormente para u tiliz a r s e  en la  compo­

sició n  activadera. La presencia de un disolvente de esta  

índole en e l  papel aumenta aún más la velocidad de rea c-



sica del formador de color coa la  a r c il la .  E l disolvente  

u tiliza d o  es de preferencia e l  mismo que e l que se encuen­

tra  presente en la  composioióa activadora. La cantidad de 

disolvente u tiliza d o  puede ser de hasta e l  2, 0%, de pre -  

farenóla hasta e l  0, 5% en peso, basado en e l  peso del pa­

p e l.

E l papel puede revestirse  con cualquier medio 

apropiado, t a l  como una prensa encoladora, revestim iento  

por r o d illo s , revestim iento por cu ch illo  de a ire, r e v e sti­

miento por p aleta s, revestim ientos con ce p illo s  o mediante 

impresión.

Cuando la  dispersión se u t i l i z a  para tra ta r  pul­

pa de papel en una batidora es ventajoso adicionar la  soln 

ción del farmador de oolor en un disolvente orgánico direc  

tamente en la  batidora que contiene ya una cantidad consi­

derable de agua, con lo  que se forma la  dispersión in  s itu .

El papel u tiliza d o  debe ser de tip o  neutro c a l -  

oalino para e v ita r  que e l  farmador de color reaccione pre­

maturamente con e l  papel. E l pH del papel u tiliza d o  no de­

be ser in fe rio r  a 6,5 y esto puede obtenerse, por ejemplo, 

mediante encolado con su lfa to  de aluminio, cola de resina  

y alumínate sódico para producir un encolado neutro, o coa 

un áfmero catonice para producir un papel con encolado a l­

calin o.

3& cierto s casos se encuentra que la  dispersión  

no es lo  suficientemente estable para lle v a r  a cabo, por 

ejemplo, un prolongado tratamiento siguiendo una técnica  

de revestim iento t a l  como se ha descrito  anteriormente. En 

estos casos es ventajoso adicionar un lá te x  polinnírico a



la  dispersión, siendo partícularmente apropiados los l a t i ­

ese a c r ílic o s . Esta adición puede efectuarse en cantidades 

comprendidas entre 0 ,1  y  5%, de preferencia entre 0,5 y  

2%. Adicionalmente, la  dispersión puede contener también 

un almidón en una concentración de 1  a 10%, de preferencia  

alrededor d el 5%.

E l papel también puede imprimirse u tilizan d o una 

composición de t in t a ,  que como se ha d escrito  y  re iv in d i­

cado en la  Germán Offenlagungsschrift 2 517 992, compren­

de un vehículo de tin ta  neutro o sustancialmente neutro, 

y  un formadar de color azo t a l  como se ha descrito ante -  

riormente*

Los vehículos de tin ta  apropiados son aquellos 

que tienen un pH de alrededor de 7* En oaso de que e l  pH 

no sea exactamente 7 se prefiere que se encuentre lig e ra ­

mente por encima de 7 en vez de por debajo. Ejemplos de 

estos vehículos son n itrocelu losa, resín ate  de zin c, v i n i -  

lo , poüamida a c r ílic a  y  resinas alqu ídicas, e t i l - c e lu lo -  

sa , aoeites corrientes y aceites corrientes modificados 

con resina. La t in ta  puede contener otrosingredientes con­

vencionales, ta le s  oomo un alcohol, por ejemplo etano}, 

propanol o alooholes motilados, en oantidades de hasta la  

cantidad del vehículo de t in ta , de preferencia hasta alre­

dedor del 80% en peso del vehículo de tin ta , cuando se re­

quiere una tin ta  líqu id a, por ejemplo una tin ta  de.graba­

do o fle xo grá fica *

La cantidad de formador de color en la  t in ta  pue 

de estar comprendida entre 0,01% y 2%, de preferencia en­

tre  0,01% y ly* y  m ásprefer entemente 0, 1% y 0, 5% en peso,



par ejemplo 0,2%.

La tin ta  puede contener también un disolvente or­

gánico de b aja  v o la tilid a d  t a l  como se ha d escrito  ante -  

rlormente, particularmente cuando se u t i l iz a  en e l  vehícu­

lo  n itrocelu losa, para asegurar que la  a r c illa  tenga f á c i l  

acceso a l  formador de color en la  t in ta  después del alma­

cenamiento, o sea, se e v ita  que e l  vehículo de tin ta  so 

vuelva excesivamente impermeable durante e l  almacenamiento. 

La cantidad de disolvente puede ser del 5 a l  15% en peso, 

basado en e l  vehículo, de preferencia alrededor del 10% 

en peso.

La tin ta  puede contenar también una base líq u i -  

do-orgánica no v o lá t i l .  La cantidad de base orgánica en 

la  t in ta  pusde variar dentro de una amplia gama, pero de­

be ser su ficie n te  para asegurar que no se produzca reac -  

oióa entre e l  íormador de color y e l  substrato sobre e l  

que se imprime la  t in ta . La cantidad puede ser de hasta e l  

4-0% en peso, s i  bien son su ficie n te s  cantidades de hasta 

e l  10% sobre la  mayor parte de lo s  substratos. La cantidad 

u tiliz a d a  está comprendida, de preferencia, entre 0,2 % 

y 6%, más preferentemente entre 0, 2% y 2%. La base líquido  

-orgánioa puede ser una amina o una alcanolamina con, pre­

ferentemente, 2 a 6 átomos de carbono, t a l  como trie ta n o la  

mina o dictan olamina.

En calidad de c a ra c te rístic a  adicion al, la  d is­

persión o t in ta  puede contener también un odorante o 

pigmento. Esto f a c i l i t a  la  producción d i s t i n t o s  colores 

ouando e l  papel tratado entre en contacto con una subatan 

ola aotlvadora del formador de color.



Cuando se u t i l iz a  una dispersión para impregnar 
e l  papel en una batidora, e l  oolorante u tiliza d o  puede 

ser un colorante substantivo aouoeoluble o una dispersión  

de un colorante o pigmento acuoinsoluble. Cuando se u ti -  

l iz a  la  dispersión para re v e stir  papel siguiendo una de 

la s  teonioas d escritas, e l  colorante puide ser cualquier 

colorante a cu osoluble o una dispersión de un oolorante o 

plgaento acuoinsoluble. E l colorante puede ser de cual -  

quier color deseado siempre que, evidentemente, no enmas­

care e l  color producido cuando se a ctiva  e l  f  armador de 

color*

Rueden u tiliz a r s e  diversos pigmentos e incluyen  

pigmentos orgánicos ta le s  como azo, azometina, fta lo c ia n i­

nas, pigmentos p o lio fo lico e  ta le s  como quinaciidonas, d io-  

xazinas, colorantes de w ba, antraquinonas e isoin dolin o  

ñas y  sales de pigmentos básicos precipitados con los ádr­

aos heteropoTícos de fósforo, tungsteno y moHbdeno. Rue­

den u tiliz a r s e  tambr en pigmentos inorgánicos, t a l  como 

di&d-do de tita n io  y óxidos de hierro rojo  y  am arillo.

Son posibles diversos cambios u tilizan d o d ife  -  

rentes colorantes y forjadores de color. Algunos de los  

numerosos cambios posibles de oolor son lo s siguientes : 

Am arillo —  ¡— ** azul

Esto puede obtenerse con e l empleo de un forma - 

dor de color am arillo, que v ir a  e l  color a l  azul cuando 

se a ctiv a , solo o con un colorante am arillo.

Amarillo . . . . .  rojo

Al ig u a l que para e l  a m a rillo ------ ..—3* azul, a

excepción de que se u tiliz a n  formadores de color que v i -
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5.

10.

15*

20.

25*

ran a ro jo  cuando se activan.

Rojo---- — azul
Colorante rojo más un formador de color r̂nari -  

l i o  qu.e v ira  a azul cuando ae a ctiv a .

Colorante verde más un formaúor de color amari­

l l o  que v ira  aa¡u l cuando se a ctiv a .

Verde ——— 3*  ro jo

Calorante verde más un formadar de color amari­

l l o  que v ira  a ro jo  cuando se activa o un colorante azul 

más un farmador de color am arillo que vire  a ro jo  cuando 

se a ctiva .

Amarillo
Colorante amarillo más un formador de color ama.

r i l l o  que vira  a verde cuando se aotiva.

Color — - - - -&* negro

Colorante más una mezcla de formadores de color  

que cuando se activan producen colores que, con e l  colo­

rante, forman negro.

Debe hacerse constar que cuando se encuentra 

presente un colorante e l  color f in a l  eB un efecto  activo  

del color del colorante y  e l  color producido por e l  forma 

dor de color activado.

Son p osi bles íOtr os efectos m ulticolores cuando, 

por ejemplo, papel impregnado con un formador de color se  

imprime con un formador de color que oontiene tin ta  que 

cambia a un color d istin to  del primero.

Los íarmadores de oolor azo son, de preferen — 

c ia , lo s que tienen la  fórmula general I I  :
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6 2-'n

10*

15.

20.

25.

en donde 

R
* R5 y Rg representan, cada uno, alq u ilo  in fe r io r ,  

a lco x ilo  in fe rio r, halogenfenoxtlo, fe n o d lo ,  

alooxicarbonilo in fe r io r , dialquilami nocarboni- 

lo  in fe r io r , a ce ti lamino, halógeno, a c e t í l( a l  -  

quilo in fe rio r )amino,

4
en doad. Y- e Y representan, cada uno, alq u ilo  i 4
in fe rio r  o fe n ilo , o en donde Ŷ  e Y  ̂ ¡juntos 

representan un grupo alq u ilen ! 00 con 4 o 5 áto­

mos de carbono, y dos, por lo  menos, de los ra­

d icales R^, y  Rg son hidrógeno,

X̂  es hidrógeno o a lq u ilo  in fe r io r ,

X̂  es a lq u ilo  in fe rio r, cianoalquilo in fe rio r  o 

b e n d lo , o

X  ̂ y juntos representan un grupo alquilénioo con 

4 0 5  átomos de oarbono,

Xg es a lq u ilo  in fe r io r  o fe n ilo  y
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n tiene un valor de 1 o 2.

Revisten especial in te rés los compuestos azo de 

la  fórmala I I I :

10.

\
^ 8 2̂-n^"^9 n̂-1

n-1 (III)

15.

20.

25.

en donde

Ry, Rg y representan, cada uno, m etilo, metoxilo, 

fenoxLlo, diclorofenoxilo, met oxicarboni lo, 

dimetilaminocarbonilo, acc^til^nino, cloro, 

acet 11 (meti 1) ami no,

 ̂ , en donde
'Yg

SO^—N

Ŷ  e Yg representan, cada uno, m etilo, e t i lo  

.  í e t d l .  o en dn.de Y, .  Yg juntos representen 

un grupo pcn tílén ico,

siendo a lo  sumo dos de lo s radicales R^, Rg y  hidró­

geno,

^8

X9

es metilo o e t ilo ,
es metilo, 2-cianoetilo o bencilo,
es metilo o e tilo  y



n tien e un va le r de 1 o 2*

Se obtienen resultados ventajosos oon formado -  

res de color de la  fórmula IV:

5.

10.

15.

20.

25.

en donde

&y* Rg# Rg, y Xg tienen e l sign ificad o  antes in ­

dicado,

y son muy apropiados los formadores de color de la  fórmu­

la  V:

en donde

^10' ^11 ^ ^12 ^Presentan, cada uno, met-¿xílo,

cloro m¿=toxicarbonílico, dietílam inosu lfo- 

n ilo  o acetilem ino,

siendo a lo  sumo dos de los rad icales R ^ , y 

hidrógeno y

X? y  Xg tienen e l sign ificad o  antes indicado.

Los términos a lq u ilo  in fe r io r  o a lco x ilo  in fe  -  

rio r en las definiciones de los rad icales de los formado-
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res de color s ig n ific a  rad icales coa 1  a 5 átomos de car-* 

bono, especialmente 1  a 3? t a l  como m etilo, e t i lo ,  propi­

lo , bencilo o ami lo .

Cuando uno o más de los rad icales R contiene 

5. grupos a cí líe o s  e l  ra d ica l a o ílio o  puede derivarse, par

ejemplo, de un ácido monocarboxflico a lifó t ic o  con 1  a 4 

átomos de carbono t a l  como e l  ácido acético .

Cuando uno o mas de los radicales R es halógeno 

este es, par ejemplo, yodo, bromo, p-ro de preferencia es 

10. oloro.

Cuando Y^ e Yg o Y  ̂ e Y  ̂ juntos representan un 

grupo alqui iónico forman junto con e l  átomo de nitrógeno  

un a n illo  h etero cicü co  t a l  como piperidina o p ir r o lid i -  

na.

15. Los radicales a r i l lo  os en cualquiera de la s  de­

fin icio n es de lo s formadores de color s ig n ific a n , especial 

mente, d ifo n ilo  y, preferentemente, radicales bencónicos.

Hatos formadores de color pueden prepararse s i ­

guiendo mótodos convencionales conocidos en e l  arte, por 

20. ejemplo diazoando una ani3.ina su bstitu id a y  acoplándola

sobro una an ilin a N -substituida.

En la  Tabla I  se ofrecen ejemplos específicos  

de compuestas de la  fórmula general I  que pueden u t i l i  -  

sarse en e l  presente invento, en donde n en la  fórmula I  

25. es 1  y  en la  la b ia  I I  n en la  fórmula I  es 2.
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TABLA I  (c o n t .)

Substituyentes en la  fórmula 1 Absorción
máxima Color

NR
Rp 1 Xg

lambda 
máxima 

en mm

de colo­
rante 

protona-
5. base

l i ­
bre

pro-
to -
nado

do

20 -H 3-CH^ 4-OCH^ __rtrr -en,, 408 542 pardo

21 -H 4-N ^   ̂
^COCH^

!) 418 520 naranja

10. 22 -H -H 421 516 H

23 -H -H 4-^\ ^
COCĤ

:! -CH^CHgCN 405 556 vi oleta

24 -H 3-<?Ĥ -H U t! 356 522/
538
534

ro jo

15.
25 -H -H 4-CH^ ?! H 396 pardo

26 2-OCH^ -H -H !! 400 542 1-

27 H -H 5-OCĤ ?! !! 416 566 gris

28 -H 3-C1 -H M U 406 513/
534

naranja

20.

29 -H -H 4-C1 !< u 404 523/
541

C

30 -H 3-C1 4-CH.3
t! i) 4 04 523/

540
ít

¿t 31 -H 3-OH^ -H - C ^ -CHg-CgH^ 400 524/
543

pardo- 
anaranja 

do **

&
32 2-COOOĤ -H -H !! n 418 527/

542
rojo

25. 33 2-CH^ 3-C1 -H -° "3 -CH^ 413 500 naranja

34 2- 0—C -H 5-t-C^H^ Ü 416 526 a

35 -H -H 4-OCH^ !! -CHpCHpCN 398 555 pardo
— — — —==:=:=:==K— ------------ ===== ========

(K)- Aquí e l color se refiere s la protonación en una solución 
de sed do acético al 95%.
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TABLA II

&

5^

10.

15.

20.

25.

BfS

Substituyentes en la  fórmula 1 Absorción 
máxima 

lambda máx. 
en mm

Color 
de colo­

rante 
pr otoña­

doRi Rg R3 3̂ base
lib r e

pr oto­
ñado

101 -H 3 - S O g - E ^ 4-CH.
3 *vi oleta

102 -H
/CH

3 -so ,-n  ^
2 ^CIL

!t H !!

3
103 ^ 3 -H 4-C1 466 540 H

-S5C3 ———— ——— L==-=-= =====: :===== =-======J

E l invento se ilu s tr a r á  por medio de lo s ejem­

plos sigu ien tes, en donde la s  partes y porcentajes son en 

peso.

EJEMPLO 1

Se produjo un lá p iz  fundiendo e l  40/" de cera de 

parafina adicionándole 40% de a r c il la  S ilto n  y  20% de s e -  

bacato de d io c tilo . Se agitó  a fondo la  mezcla hasta que 

se formó una mezcla íntima y luego se enfrió y dió forma 

de lá p iz .

EJBíPLO 2

Se produjo un lá p iz  fundiendo cera a l  25% y á c i­

do esteárico  a l  24% y adicionándole a e llo  a r c il la  S ilto n  

a l  34%, fo sfa to  de t r if e n ilo  a l  10% y sebacato de d io c ti­

lo  a l  7%. Se agitó  a fondo la  mezcla hasta que se formó 

una mezcla homogénea y luego se en frió  y  se le  dió forma 

de un lá p iz .

EJEMPLO 3

Se produjo un lá p iz  fundiendo 70 partes de oe-
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&

5*

10.

15.

20.

ra de par afina y  adicionándole 16 partes de a r c il la  S i l  -  

ton# 3 partes de oloruro de zinc y 11  partea de sebacato 

de d i-o c tilo . Se agitó  a fondo la  mezcla hasta que se for­

mó ana mezcla homogénea y luego se enfrió y  se le  di ó for­

ma de un lá p iz .

EJBíPLO 4

Se r e p itió  e l  ejemplo 3* a excepción de que se 

substituyeron 11  partes de sebacato de d i-o c tilo  por l l  

partes de aceite  mineral.

EJMPLO 5

Se re p itió  e l  ejemplo 3, a excepción de que se 

sustituyeren 11  partes de sebacato de d io c tilo  por 11  par­

te s  de un te r fe a ilo  hidrogenado.

EJEMPLO 6

Se d iso lvió  0,1  parte del formador de color núm. 

32 de la  Tabla I ,  que tien e la  fórmula

en 5 partes de 2-eto xi-etan o l. Luego se  v e r tió  esta solución  

en 50 partes de agua con agitación para producir la  dis -  

peral ón.

Se adicionó esta dispersión a una batidora conte­

niendo 50 partes de pulpa de papel dispersada en 2*500 par 

te s  de aguat Luego se adicionó 1  parte de di mero ceténioo  

án calidad de agente encolante y luego se formó una hoja



de papel en la  focrma asnal.

Cuandosse mareó e l  papel amarillo con loe láp i ** 

oee de lo s  ejemplos 1 a 5# e l  amarillo v ir ó  de oolor a ro­

jo  cuando e l  láp iz estableció  contacto con e l  papel.

EJEMPLO 7
Se re p itió  e l  ejemplo 6, a excepción de que la  

solnoión formadora de color se adicionó directamente a la  

dispersión de pulpa de papel. Se obtuvieron resultados s i ­

m ilares.

EJEMPLO 8

Se re p itió  e l  ejemplo 6, a excepción de que e l  

formador de oolor fue uno de la  fórmula

E l color v iró  del amarillo a l  azul.

EJEMPLO 9

Se re p itió  e l  ejemplo 7# a excepción de que se 

u t iliz ó  e l  formador de oolor del ejemplo 8. Se obtuvieron 

resultados sim ilares a los del ejemplo 8.

EJEMPLO 10
Se formuló un revestim iento su p e rficia l a par­

t i r  del formador de color de la  fórmula expuesta en e l  

ejemplo 6, sebacato de d io c tilo , alcoholes metilados y  

una solución daxnitrooeluloea. Este se imprimió sobre 

una lámina de papel. Cuando se marcó con los lápices de
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lo s  ejemplos 1  a 5 la  impresión am arilla viró de color a l  

rojo .

EJEMPLO 11
Se r e tir ó  e l ejemplo 10 utilizando el formador 

de color de la  fórmula

+ *
* * * + * +

+
e * *

El cambio de color.con loe lápices fuá del 
amarillo al azul.

Se obtuvieron resultados igualmente buenos cuan­

do lo s  formadores de color específicos citados en lo s  ejem­

plos anteriores se sustituyeron por cualquiera de lo s  otros 

formadores de oolor de la s  Tablas I  y  H ,  siendo e l color  

resultante e l  expuesto en la s  ta b las.
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5.

10.

15.

*:ao<

25<

REIVINDICACIONES

D escrito e l  objetó d e l presente invento se de*-. " * ' * t 'i 1
claran nuevas y de propia invención la s  siguientes re iv in ­

dicaciones con prioridad de la  so lic itu d  de patente in g le ­

sa núm. 7374/76 del 23 de febrero de 1976.

1. Perfeccionamientos en un sistema productor 

de imagen caracterizados porque comprende un substrato de 

papel impregnado o revestido oon una composición que a 

su vez comprende un formador de co lo r azo y  un activador  

que es una composición con stitu ida por una a r c il la  capaz 

de a c tiv a r  dicho f  oinnador de color, un vehículo sólido  

orgánico para la  a r c il la  y un disolvente orgánico que 

tie n e  baja v o la tilid a d , presentando e l  formador de oolor  

de la  fórmula general 1 :

R,

-N=N<

(-K.,). _(-H) T 
1 '  2-mr 'n - l

*- ^ 2^2- n ^ 3^n-l

(I)

2-n
en donde

R̂ , Rg y representan, oada uno, hidrógeno, halóge­
no, alquilo, alcoxilo, arLloxilo, alcoxioarbo-
nilo, dialquilaminocarbonilo, aoilamino, acil-

/Y -,
(alquil)amino, ^ 0  if *** , en donde Y- e Y-- - - 1 ^
representan, oada uno, alquilo o a rilo, o en
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5 .

10¡

20.

++ + +

25.

donde Y^ e Yg juntos representan un grupo a l -  

quilónico?

X es hidrógeno ó un grupo de alqu ilo,

X„ es un grupo de alq u ilo , cianoalquilo o 

arilm etileno o

X  ̂ y Xg juntos representan un grupo alquiIónico,

X  ̂ as un grupo a lq u ílic o  o a r tlio o  y

n tien e un v a lo r  de 1 o 2.

2. Perfeccionamientos de conformidad con la  re¿, 

vindicación 1, oaracterizados porque la  a r c i l la  es S iltó n ,  

ata p u lgita , bentonita, s í l i c e  o montmorillonita.

3. Perfeccionamientos, de conformidad con la  

reivindicación 1 o 2, caracterizados porque e l  vehículo  

orgánico es oera de parafina o un ácido graso de cadena

larga.

4. Perfeccionamientos, de conformidad con una 

de la s  reivindicaciones 1 a 3, caracterizados porque e l  

disolvente orgánico tien e un punto de e b u llició n  de por 

lo  menos 150SC.

5. Perfeccionamientos, de conformidad con cual­

quiera de la s  reivindicaciones 1 a 4, caracterizados por­

que e l  disolvente o zó n ico  es te r fe n ilo  parcialmente hidro­

genado, parafina líqu id a, a ce ite  mineral, t r i c r e s i l - f o s -  

fa to , un á ste r  de ácido carb o xílico , triclorobenceno, g l i -  

ce ro l-n itro b e n ce n -triclo ro e ti1-fo sfa to , un a ce ite  h idro-  

oarbúrico insoluble en agua, un a lq u il-f  t a l o i l - b u t i l - g l i -

oolato, d ie tile u g lie o l,  t r ie t i le n g lic o l ,  un p o lie tile n -  

g l i c o l  con un peso molecular comprendido entre 200 y  600, 

un alqui 1-naftaleño o sus mezclas.
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6. Perfeccionamientos de conformidad con cualquie­

ra de la s  reivindicaciones 1 a 5¡ caracterizados porqué e l  

activador contiene de 40 a 8%  en peso d el vehículo sólido.

7. Perfeccionamientos, de conformidad con cualquia  

ra de las reivindicaciones 1 a 6, caracterizados porque

e l  activador no contiene más d el 25% en peso de disolvente  

orgánico.

8. Perfeccionamientos, de conformidad con cu al­

quiera de las reivindicaciones 1 a 7 , caracterizados porque 

e l  activador contiene también una s a l de un metal de tran­

sición .

9. Perfeccionamientos, de conformidad con cual­

quiera de la s  reivindicaciones 1  a 8, caracterizados porque 

la  composición de activador adopta la  forma de un lá p iz

o t iz a .

10. Perfeccionamientos, de conformidad con cual­

quiera de la s  reivindicaciones 1 a 9 , caracterizados por­

que la  composición formadora de co lo r para tr a ta r  e l  papel 

as una dispersión d e l formador de co lo r azo en una mezcla 

de agua y  un disolvente orgánico m iscible en agua para e l  

formador de color.

11. Perfeccionan!.entos, de conformidad con la  

reivindicación 10, caracterizados porque e l  disolvente  

orgánico m iscible en agua es una cotona, un alcoximetanol, 

dimetilformanida o su lf óxido de dim etilo.

12. Perfeccionamientos, de conformidad con la  

reivindicación 10 a 11, caracterizados porque la  disper­

sión contiene también mi lá te x  polimárico.

13. Perfeccionamientos, de conformidad oon la
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reivindicación 12, caracterizados porque e l  lá te x  polim éri- 

oo es un látex  a c r íü c c .

14. Perfeccionamientos, de conformidad con la  

reivindicación 12 o 13, caracterizados porque la  cantidad 

de lá te x  está comprendida entre 0 ,1  y  5% en peso.

15. Perfeceionamiéntos, do conformidad con cual­

quiera de las reivindicaciones 12 a 14, caracterizados por­

que la  dispersión contiéna también un almidón en una con­

centración do 1  a l  10% en peso.

16. Perfeccionamientos, de conformidad con cu al­

quiera de la s  reivindicaciones 1 a 9, caracterizados pere­

que la  composición formad ora. de co lo r es una tin ta  que 

comprende un vehículo de t in t a  neutro o sustancialmente 

neutro y  e l  formador de co lo r azc.

17. Perfeccionamientos, de conformidad con l a  

reivin dicación  16, caracterizados porque e l  vehículo de 

t in ta  es n itrocelu losa, resinato de zinc, una poli amina 

v i n i l - a c r i l ic a  o una resina alquídica, e t il-c e lu lo s a , un 

a ce ite  corriente o a ce ite  corriente modificado con resina.

18. Perfeccionamientos, de conformidad con la  

reivindicación 16 o 17, caracterizados porque la  ca n ti­

dad d el formador de co lo r  en la  t in ta  está  comprendida 

entre 0, 03% y  g% en peso.

^.Perfeccionam ientos, de conformidad con cual­

quiera de la s  reivindicaciones 16 a 18, caracterizados  

porque la  tin ta  contiene también una base líquido-orgáni­

ca no v o lá t i l .

20. Perfeccionamientos, de conformidad con la  

reivindicación 19, caracterizados porque la  base es una
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amina o alcanolamina.

21. Perfeccionamientos, de o pufo unidad con lá  

Reivindicación 19 o 20, caracterizados porque la  cantidad 

de base está comprendida entre 0 , ^  y  6% en peso.

22. Perfeccionamientos, de conformidad con cual­

quiera de la s  reivindicaciones 1  a 21, caracterizados por­

que la  composición formádora de, co lo r contiene también un 

disolvente orgánico t a l  como se ha definido en la  reivin ­

dicación 4 o 5.

23. Perfeccionamientos, de conformidad con la  r e i­

vindicación 22, caracterizados porque la  composición es

una dispersión t a l  como se ha reivindicado en cualquiera  

de la s  reivindicaciones 10 a 15, y  porque la  cantidad de 

disolvente orgánico es de hasta e l 2% en peso d el papel 

que Se tr a ta .

24* Perfeccionamientos, de conformidad con la  r e i­

vindicación 22, caracterizados porque la  composición forma- 

dora de color es una t in ta  t a l  como se ha reivindicado  

en cualquiera de la s  reivindicaciones 16 a 21, y  porque 

la  cantidad de disolvente orgánico está comprendida en­

tre  e l  5 y  e l  15% en peso basado en e l  vehículo.

25. Perfeccionamientos, de conformidad con cual­

quiera de las reivindicaciones 1 a 24, caracterizados por­

que la  composición formado ra de color contiene también un 

colorante o un pigmento.

26. Perfeccionamientos, de conformidad con cual 

quiera de la s  reivindicaciones 1 s 25, caracterizados porque 

selectivam ente e l  formad o r  de co lo r azo de la  fórmula ge­

n eral I  presenta la  estructura I I
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A  -N=N-//
^ 4^2- n ^ ^ n - l

(X )^ ( -X J  ' -   ̂ 6 n-1

(II)
n-1

en donde 
R ^  y Rg representan, cada ano, alquilo infe­

rior, alcoxilo in ferior, halogenfenoxilo, 
fenoxilo, alcoxicarbonilo in ferior, d ia l- 
quilaminocarhonilo inferior, aoetilamtno,
halógeno, acetil(a lquilo inferior)amino,

- * .
-SO -N. , en donde Y  ̂ o Y, represen-

2 ^ *Y ^  3 4 ,
tan, cada uno, alquilo in ferior o fen ilo , 
o en donde Y^ e Y^ juntos representan un 
grupo alquilánico con 4 o 5 átomos de 
carbono y, a lo sumo, dos de los radica­
les R̂ , R̂  y Rg son hidrógeno, 
es hidrógeno o alquilo in ferior, 
es alquilo in ferior, cianoalquilo infe­
rior o beneilo, o
juntos representan un grupo alquílente o con 
4 o 5 átomos de carbono,

X . es alquilo in ferior o fen ilo  y6
es 1 o 2.

^  y  x .

n
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27. Perfeccionamientos, de conformidad con la  

reivindicación 26, caracterizados porque más s e le c t i­

vamente e l  formador de co lo r azo presenta la  estructura  

I I I

10.

T *15.

<; * *

-+̂* + **

:*^o.

25.

en donde

R ^7
Rg y ^ re p re se n ta n , cada uno, m etilo, metoxilo

fen oxilo, diclo rofen oxilo, metcodL carbonilo, 

dimetilaminocarbonilo, acetilam ino, oloro, 

acetil(m etil)am ino,

_ / ^ 5
SO -$T 2

X,

X.

n

en donde Y  ̂ e Yg representan, cada uno, meti­

lo ,  e t i lo  o fe n ilo  o en donde Y^ e Yg juntos 

representan un grupo pen tilén ico, siendo a lo  

sumo dos de lo s  radicales Ry, Rg y  3̂  hidró­

geno,

es metilo o e t i lo ,

es m etilo, 2-cian o etilo  o bencilo,

es metilo o o t ilo  y

tie n e un v a lo r  de 1 o ¿
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28. Perfeccionamientos, de conformidad con la  

reivindicación 27, caracterizados porque particularmente 

e l  formador de o olor presenta l a  estructura IV

5.

10.

15.

+ *  ̂e ̂  *

* 20.
* * *'*.*

25.

Ry, Rg, 1̂ ,  Xy y Xg tienen e l  sig n ifica d o  expues­

to en la  reivindicación 27.

29. Perfeccionamientos, de conformidad con la  

reivindicación 28, caracterizados porque especialmente e l  

formador de o olor presenta la  estructura V

en donde

R^p, R¡^ y  R^g representa, cada uno, metoxilo c lo ­

ruro de metoxlcarbonilo, d ietilam in osu lf0- 

n ilo  o acetilamino, siendo a lo  sumo dos 

de los radicales R ^ , y  R^  ̂ hidrógeno 

y  Xy y  Xg tienen e l  sig n ificad o  expuesto 

en la  reivin dicación  27.

30. Perfeccionamientos en un sistema productor

de imagen.

Según se describe y  reivin d ica en la  presente
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memoria d escrip tiva  que consta de 29 páginas fo liad as y  

e s c lita s  a máquina por una sola de sus caras.

Madrid, a 24 Febrero de 1977

p. a. .

odo: JOSE f. Ntt-ro
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