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Memorie descriptivea

‘La presente ihvenciénvae fgfiefe a un aparato
para la apiicacién de contrafuerteé_que{comprende un
portapieia para sujetar'una pieze do obra‘que se ha.de
revestir con un material endurecedor o contrafuerte

termopldstico, un elemento de transferencia con una Su-

perficie de transferencia desde la que se puede transfe=

rir un revestimiento del material endurecedor a la pie-

28 de obra, un aplicador apto para aplicar un revesti-

miento de material endurecedor fundldo e la superficie

de transferenc1a, y un mecanismo de prnnsado apto para
prensar juntamente el elemento de trnnsferencza y una

pieza de obra sujeta por el pgrtnp;egu de manera gue el

: revésfimiento de 1a superficie de transferencia se adhie-

re a la pxeza de obra,
" En la memoria de la patente estadounldense

n9 3.277,887 se descrlbe un nparato pnra aplicnr un
revestimxento de material endurecedor o de refuerzo ter-
moplastico fundido directomente a unu.pieza de obre,
cuyo aparato comprende un rod1llo aplicador que deposita
un revestimiento de mnterzal fundido sobre la p1ezn de
obre a medida que la misme se mueve deba;o del rodillo,
Si,bign_se ba podido apreciar que dlcho aparato funciona
muy satisfactoriamente con piczas do obra de diversas
fofmné, se ha trﬁpeiago con dificultad para revestir

piezas’de olira gque mo presentsn una superficie uniforme
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Se ha propuesto, esimismo, aplicar un revesti~

.m}ento‘de material emndurecedor termopléstico a una pie-

za de obra flexible, dispomiendo prim%ramehte para ello

una porcidn conformada de material endurecedor fundido

y transfiriendo en segundo lugar la porcidn a una pieza

.de obra, presionando-ld pieza de obre contra la super-

ficie adhesiva de la porcion, Esta técnica ha resultado

ser mds satlsfactorla para revestxr piezas de obra que

“ no tienen superficie umniforme mni ‘lisa, En' un aparato co-

ndcido de ésta clase, que se describe en la memoria de

la patente estadounidense n? 3,442,743 el elemento de

-transferencia prqvee unag cavidad poco profundd gque se

llena ‘con material endurecedor fundido para proveer la
por01on conformnda de material endiurécedor pera &u apli-
cac1on a una pieza de. obra.

Puede ser importante, peor ojemplo, para endure~

. eer o reforzar la punts de un corte de calzado, que el
'margen del revestlmxento de material endurpccdor aplica-
~do & las piezas de obra dlsmxnuya suavemonte de espesor,

: de manera que la zona .endurecida o reforZada de la pieze

de obra no presente un borde duro,: En la patente niumereo

3.,877. 867 se describe le aplicacién dlrectamente a una

p)eza de obra de un revestimiento con dicho margen en bi-
sel, Donde se deba esiplear un aparato de la clase des-—

crita en la patente n? 3.442.743 como 8¢ ha apreciadoe,

- gque és mds satisfactorio para piezas de odra irregula-

res, el material endurecedor &e puede conformar de modo
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que tenga un margen en bisel antes. de la aplicacidn

a la pieza de obra {por ejemplo, en 1la cavidad de poca
profundldad del elemento de transferencia del aparato
descrito en la patente n? 3, 442, 743) Sln,embargo; se
ha hallado dificu1£ad con la formacion d§ ;n margen dn
bisel preformedo:y con la solidificacién prematura del
margen preformado (debiéo a que la secci6§ de material
delgeda se enfria demasiado'répidamentéj de manera que
entonces no sé adhiere-adecuadementé a la pieza de obra,
La presente invencidn tienme el objetivo de -

proveer un sparato que pueda funcionar satisfoctoriame—

' te. con piezas de obra, tanto lisas, como’ irregulares y

5que funcione de modo que se superen las dificultndes

halladas pare proveer un margen en,b1ael.

Un aparato deo acuerdo con la presente inven-

‘_cxon se cnracter;za porque comprende un mecanismo de
control que hace que el aplzcador aplique a la superfi-

cie de transferencia un revestim1ento que ‘tiene una

porclon de borde en forma de norv1o sallente ‘donde el

'revestxmxento es de mayor eSpesor ¥y el mecanismo de

prensado:extiende el nervie formgndo un margen em bisel
& ﬁedida gue el revestimiento se aplica a la pieza de

obra, Mediante esta técnica se ha déécubierto que Se

puede -formar fdcilmente un margen en bisel gue disminu-

ye hasta una Seccidn muy delgada, siendo mantenida fun-
dlda sin dlfxcultad una gran oantxdad de material del
nervio de manersa que, cuande se aplxca el revestlmlento

a la pieza de obra, ¢l material del nervio se extiende
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‘docreciente conformamente,

“fdecilmente para formar un margen en bisel de espesor

Para extender eficazmente

el nervie y formar el margen en blsel, puede ser ven-

{ta;oso aplicar el revestimiento a lw pleza de obra

con algun impacto, _.

En un aparato segin una forma de realizacidn

preferzda de acuerdo con la 1nvenc10n, Ia superficie de

transferencxa es una superfxcxe elevada con un borde

'que define la forma de al mencs parte de 1la periféria

del revestimiento aplicado peor el epiichor. Se puede

proveer una placa de enfriamiento con conductos para

‘el pase de un flufdo refrigerante con el fin de enfriar

_la superficie de transferencia .para favorecer ln soli-

d1f10a01on del revestimiento y lxberarlo de la snperf1-
cie, E1 aplicador del citado aparato comprende un ro-

dxllo glratorzo que, cuando esta situado cerca de la

superficxe que se ha de revestxr, deposxta material

fundido, comprendiendo el mécaniqu'de control wn rodie

gllorseguidor que gsigue a una leva para controlar la

aoparaclon entre el rod1llo ‘aplicador y la superf1c1@

de transferencla en la formac1on del revest1mlnnto can

el'nervio. Preferiblemente, ¢l espesor maximo dél re-
vestimionto en el nervio es del orden emtre un 120% y
un 200% del espesor dn cualquier patte del revestimien~
tou - .
‘ !A continuscidn se haceiﬁha-déscripcién, con

referencla a los dxbu;os adjuntos - de la constitucidn ¥

empleo de un aparato para la aplicacxon del endurecedor

L3
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o contrafuerte que ilustra la invthi&n, solo a titulo
de e jemplo. -
| ' En'loszdibﬁjoSl

La figura 1, es ana vista frontal en pers-
pectlva del aparato.

Las fxgurns 2a a 2h son vistas esquemutzcas

en perSpectzca frontal que ilustran suce51Vas etapes

del funcionamiento del aparato.
La figura 3, muostra la éonstitncién de las
partes ilustredas en las fxguras 2a a 2h,

La figuta 4, es una vxsta en alzado frontal

. que.representa un conjunto transportador en una esta-

S, .
cion de carga.

La fiéurn 6, es una vista similar a la figu-

‘ra 4, que 1lustra el con;unto transportador deSplaZado

a una- estaclon de prensado.

Las figuras 6a a 6d ilustran la colocacidn

¥y sujeoign de una pieza de obra,

La figura 7 o8 una vista en alzado considera=-

~da por el lado derecho del apgtatb con el conjunto

transportador en la estacidn de carga.
Le figura 8, es una vista similar a la figure
T, qne ilustre mds detalles de construccidn.

La figure 9, es una vista’ similar o la figura

‘8, pero con el comjunto transportudpf en la estacidn

de preasado.

La figura 10, cs una vista similar a la figu-

’rais;'pero con un elemento de sujecidn. del portapieza
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un revestimiento dispuesto sobre el elementc de trans— .

en una posicidn de sujecidn.
La figura 11, es una vista Similar e la fi=-

gura 10, pnro con el conjunto transportudor desplazado

.hacia atras hasta una estacion de apllca01on del reves-

!
timiento.

La figura 12 es una vista similar o la fiéu- 3
ra 7, pero con ei conjuﬁt§ irgﬁSportadér en la estancidn
&é apiicacién del reveg‘imiento dﬁrante la aplicacion
de un revestimiento,

L; figura 13, ilustra la transfoerencin de

un,revestimiento desde un elemento de transfercncia a

la pieza de obra extendzendo un nervio del revest1n1en-
_to pare proveer.un margen on bxsel con un espesor que

digminuye uniformemente.

Y. la figura 13a es una vista en seccidn da

‘feféncid-en cuya figura 1las 8i las "of C" se refieren
Y g 7

- al revestimiento.,

El aparato ilustrado en los dibujos que se

" gcompafian se utiliza para aplicar material de refuerzo

o contrafuerte termoplastico a la puntn de un corte de

“ ecalzado V, E1 aparato comprende un portapieza que com— °

prende un soporte ~128-, -130- de.}alpieza, un’ Sujeta-
dor -120- y dos cilindros, -176- éue.hacen-que'el suje-—
tudor sujete una piezZa de obra en el soporte. Un sopor-
te '=78- o8 m071ble horlzontalmente con desp)azam1ento
alternative entre une estacién de cargu y unp estacion

de aplicacidn del revestimiento ¥y verticalmente entre
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la.esbacién de carga y una estacion de pfenéndo. Al ca-
rro =76= estd unido en disposicién'amOVibie un elemento
de transferenc1u -90— que provee una superf1c1e de
transfe;encia lisa ¥y plana,dsg-. En la estacion de
aplicacidon del revéstimiento se ha previsto un aplica-
dor «30= para la aplicacion dé un revastimiento de ma=
terial endurecedor o contrafuerte funﬁido a la superfi-

cie de transferepcia -89-, y.el aparate comprende umn

‘¢ilindre accionado por flufdo -182- para mover el carro
“(con el elemento de- transfercncia -90-) ¢on relacidn
_al-aplicador durante la aplicacidn del revestimiento de

" 1a superficie de transferencia, El mecanismo de control

hace que el gpiipadbr aplique un revestimiento C gque

es de espesor uniforme excepto en la porcion del borde

que présenta la forma de un mervioc saliente -192~ don=

-de el revestimiento es de mayor espesor. El mecanismo

de control comprénde una leva -198- y un rodillo segui-

dor -196- pnra variar la Separacion entre el aplicador

y la superficie de transferencia en la formacion del
pefviq_-192-. FEl mecanisme de prensado comprende un ci-
lindro heumético ~136- que desplaza el carro =76~ ver-
ticalmente desde la estacion de carga a lao estaclon de
prensado y esta dispuesto de manersa que el elemento de
transferencia y una piezZe de obira su;etu-por el portu—
pieza son llevados oonjunbamehye con algdn impacto ¥y
sometidos a presidn conjuntamente de modo yue el reves—
tlmlento dxspuesto en el elemento de transferencxa -90-~

se adh1ere a la pieza de obra y al nervio «192= e8 ex-
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tendido_pafa proveer el revestimiento con.un»margen M
en bisel con unm espesér que disminuye suavemente, El
aparéto comprende una placa refrigerante -82-.pnra en~
friar la superficie de transferenqia;'de manera que el
revestimiento C se suelta de la superficie de transfe-
rencia y resnlta trnnsferldo a la pieza de obru.
El material endurecedor o refuerzo tenmoplns-

tico es sum1nzstrado al aparuto en forma de varilla

flex1ble «20=-, La varilla -20- os sumlnistrada a un

mccanismo de fusidén y allmentaclon que es similar al

descrito en la memoria de la patente estadounidense
n® 2.884.922, Desde el mecanismo de fusidn y alimenta-

6idn se alimenta material fundide a un cuerpo para .

pfectuurlla fusidn ~22- (figuras 3-y 7 ) montado sSobre

un bastider —-24- unido mediante pernos a una placa de

_base ~26- (f1guras 1,3, 4 = 11) El materlnl termoplds-~

tico fundxdo es8 conducido & pr991on a través de un tubo

Flexible de dosoa.rga. -28- (figura 8) al cuerpo -22-,

Este cuerpo =22~ ¢s una parte del aplicador -30-~ gue

es similar el desorito en la memoria.de la putente

estadounidense n? 3.277.867. Mediahterqn motor -27-

" se puede provocar la elevacidn y el descenso del cuer-

po —28-=,
La placa de base -26- esté-fijada sobre una

plaﬁufqrwa‘-82- un lado de 1Ila cualléoportn un panel de

gontroel -34-, en tanto gque ‘el otro lado soporta una uni-

dad de fefrigerador y bomba -~36- para huher circular
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"un fluide refrigerante hacia y desde la plaoca refri-

gerante =82~ a través de los conductos flexibles ~-40-

¥y =42«, Un alo jamiento de proteccidh;—44—.esté monta=-

do en diSposicidén amovible sobre el ‘cuerpe =22- y a-
hafdaAampliamegte ia porci&n posterior del bastidor

~84-, Bl conexionado y los conductos flexibles estﬁn

'protegldos por una bande;a recogedora de aceite =46—-,

Unos soportes -50- (Figura 3) que sobresalen

de 1a placa de base =26~ soportan dos varillas parale-

los de guia =-52- para los bloques devcojinete -54- de

un carro movible en vaivén -56-, Dos prolongaciones la-~

terales verticales -58- de la placa de base -26- sopor-

tan un conjunto de soporte de le pieza amovible -60-,

:Pafa permitir el fdcil desmontaje del conjunto -60-,

83 hnn'pfevisto (figuras 3 a 5) unos elementos -64-

‘opuestos presionados elasticanente quée se alojan en

" orificios ~66= de las prolengaciones =58~ y en orifi-

cios =68~ (figura 3) del conmjunto -60-=, Unos tetones
~60— de dichas prolongaciones se corresponden cor ren-
dijas =70~ que termina abiertas de una pieza de fundi-

cidn =110~ del conjunto ~-60- en'elAqne se han prevists

. espigas de articulacion ~72- que sé'alojan en escotadu~

res =T4- formadas en las prolongaciones ~58-,
" El soporte =76~ présenta un borde posterior
biselado -78- que encaja en ranuras -80- de la placa

reffigeranﬁe -82- y~presen£a prolongaciones ~84~ que

se ‘alojan (figura 4) en‘correspéhdiegtes oberturas -86-

del lado inferior de la placa -82-, La placa de refri-



€,

L4

10 -

15

- 11 -

geracidn es enfriadatmediénte 1{quido que se hace cir-
cular como sea necesario désde la uni&ad,;36— a través
de 168 conductos flexibles -88-, Bl refrigerante, a ‘
base de agua, puede estar adecuadamente a una tempera-
tura de entre aproiimadamente 4 y 15° ¢C,

El elemento de tranSferencia ~90- estd fija—

do en disposicidn amovible a la placa de refrxgerac1on

T -82-, El elémehto de transferencia ~-90- es de un mate-
- rial termoconductor, con una superficie superioer que
‘provee la superficie de transferencia -89-, Esta su-

perficie de transferencia presentn una superficie ele~

vada ¢on un borde que define 1la formn de por lo menos

parte de la perxferia de un revestlmleuto aplicado por
el aplicador =30=, Un blogue con ranuras -100-, gue se
halla fijado a nna mesa de trabajo -48-- es empujado

. elnstxcamente por muelles -104--en contacto con una

porcion de borde de un COnjunto de soporte -38- {com=-

prendiendo el soporte —76- le placa de refrigorncxon

’—82- y el elemento de transferpncla -90-) para sujetar

oon;untamente el con;unto -38— Un margen posterior de
la superficie superior de la plnca_de refrlgera01pn

~-82~ 1leva fijade centralmente un tornille ~92~ de tope

de posicionamiento provisto de una cabeza cdnica (figu-

ras 3.y 13) que se aloja en una abertura =94~ prevista

- en el borde postexxor del elemento de transferencin

-90-, Parn sujctar, r etenzda entre sx, la cabeza del
tornille =92~ y la aberturas ~94-!’qn borde- frontal bi-

seiado -96- del elemento =90- encaja en un entrante
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51m1larmente conformado -98- (figura 8) ptevisto en la
cara posterior del blogue -100- El bigel del entrante
-98- enca;a asimismo en un berde frontal fiselado -99-
pqrq fijar el soporte =76~ en dloposdcion desmon table
como se indice en la figure 8. La dlsposiclon es tal,
gque us par de espigas —-102- que se extienden hacia
delunte (figuras 3 y 8) fijodas a la placa de refrige-

racidn se extienden en d1spoS1cion deslxzante a través

del bloque -100- ¥ llevan los muclles =104- gue son

mantenidos comprimides por arandelas y tornilles rete-~

nedores ~106~ roscados en las espigaS‘-ldz-. Moviendo

1a mesa de trabajo -48< contra la resistencia de los

muelles -104=, se pueds retirar fdcilmente ol elemento

de transferencia =00-,

Dos guias -116- estdn dotadas de aberturas
opuestas -118- recepgoraévde-los margenes loterales
deslizantes del sujetador -120-, Este sujctador -180~

tiene un entrante =122~ cuya configuracidn se corres—

_ponde substancialmente con la del ‘elemento de tvansfe-

rencia ~90-, Muelles lamxnares -124- estdn Tijados o
las guias -116-, de manera que Son desplazables por
retenes esferxeos (no ilustrados, peré fijados en ung
pared superior de cada una de las aberturas -118 } que
pucden ﬁispone;se en entrantes ~126- (de los que 8o

ilustru solamente uno en la figura 3) previstos en o}

'sugetudor'-120-

Une place de apoyo =-128- (fxgurus 2, 5, 8)

a cuya cara inferior estd unida una almohadilla eldstica
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'=130-, estd montada en la pieza de fondicidn -110- de

LY -13'—

une manera Similar & como estd montado el sujetador

'v-120-. La placa -128- y lo elmohadilla -130- constitu-

yen conauntamente el soporte de la piezs del portapie—

za. En gufas -132- sepqradas provistas de-runurus ¥

f£ijodas o la pieza de fundicidn -110-.se alojan en

disposicidn deslizante los bordes latcfalés de la pla=

ca 4128- hasta que los entrantes -134- de¢ 1o dltima to-
man asiento en los retenes esféricos (no ilustradoG)

Con referencia particular a lag fzguras 3 e

N , '
By 7 a 12, el cilindro peundtico -136- del mecanismo

de prensado estd fijado debajo de un elemento en U
-138- mediante pernos =140=-, cujos extremos superiores

se enroscan en un travesafio del elemeato =138-, El

", goporte -T6- so apoya en los extremos superiores de

. cunptré varillas verticales de guia -142- que se extien-

den en disposicidn deslizante a través de pares verti-
calmente alineados de orificios formados en el elemen-

to -138-, Un pistdn -144- (figuras 4 y 5) del cilindro

:'neumético -1368~ 1leva fijddo un idstago -146- conecta-

» do a una -placa -148-, Esta plach~;148- esta unida a

lns Vur1llas -142~ que se extienden a través de la pla-

’ea. Unos muelles de compresxon —150— dlspuesto4 ensar=

tados sobre las varillas -142- encxma de la placu ~148~

se alognn ‘en el elemento -138- paro empujar al soporte

g hacxa aba;o y de esta manera hacerlo volver o lao

estacion de carga despué: que se rednce la presicon del

fluido debajo del pistén -144- del cilindro -136-,

< e T .
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Despues de mover el operarzo una_ ploza de.

'obra v desde le mesa —48= ¥ coloourﬂa sobre el sle-

mento de transferencxa =30= como sex11ustrn en las

fxguras 2b y 6e a punto de Ser aplanada ¥ sujetade,

“puede asccionar un peda& ~152- de control de vdlvula
(figuras 1 y 4) hasta el prlmero de dos nlveles de

.control pura hacer que el clllndro -136- ponga con;un-

tamente el elemento de transferencln -90=y el sopor-

jte de la pieza para c¢olocar 1a pxeza ‘de obra contra

la nlmohad1lla'-130- Yy pura retenerla por el sugeta-

_dor =120-, El conjunto de Soporte '-38-~ se eleva, arras
.::trando consigo al sujetador -120- pare de esta manera

'su;etar le pieza de obra contra la superfxcle 1nferlor

‘*de la’ almohadllla -130- (oomo. se muestra _en las figun-

-ras 2c, b, ' 6b y 6c). El posicionamiento~de la pieza de

obra V sobre el elemento de transferenc1a -90-, antes

de ser su;etada, 8@ efectua medlante la colocncxon del

borde de la pieza de trabajo contrn los elemenbos im—-

- pulsores Vertlcales -154~, Para el ajusbe de las posi-

ciones ‘de los elementos -154- con el fin de adaptar

pleZaB de’ obra de diferentes formas, los extremos in-

" feriores ‘de los eslementos -154- son acoplnbles con la
3uper£i§ie superior del sujetudpr —129- como se ilus-—

tre en las figuras 2a y &b y son Soportados en mangui-

tos -156- que estdn fxaados a conex1ones artxcu]ndas

-158- (—158—. El codo de 1u conox1on puede ser movido

?hncia delante y hac1a atras por un vaote de art1cu1u-

. ¢ign flﬁo- que conecta los enlaces a ana pletlna corre- . .
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diza -162- que es manualmente movible en vaivén enm una

ranura -164-{pre§ista en la pieza de fundicidn =110-,

_Para sujetar los elementos =154- on unn posicidn ele-

gida, un tornillo de apriete -166- paSunte a traves

de una colisa -168~ de la pletina corredlza esta en=

'roscado por su extrémo inferior en. la pxeza de fundi-

cién. Unas escotaduraa posteriores -170—'(figura 3)

- prev1stas en la placa de apoyo'-128- alo;an los man-—
-guitos =166~ para asegurar ol correeto posxclonamlento

de dicha placq de apoyo.

Al presionar la pieza de obra V con el ele~-

lmehto de transfercncia -90- contra 1o élmohadilla =130~

;(éémo se ve en las figuras 8y 6b), se eliminan las

arrugns Y depresxones no deseadas y se aplana la pieza

de ohra. La elevacion por el czl1ndro ~136- del su]ctu—

, dor —120- con sus .guias -116- efectua prelxmlnarmente

una llgera sujecion del borde de la pieza de obra con-

A‘tra 1a almobad1lla -130~ como Seé representa en la fi=-

gura 6c. Una leva conxca -172~ (f1gﬁras 4 a 6) fldddﬂ

'l en- uno de los Vustagos de guie -142- es aptn para nc-

_cibnur un 1nterruptor =174~ y provocar la admision de

pres:on de aire en los cllindros neumatlcos =176~ de
retorno elastice (fxguras 3 5) que estdn montados en
ln pleza_ﬂe fundicidn -110- y acopladps a las guias

-116~ por medio de vdstagos -114-. Asi, la pieza de

~obra resulte firmemente sujetada por el Suaetador -180-

por la accion de los cil1ndros -178- neSpues de haber

_sxdo aplanada 8 presion la pzeza de obra por la accion
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a modo de Junta del elemento de trunsfer"ncxn de in-
teraooplamlento -90- y el suaetador —120- un elemen=

to eldstico -177- fijado o unarde las gulas =166~ nc-

ciona un interruptor =178~ (figura 3') que descarga la

presidn de fluide desde el cilindro -136- y péfmite el

‘movimiento de retorno hacia abajo del conjunto de so-

porte\438- cono se muestre en la Figuru;ﬁd. Si el ope-

rario no queda satxsfecho de la manera con que e§ Su-
Jetadn la pieza de obra, puede. soltar el interruptor
de pedal -152- parcialmente oprimido 'y accionar ung
vilvula de restabléqimieﬂ£0'qﬁe:liberéi;fla pieza para

posicionarie te nuevo, Si entonces, el operario ve gue

“1a pieza ha quedade posicionada satisfuctbriamente,

apr1eta el pedal -152- hasta su segundo nivel .de con-
trol para completar el CICIO de. funcionamlento.

Luego, el carro -58- desplaza al con;unto

' de Soporte -38- hacis atras como se ilustra en la Fi-

bura 2e¢, despuds del acczonamiento del clllndro de do-

“ble efecto ~182- (Figuras 7 y 8) que estu.conectndo al

-,;arro por medio de un vastago -184- El desplaznmiento

i del carro es limitado por unm tope lxmxtador ajustable.

.Para asegurar que el carro -58- no- se, mueva hacia

- atrds hasta que el conaunto de - Soporte -38- haya des-~

:cendido-por completo, un contacto —186- (Figure 5) debe

‘desplazar'hucia abajo-el accionadorde un interruptor

. ~188- montado en el cxlxndro -136-‘ Ei inﬁerruptor
f-188- puede emplearse tnmhzen para 1n101ar ia circule-

:01on del fluxdo rafrxgerante desde ln unidnd -36-, si

.
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no 8e efectua la circulecidn contlnua del fluxdo.
El revestlmzento de 1s supcrfxcle de trnnsfe—
rencia -89~ 8e efectda mientras elnelemento de transfe-

. . N '\ )
renoia'-oo— esté poaicionado debajO'del-rodillo aplica=-

dor plratorlo 2100- (figuras 8-11) del aplxcndor ~30-

' prev1sto en la eStncion de aplxcacxon del revest1mxen-
“to, El rodille —190~ no puede degar ningun dep051to has=-

‘ fta que ha side situado proximo a,lahsupgrfxcze de trans-
:fereﬁcia -89~, y el motor -287- Actﬁa a través de'una'

,palanca acodada pare producir ol deScenso del aplicador

-30- en respuesta al elemento de transferencxn -90-

:cuando llega aproxxmadamente al flnnl de 'su carrera de

retrooeso a una posicion operativa en la que sobre lo
Superflcle ge deposxta el mnterlal.,Sobre el bastidor

-24- sé. ha prov1sto un elemento -194--acc10nado por un

‘resorte (flguras 1,3 = 5,7 = 9) y. en el mismo se apoya
faaustublemente el rodilloe soguzdor de leVa -196- del

“mecanismo de control, El rodille -196- es apto para

cooperur con una superf1cie superior de la leva movi-

ble en vaiven -198- Bsta leva--198i estd unida al ca-

,rron¥56- @ zmpedida de desl1zamieuto & lo largo de un

resﬁlﬁ& d; una placa indicadora de leva -62- per una

plebina en dngulo -200- (Figura 3) fijado a la place

-62-, Esto placa -62- estd fijada e 1a prolongacidn
‘lateral derecha ~58- de la placa de base -26-. Unn co-
llsa horlzontal -208~ prevzsta en nna barra -204-~ esta

*flaada a;ustablemente por medlo de tornxllos de aprxete

-206- enroscndos en el laido exterxor de 1a leva ~198~

W
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pora el desplazam1ento con;unto. La leve -198- prescn—

tn una porclon extrema inclinada hucla delante -208—

'(f1guras 3, 7 - 12) que puede ser situada asi de mane-
ra- gue, cuando el tcarro =B66~ se despluza hacia delante

_desde sk posicidn completamente rotrasuda deSpues de_

un corto 1nterva10, para hacer volvpr al congunto de

soporte -38- a su posicidn adelantada que se ilustra en
‘la figurn 1, el rodxllo seguzdor -196- se cleva sobre

_la porc1on -208- para haeer qne el apllcndor -30- des-

cienda nuevamente haoia la superflcie de transfcrencln.
Bl descenso del apllcador contxnua hasta que el rodi~-
110 -196- se desplaza por el plano de la leva ~198~
para controlar el'QSpesor‘subatanc#nlmente uniforme
delifeéto del revestimiento C. As{ el todillo-dpliqador

-190- se hace descender hasta una primera pogicidn por

. encima de la superficie de transferencia -89- paora la

’ formac1on del nervio -192- ¥y luego se hace bajar mas. .

(por el rodillo ~196- que sigue la porczon -208— de ln

loeva ~198-) hasta una segunda posxclon»para la deposi-

'cxon del resto del revestimiento . C a mcd1da que el ca-

rre 3aVanza debajo del rodillo. Si se deseu, se puede

,formar un. nervio mas ancho (con81derado a lo largo de

da pleza de obra. V) dxsponlendo ln levu -198- de modo

que el rodillo -196- se desplace salamente sobre la su-

pcrflcle plana de le leva ~198~ y no sebre la porcion

. -208~-, determinando el txempo xnvertxdo por el carro

=56~ (cuando se'produce la tnvargion del mov1m1ento del

»‘cérfo)-la‘mayor:nnéhura del ner#iéielﬁ2a. En 1la figﬁru

H
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. 13a se ilustra uh.nervio mas dnchbide”este»tipo.

‘Cuando el gonjunto de soporte -38- es de- .

,fuelto~a‘la-estaclon de carga, se accionan dos - valvu-'
" ias manuales =201- {Pigure 1) para Bacer yue el con=

.Junto de soporte sea. elevado por el cxlxndro‘-186-

hasta.la estacion de prensado para la transferencxn

7del revestxmiento €; desde la Superflcle de transieren~
. ¢ia -89~ a la pieza de obra, como se ‘indice en las

-f.,fzguras 2g y 13, El olemento de transferencia ~-90- es

levantado hesta la estacion de prensado desde su posi-

,cién inferior en la estacion de carga cbntra la almo~
.hadzlla elastzoa -130- con rapidez o 1mpncto. Esto ha-

'ce que el materxal aun fundido del pervio -192- sobre- .

salga latera]mente ‘desde el material adyacente del re-

vestxmlento C. Como &ge 11ustra, el materxal del nervio

comprlmldo solo 8se puede deSplaznr separandose del ex-

trgmp correspondiente a lo punta de la pieza de obra.

En consecuencia, ol nervio es extendido de manera que

J sohrepasa el contorno orlglnal del revcstlmlento c y

de la ‘forma del margen biselado M, Bste margen se en-—

7durece rapxdamente y proporclona una Zonha de endurec1—
mlentO o refuerzo que dlSmlnuye hacxa el bhorde en que
;se une con la supnrf1cie 1nferxor de 14 p;eza de ‘obra

‘Al final del tiempo'preseléccionudo la pre-

_sxon de aire del cilindreo -136— se descnrga para per-
1m1tir el descenso del conjunto -38— por la nccidn de

los mhellés,-lbo-; Asi, se ejerce una tensxon de rotu-
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ra en ulgunas uniones ‘que la superflcxe de tlanafpren-

a ~89—»tiene todavla con el revestlmlento y de es=

.ta maneras tiene efecto la separaclon del elemento de

i

trnnsferencxa =90~ del revestimiento C antos de soltar-

Este sujetador ~120- descicnde

“-después de recducirse la presidn-de flufdo desde los

cilindros ~1716- y, cbno se i&dica‘em lgx;lgura‘Zh, la
ﬁie;a Ee cera Y_en&uraeida'pneae entonces ser defcar-
‘gadQ en la estacidn de carga;

El aparato.és facllmente adaptable para ser
empléndo en un ‘modo de fun01onam1ento én nna varlnnte
en el cual el aplicador -30-.-aplica dlrectumente a
una pieza de obra un reveét@mieht§.dg ﬁaterial termo-
plﬁstico endurgcido. Est? ﬁodo de'reali;ﬁcidn én va-
ri@hteﬁpuede ser préferido con piqza% de obra que, por

ejemplo, presentan superficies lisas libres de irregu-

. laridades,

Sobre 1a pieza en fundicidn =110~ de apoyo

estd ajustado un interruptor sujetador -210- (figura 1),

‘Después de haber apretado ol pedai ~152~ pare mover el

sujetador -120- por la accién'devloé.cilindros -176~,

se puede desconectar el conjunto de soporte =60~ de 1la

' pieZa (excepto para lo& conductes) desde las prolonga-

ciones laterales =88~ y colocarse al lado em una posi-
cion saliente, por ejemplo en soportes {no ilustrados)

unxdos al.lado del aloaamlento -4 g, Asxderos -112~

preVLstos en la pera de fundxcxon -110- coadyuvan a

la retlrada del conjunto de apoyo. El Blemento de traons-
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ferencia -90-, la placa refrigerante -82e,”ellbISQue'

?160- y.ld mesa de trabajo ~48~ se'sepafuh de) soperte

" ~76-'y junte com los tuboé‘flexiplés ~40=" y ~42-, se

qiﬁaéennh bajo la parte superior d;-va‘platnformd -32-

- sin desconexidn de los tubos flexibles, E1 movimiento
'?é nvaﬁce de la mesa —48- con!elbblpqué éloo;Apermite
 -alfoperario retirar fgcilmente'iq‘mega.f4é~ junt; con
‘158 pafﬁes -82-, 90~y ;100~ dél éoporté:h766, ﬁeSpués
deél rea;uste del interruptor sugetador -210- ol ope;a-
L.rié 1nstala un dispositxvo de sujecxon const1tu1do se—
s g&n wna variante {no ilustrade) y monta una,matr:z de

~caucho plana (no representada) sobre el soporte ~76-,

El aparato comprende un cbnmuigdér'selectbr de modo de

:actugcién -212~ éue luego se ajusto para el funcionamien

to del aparato en su realxzacxon en Varxante. En el .

‘ tuncionamiento del aparato en su modo de realizacidn

', en varzante, el soporte —76- (cou el elemento de trans-

ferencia =90~ y la placa refrigerante -82- desmontados

.Y dlspuestos al lado) se mueve hasta la estacidn de

aplicnc1on del ‘revestimiento para &plicar el revesti-

'miento-dirgctamente a una pieza de obra posicionada

sdbre.elisoporte por el &plicndor ~30=, En el funciona-’

Miento'dél aparato en su modo de realizucién alternati-
va no se eniplea el mecanisme de prensado Yy el- suporte
-76~ es mov1do solamente entre la estac1on de carga ¥

la estucxon de aplioae:on del revestxmzento.
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Se reivindica como objeto de la presente Pa-

1.- Aparato para aplxcar un contrafuarte a

un ﬁaterinl luhinar, del tipo queo comptende un porta-

pieza para sujetar una pieza de obra que se ha de re-

vestlr ¢on umn materlal de refuerzo termoplastlco, un

: elemento de transferencia con una Superflcle deé trans-

ferencia desde 1la que #e puede transferar un reveatz-
mlonto del material de refuerzo a la pieza de obra,

nn-aplicador apto para aplicar un revestxmxepto de ma-

' terial de refuerzo fundido a la superfxcle de traBQfe—'

réncia y un mecanismo prensor dxspnesto para prensar

con;untamente el olemento de transferencxa Yy la pieza

-de obra suje tada por el portapiez 28y de.manera que el

revest1m1ento colocado Sobre el olemento de transferen-

clu se adhnre a la piocza de obra, CQPRCterlZadO porque

cbmprende un mecanismo -de control =~208- que determxnn

’que ol apllcndor (30) apligue a la superflcxe de trans-

ferencla (89) un revestimiento- (C) que tiene una por-

clon de borde que presenta la forma de un nervio Salien

- te (102) donde el revestlmiento presenta mayor . espesor
'y porque el meoanlsmo prensor (130, 186) extiende el
-nerv;o (192) para formar un margen en blsel @ medida

-que el revestxmlento B8 aplicndo s la pleza de obru.

2i=- Aparuto, segun la re1v1nd1c301on 1, en el

que el aplxcador comprende un rodlllq giratorio que
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uplica material fuﬁdido cuando estd situado cerca de
la superficie a revestir, caracterizado, ademds, por-
que ¢l mecanismo de control comprende un rodillo segui-

dor (198) que sigue & una levﬁ (“08)\pnru'controlar la

"sepnrncion entra el rodillo ap11cador (190) y la su-

' perf1cle de transfereuc:a (80) en la formuc1on del

pe#estimiento {C) con al nervio (102).

T Aparato, segin la reiv1ndica01on 1, carac-

- terlzado ademas, porque comprende modlos para enfriar

'lu superf;cle de transferencla (89) econ el fin de fa-

varecer la liberacidon del revestlmlento (C) de 1lp su-
perficle para su transferencia a la_pieza.dg obra,

4.~ Aparato, segin la reivindicacidn 1, ca-

‘racterizado ademds, porqune la superficie.de transferen-
~cia (SQ) es una supérficie elevadafcbg‘ﬁn borde que de-
.fine'lu forma de'parté al menos de la periferia de un

_revestzmlento aplicado a la superficle por el aplicedor

j4(30)

6s~ Método para aplicar un revestimiento de

material de refuerzo termépldstico a una pieza de obra

‘fleiible hedianté el aparato de las reivindicaciones

anteriores, que comprende el aplicar un revestimiento

" de material de refuerzo fundido & una superficie de

- transfercncia de un elemento deé trensferencia, y pren-

sar el revestlmlento sobre la suporflcle de transferen~
cla contra la pieza de obra, de manera que el revesti-
mzento se adhiere & la: pieza de obra, caracterizado por

constituir el reves@imien@o (C)"aplicado a la Superficie
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de transfercncia (89) éon ‘una porcidn de borde que pre-
sente la formu de un mervio (192) que~es.eitendido pa-

fa formur un margen en bisel de e8pesor que dxsminuye

unxformemente cuando el revestimlento es prenSado con=-

‘tra la pieza de obra.

6.~ Método, segin la reivindicncién 5, carac-

--ter;zado por constitu1r el nervio del revestxmxonto

con un espesor mdximo entre el 120% y el 200% del espe-
sor en cualquxer parte del revestzmxento.
.- Metodo, segun la reivindicacidn 5, ‘segin

el cual es enfriada la superficie de transferencia

'_(89) para favorecer la lzberncxon del revestimiento de

1a° superf1cie.

8.~ Aparato y metodo para aplicar un contra=

. fierte a un moterial laminar.,

_Bsta memoria consta de veinticuatro pdgines

i 'escrxtas por una sola cara,

BARCELONA, ﬂ 0 fﬁB 197?

P.A.
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