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memoria Descriptiva

£l presents invento se refiere a una ma

quina herremients cortadors automética cuya funcidn

 consiste en cortar por aserrada perflles, varlllas,

tubos u objetos slmilares preferentemente metalxcos
que son suministrados de une forma regular uniforme
y cont{nua a diche mdquina herramienta, pudiendo ha-
carse el suministro de estos tubos o ferfiles a una
velocidad elevada.

De sobra es cohocido el probleme gue P2
ra la moderna Tecnologia, representa la sspecializa-
cxon de la mano de obra y el encarecimiento de ls sy

perficie del suelo imdustrializeble, BXLQlandose sn

. el primer caso un nivel de espaciallzaclon y un rit-

mo de trabajo cada vez més elevados y en el segundo
caso el aprovschamisnto al méxiﬁo de la superficie -
disponible, tendxando a ahorrar tiempos muartos y es
pacios de almacenaje para los productos que han sufri
do una fase de elaboracidn o mecanizacidn y esperad. -
ctra nusva fasa'diferentaQ

Estos tipos.ds imcenvenisntes pueden ser

subsanados con el presente invento, ya gque por -un la-

do-admenta el ritmo de producbi&n evitando al.almacgf
naje. del producto sin aserrar y - -su posterior trasladb'
a8 la_méquina para ﬁroceder a sb asafrado y, por otro

lado, exime de la necesidad de disponer de un volumen

Gtil de almacenaje pera el producto que debe esperar
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entre les dos fases de produccidén. En efecto la méaqui
na corta el tubo o perfil suministrado sin que sea ne
cesaric interrumpir la produccifn de la méquina sumi-
nistradora;

€llo se consigue ademas sin menoscaﬁo de
le limpieza y perfeccidén del corte y de la exactitud
de la longitud de corts, ya que esta maguina permite
realizar les cortes muy i{mpiamente, debido a que la
opa;acién de corte se prolbngé duranfe un pericdo de

tiempe relstivamente largo, por lo que ls herramienta

realiza su funcidn poce a poco; por otra parte las -

longitudes de los trozes obtsnidos ;esultén exactamen
te iguales entre si.

La miquina cortadore que nos ocupa se C2

"racteriza en que;consta esencislmente de un carro pot

tador del slemento de corte que, arraetrado.por un mg
dio de arrastre adecuado (por ejemplo una cadena) que
describe un circuite cerrade de ida y vueltas, se des-
plaza en el tramo de ida paralelamente a la pieza alar
geda a cortar y a ls misma velocidad lineal que ella,
habiéndose previsto medics que dgtérminan la aplicacidn
a la pieza alargada del elemento' de corte durantes el =
recorrido de ids del medic de arrastre, entre sus dos
posiciones extremas, retiré@ndose dicho medio cortador
en el recorrido de vuelta de; medio de arrastre, duran
te el cual el citado medio cortader ss desplaza 8 la -

misma velocidad lineal que la pieza alargeds 8 cortsr, .
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pero sn sentido imverso, resultandoc la longitud de ce-
da tremo igual e la del desarrollo total del circuito
descfito por el medio de arrastre.

Se describe a continuacidn un ejemploc de
realizacidn del invenfo y se acampafis un pleno ilustra
tivo de dicho sjemplo, en el cual:

Le figure 1 representa una vista eﬁ alza-

‘de de la maguina cortadorae sutombtica, prescindiendo -

de uno de los soportes peraleles, para mayor claridad.

La Figuéa 2 representa una vista de deta-
lle en alzado del soporte psralelo omitido en la figu-
ra 1. | _

La figura 3 representa una vista sh sec~
cidn parcisl transversal de la maquina.

La figura 4 mugstra un ssquema del reco-
rrido de ida y vuelts del cerro portador del elemento
ﬁe corte. o

€1 conjunto comprende una bancada gue CORS
ta de dos soportes paraleleos 1-1' que soporta sendas - -
barras gufa o railes paralelcs 2-2' a lo largo de los
cuales se desliza un Earro 3 portador del elemento de.
corte 4 y de su motor 5; un elemento de arrastre consis
tente en una cadenea 6, movida por lss coropas dentadas

7-7'; y un carril-leva © rampsa de_deslizamiento 8 a lo
largo del cual discurre una rueda 9.
Le fuerza necesaria para poner en movimieR

tc le cadens 6 la proporciona cuelquier elemento motor
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es cuando ee produce la sccién de cortade del tubo de

conocido, pudiende ser incluso ls misma méquina que -

arrastré el tuboc o perfil a cortariiu, (1o que es, sin

embargo, impfeseindible es que exists una sincronize~

cidn ebeoluta entre la velocidad de avance del slemen-
to cortador y el del tubo, verills o perfil gue suminig

tre la migquina), y se transmite desde ls polea 11 2 los

_reduétores 12 a través de los arboles de traensmision 11’

y 13 (figura 2). Estes reductores comunican el movimisp
to s las coronhas dentadas 7-5’ gue a8 su vez mueven la
cadena 6, la cual por medic de unes patines 14, dispueg
tos cada uno en el extremo del perno alargado de un es-
labdn y gque pueden deslizerse s lo largo de unss ranu-
ras verticales 15-15' del carro 3, arrastra este carro,
hacidndole deslizar a lo largo de los rafles 2-2' con -
un mov;mlento continuado de ida y vuelta. El carro 3 es
arrastrado por la cedena 6 @ lo largo de todo suU reco-
rrido inclusoc en los tramos dse inversidn del sentido de'
srrestre, merced al desplazamisnto vertical de los pati
nes 14 en les ranuras 15, )

Durante el recorrido desde el punto X al -

Y, de izquierda @ derecha segin la vista de la figura 1,

perfil 10 al bascular sobre el eje 16 el elemento dez -

corte 4 unido a su motor 5 y desplazarse desde la posi-
cidn "e" 8 la posiciéﬁ »p* (ver figure 3). Este bascula
miento se produce mientras el tuboc o perfil 10 y ol elg

mento de corte 4 soportado por el carro 3, se desplqzan
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paralelamente y a la misma velocidad.

Dicho efecto de basculado se realiza por -
le sccidn de desplazemiento del rodille 9 (solidario
del brazo 17) 2 trevés de ls remps de deslizamiento 8,
edoptandp'dicho rodillo 9 e le lérgé de su recorrido,-
las posiciones sucesivas 17a, 17b y 17¢ que describen

. . . R .
un arco de circunferencia que tiene como cehitro el ejs

18, @ unpg de cuyos axtrembg va sujeto el referido bra=-

20 17, mientras gue al otre va solidarizada le horqui-
lls 19, gque @ través de las bieles con cerdan 22y 23
convierte el movimiento de giro del sje 18 en un bascu
lamiento del soporte‘3', en que va mentado el motor S

y el elemento de corte 4, slrededor del eje 16. Por -

‘consiguiente a medida que avanza el rodillo 9 por la

remps 8, glrara el eje 18 y, como censecuencxa ird bas
gulando el elemento de corte 4, dasde ls posicidén %“a"
a la posicidn. "b" incidiendo sobre el tubo o porfil a
cortér b raalizandu al corte durante el recorride de
ida del carro K | |

En el punto Y finalize la aceidn de corts

do ya que durante el recorrido desde Y ‘hasta ‘2, de iz-

_quierda a desrecha segln la figura 1, el elemento corta

dor retrocede de nuevo desde ia posicion "p¥ haste la
posicrﬁn "a" al desplazarse la rueda 9 en régimen de

descenso a lo largo del tremo de la ramps 8 comprendi-
do. entre dichas posicioﬁes wy® y nzv aecionando el me-

canismo mencionhado mas erriba en sentido contrario al
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que accionaba durante ls fase He corte X—Y, y descol-

géndose finalmente la rueda 9 desde la posiciﬁn 17¢c,

por encima de la rampa 8 hasta la posicién 17e, por -

. debajo de dicha rampa 8, al quedar interrumpida en su

extremo derecho la citeda rsmpa. La rueda 9 en el re-

‘corrido de vuelta del cerre 3 ve por debajo de la ram

pa 8, al principio sin estar ni siquiera en contecte

con su superficie inferior, aunque luego, el finsl del

recorrfido rozas dicha superficie inferior de la rampa,

forzéndose hacia abajo en oposicidm a un resorte (mo

representado) con el fin de que al llegar al final de

. diche superficie vualva hocias arriba por efecto de di

cho resorte y se coloque en posicidon de recorrer de -

nuevo la rempa 8 por su cara superior.

: Buranie toda esta fase de vuslta del ca-

rro 3, portador del elemento cortador y de su motor,

. —de derecha s izquierds, segiin la Pigura 1 permanecen

el slemento cortador 4 y el motor § en la posicidn. “a"

con el fin de que no tropiece el elemento cortador 4

con el tubo o perfil, que sigue avenzando en el senti

do de izquierds @ derecha. Al llegar de nusve & la po

sicidn X comienza otro nueve cicle recogiendo el rodi

lle 9 el extremo izquigrdo(de la rampa B.

£l movimiento de arrestre del carro 3 se

ilustra esqueméticamente en la figura & del modo si-

guiente:

€1 carro 3 se mueve en los sentides A Dy
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D A sucesivamente.

Los patines 14, que van unidos s un esla-

bén de les cadena se desplazan

durante su movimiento ds

tremslocidén, a lo largo de las ranuress o deslizaderas

15 del carro 3 de l2 siguiente manara:

Desde A hasta B,

te.

Desde B hasta C,’
altura.

Desde € hasta E,
te.

Desde € hasta F,
vel.

Desde F hasta B,
te.

con movimiento ascenden
se‘@antianen a la misma
éon movimiento descendeR
sé mantisnen al mismo ni

con movimiento asscendegn~

Ei movimiento del carrc 3 a lo largo de ~-

Desde A hasta B,

los carriles 2-2' ss por tento como sigue:

partiendo de velocidad

nula, el movimiento es acelerado.

Desde B hasta C,
(l1a misma exactamente con que
re del perfil oitubo a cortar
a la cortedora).

‘Desde C hasta D,
rado.’

Desde D hasta E,

do.

con velocidad uniforme
le méquina suministrado
entrega dicho producte

el movimiento as decele-

el movimiento &s acelerz
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Desde £ hasté f, la velocidad es unifor-
me e igual 8 la de B 3 C. |
Desde f hasta R, elmovimisnto es decelerado.
£n los puntos A y D la velocidad del ca=-
rro 3 éé»nula al ser estos dos puntos los que cntrg;-

ponden a la inversidn del sentido de la marcha.

Sisndo la velocidad de entrega dal perfil

o tubo a la méquina cortadora idéntics a la velocidad

linesl de la cadena 6, se deduce fécilmente que la lon

’

gitud de la pisza de psrfil o tubo cortade seria igual

a la longitud totsl de dicha cadsna 6 y siendo la dis-

tancis sntre los pifionss 7-7' extensible hasta, por - .

sjemplo, la posicién‘7' de la figura 1, se podra ope-
rar de tal modo que se pueda ajustar la serradora autg
mitica objsto del invento a la longitud deseads del tu
bo o perfil suministrado dentro de diches limites. El
desplazemiento de uno de los piﬁoneé para aumentar la
distancia entre ambos llsvard consigo el montaje de ~-
una cadena mas larga, el desplazemiento de uno de las
reductores y el alargamiento del §rbol de transmisién.
| Aunque la mdquina objeto del invento haya
sido descrita con relacién e un modo de realizecién -
particular, se entiende gue los expertos en esta técni
ca podrén introducir variaciones y modificaciones sin
salirse del principio bfsico del invents y gque las rei
vindicacionss gue siguen se extenderin s dichas varia-

cipnes.
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REIVINDICACIONES

-

Se reivindica como de propia y nusva invég
cién, & favor de D. Vittorio samba'Carmiﬁati, con domi-
cilio en caslle Amboto, 5, Algorta (Vizcaya), lo especi-
ficado en las siguientes raiviﬁdicaciones: .

1.- Miquina cortadora sutomstica de accién
continua pesre piszas slargadas producidas sin interrup-

cién y gue hen de ser cortadas en movimiento, caracteri

' zada en que consta dé un carro portador del slemento =

corte que, grrastrado por un_madio de arrastre ( por-'-
sjemplo una cadena) que describe un circuite cerrado -

des ida y vuelta, se deésplesza en el tremo de ida. parale-

lamente a la pieia slargada a cortar y a la misma velo-

cidad linesl que ells, habiéndose previste medios que

- determinan la eplicacidn del slements de corte a le pig

za alargada durants el recorrido de ida del medio des -
arrastre, entre sus dos posiciones a*tremaa'y le retira
da de dicho medio cortador en el recorrido dé vuglta -
del medio de errastrae, quraﬁte el cual el citedo medio
cartador se desplaza @ la misma velocidad 1ineal que la
pieza slargada a cortar, perc en sentido inverso, resul
tando la longitud de cada trozo cortador igual 2 la del’
desarrollo total del circuito descrito per el medio de
srrastre.

2.- Maguina cortadors automitica de accidn

cont{nua pers piezas slargadas producidas sin interrup-

cién y que han de ser cortadas en movimiento, segdn_ la

-~



"

-1 -

primera reivindicacidén carscterizada en que consta de
un cerro que soporta el grupo certader y se deslize -
en veivén a lo largo de los rafles o éuias de un bas-
tidor, paralelaments sl eje de desplazamiento de le -
piezé continua a2 cortar, presentando el carro medios
para bascular, en el t:gmo de ida de su recorrido, =
haeis la'pieza continua, con el fin de que el elemen=
to de corte reslice su funcifn; de un bastidor que sus
tenta-los refles o guies de despla;amiento del carro
portador del grupec cortador y que sloje una cadena en
circuite de ids y vuelta que montsda sebre dos pific-
nes motores ar:astra‘el carro, por prolomgarse éste -
hecia abéjo en al meéos una deslizadere enila cual se
aloja al menos un patin-solidafin @ la cadena, suscep
tible de déslizarse‘a lo largo de les deslizesdera sn =
los tramos dé inversidén de movimiento; y madioa para
el accionemientao dg'los pifiones de arrastgé de la ca-
dena, que comprenden sendos rsductores debvelecidad -
receptores de la fuerza necessris, todc ello de suer-
te que la velocidad lineel de traslecin del carro rs
sulte siempre exactamente igual s la de la piezs alag
.gade que salse contfnuamente de la maquina. '

3,- Miquins cortadors automitica de accién
cont{nua pare piezas alargedes producidas sin interrup-
cién y gue han de ser coriadaa en movimiente, segln la
aﬁterior reivindicacidn, ceracterizade en que le bascy

lacién del grups cortador sobre su carro deslizable se
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realiza autométicemente merced a un sistema de palane
cas colocado sobrs sl carre y una leva-rampa fija al
bastidor, a lo largs de la cual se desplaza un rodillo
dispuesto en el extremo de una de las palancas.

4.- Mdquina cortadots sutomética ds accidn
cont{nua ﬁara piszas alargadss producidas sin interrup-
ci6h y que han da ser cortsdas en movimiento, segln la
reivindicecidn segunda, caracterizada en que sl carro
presenta en prolongacidn vertical dos deslizaderss ps-
ralelas montadas a caballo de la cadena de arrastpe, -
presentando &sta dos patines gue quedan respsctivamen-
te alojados en las citadas deslizaderas verticales,

5.~ méquina cortadora automidtice de accidn
continua para piezas alargadas producidas sin interrup-
cidn y que han de ser cortaaas en movimiento, segln la
reivindica#ién segunda, caracterizada en que uno al me
ngs de los pifiones de¢ arrastre ds la cadena puede ser
desplazado en sentido longitudinal sobre el bastidaer,

separdndoss del otro para permitir sl montaje de cade-

‘nas de distinta longitud, en relacidn con la distancia

que se desee entre corte y corte.

6.~ "MAQUINAR CORTADORA AUTOMATICA DE AC-
CION CONTINUA PARR PIEZAS ALARGADAS PRODUCIDAS SIN IN
TERRUPCION Y QUE HAN DE SER CORTADAS EN MOVIMIENTG.

Tel y como se deja descrito en la memoris
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precedente, que consta de trece hojes foliadas y meca -
nografiedas por una spola de sus caras y planos da for
ma y tamafio reglamentarios.
' Madrid, 23 de Febrero de 1,977 |
P.A. ds D. Vittorio Gamba Carminati

Victor\Gil ega
i' .
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