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La presente invención se refiere en general a elementes 
de estanquidad u obturadores dé ejes y, de un modo más particu-i 
lar, a elementos de estanquidad o cbnjuntós de estanquidad de lé 
bios múltiples que se utilizan asociados cóñ cojinetes de ejes 1 
pararetener el lubricante de los cojinetes y/o ecmeluir el polvo, 
suciedad y otros contaminantes. ^

En elementos de estanquidad u obturadores de labios m ^  
tiples dé le tecnologia anterior, se ha empleado una variedad da 
dispositivos. No Obstante, cada elemento o unida dé estanquidad: 
de la tecnologia anterior ha presentado uno o más problemas im- i 
portantes enla fabricación o en la instalación y usp de los el¿ 
mentOs de estanquidad. Por ló tanto, ae conocen elementos de ea ¡ 
tanquidad que se moldean como una acia unidad con una pluralidad 
de labios dé estanquidad. No obstante* los moldes erigidos para 
producir dicho elemento dé estanquidad son muy costosos y los 
el ornatos fabricados coh los mismos se suedéh dañar inreparable 
mente al sacarlos dal molde. Las elevadas proporciones resultan 
tes de rechazos aumentan ios costos generales de fabricación.
Asi, mismo, si surge úna nueva aplicación qué exige un número di 
fárente de labios de estanquidad, los moldes antiguos se tienen 
que remodelar o se deben hacer moldes nuevos aun cuando todas las 
dimensiones radiales sean las mismas.

En otras circunstancias, se conocen conjuntos dé están 
quidad en los cuales se hacen y se instalan individualmente en 
une caja de una máquina unidades de estanquidad por separado. La 
fabricación e instalación general de dichas unidades por separa 
do es costosa y exige tiempo y les unidades de estanquidad da la 
tecnología anterior de este tipo tienen una dimensión axial to-
tel que frecuentemente es excesiva si se compara con el espacio 
axial general de que se dispone para dichos conjuntos.



3 -

5.

10.

1$.

20.

25.

30.

También se conocen con anterioridad a este invento ele-i
mentos de estanquidad en los cuales los elementos individuales áje 
labios de estanquidad se moldean por separado después se ensarn-* ! 
blan en un caso dé retención. Cuando se cierra el casco, se for-j 
ma un conjunto de estanquidad de labios múltiples. De nuevo, es­
ta operación erige tiempo y el producto es costoso. Además, para 
fabricar dicho conjunto de estanquidad resulta difícil asegurar 
la necesaria concentricidad de los labios. j

lor lo tanto, el presente invento tiene por objeto pro-! 
porc-onar un elemento de estanquidad de tipo de labios que se 
puede ensamblar con facilidad y de una forma barata con uno o más 
elementos de estanquidad en un conjunto unitario obturador de Ls 
bios múltiples.

Otro objeto del invento es proporcionar un elemento de 
estanquidad que tiene una medida axial relativamente corta.

Otro objeto del invento es proporcionar un elemento dej 
estanquidad de fabricación relativamente barata y que no es susj 
ceptibie de deterioros al sacarse del molde donde se produce.

En esta memoria se describe una variedad de elementos ' 
de estanquidad, cada uno de los cuales tiene un labio de están-, 
cuidad dirigido en general radialmente y medios de retención di 
rígidos axialmente, en cada lado axialmente, que se adaptan con 
medios de retención complementario los cuales salen en dirección 
axialmente opuesta desde los elementos de estanquidad axialmente 
adyacente. Cada par de medios de retención complementarios en 
elementos de estanquidad adyacentes forma un ajuste resiliente 
ie enelevamiento o interconexión. Así, los elementos individua­
les de estanquidad pueden comprimirse axialmente para formar un 
conjunto de estanquidad unitario que comprende dos o más elemen­
tos de estanquidad.



Esto? elementos de estanquidad ae fabrican preferible­
mente de material elastámero o de material de plástico reáilien] 
te o alguna combinacián de aabos compuestos. Normalmente, cada '

5*
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eiemento de estanquidad tiene án dispositivo de refuerzo de me-! 
terial rígido'.apropiado.'
 ̂ El presente invento se compradera más plenamente en la
déscripcián detallada que sigue, tomando corno referencia los di 
bu jos adjuntos, en los que:

La figura I ea una vista en semiáecciáh de un elemento 
de estanquidad de preferencia según el invento.

La figura 2 es una vista en aemiseccián de tres ciernen!
toa de estanquidad de la figúre 1 montados en el ánima da una m¿

./quina.-. ' .
La figura 3 es Una vista en Semisécción de dos élemenrj 

15* tos de estanquidad montados, e ilustra una segunda modalidad dél 
invento. '

20¿

30.

La figura 4 es Una vista parcial en planta de Un elemen 
to de estanquidad e ilustra otra modalidad del invento.

Lá figura 5 es una vista tomada a lo largo de la línea 
de córte 5-5 de la figura 4.

Le figura 6 es una vista tomada a lo largo de la linea 
de 'corte 6-6 de la figura 4; y

La figure 7 es una vista en semiseccidn de tres elemen 
tos de estanquidad montados y que ilustra de upa forma adicional 

.' el invento-. '
Refiriéndonos ahora a los dibujoa, la figura 1 ilustra 

una modalidad de preferencia del invento en la cual se ilustra 
un lado de la mitad de un elemento de estanquidad de tipo de 1¿ 
oíos anulares 2 que tiene un cuerpo de estanquidad 4 y un labio 
de estanquidad 6 que sale radialmente de dicho cuerpo de están-i
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quidad. De un lado del cuerpo de estanquidad 4 sale una proyec­
ción o saliente 8 con un par de paredes laterales ligeramente j

¡
acampanadas 12 y 12*. D¡Alado opuesto del cuerpo de estanquidad j;
salen proyecciones 14 y 14*con una pared lateral ligeramente acam*!**
panada 16 y 16*, respectivamente. Las paredes laterales 12 y 12*!
definen cada una un primer dispositivo de retención, mientras que
las paredes laterales 16 y 16* definen cada una un segundo dispo

**!sitivo de retención que ayudan a definir él área rebajada 18. Eli 
primer dispositivo de retención 12 es prácticamente complementa*i 
rio al segundo dispositivo de retención 16. De un modo similar, 
el primer dispositivo de retención 12* es prácticamente complemen 
tario al segundo dispositivo deretención 16*. Todo el elemento de 
estanquidad, excepto el dispositivo de refuerzo 20, se fabrica de 
material flexible y por lo menos ligeramente elástico, por ejem* 
plo un elastómero o resina plástica. Los materiales específicos

í apropiados son el elastómero de nitrilo, diversos fluorelastóme-i
i . . .  * ... .. i
' ros y venas resinas de fluorcarburo, especialmente el politetra
fluoritelo relleno. Se pueden elegir muchos otros materiales es* 
pacíficos. En la forma preferible, el cuerpo de estanquidad 4 se 
adhiere al dispositivo de refuerzo 20 que puede ser de cualquier 
material rígido apropiado como, por ejemplo, acero, latón, u otros 
metales, o nilón, pélicarbonato u otras resinas de plástico. Los 
medios de refuerzo no han de detener necesariamente la forma de 
disco plano ilustrada. En las figuras 3 y 7 se ilustran otras fojr 
mas y aun otras resultarán evidentes a los expertos en la mate­
ria.

30

La figura 2 se ilustra una pluralidad de elementos de 
estanquidad 2, de la figura 1, instalados en el ánima de una má­
quina 30 en la caja o carcasa de una máquina 32. Asi mismo se i* 
lustre un cojinete de eje 34 y un eje 36. Los tres elementos de* t
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estanquidad 2A, 2B, 2C comprenden un conjunte de estanquidad de 
latios múltiples que queda retenido dilectamente en el ánima de ! 
la máquina 3 p por el retén $8. j

Cuando un saliente 8 de un elemento de estanquidad 
2A) se comprime hacia el área rebajada 18 de un elemento de estad 
cuidad adyacente (v.g.2B) los salientes 14 y 14"con las paredes 
laterales 16 y 16^se deforman para qué eí saliente 8 pueda peñe 
trar en la zona rebajada 8. Después que la parte de mayor diéme j 

tro de*la pared lateral 12 pasa por la parte de menor diámetro !
L<-'. dé la pared latera 16, el saliente 14 vuelvea su estado sin

deformar o libre y lás paredes lateraíesl2 y 16 forman un primal 
y un segundo dispositivo de retén que se acoplan entre si de una; 
forma enclavada para retener unidos los elementos de estanquidad
axiahsente adyacente como un conjunto de estanquidad. Se produce j 

1$. una acción equivalente entré les paredes laterales 12^y 16 excé^ 
to que cuando el saliente 14 se pone en tensión al pasar la pa- ; 
red lateral 12, el aslienté 14 "se pone en compresión al pasar 
la pared lateral 16* Por consiguiente, las paredes laterales 
12 "y 16"forman un primer y un segundo dispositivo de retén iue se 

20. acoplan entre %  en interconexión para mantener unidos los ele­
mentos de estanquidad axialmente adyacente.

En la figura 3 se ilustran par de elementos de estañoui-

25

dad modificados 40A y 40B, que ilustran otra modalidad del pesen 
te invento. Cada elemento de estanquidad 40 tiene un cuerpo de 
estanquidad 42^ un labio dé estanquidad 44 un saliente 46 y un 
saliente 48. EÍ saliente 46 tiene una pared lateral rebajada 50 
que comprende ún primer dispositivo de retención y el saliente

30.

48 tiene una pared lateral rebajada $2 que comprende un segundo 
dispositivo de retención. La pared lateral 52 y una superficie 
54 del cuerpo de estanquidad 42 forman entré si una área rebajada
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56. Para ensamblar los elementos de estanquidad 40A y 40B en un 
conjunto obturador, el saliente 46 del elemento de estanquidad }
4QA se comprime en el área rebajada 56 del elemento de estanqui­
dad 40B. Cuando el saliente 46 comienza a introducirse en el áreé 
rebajada 56, el saliente 48 se forma para que la parte de mayor ! 
diámetro de la pared lateral 50 puede pasar por la parte de menor 
diámetro de la pared lateral 52. Las paredes laterales 50 y 52 ^
son complementarias entre si por lo que cuando él saliente 46 Ii
de un elemento de estanquidad se introduce plenamente en el'area- 
rebajada 56 de un elemento de estanquidad axialmente adyacente, 
el saliente 48 vuelve a su estado sin deformar o libre y las pa 
redes rebajadas 50 y 52 formen un primer y un segundo dispo sitî  
vo de retén que se acoplan entre si de una forma enclavada para 
mantener unidos los elementos de estanquidad axialmente adyacen 
tes.

La modalidad de la figura 3, con un solo par de dispo-! 
sitivos complementarios de retencién será particularmente útil 
para aquellas aplicaciones en las cuales sea limitado el espacio 
radial que se dispone para un conjunto de estanquidad. Este pue­
de ser muy bien el caso en el que setenga que obturar maquinaria 
de pequeño tamaño. Asi, mismo, a pesar dé que los dispositivos 
complementarios de retencién de los elementos 40A y 40B se ilus 
tren como paredes laterales rebajadas podrían igualmente ser de 
un diseño ligeramente acampanado como se ilustra en las figuras 
1 y 2.

En las figuras 4, 5 y 6 se ilustra otra modalidad del 
presente invento en la cual el primer y segundo dispo itivos de 
retencién complementarios comprenden una serie de salientes y 
otro de los rebajos en lugar del dispositivo anular de las noda. 
lidades descritas anteriormente. Por lo tanto, el elemento de e¿



tanquidad se ilastra son un cuerpo de estanquidad 62 y un labio 
de estanquidad 64. ideada ana paute superior del ouarpo do oat an- 
quidad 62 salen dos series desalientas tpmisfáricos 66 y 66^, mi en 
tras qué en una parte inferior del cuerpd dé estanquidad hay dos i 
serias de rebajes 68 y 65* que son complementarios en forma y di¿ 
tribucián a los salientes 66 y67*^ Además, se forma una chaveta ! 
?0 en la parte superior del cuerpo de estanquidad y un chavetero j 
complementario 72 ¡en la parte inferior del cuerpo de estanquidad^ 
La chaveta 70 y el chavetero 72 se utilizan para asegurar una ali 
neacidh circunferencial apropiada de modo que, cuando se comprí- i 
men dos o más elementos de estanquidad 60 unidos áxialmente, las ¡ 
superficies de los salientes 66 y 66* de un elemento de estanqui- 
dad se alineará apropiadamente y se acoplará con las paredes de ¡ 
los rebajos 68 y 68*, respectivamente^ de un elemento de estanqué
dad axiálménte para pasar a se* una pluralidad da P e d r o s  y se*- ! 
gundos dispositivos de retención complementarios.

Otra modalidad del invento sé ilustra en la figura 7. Sej 
ilustran dos elementos de estanquidad 80A y 808, que tienen cada 
uno un cuerpo de estanquidad 82, un labio da estanquidad 84, con 
un muelle toroidal 86 un saliente 88 y un 8aliente 90. El salien­
te 88 tiene una pared lateral ligeramente acampanada 92 y el sa­
liente 90 tiene una pared lateral ligeramente acampanada 92 com­
plementaria a la pared lateral 92. Cuando les elementos de estan­
quidad 80A y 80B se muevan axialmente una hacia el otro, el selieg 
te 90 se deforma para permitir que la parte de mayor diámetro de 
lá pared 92 pasé por la parte de mwor diámetro de la pared late­
ral 94. Despuás el saliente 90 vuelve a su estado sin deformar o 
astado libre y las paredes laterales acampanadas 92 y 94 se acoplan 
entre si enclavadas como un primee y un segundo dispositivo dé éis 
tanquidad.-
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Otra característica i3 ustrada en la figura 7." - la adapt^ 
ción entre si de los elementos de estanquidad de forma o sección 
transversal diferente en un conjunto de estanquidad. La caracterig

- . . - * ' ttica esencial es que el primer y el segundo dispositivo de reten-; 
ci6n de elementos de estanquidad adyacentes sea complementario y ! 
pueda acoplarse entre sí por enclavamiento o por acoplamiento por! 
fricción. Según se ilustra, el elemento de estanquidad 2 se ensami 
bla con el elemento de estanquidad 80B. El elemento de estanquidad 
2 es idéntico al elemento de estanquidad ilustrado en la figura 1¡ 
y todas las partes correspondientes tienen los mismos números de i 
referencia. Para formar el conjunto de estanquidad completo, el 
elemento de estanquidad 2 se mueve axialmente hacia el elemento 
de estanquidad 80B. Los salientes 14 y 14" se deforman para permi 
tir que el saliente 88" penetre en el área rebajada 18 de la mis-; 
me manera que se ha descrito con relación a las figuras 1 y 2, pop 
lo tanto, las paredes laterales 92 y 16 forman un primer per de un 
primer y segundo dispositivos de retención complementarios y las 
paredes laterales 92* y 16* forman un segundo par de un primer y 
se ¡rundo dispositivos de retención complementarios. En el conjunto 
total de le fiura 7 es probable que loa labios de estanquidad 84 
funcionen como medios de retención del fluido mientras que el la­
bio de estanquidad 6 funcione como dispositivo que excluye la su­
ciedad y el polvo. Si se desea se podrían añadir uno o más alomen 
tos de estanquidad adicionales como el elemento 2 al conjunto de 
la figura 7*

Según el elemento, se pueden ensamblar diversos elementos 
jde estanquidad con cualquier número de otros elementos de estanqué
¡dad de acuerdo con las necesidades déla aplicación particular y el
i
espacio de que se dispongan. Los elementos de estanquidad que cog 
prenden un conjunto de estanquidad puede ser todos prácticamente ¡
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idánticos o se pueden adaptar entre si dos o más elementos de.-qg.; 
tanquidad con formas diferentes para formar un conjunto de están 
quidad. ¿os diversos elementosde estanquidad se ajustan preferí j- 
blemente ^ítre si para formar un conjunto de estanquidad que ae 
troduce a presión entonces en el ánima de una máquina. Además, lcts 
elementos de estanquidad se pueden instalar m  el ánima de la má­
quina individualmente da modo qué se forme in situ el conjunto de 
estanquidad. &i uno u Otro caso, los alientos de estanquidad se j 
sitúan en él ánima da le maquina y se tiene la seguridad de cons^ 
guir un centrado apropiado. ¡

Los moldes necesarios para producir elementos de estadq^ 
dad del tipo ilustrado en las figuras 1 y 3 /  éon comparatíyamenté 
sencillos y de fabricación barata ái se capará con los moldes ná 
cesarios para la fabricaci^ de uñ eléméntó dé aaéanquidad dé la-¡ 
¿ios múltiples. Además, loa elementos de estanquidad moldeados se 
sacan fácilmente de dichos moldesy experimentan un mínimo detério 
ro durante el desmolden*

iara aplicaciones particulares, si sé desea, algunos de 
los elementos dé estanquidad se pueden instalar con labios de e¡s ¡ 
tanquidad encarados hacia él interior para réténer fluido en una ¡ 
máquina mientras que se pueden instalar uno o más elementos de es 
tanquidad adicionales con los labios dé estanquidad Acarados ha 
cia fuera para excluir la suciedad, agua y otros contaminantes.
Bn tales casos, los elementos de estanquidad pueden ser práctica­
mente de una forme idántica o puedan sar difarentes.

Bn loa dibujos, él grado de ajuste que podría ser prefg 
rible entre los dispositivos dé retención por enelavamiénto se ha
exagerado ligeramente para ilustrar con mayor claridad loa princi 
pies del invento i. Por la misma razón, la medida axial preferible ; 
de los dispositivos de retención por ^aclavamiento se ha exagerad^ 

30. tambián un poco.



A pesar de que se han descrito e ilustrado con detalle 
diversas modalidades preferibles del presente invento, los expeg 
tos en la materia encontrarán una variedad o modificaciones adi­
cionales. Por lo tanto, la memoria descriptiva anterior deberá ;

5* interpretarse a titulo de ejemplo en lugar de a titulo de limita! 
ci6n, puesto que el alcance del invento queda definido por las 
reivindicaciones adjuntas.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento,asi j
, -* - * * *

come la manera de realizarlo en la práctica, debe hacerse consta^
10, que las disposiciones anteriormente indicadas son susceptibles de 

modificaciones de detalle en cuanto no alteren su principio fund¿ 
¡mental.

"11 -
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REIVJNDICACH^ES

1. - ̂ erféoéiomemien'sos-'-,em. élémentó* ¿e estanquidad pairé í 
ajas, del tipo que tiénen un cuerpo dé eatanquidad y un labio de ¡i 
éstaúquidsd que sale de dicho cuerpo, caracterizados porque sé ! 
forma cada elemento obturador por un primer dispositivo de róta&j 
oión qué salé en úna diréccidñ axial .'desda' el cuerpo de estanqqi! 
dad y un segundo cuerpo de rétencióñ complementaria que sale en 
dirección axial opuesta del cuerpo dé estanquidad, siendo por 10 

menos el primer o el segundo dispositivo deréténoión ^.ásticamen-? 
te deformable y óonfigursndose dé tal modo él primér dispositivo i 
da retención que puede femar un écóplsmiozto de énclavamientd o ¡ 
interconexión con un abundo dispositivo de retención complementé 
rio de un segundo elemento dé estanquidad axialmente adyacente, i

2. -Perfeccionamientos segánlareivindicaciónl, carac 
terizados perqué él primer dispositivo de retención y el aegtmdo j 
dispositivo de retención comprenden éntre ai por lo menos ún par! 
de paredes lateraléS complementarias anulares.

3-- Perfeccionamientos sag&n la reivindicación 1, carac 
terizados porque él primar dispositivo de retención comprende una 
primera pared lateral anular y al Segundo dispositivo de retención 
comprende una segunda pared lateral anular complementaria a la 
primera pared lateral.

4.- Perfeccionamientos según la reivindicación 1, carao 
terizados porque el primér dispositivo de retención comprende una 
pluralidad de salientes y el abundo dispositivo de retención con 
prende úna pluralidad da rebajos que tienen paredes complementarias 
a las superficiales dé ios salientes.

5** Perfeccionamientos según lé reivindicación i, carac 
terizades porque el primer dispoeitiVo de retención comprende una
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primera pluralidad de paredes laterales anulares y el segunde dis 
positivo de retención comprende una segunda pluralidad dé paredes!
laterales anulares, cada una complementaria a una de dicha primer

' *
ra pluralidad de paredes laterales. !

6. - Perfeccionamientos según las reivindicaciones 1 a 
5# caracterizados porque cuando el elemento de estanquidad se ins 
tala individualmente en un conjunto de estanquidad que comprende 
una pluralidad dé elementos, cada elemento de estanquidad presen 
ta un primer dispositivo de retención que sale en Una dirección í 
axial de el cuerpo de estanquidad y un segundo dispositivo de ré 
tención complementario que sale en dirección axial opuesto del j 
cuerpo de estanquidad, siendo por lo menos uno de los primer y se 
gundo dispositivo de retención elásticamente reformable y forman-: 
do un acoplamiento de énclavamiénto el primer dispositivo de reten 
oión de uno de los elementos de estanquidad con un segundo dispo­
sitivo de retención complementario de un segundo elemento de es-i 
tancuidad axialmente adyacente.

7. - Perfeccionamientos según la reivindicación 6, carac 
terizados porque el primer dispositivo de retención y el segundo 
dispositivo de retención comprenden entre si por lo menos un par . 
de paredes laterales complementaria anulares.

8. - Perfeccionamientos según la reivindicación 6, carac 
terizados porque los elementos de estanquidad son prácticamente 
idénticos entre si.

9. - Perfeccionamientos según la reivindicación 6, carac 
terizados porque el primer dispositivo de retención de uno de los 
elementos de estanquidad comprende una primera pared lateral anu 
lar y el segundo dispositivo de retención de un elemento de están 
cuidad axialmente adyacente comprende una segunda pared lateral 
complementaria a la primera pared lateral y en acoplamiento de en.



elevamiento con la misma*
10. - Ferfeccionomientos sefrún lio reivindicación 6, Careó 

tsrizados porque el primar dispositivo dé retención de únode ios 
elementos dé estanquidad comprende úna pluralidad de salientes y j 
el segundó dispositivo de retención dé un elementó de estanquidad 
axialmente adyacente comprende una pluralidad de rebajos que tiej 
nen paredes címplementarias a la superficies de los salientes y 
en acoplamiento de enólavamiento con dicha superficies^

11. - Perfeccionamientos según la reivindicación 6, cérác
terizados porqué él primer dispositivo de retención dé uno de loq 
elementos de estanquidad comprende una primera pluralidad de paié̂ ' 
des laterales anulares y el segundo dispositivo dé retención de j 
un elemento de estanquidad axialmente adyacente comprende una se-¡ 
gunda pluralidad de paredes laterales amulares cade úna; compleáemí 
taris con une dé lá priora pluralidad dé peradas Istéráiea y en 
acoplamiento de enclavamiento cóñ la misma* i

12. - Perféccionamientos Mi el^nentos deeatanquidadpara
ajea, tal y como queda sustancialmente descrito w  la préstate Me 
noria y en ios dibujos adjuntos#



Esta Memoria consta de quince hojas escritas a máquina 
por una sola cara.

Madrid, 23 FM.S77
GAHMCK me.
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