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El presente invento se refiere a mejoras en criso--
les portétilés. para soldfdurs ultrasénica, especialmen-
te a una herrsmienta portétil, sostenida en la mano pera
estadar pr;vianente la poreién terminsl de un miembro de
tubo, que inclu&e una fuentg de energia ultrasbnica y -~ -

una porcidn de estanques pera contener un bsiio de metal

-fundido. Durante el uso, una porcién terminal de tudo, -

que deba revestirse o estailerse previamente con una capa
de metal, se dispone en el tanque con fuente de enerkia

ultrasénica, en contacto Intimo con el miemdro de tubo,

de modo que la energia ultrasénice se transmita a la por -
cién terminal para hacer gque el $xido se desprenda por -
frotamiento y la superficie revestida con una capa de me
tal.

Al fadbricar intercambiasdores térmicos para el uso -
en sistemss de refrigeracidn se acostumbra a reunirles -
como una unidad y entonces elgln tiempo mfs tarde se deg
conecta a otroe éomponentea del sistema de refrigera--
¢idn. En general, los conjuntos de intercsmbio térmico - .
se prestan efectivamente a técnicas de produceibn en massa
o automfticas, porque muchas de las junturas, tales como
curvaturas de retorno pueden unirse sl mismo tiempo. Sin
embargo, 145 extremos de tubos, que conectan los inter-=
cambiadore% térmicos 8 los otros componentes del aistem?

de refrigeﬁaci&n quedan para hacerse individualmente y,

"por lo tanto, es usualmente una operaciém tediosa, que =

consume tiempo.

Al preparar las porcioneé terminales 4o tubo, que ~
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deban unirse, es necesario efectuar una complets élimina

cibn de Sxido desde las superficies, que deban unirse. - .

Un amétodo pera”elimihar eficazmente el 6xido es en pre--

sencia de una alescién fundida por medio de un crisol de

soldadura ultrasénico, tal como el descrito en la paten-
te de EE.Uﬁ. 3.762.368 de S£ruhe y otros. Generalmente -
un objeto, que deba ser limpiedo de 6xido y Tevestido se
coloca en un bafio de sleacién mantenido en un Tecipien--
te. Se utiliza un transductor para hacer permeable ls «-
alescibén con ondas ultresénicas para casusar cavitacidn,

que procure una nueva limpieze y una buena accidn reves-

‘tidora sobre las superficies, que deban unirse.

£l uso de revestimiento o unién ultrasbnicos es -~
atractivo cuando se emplea en prodﬁccién de masa o0 csn~~
tidaide intercambiadores térmicos, donde una plurslidad
de pertes puede disponerse de.nodo que se sumerja en la
aleacidn al mismo tiempo y se revista o una simulténes--
mente. Esto es especialmente cierto cuando deban reunir-
se intercambisdores térmicos teniendo curvaturas de re-- -
tornp, en que lss curvaturas de retorno estén situades -
sobre los epropiados extremos de tubos y todas les porcibén
terminal, incluyendo las curvaturas de retorno se sumer=
gen, por eQemplo. en el crisol de.soldadura ultrasbnics

de la patente de EE,UU, de Strube y otros y, por lo ten~

' to. todas las Junturse se hacen simultfnesmente.

Al conectar el conjunto intercsmbisdor térmico com-

pletado a los otros componentes, necesarios pars comple-
ter el sistema de refrigerascibn, generslmente no es posi-
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ble el @so de un c?isol de soldadu}a. Esto es especial-
mente cierto cuando los extremos del tubo a Pevestir o
a unir a l%s.otros componentes del sistema de refrigera j
ei6n; eetén dispuestos y colocados de tal manera sobre
el intercambiador térmico, que una porcién eustancial -
del 1ntercanbiador térmico pueda tenerse que sumergir -
en la aleacibén junto con la porcién seleccionada. En gs
neral, esto da por‘resultado no solo el uso excesivo de
material revestidor, sino'que todo el conjunto de inter
cambiador térmico tiene que menipularse cada vez que de
ba revestirse o unirse una porcién,

El preaente invento se ddrige hacia un G1til porté
til, sostenldo en ld meano, ultras&nico. para revestir ~
la. ﬁ&rcién terninal de un metal con ﬁna capa de metal.
El ﬁtil incluye una porc16n de tanque, que tiene un me-
dio calentador asociado con el m1smo para mantener un -
badio de uetal ‘en un estado tundxdo y una porcibn del --
nango para sujetar el itil cuendo se aplique & la pore=
ci6h‘téimin§i; que deba revestirse. Un transductor ule-
trbsonico esté dispuesto de modo que se extienda sobre

el tanque por encims de la superficie del mets) fundido

El Gtil est& provisto de medios paras colocar el miem--

bro de tubo radislmente en relacién con el transductor
¥ medios sujetadores méviles en relacién al transductor

para asegursr &l miembro de tubo en contacto {ntimo =-

‘con &1 trensductor con suficiente presiénmra bacer que

el netal fundzdo brote y revxsta la porcibn terminal --

eon una cepa de metal.

La figura 1 es nna vista de alzedo en seccibn del
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Gti1 ultrasfnico portétil, de acuerdo con el presente
invento. )

Ls figura 2 es una vista en alzado en seccidn d@
una ejecucibn slternativa del invento y

La figura 3 es uns vista fragmentaria tomeda a lo

largo de 1a l{nes 3-3 de la figura 2.

Haciendo ahora referencis a los didbujos y més par
N ‘
ticularmente & la figura 1, se ilustra uns ejecucién -
del presente Gtil -10- portétil soetenido en la mano.

En general, el Gtil -10- incluye uns porcidén de tanque

-12- pesra contener una cantidsd de aleecidn =13~ de sol

dadure fundida, una porcién de mengo ~l4- para permi--
fir sostener y transportar el Gtil -10- por el usuario
¥ una fuente o pistola -15- de energia ultrasbnica. fn
funcionemiento, un miembro de tubo -16-, que debe ser
revestido con una capas de soldadura, se coloca en el -
bafio de soldadura -18- y se dispone como se explicarf
posteriormente, de modo que se aplique un suficiente -
nivel de energia ultrasdnica sl miembro de tubo -16- -
para fregar y limpier ls cepa de éxido desde la super-
ficie y permitir por ello ls humectacibdn y el revesti-
miento de le superficie con una capa de soldadura. ‘
Estén previstos medios para fundir y después man-
tener lsa temperatura de la soldadura por encims de su
punto de fusién. Por lo tento, el tanque -12- puede te
. :
ner inserto en sus paredes -19-, elementos de calefac-
¢ién ~20-, que tienen uns salida de calor suficiente -
parahsntener la aleacién -13- en un estedo fundido. Al
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poner en préctica la presente ejecucibén del invento, la
soldadura empléads consistil en 95¥% de Zn - S% Al y se
mantuvo en un estado fundido entre §§OQF (400-5102C) ==
mientras q%e el miembro de tudo era de sluminio.

' ,
La fuente -15- de energis ultrasénica, usadas con--

|

Juntamente con el fitil -10-, fue la pistola soldsdors -

!
ultrasénica fsbricada por (Blackstone Corp., Jamestown,

Nueva York) y se identifica como AGl, La fuente =15- de -

energia ultrasénica estd dispuesta o soportsds en la --

porcidn dé'mango -=l4~ e incluye un cuerno de trensduc--

tor -22- que, como se ilustra, se proyecta o extiende -
dentro del &rea -12-~ del tanque y se coloca sobre la su
perficie del bsfio -18~ de soldadura, de modo que su su-
perficie delantera ~24- § de contacto con el tubo se co
loque para entrar en contacto con el miembro del tubo -

-16- cuando éste se encuentre en el tanque =12a.

Con el fin'de proteger la soldsdurs fundida -13- -

de salpicaduras durante aquellos periodos de uso, cusn~-
do se esth manipulando o moviendo de otro modo, se hs -
previsto una porcién‘-zs- de cubierta o teps, que encie
rra o forma una clmara cerrada o &rea -28- que, en efec

to, contiene la soldsdura -18- y, ﬁor lo tanto, ls impi

de salpicar o gotear fuera de la porcién de tanque -12-.

~ Deberk observarse que la cubierte -26- mientrass funcio-

na como medio contra salpicaduras, también se utilize -

en eta ejecucién como parte de un medio para colocar el

piembro de tudo -16-, adyacente a la superficie de con-

tacto =24- del cuerno transductor ~22«-,

S — = ey tms te e mmipa - e = -
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Por lo tento, esth dispuestas una abertura -30- por
debajo del cuerno transductor -22;. de modo que la su--
perficie de puesta en contacto -24- se alines sustene-
cislmente en el borde periférico de la abertur§ =30=-, =

Para evitar salpicadurss de la soldedura & través de la

sbertura -30-, esté previeéa uns vélvula -3l-, que nor-

malmente es obligada & una posicién sobre ls aberturs -
«30- y se hace girar a su posicidn abierta por la poruQ
c¢ién terminal -32-, cuando la misma pasa a través de la
ebertura -30-. En efecto, cuando el fitil -10- es manipu
lado de modo que el miembro de tubo -16- se recida den-
tro de la chmara de tanque -28- a través de la adertura
«30- en una posicién sustancialmente vertical, con la -
entrada al mismo indicando hacis sbajo, la psred late--
ral del miembro de tubo -16-, se mantiene en contacto -
con el trensductor ~22-, de modo que la energis ultrasd
nica se transfiere eficazmente a la porcién terminsl --
-32-, |

Generalmente el miemdro de tubo -16-, como se ha -
mencionado aqui enteriormente, es parte de un conjunto,
tal como un intercambiador térmico y el ususrio del --
itil tiene que mantener el cuerno transductor -22- con-
tra el miembro de tubo -16- para caussr suficiente —-
transferencis de energia.'que debe ser trsnswitida & ls
porcién terminal -32- para permitir su fregsdo y Teves-
timiento eficaces. Sin embargo, puede haber suficiente
tlexibili@ad ¥y movimiento del miembro de tubo -16- para

evitar que el operador mapténsa una suficiente cantidad

+
f
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para mantener el tubo -16- firmemente contra el cuerno
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de presién para efectuar el revestimiento de la porcidn

=32-,- A este fin, esté previsto un medio sujetador -34-

transductor -22- durante el procedimiento revestidor. -

Por lo tanto, en ia ejecucidn de la figura 1, el medio

sujetador -34- esté dispuesto diametralmente respecto e

la superficie de contacto =24- con el cuerno transduc--
tor -22-. El medio sujetsdor -34- se ilustra esquembti-~
camente en la ejecucidn de la figura 1 y la configura--
cidn exacta, su splicacién, relativemente al tubo «~16-
¥ al cuerno transductor ;22-, pueden variar. Sin embare
go, deberé observarse que una cantidad eficaz de ener--
gia fue transferida desde el cuerno transductor -22- a
1§ porcifn -32- terminal de tubo por el medio sujetador
=34-, cuando el tubo fue mantenido contra la superficie
de contacto -24- con una presién de por 10 menos uns =-
fuerza de 2 libras.

'~ Haciendo shors referencia & la figura 2, en la mis
ma se ilustra uns segunds ejecuddn del invento, en que

pertes idénticas a aquella de la ejecuciSn de la figura

1 se ilustran con los mismos nfimeros.

En esta ejecucidn, el medio sujetador -34- es ace=

- cionado desde el mango -14- por el ususrio del 6til y -

como resultado se presta para un Gtil accionado con una
mano. De acuerdo con esto, la porcién de mango =lé4- es
soportada y se proyecta hacia arriba desde un extremo -

de un dbrazo soportador -36-. Ls porcién de tanque -12-

. esth espaciada desde el mango -l4- y esth sdportada en

B T T Y
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el otro eit:emd del brazo soportador -36-, Une pistola ul

‘ tfasénica -15- del tipo mencionado aqui anteriormente, es

té montada sodre la porcién superior del mango -1l4- pro--

. iect&ndosp el cuerno transductor -22- sobre la porcién de

tanque -12-, como en le ejecucidn de la figura 1.
Dispuesto corredizamenﬁe sobre la pistela «15-, se -
encuentra un miembro de manguito -38-. El menguito -38- -
es mbvil en relacién a la pistola -15- por un gatillo o -
palanca -40-. La palencs -40- estd montad pivotalmente en
-42= sobre una consola o extensidn -44- que 8se proyecta -
desde el mango -l4-, El extremo superiof -46- de la palan
ca =i eaié dispuesto en una hendidura -47- sodbre el ﬁag
guito'-aa-, de modo que la rotacién en el sentido de la -
marcha de lﬁs agujes del relbj de le palanca ~-40- slrede-
dor de su pivote -42- hace que el miemdbro de manguito =38
se mueva hacias el cuerno transductor -22- de la pistola -
«15-. La porcibn terminal del mangin -38-, adyscente al -
cuerno transductor ~22-, tiene sus paredes laterales re--
cortadas para procufar una porcidn bifurcsds, incluyendo
un par de brazos sujetadores -u48-, espaciados desde la su
perficie superior e inferior del cuerno transductor -22-,
Segln se observa en ls figura 3, los brszos estén si:va-;
dos 8] lado del: cuerno transductor -22-, de modo due el -
tubo ~16~ pueda’ colocarse sobre la superficie -24- de con
tacto. Extendiéndose trsnsversslmente desde casda uno de -
los brazos ~48-, se encuentran miembros de adrazsdera -50-

que se extienden paraleloa'a la superficie de contacto -~

em.

i
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En funcionamiento, los miembros de abrazaders «50-

Se mueven en une direccién slejéndose desde le superfi-
cie de contacto -24- del cuernmo transductor haciendo gi
rar la palsnca =40- contra la accién de muelle -52-, -—-
que hace que el manguito -38- se deslice sobre la pistg
la -15-. Con 10s miembros de sbrezaderas -50- espacisdos
de la superficie de contacto -24- del cuerno trensduce-=-
tor, el itil 310~ entonces puede ser msnipulado, de mo-
do que el miembro -16- de tubo se coloque entre la su--
perficie de contacto -24- del cuermo trasmnsductor y los

miembros de abrazadera -50-; con ls porcidn termingl -
-32-, que debe sér revestida; dispuesta en el metal fun
dido «18- en el tanque -12-. La palanca -40- entonces -
se suelta para sbrazar el tubo -16- entre la superficie
=24~ & contacto del cuerno transductor y el miemﬂro -

=50- por lz asccién del muelle =52-. El muelle =52- egS==
té seleccionsdo pera mantener el tubo «16= contra ls su
perficie de contacto -24- del cuerno transductor con su
ficiente presifn pars hacer que la energia deade la pis
tole -15- se transmite e la porcién terminal -32- para

efectuar la eliminscién de éxido y el resultente reves-

timiento de la porcifn terminal sumergids,

————— g v - v A s e~y &
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REIVINDICACIONES

18,~ Mejoras en crisoles portftiles para soldsdura

. ultrasénice, especialmente en itiles portétiles sujetos =

" en la mano, ultrasénicos, para revestir la porcibn termi-

nal de un miembro de tubo de metal con una capa de metal,
caracterizadas por comprender: un miembro de cuerpo incig
yendo uns porci6n‘de tanque, adapfada para contener un ba
fio de metal fundido para recibir dichs porcién terminal
con la entrada 81 mismo abuntando sustancialmente hacia -
abajo y una porcién de mango dispuesta sobre dicho mieme-
bro de cuerpo para sujetar dicho Gtil portétil‘cuando se

esté gplicando a dicha porcién terminal, que debe ser re-

- vestida; medios celentadores psra mantener el metal em di

cho tanque en dicho estado fundido; medios de tramsductor
ultrasbénico sobre dicho miembro de cuerpo extendiéndose -
sobre dicho tangue & una posiciéﬂ por encima de le super-
ficie de dicho metal fundido e incluyendo una superficie
de contacto con el tubo, que estfé adeptada para dirigir -.
energies ultrasbnica a dicho miembro de tubo, cuando el ==
mismo esté colocado en dichs porciSn del tenque; medios -
colocadorgq, dispuestos pers poner en posicidn diche --
miembro del tubo de metal rsdialmente en dicha porcién de
tanque en relacién con dicho medio transductor; medios su
Jetadores,im6viles en relacién a dicho transductor, para
poner en contacto y asegurar dicho medio de tubo en contag
to lﬁtimo eon dicho transductor, coh suficiente presién -
para hacer que ‘dicho metal fundido friegue y revistas di--

che porcién terminal con una caps de metal.
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28.- Mejoras segln la reivindicacién li, caractéri;‘

zadas porque dicho medio colocador inciuye un miembro de

'cubierta; dispuesto sobre dichs porecién de tanque pars -

impedir ééipiéaduras de dicho. metal fundido, incluyendo
una abertura, normalmente cerrada con vﬁlvulas en dicha
cudbierta para permit1r inmersién de dicha porcidn termi- .
nal en el gitado metal fundido a través de dicha abertu-
rs. _ ‘ ‘ ‘ |

38, Mejoras segln la Teivindicacin 28, caracteri- |
zedas porque el miembro de tubo es de sluminio y dicho -
metal fundido consiste en 95% @é Zn-5% de eluminio. -

4a,- Mejoras segun la reivindicacién 28, carscteri-

.zadas porgue el miembro de tudbo es mantenido en contacto

{atimo éon dicho transductor por una presidn de por lo -
Menos una fuerza de 2 libras,

5!.- Mejoras esegln las rexvzndicaciones preceden~-
tes, caracterizadas porque el ﬁtxl portétil, sostenido
en la mano, ultrasbnico, para revgstir la poreibén termi-
nal de un miembro de tubo de metai, coﬁ ung tapa de n§4-
tgl, cbmérgndé:Aun miembro de cuerpo incluyendo una por-
cibn de tanque, edaptada paras contener un bafio de metal
fundido para recibir dicha porcién termingl verticalmen-
te con la Lntrgda del mismo apuntando sustancialmente ha
cia abajé % una porcidén de mango dispuests sobre dicho -
miembro dé%cuerpb,ipara sostener dicho Gtil portétil -
cuando se ;até aplicando a dicha porcién terminsl, que -

deba ser revestida:; medios cslentadores, dispuestos so~-

bre dicha porcién de tanque pars mantener el metal en di

- m - ——— s Asm 4 NV " mm Y man g e — —— v —
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cho tanque en él citado estado fundido; medios transduc-

toree ultrasédnicos sobre dicha porcién de mahgo, exten--

'diéndose sobre dicho tanque & una porcidn por encime de la

superficie de dicho metal fundido e incluyendo una super
ficie de ﬁueata en contacto con el tubo, que estd adapts
da para d;rigir energia ultiasénica a8 dicho miembro de -
tubos cuando el mismo eeté colocado en dicha porcién del
tanque; medios colocadores asociados con dichos medios de
transductor, incluyendo medios sujetadores que son manual
mente mdviles en relacidn con dicho transductor pera po-
nexr en posicibn dichos miemdros de tubos radialmente en
dicha porcién de tanque, en contacto intimo con dicha su
perficie de puestas en contacto de tubo.

6%.- Mejoras segfin la reiyindicaéién 52, caracteri-
gadas porque dicho medio sujetador m;nualmente mbvil in-
cluye medios de sbrazaders, dispuestos diametralmenée -
desde dicha suﬁerficie de puesta en contacto del tubo; -
medios sccionables menuelmente sobre dicha porcién de -~
mango, Que estén conectados a dichos medios sujetadores pa
ra articular dichos medios de abrazadera en relacibén con
dicha superficie de contacto y medios ésociados con di--
chos medios sccionsbles manualmente, para obligar dicho
nedio de agrazadera hacia dicha superficie de contacto,
de modo que dicho miembro de tubo se mantenga con seguri
dad entre dicho medio de asbrazsders y dicha superficie -
de contacto, por el citado medio rorzador.

78 .- ﬁejoras seglin la reivindicacién 62, car#cteri—

zadas porque el miembro de tubo es de sluminio y dicho =

e o a was R A e e - - - o e
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metal fnnd%do consiste en 95% de Zn - 5% de eluminio.

88.- Mejoras segfinla reivindicecién 78, caracteri--
zadas porﬁne el miembro de tubo se mantiene en contacto
fntimo con|dicho transdactor por uns presién de por 10 -
nenos 2 libras de fuerza.

9!.- Por dltimo se reivindica cono objeto sodre el
qﬁe ba de recser la presente Pstente de Invencidn que ==
por veinte afios se solicita registrar pera Espsfig,= == =

P o T

" & MEJORAS EN CRISOLES PORTATILES PARA SOLDADURA ULTRASO-

‘ NICA *

,T§do coﬁfbrne éuede exéreaado ?n la_presente Memoris
Deécf;ﬁfivé qﬁe consta dé catorce hojas foliadss y escri-
tss a Déquine ﬁ;r uns sola carTe y plenos que se acompefian.

Madria,29 ¢ |




GENERAL ELECTRIC COMPANY WO JA UNICA

I
1
,-Al|'|

[}

38 22 A8 I8

S0

Escala variable




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



