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El obieto de l2 presente invencién es un procedimiento pai-a,
efectuty 2utomfiticamente y de Porme reversi‘b‘lé, mediente la
correspondiente miguine. diversas elaboraciones. como por
ejemplos el 1lamado "desbastrdo", el 1lemedo “pelo", el llamado
"oontrapelot, o1 1llemado "enfelp2do” y, principelmente. la 11e-
made "oarda®, y otres simileres, de una emplia veriedsd de nu-
merosag piezas, cada vez, de tejidos cosidos entre sf en forme
de #nillo de gran tomefio. & elabor?r en forma contimua,, del
derecho y/o del revés, pAr2 18 obtencién de inmunercbles pro-
ductos. como por ejemplo: los cobertores de Jana, reyén y..si;-

milares. . 0,

Con 12s mdquinas efrdadoris que se conocen en 1a aotualiavsq,:
pera poder equilibrer el pelo y el contrapelo es necesaria.
gne se introduzes la piess, en 12 méquina propifpente diéﬁﬁ,
rrimerc en un sentido ¥ & continuacién en el sents do opjeste.
Se im;no?ve. por lo tento, gue se descosz la junta que uné Jd )
pieze de tejido vere formar el ®nillo por el pelo. para 2¥°
contimiecién coserla de mievo, después de heber introduloi.dq
1a pieza. con el método gque recibe la definicién de “ca‘begg:.
céla"., en sentido controrio. wvor ejemplo par2 hacer el ‘Cuc{n,-.'
tramelo. Fstn operacién de cosido es el inconveniente wdg .|
grove desde el punto de viata de 12 prodvecidén, todz veg,,.c;ée,
mientras se procede &l descosido y 21 vosterior cosido,“1a-
mfquin® tiene que permenecer perada. Oiros inconvenientes
nfoceden de lé- limitaeién del tomefio del enillo form2do yor
riezes cosides confuntemente entre si. cabeze conire cola
2sf como por 12 limitacién del mimero de mfguines c2rdadores
que vueden ser controledzs por cadad overfrio que haya Je
ocuptrse de ell3s, Por otra parte. s¢ tropleza con inconve-



~

10

20

25

nientes sobre el 2cabado del producto. por cusnto el pelo

y €1 contrapelo se realizan en dos tiempos distintos. Ade-
mas de ello, 12 infrecuente retroverss 6n de 18 pieza es '
cause de alexgamientoe incontrolables en la pieza propis-
mente é&icha, '

1 finnlided de 12 presente invencién es la de eliminer
todos estos intonvenientes & que nos homos referido m#s
arriba. Se besa sobre el principio de invertir el sentido

de alimentacidén de 12 pieza que hay que carder, y el sentido

de rotecisn del tambor, 2sf como de casi todos los demdsg®, *

. S e &
orgsnos rotativos de 1a méquing. Con 1~ presente invenci¢n ‘.

no sélo se elinin?n todos los inconvenientes que se han oils
t2do mns 2pribe, sino que ‘se obtienen zdem?s determinadas ..
ventajrg, En efecto, las 2coliones de cdrd2do que sedeno.- "..
minan de "pelcd" y "contrapelo” pueden ser intercslades me-':--‘
diente el mondo de 12 mdguin® incluso deicndo sin tocer 91
cosido de 18s plez&s de teijido. Por otre parte, es posi‘gle .
coser. cebhega contra colf. un mimero muy elevado de pieza's )
de teiido. formendo por lo t2nto un enorme =nillo. de f&xﬁg}
oue en e”da miquina cardadorae de ecuerdo con 1a vresente, :
invercién el trabzio de cardadn pueds continusr automﬂ.tigga:.'
mente duronte mucho tiempo. de form2 gque un solo oper«’-;r:ia'::
meds mantener b2jo su control incluso seis miguinas o2rda-

doras simultZne2mente. .

Con referencia 2 los ditujos que se adiuntan. se deseribira

ehorz de form2 minucios2 una de las posibles formes de rez.

lizaci6n nricticz del procedimiento que forms el objeto de

le presente inveneién.
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La figura 1 ilustra un esquema de una parte del procedimien-
to vy de la méquina cardadora de acuerdo con la presente in-
vencibn, la figura 2 ilustra el misﬁo esquema que se ha
ilustrado en la figura 1, pero representado actuando en el
sentido inversoe, La figura 3 representa una seccién longie
tudinal de un dispositive, provisito de dos ruedas libres,
destinado a formar un cilindro de arrastre de la pieza en
cilindro, frenado y accionado por ia pieza, o viceversa,
cada vez que se invierte el sentido de rotacién de‘.la-.polea

- motriz, L& ‘méquina, de acuerdo con la presente invencién,

debe tener por 1o menos dos de estos dispositivos. ‘Ed el
ejemplo que se ha ilustrado en las figuras 1;'2,“11,.12 ¥y
13 se han inclufdo cuatro de ellos, - La figura L. as gna vista
frontal, parcialmente seccionada, de 1a figura 3, - Ea figu=-
ra 5 ilustra, en seccidén, un variador de bridas m6viles,
para correas trapezoildales, que va montado por 10 menos en
un punto de la médguina, para diferenciar el nﬁmero de giros
del cilindro de arrastre de la pieza en los dos sgntidos.
La figura 6 es una vista frontal esquemética de 1q§ ¢inema-
tismos que permiten hacer girar los cepillos siemggé:en el
mismo gentido, es decir, hacia el interior, inclu;oﬂeon la

~inversién del sentido de rotacibn del engranaje conductor

principal, La figura es la representacién de la forma en
que se produce este sentido de rotacibn, La figura 7 .es una
repeticidén de la figura 6, pero ilustra cémo los cepillos
pueden girar en el mismo sén%ido ineluse con la inversién
en relacién con la figura 6 del sentido de rotacibn del en=-
granaje conductor principal, ILa figura 8 es una seccién de
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la figura 7 practicada en un plano que pasa por la linea
ITI-TIIT de la figura 7, La figura 9 ilustra; en forma es-
quemitica y a escela muy ampliada, la realizacién de una
fase del procedimiento que forma el objeto de la presehte
invencién, En la misma se puede ver la forma en que se
produce el funcionamiento que denominaremos "normal® de la
miquina; es decir, el tejido, 64-83, gira sobre el tambor 3
en el sentido contrario al de las agujas del reloj vy asfi,
igualmente, el tambor 3 de las aspas gira en el sentlQo con-
trario al de las agujas del reloj; en este caso, lps oilin-
dros portautensilios (a) realizan la accién de “contrapelo"
es decir contra el sentido de la rotacidn, mientrad !que, por
su parte, los cilindros portautensilios (b) llevan a'pabo

la accién de "pelo", y se dice que "hacen el pelo" ,,es decir
que actdan como utensilios alisadores., Los hilos 35 la tra-
ma 83 son de esta forma parcialmenté extraldos de.una parte,
la figura 1C ilustra en forma esquemdtica y muy ampliada,

la realizacién de otra fase del procedimiento que'ébéha el
objeto de la presente invencién, En la misma se bugée ver
la forma en que se produce'el funcionamiento denomi?ado
*inverso® de la médquina, es decir, que el tejido ér28s3 gira
sobre el tamboxr 3 eon el sentido de las agujas del reoloj, ¥y
otro tanto sucede con el.tambor 3 de las aspas, que glra

en el sentido de las agujas del reloj; en este case, los ci-
lindros portautensilios (a) llevan a cabo la accibn del "pe=-
lo", y se dice que "hacen el pelo”, es decir, que actdan
como utensilios alisadores, mientras que; por ol contrario;
los cilindros portautensilios (b) realizan la accién de
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"contrapelo", es decir, contra el sentido de la rotaciénm,
Los hilos de la trama 83 resultan asi parcialmente extraf-
dos de la parte opuesta a aquella en que se obtiene esta
operacién con el funcionamiento "normal' que se ha ilustrado
en la figura 9. Ila figura 11 ilustra, en esquema y de
acuerdo con una vista frontal, un conjunto de la méquina

de acuerdo con la presente invenci&n; aproﬁiada para llevar
a cabo el método a que nos estamos refiriendo.

La figura 12 ilustra, en esquema y'de acuerdo con ﬁqa%vista
de perfil, un.cénjunto de la misma méquina que se §a.£ius-
trado en la figura 11, La figura 13 ilustra; osqueﬁ%ﬁica-
mente y de acuerdo con una vista en planta, un conjunto de .
la misma midquina que se ha ilustrado en las figuras'l} y 12,
En 1la figura 9 se observa, muy ampliada, una fase h%&'pro-
cedimiento que forma el objeto de la presente invendién, es
decir, la forma en que cada uno de los hilos de 1g trama

83 es tratado, es decir; enganchado numerosas veces:éh nume-
r0sS0s pﬁntos cuando la pieza de tejido, cosida coﬂjhp%amente
entre si y en anillo, se hace pasar en un sentidorde 1a mé-
quina, El aspa 3; constituida por un gran tambor.ﬁéémado
por una multitud de cilindros de utensilios (2) cdnmgujas
enganchadas vueltas en un sentido y una multitud de cilindros
de utensilios (b) con agujas enganchadas vueltas en el sen-
tido opuesto al de los cilindros (a), se hace girar siempre
en el mismo sentido en el que es alimentado ol tejide, Por
ello, cuando se invierte el sentido de alimentacién de las
piezas 64, se invierte igualmente el sentido de rotacién de
las aspas 3. Los cilindros de utensilioes (a, b) provistos de
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provistos de agujas enganchadas giran siempre en sentido
contrario al del aspa 3 y, por lo tanto, también en sentido
contrario al de la alimentacién dg las piezas 64, TPor deba-
jo del aspa 3, y con cerdas intersecantes con las agujas en=

. ganchadas de los cilindros de utensilios (a, b), hay un par

de cepillos 4 v 5 cuyas cerdas recubren solamente los arcos
de la superficie cilindrica del correspondiente cepillo y,
mé&s precisamente, solo un nimero de arcos distanciados que
son submﬁltzplos del némero de los cilindros de utopsilios,
dlspuestos, en el caso a que nos estamos refiriendo,'éh tres
sectores, Los cepillos y los cilindros de utensiliba'se ene
cuentran dispuestos en posiciones relativas; b'g estgpffkncro-
nizados de forma que actien solamente en favor de }dﬁ ganchos,
La miquina tiene varios cilindros, 6, 7, 8, 9, 10,. 1}y 12,
que gufan el anillo de las piezas de tejido en el sdrcuito
de enrcllado en tormo a los cilindros de utensi}ios'(a; b)
del aspa 3; v en torno a un cilindro calentador 13 y;'final-
te los llevan hasta sobre una cinta transportadord 80.c si-
milar y/o sobre por lo menos un cargador, o depés};;to alma-
cén 81, 82 El procedimiento que forma el objeto deola pre-
sente invencidn prevé la posibilidad de efectuar agggmética-
mente, ademés, el cardado de las dos caras de la pileza de
tejidos cosidos entre si en forma de anillo; en los dos sen-
tidos; manteniendo cosido el anillo, Para ello, la médquina
dispone de un dispositivo de vuelta de 1a pieza que comprene
de un cilindro 15, dispuesto con su eje paralelo al sentido
de avance del anillo de las pilezas, y por dos barras fijas
16 ¢ 17; dispuestas inclinadas en 45¢ en relacién con los
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cilindros 11 y 15; y en &ngulo recto entre sf., De acuerde
con las figurass 3 ¥ h; el dispositivo recibe el movimiento
a través de una polea 18, o bien a través de un engranaje
19; y a'través de la misma; o del ﬁismo; lo transmite a un
cilindro o bien a un elemento de las miquinas sucesivas.
Estos engranajes o poleas estén montados locos en relacién
con el eje ¥y, por lo tanto, en relacidn con los cilindros .
6, 7, 9 ¥y 10, Embutida en posicién fija sobre estos cilin-
dros, se encuentra una campana 20, la cual aloja ung promi-
nencia cilindrica 21 solidaria con el engranaje 19 Y la po~-
lea 18, Entre la campana 20 y la prominencia 21 se encuen~

" tra interpuesto; dentro de.un alojamiento 22, un peqﬁeﬁo

cilindro 23 el cual, de acuerdo con un sentido de rotacibn,
se introduce entre la campana 20 y la prominencia biiindrica
21, hacidndolo solidario entre i ¥y, en definitiva?!ﬂacién-
dolo solidaiio con la polea 18 ¥y el engranaje 19 con los clie
lindros 6 7, 9 y 10. Segtin el sentido de rotaci&n opuesto

_ al primero, el pequefio cilindro 23 se¢ desconectsa, ayudado

ademis por el muelle zh,y 1la campana y la prominenc;a se ha-
cen, de nuevo, locas, Cada uno de los ojes de los, pxllndros
6, 7, 9 vy 10 lleva, ademds, una segunda campena 255‘4%uﬂbién _
loca, la cual ps constantemente fremada, en la parte exterior,
por un cepo R6 que se aproxima con fuerzz a la czmpane, poy
madlo ds un taﬁn*llo 27, Pn el interior de la c;mpﬁﬁa 25
Sﬁ eny:s. ”ﬁ; unide gGlidamente scu ol gjg s log ol
, Te 8 ¥ 30 un gisco 2§ que 1lleva, en un a'o“‘"iﬁﬁtg 9 sgn
i%ﬁﬁ §5edin contraria al alejzulendo 22 anlerier, wr ;agwaﬁa
2 -

L 4 n - "~ - PR P I > LR
cLiindry 39; gy se engven® cupado sl s¥nilis ds zpredy

>
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tal que el cilindro 23 so desengrana y es desengranado cuando
el rodillo 23 propiamente dicho es engranado, Cuando el
cilindro 30 es engranado entre el disco 28 y la campana 25,
&stos se encuentran unidos entre sf; y el cepo 26, que esté
sujeto fijo en el engaste 31;.frena la campana 25 y; en de-~
finitiva, frona también los cilindros 6, 7, 9 y 10, De acuer—
do con la figura 5, supuesto que la transmisién al cilindro
se realice por medio de una correa 32, la capacidad de p0~
tencia de arrastre de la misma se puede variar, alteréndo por
medio de las separaciones axiales, la distancia entrs dos
discos 33 y 34 que forman la polea: dichos discos se, éncuen-
tran embutidos sobre el eje 11, el 34 en forma fija wxial-
mente, y el 33 en forma movil axialmente, El disco 33 estd
sujeto por medio de la clavija 35, la cual se-encﬁkgxfa in-
troducida en pestillo 36, dotado de una cabeza 37 ;gg; a su
vez; se encuentra embutida por el borde interno 38 del ex=
tremo de un tubo 39, atornillado sobre el mismo eje.ll v
dotado de un pomo de mando L0, Haciendo girar el pbﬁb Lo,

se separa la clavija 35 y; por lo tanto, el disco’ 38 ‘en re~
lacién con el disco 34 y, en definitiva, se altera‘tl di4-
metro de enrollado de la correa trapezoidal 32, ﬁgugbuerdo
con las figuras 6, 7 y 8, los cepillos 4 y 5 se hacen girar
interponiendo; entre un engranaje 43 que es el situado de
antemano para hacer girar los cepillos; v los cepillos 4 ¥

5 propiamente dichos, los platos 47 y 48, E1 plato 48 estd
montado loco sobre el cepillo 5 v estd dotado de dientes
frontales de engranaje 49, Embutidos fijos, respectivamente;

sobre el eje del cepillo 4 y del cepille 5; se encuontran
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los engranajes 50, ‘51, ‘Estos, al engranar con sus dientes
con los dientes 46 v 49, los hacen fijos: al engranaje Ly
con el cepillo k4, y al engranaje 42 con el cepillo 5, Ello,
sin embargo; puede producirse solamente para uno solo de
estos engranajes, En efecto, una'palanca a balanein 52, que
estd sujeta sobre un soporte 53, fijo sobre el chasis 31,
Sobre dicho soporte se encuentra atornzllada una palanca de
mando 54 (manilla 55), PEsta insiste sobre dos extremos de
ia palanca 52; por medio de dos resortes 56; 57;,que son
empujados por los muelles 58, 59, La palanca de mando 5k
est4 provista, ademéds, de los medios 60 y 61, que antﬁan S50=
bre los pulsadores eléctricos 62 y 63, respectivamente; ca=
paces de accionar ol motor, en un sentido o en el otro; res—
pectivamente, cuando la palanca 54 es empujada a foﬁdo en

un sentido o en el otro, Puesto que los cepillos-# ¥,5 deben
girar siempre hacia el interior, v con la inverei&h general
de losz movimientos de la miguina debe respetarse ol ¥gincro-
nismo entre los cepillos vy los cilindros de utensiliqs; es

de capital importancia que la operacibn de inversi&%:;e pro-
duzeca mientras la mlquina se encuenira parada y qéb;ﬁﬁan
pronto como la midquina empiece a girar en el sentido.opuesto,
los engranaaes, incluso si no se engranan a causa e, la ma~
niobra, deben engranarse al establecerse la primereﬂcorres-
pondencia frontal entre macho y hembra, Para ello se emplean
los resortes 56 y 57 con los muelles 58 y 59; de forma que;
llevando las palancas 54 a la posicién de fin de carrera,

y por tanto a una posicidén tal que se accione el motor y

se ponga en movimiento la méquina también si los dientes de
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de engranaje 50 y 51 no se han tomado con los dientes 46 y
h9; el muelle, por decirlo de algtin modo, ha "acumulado" el
movimiento, y lo suministrard en ol momento en que la mé-
quina se encuentre en movimiento, tan pronto como los dien-
tes de engranaje 50 y 51 se encuentren con los alveolos

de los engramajes 46 y 49, En las figuras 6 y 7 so observa

‘que, a los movimientos en los dos sentidos del engranaje hé

corresponde una misma rotacién denios éepillos 4 } 5 hacia
el interior; ello se obtiene, senclllamente, separapdp los
engranajes 50 y 51 lo que se produce, 1neV1tablembnte, con
la inversién del sentido de rotacibn del motorx, En‘lapmé—
quina, como se ha ilustrado en la figura 1, el anil}p.ék
formado por piezas cosidas entre si; gira en su cquﬁrto en
ol sentido de las agujas del reloj, enrollando 1as:a§§as
que giran en el sentido contrario al de las agujasﬁégl re=
loj. Los c¢ilindros 6; 10 v 11 son los que arrastraﬁ'el anie
110 64, Los cilindros 7 y 9 son arrastrados y frenhdios.

Los cilindros 8 y 12 son locos, Los ejes 6=10 y 199 estén
prQV1stos, cada uno de ellos; de un dispositivo cquoel que
se ilustra en las figuras 3 y 4 en el cual las poleas 18,

0 bien los engranajes 19 son conducidos en el senti&ﬁlque

se ha indicado en las figuras 1 y 2, En la figura 1 a un
sentido de rotacidén como el citado corresponde el frenado de
los cilindros 7 y 9 (freno 26) y el arrasire de los cilin-
dros 6 y 10 a través de los rodillos 23. Evidentemente, el

dispositivo que se ha ilustrado en las figuras 3 v 4 puede

ser adecuado de acuerdo con el sentido de rotecién, invirtien-

do el sentido de los planos inclinados de los alojamientos
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22 y 29; con el fin de obtener el arrastre o el frenado del
sentido que se desee, Resulta evidente, a través de las
figuras 1 vy 9; cémo los cilindros de utensilios llevan a

cabo una labor muy eficaz (el 1lemado "contrapelo"); més

que la labor de los cilindros de utensilios b (el llamado
"pelo"), Por esta razén, se lleva a2 cabo el trabajo en el
sontido opuesto; lo que se obtiene inviritiendo el.sentido

de rotacién del motor y, por lo taﬁto, de todos los Srpanos
accionados por el motor, Sin embargo, los cepillos.hqy 5
giran siempre hacia el interior, Los cilindros 6-10 §e COonm
vierten automidticamente de conductores en conduC1dos w’fTe-
nados; los edlindros 7 y 9, de conducidos y frenados.ﬁe COon=
vierten autom&ticamente en conductores, La otra partp de

los érganos, y mids precisamente los que se indican:con a, b,
3, 8, 11, 12, 13, 15, 16 y 17, es reversible, es decir, que
lleva a cabo su misién también en sentido inverso, ?tras
disposiciones que hay que utilizar para un buen fﬁnﬁi%namien»
to de la madquina son: la regulacién de la capacida@ Qk arrase=
tre, en los dos sentidos, del cilindro conductor 11 ¥ la
separacién del deslizante. Esto a causa de que el cfllndro
11, cuando gira en el sentido que se ha indicado em.la figue
ra 1, a cousa de los deslizamientos debidos al peso del tro-
zo de pieza comprendido enitre los cilindros 12 vy 11; debe
arrastrar, proporcionalmente més, en relacién con el cilin-
dro 6., Por el contrario;'cuando gira en el sentido opuesto;
que g6 indica en la figura 2; se produce lo contrario: de
aquf la necesidad de actuar sobre el pomo ho; que se ha ilusw
trado en la figura 5, y variar la velocidad, Bl deslizante,
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igualmente; debe ser separado.

Puesto que el invento ha sido descrito y se ha figurado so-
lamente a tftulo indicativo y no limitativo, se entiende
perfectamente gue se podrén aportar numerosas modificacio-
nes a su conjunto, asf como a sus detalles, sin por ello
separarse de los principios Bésicos sobre los cuales se ha

fundado la presente invencién, C
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REIVINDICACTONES

1. Procedimionto de cardado reversible, de pelo y contrevelo,

de piezas de tejido cosidas entre af en enillo, mediante el que
se efectdan, sobre numeroses plegas cada ves. de tejidos cosi-
dos entre sf en form2 do 2nillos con la finalidad de obtener
innumerables productos como, por ejemplo, los cobertores de la~
na. de reyén y similares, diversss elaboraciones como, por & jem-

" plo. el 1lamado "desbestads", el llamedo “peld", el 1l2mado

"contrapeld”, el llamedo "enfelpledo" y, principalmente, 12
1lemeda “cerde", y simileres, que se caracterize por el kpcko
de aqne 1las sceiones de cardildo. que ge desmnominen de "peld".y
“gontrapeld’, se realigen intercaladss, en los dos aentidos,ﬁ
sobre el derecho y/o sobre el revés de las piezes, de 'iando
sin tooar los oosidos de todas 12s ypiezas de tejido oosidpb,
en form® de 2nillo grénde y unico,

‘2. Procedimiento de cardedo reversible. de yelo ¥ contr&pgla.

de viezas de tejido cosidas entre sf en anillo., de acuerdq con
12 reivindicecién anterior, que se crrecteriza por el heetlo*
de que se invierte el sentido de 12 alimentecién de los piezas
que heya gue cardar y el sentido de roteeidn del tembor (3)-de
les esp2s y de o28] todos los demds érganos de la mﬂquiua;-»-

3. Procedimiento de c2rdado reversible. de pelo ¥ contrdppld,

de piezts de tejido cosidas entre Y en enillo, de aouerdo *
cor 1las reivindicaciones 1 y 2, gque se coracteriza por el ol
hecho de que coda hilo de trama 83 es enganchado numeroa&‘b"
veces en numerosos puntos. se8 en un sentido (figurs 9) o &h
el otro (figura 10), respectivimente, por los ganchos (&) o
bien por los gonchos (b) de los cilindros de utensilioe de por
Jo menos un &spa 3, :
4. Procedimiento de ca2rdedo reversible, de pelo y oontrapelo,
de piezts de teiido cosidas entre sf en 2nillo, segin las rei-
vindichciones 1 & 3, gue se car2oteriza en por lo menos una
inversién del sentido de alimenteeién de las plezes 6483,
2oompariade de 12 inversién del sentido de rothcién de un aspa
3. que debe girar siempre en el mismo sentido en que se ali-
menta el tejido 64-83,
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5. Procedimiento de oardedo reversible, de pelo y contrepelo,
de piezas de teiido cosides entre si en anillo, de ecuerdo
con 128 reivindicaciones 1 2 4, que se cerscterize por el
hecho de que el anillo formedo por las piezas 64, después de
heber pesado por el oireuito de enroliado en torno & los
cilindros de utensilios {a y b) de un aspa 3 es transyorts.
do sobre por 1o menos una cinte txensportadora 80 y/o por 1o
menos ur c®rgador, depbsito o 2lmacén 81, 82.

6. Procedimiento de ¢2rd2do reversible, de pelo hy contrepelo,

de piezas de tejido cosidas entre si en anillo, segin les
reivindiceciones 1 2 5. que se cRracterisza yor el hecho de
que en 1a méquine para 13 ejecucién del procedimiento lé’ré‘&-
lizacién de 1as elabor2oiones denominades de "pelo" y cont’rs.-
pelo" se obtiene invirtiendo el sentido de evence del tejido,
rarticulaymente menteniendo sin toocer los cosidos que sujetén
Jas piezas que hey que elaborer, unides en forma de 2nilid?

7. Procedimiento de” cardado reversidle, de pelo y contrepelo,
de piezts de tejido cosides entre sf en anillo, segin 12" m-.
vindicaeién 6, que se cereoteriza por el hecho de que 1z:in-
versién del sentido de zvence se realise invirtiendo el gen~
tido de roteoién del aspa principel.

8, Procedimiento de ocardedo reversible, de pelo Yy contrapelo,
de niezas de tejido cosides entre sl en anillo, segin iaﬁ A
reivindiceciones 6y 7, que se caracteriza porque le maquina
presenta un dispositivo 8propiado para mentener 'lnvariaa‘io.‘él
sentido de rotacién (hscis el interior) y el sincroni snor Ao

“los oepillps pon las aepas, inclusg con 18 inversion adL’s
sentido de rotscidn del app? propicmente dicha,
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9. Procedimiento de oardade reversible. de pelo y contrapelo,
de piezas de tejido cosides entre sf en enillo, de 8cuerdo -
con las reivindicaciones 6 2 8, gue se oeracteriza yor el
hecho de que, en el dispositivo al que se refiere 12 rei-
vindicaeién 8. oada uno de los cepillos reoibe el movimien-
to de un eolo engranaje ypor medio de un engraneje intermed:.o
que se engrana con un engrenaje loco sobre los cepillos pro-
pi2mente dichos; donde. el oitado engrenaje loco se puede
bacer soliderio con ¢3da uno de los cepillos, por medio.de
un engranajes donde dos engrenajes son Accionados por una
sola palanca que es, ademfis, el Srgeno de mando paEPa kE: iﬂ-— L
versiér del sentido de rotacién del motor de accionamiente ‘et
de 1a mdquina cardadora propismente dichas donde la palame, J
ca de m2ndo est2 provista de medios pEra el engranaje sub-  *

- siguiente. que debe tener Jugar, como maximo, cusndo le *:*

mdquina entra en 2eeidn (prdoticemente de 2cuerds oon lo _

*
. L2

‘que se muestra en las figuras 6, 7y 8). .t

* e

10. Procedimicnto de cardado reversible, de pelo y contrapelo,
de piezas de tejido cosides entre sf en &nillo, de Zcuerdd '
con 173 reivindicdoiones 6 2 9, que s=e oaracteriza por el
hecho de que por 1o menog uno de los rodilles de 12 mAquind, "
con el cambio del sentido de rotacién de 12 mayor parte de ",
los Srganos funcionales de 12 mism?, se. transforma automa~ ""i
ticemente de conductor de las plezms en conducido de las” Cry ¥
riezas, y frenado, Seee
11. Procedimiento de cnrdado reversible. de pelo y contragyeaq,
de piézas de teiido cosidas entre si en 2nillo, de acuerdo
con lra reivirdiceciones 6 & 10, que se otracterize por un
dispositivo pera la itransformecién del servicio prestado por
los rodillos, de &cuerdo con la reivindiczeién 10, y en la
cual el dispositivo es un2 doble rueda libre, cada una de las
cutles funcion® en sentido opuesto 2 12 otre, de 128 oculles
una es disvuest® para detener, por medio de un pequefic ci-
lindro o simjlar, la rotacién en un sentido de 12 polea mo-
triz con el oilindros y la otra est2 coloctdn parakhacer
grer, mediznte por lo menos un pequefio cilindro o similar,
una oampana frenads (precticemente como se he ilustrado en
128 figures 3 y a).
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12. Procedlsiento de cardedo reversible, de pelo ¥ contrapelo,
de plezes de tejido cosides entre sf en enillo, de acuerdo
con 1as refvindicfciones 6 a 11, que se ceracteriza por un
dispositivo apropiado para diferenciar la transmisién del

- movimienio y de por lo menos uno de sus cilindros,

13. Procedimiento de cerdedo reversible, de pelo y cohtrapelo,

" de piezas de tejldo cosides entre sf en 2nillo, do acuerdo

con las. reivindiciciones 6 & 12, que se earacterize por el
hecho de¢ que el dispositivo 2l que se refiere 12 reivindicoe
cién 12 tiene dos discos cénicos hacie el interior que oprimen
entre ambos und polea, donde 1la distancia entre los dos digcos
citados puede ser variads, con el fin de variar ademts el- ., ‘,
digmetro de enrollado de una corroa trepezoidel que lo con- ‘.~.
duce (prdcticamente como so k2 jlustrado en 1a figure 5).
. Procedimiento de curdsdo reversibvle, de pelo y contrapeioo
de piegas de tejido cosidzs entre si en enillo. : .

. %
1~ presente memorif conste de dieg y siete hojas i’oliﬂdas'. Tedt

-

escritas por una sola care. . e

Barcelone, para ¥adrid, 2 dies y ocho de febrero de 1977. . .5
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