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El objeto do 1& presente invención es un procedimiento para 
efectuar automáticamente y de forma reversible, mediante la 
correspondiente máquina, diversas elaboraciones, como por 
ejemplo! el llamado "desbastado", 1̂ llamado "pelo", el llamado 

5 "contrapelo", el llamado "enfelpado" y, principalmente, la. lla­
mada "carda?', y otras similares, de una amplia variedad de nu­
merosas piezas, cada vez, de tejidos cosidos entre si en forma 
de anillo de gran tamaño, a elaborar en foima continua., del 
derecho y/o del revés, para la obtenci8n de innumerables pro- 

10 ductos. como por ejemplo# los cobertores de lana, rayón gn si­
milares. ' * . ***
Con las máquinas cardadoras que se conocen en la actuaii&eáj 
para poder equilibrar el pelo y el contrapelo es necesario# 
que se introduzca la pieza, en la máquina propiamente dicha,

15 primero en un sentido y a continuación en el sentido opuesto.
Se impone, por lo tanto, que se descosa la junta que une *pí 
pieza de tejido p??ra formar el anillo por el pelo, para *á;* * 
continuación coserla de nuevo, después de haber introducido
la pieza, con el método que recibe la definición de "cabeza-. * *

20 cola", en sentido contrario, por ejemplo papa hacer el &&&-* 
trapelo. Esta operación de cosido es el inconveniente máq * 
grave desde el punto de vista de la producción, toda ve^.que, 
mientras se procede al descosido y ai posterior cosido,**lá - 
máquina tiene que permanecer parada. Otros inconvenientes 

25 proceden de la limitación del tamaño del anillo formado por 
piezas cosidas conjuntamente entre si. cabeza contra cola 
asi como por la limitación del ndmero de máquinas cardadoras 
que pueden ser controladas por cada opererio que haya de 
ocuparse de ellas. Por otra parte, se tropieza con inconve-
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Mientes sobre el acabado del producto, por cuanto el pelo
y el contrapelo se realizan en dos tiempos distintos. Ade­
mas de ello, la infrecuente retroversión de la pieza es 
oausa de alargamientos incontrolables en la pieza propia- 

5 mente dicha.
La finalidad de la presente invención es la de eliminar
todos estos inconvenientes a que pos hemos referido mas
arriba. Se basa sobre el principio de invertir el sentido
de alimentación de la pieza que hay que cardar, y el sentido

10 de rotación del tambor, asi como de casi todos los dem^sl*. *
órganos rotativos de la máquina. Con la presente Invención
no sólo se eliminan todos los inconvenientes que oe han cii*^
todo más arriba, sino que se obtienen además determinadas**.
ventabas. En efecto, las acciones de cardado que se deno- .+ +

15 minan de "pelo" y "contrapelo" pueden ser intercaladas meí***
diante el mando de la máquina incluso dejando sin tocar el"
cosido de las piezas de tejido. Por otra parte, es posible
coser, cabeza oontra cola, un número muy elevado de piezas
de tejido, formando Por lo tanto un enorme anillo, de foy%!̂ *

20 que en cada máquina cardadora de acuerdo con la presente. *
invención el trabajo de cardado pueda continuar automatice*.******mente durante mucho tiempo, de forme que un solo operario,*., 
pueda mantener bajo su control incluso seis máquinas carda­
doras simultáneamente.

25 Con referencia a les dibujos que se adjuntan, ee describirá 
ahora de forma minuciosa una de las posibles formas de rea­
lización práctica del procedimiento que forma el objeto de 
la presente invención.

+ *



La figura 1 ilustra un esquema de una parte del procedimien­
to y de la máquina cardadora de acuerdo con la presente in­
vención. La figura 2 ilustra el mismo esquema que se ha 
ilustrado en la figura 1, pero representado actuando en el 
sentido inverso. La figura 3 representa una sección longi­
tudinal de un dispositivo, provisto de dos ruedas libres, 
destinado a formar un cilindro de arrastre de la pieza en 
cilindro, frenado y accionado por la pieza, o viceversa, 
cada vez que se invierte el sentido de rotación de^*La*.polea 
motriz. La máquina, de acuerdo con la presente invención, 
debe tener por lo menos dos de estos dispositivos. T&j el 
ejemplo que se ha ilustrado en las figuras 1 , 2, 11,1.12 y 
13 se han incluido cuatro de ellos. La figura 4 qs <¿na vista 
frontal, parcialmente seccionada, de la figura 3< * La*figu­
ra 5 ilustra, en sección, un variador de bridas móviles,
para correas trapezoidales, que va montado por lo menos en ̂ *un punto de la máquina, para diferenciar el número de giros

*  *del cilindro de arrastre de la pieza en los dos sejítydos.
La figura 6 es una vista frontal esquemática de l<qs Cinema—
tismos que permiten hacer girar los cepillos siempre*en el. ..
mismo sentido, es decir, hacia el interior, inclu&o'.eon la 
inversión del sentido de rotación del engranaje conductor 
principal. La figura es la representación de la forma en 
que se produce este sentido de rotación. La figura 7 es una 
repetición de la figura ó, pero ilustra cómo los cepillos 
pueden girar en el mismo sentido incluso con la inversión 
en relación con la figura 6 del sentido de rotación del en­
granaje conductor principal. La figura 8 es una sección de
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la figura 7 practicada en un plañe que pasa por la linea 
111-111 de la figura 7. La figura 9 ilustra, en forma es­
quemática y a escala muy ampliada, la realización de una 
fase del procedimiento que forma el objeto de la presente 
invención, En la misma se puede ver la forma en que se 
produce.el funcionamiento que denominaremos "normal" de la 
máquina; es decir, el tejido, 64-83, gira sobre el tambor 3 
en el sentido contrario al de las agujas del reloj y asi, 
igualmente, el tambor 3 de las aspas gira en el sentido con­
trario al dé las agujas del reloj; en este caso, lps cilin-

*dros portautensilios (a) realizan la acción de "contrapelo", 
es decir contra el sentido de la rotación, mientraájdue, por 
su parte, los cilindros portautensilios (b) llevag a'pabo 
la acción de "pelo", y se dice que "hacen el pelo*t,.ás decir 
que actúan como utensilios alisadores. Los hilos 3&*la tra­
ma 83 son de esta forma parcialmente extraídos de..una parte.
La figura 10 ilustra en forma esquemática y  muy ampliada,

* * *la realización de otra fase del procedimiento que "forma el
objeto de la presente invención. En la misma se puede ver
la forma en que se produce el funcionamiento denoqm*nado. *
"inverso" de la máquina, es decir, que el tejido 64-^3 gira 
sobre el tambor 3 en el sentido de las agujas del reloj, y 
otro tanto sucede con el tambor 3 de las aspas, que gira 
en el sentido de las agujas del reloj; en este caso, los ci­
lindros portautensilios (a) llevan a cabo la acción del "pe­
lo", y se dice que "hacen el pelo", es decir, que actúan 
como utensilios alisadores, mientras que, por el contrario, 
los cilindros portautensilios (b) realizan la acción de
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"contrapelo", es decir, contra el sentido de la rotación.
Los hilos de la trama 83 resultan asi parcialmente extraí­
dos de la parte opuesta a aquella ¿n que se obtiene esta 
operación con el funcionamiento "normal" que se ha ilustrado 

5 en la figura 9, La figura 11 ilustra, en esquema y de
acuerdo con una vista frontal, un conjunto de la máquina 
de acuerdo con la presente invención, apropiada para llevar 
a cabo el método a que nos estamos refiriendo.
La figura 12 ilustra, en esquema y de acuerdo con (ü^aNvista 

10 de perfil, un conjunto de la misma máquina que se !ia ilus­
trado en la figura 11, La figura 13 ilustra, esquemática­
mente y  de acuerdo con una vista en planta, un conjtáito de 
la misma máquina que se ha ilustrado en las figuras 11 y  12. 
En la figura 9 se observa, muy ampliada, una fase *pro- 

15 cedimiento que forma el objeto de la presente inveH&irón, es 
decir, la forma en que cada uno de los hilos de la trama
83 es tratado, es decir, enganchado numerosas veces en nume—, * *

rosos puntos cuando la pieza de tejido, cosida con jotamente 
entre si y en anillo, se hace pasar en un sentido* de ̂ la má- 

20 quina. El aspa 3# constituida por un gran tambor gormado 
por una multitud de cilindros de utensilios (a) c&**agujas 
enganchadas vueltas en un sentido y una multitud de cilindros 
de utensilios (b) con agujas enganchadas vueltas en el sen­
tido opuesto al de los cilindros (a), se hace girar siempre 

25 en el mismo sentido en el que es alimentado el tejido. Por 
ello, cuando se invierte el sentido de alimentación de las 
piezas 64, se invierte igualmente el sentido de rotación de 
las aspas 3* Los cilindres de utensilios (a, b) provistos de
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provistos de agujas enganchadas giran siempre en sentido 
contrario al del aspa 3 y, por lo tanto, también en sentido 
contrario al de la alimentación de las piezas 64. Por deba­
jo del aspa 3, y  con cerdas intersecantes con las agujas en­
ganchadas de los cilindros de utensilios (a, b), hay un par 
de cepillos 4 y 5 cuyas cerdas recubren solamente los arcos 
de la superficie cilindrica del correspondiente cepillo y, 
más precisamente, solo un número de arcos distanciados que
son submúltiplos del número de los cilindros de utensilios,

* * 1dispuestos, en el caso a que nos estamos refiriendo,+eh tres 
sectores. Los cepillos y los cilindros de utensilios, ee en­
cuentran dispuestos en posiciones relativas, y  estánr sincro­
nizados de forma que actúen solamente en favor de los ganchos.

* *
La máquina tiene varios cilindros, 6, 7# 8, 9, 10,* l&*y 12,
que guían el anillo de las piezas de tejido en el s e p u l t o
de enrollado en t o m o  a los cilindros de utensilios (a, b)
del aspa 3, y en t o m o  a un cilindro calentador 13 y,* final-
te los llevan hasta sobre una cinta transportador^ áó*o si-....
milar y/o sobre por lo menos un cargador, o depósito.o alma— 
cén 81, 82. El procedimiento que forma el objeto dé^'la pre­
sente invención prevé la posibilidad de efectuar automática­
mente, además, el cardado de las dos caras de la pieza de 
tejidos cosidos entre si en forma de anillo, en los dos sen­
tidos, manteniendo cosido el anillo. Para ello, la máquina 
dispone de un dispositivo de vuelta de la pieza que compren­
de un cilindro 15, dispuesto con su eje paralelo al sentido 
de avance del anillo de las piezas, y  por dos barras fijas 
16 y 17, dispuestas inclinadas en 453 en relación con los
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cilindros 11 y 15y y  en ángulo recto entre sí. De acuerdo 
con las figuras 3 y 4, el dispositivo recibe el movimiento 
a través de una polea 18, o bien a través de un engranaje 
19, y  a. través de la misma, o del mismo, lo transmite a un 
cilindro o bien a un elemento de las máquinas sucesivas.
Estos engranajes o poleas están montados locos en relación 
con el eje y, por lo tanto, en relación con los cilindros 
6* 7* 9 y 10. Embutida en posición fija sobre estos cilin­
dros, se encuentra una campana 20, la cual aloja upt^ feromi- 
nencia cilindrica 21 solidaria con el engranaje 19,y la po­
lea 18. Entre la campana 20 y  la prominencia 21 se encuen­
tra interpuesto, dentro de un alojamiento 22, un pequeño 
. i n n d r .  23 el cual, de acuerde c u  un sentid, de 
se introduce entre la campana 20 y  la prominencia biTindrica 
21, haciéndolo solidario entre si y, en definitivayí&acién-
dolo solidario con la polea 18 y  el engranaje 19 con.los ci- „ * + '+ 
lindros 6, 7y 9 y 10. Segdn el sentido de rotación opuesto
al primero, el pequeño cilindro 23 se desconecta, Taypáado 
además por el muelle 24,y la campana y la prominencia se ha­
cen, de nuevo, locas. Cada uno de los ejes de los.p^lindros 
6, 7, 9 y 10 lleva, además, una segunda campana 23s**^ambión 
loca, ía cual pg constantemente frenada, en la partp exterior, 
por un cepo 26 que se aproxima con fuerza a la campana, psy 
medio de un tomillo 27. En el interior ¿e la empana 25 
56 9K3g#K&P*.y Ug4%P e63,3.da5!9R'te sen el pjp de leg

9 y 19 ^$$co 2§ lleva, en un aloj
%&§p3Sn3&%a al 22 an^eri cr, nn p e c e ñ a

^  se ai s
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tal que el cilindro 23 se desengrana y es desengranado cuando 
el rodillo 23 propiamente dicho es engranado. Cuando el 
cilindro 30 es engranado entre el disco 28 y  la campana 2$, 
éstos se encuentran unidos entre si; y el cepo 26, que está.

3 sujeto fijo en el engaste 31* frena la campana 2$ y, en de­
finitiva, frena también los cilindros 6, 7* 9 y 10, De acuer­
do con la figura 5* supuesto que la transmisión al cilindro
se realice por medió de una correa 32, la capacidad de po-

** **tencia de arrastre de la misma se puede variar, al^dy^ndo por 
10 medio de las separaciones axiales, la distancia entye 3.os

discos 33 y  34 que forman la polea; dichos discos se encuen­
tran embutidos sobre el eje 11, el 34 en forma fija¡axial­
mente, y el 33 en forma móvil axialmente. El diseco 33 está ̂ +* + +sujeto por medio de la clavija 35* la cual se encuentra in- 

15 troducida en pestillo 36* dotado de una cabeza 37 qae, a su 
vez, se encuentra embutida por el borde i n t e m o  38 del ex­
tremo de un tubo 39* atornillado sobre el mismo eje*11 y. ' *
dotado de un pomo de mando 40, Haciendo girar el &b!#o 40,
se separa la clavija 35 y* por lo tanto, el disco*3íi*en re-

20 lación con el disco 34 y, en definitiva, se altera* el* diá-
* * *metro de enrollado de la correa trapezoidal 32. De acuerdo 

con las figuras 6, 7 y 8, los cepillos 4 y 5 se hacen girar 
interponiendo, entre un engranaje 43 que es el situado de 
antemano para hacer girar los cepillos, y los cepillos 4 y 

25 5 propiamente dichos, los platos 47 y 48. El plato 48 está
montado loco sobre el cepillo 5 y está dotado de dientes 
frontales de engranaje 49* Embutidos fijos, respectivamente, 
sobre el eje del cepillo 4 y del cepillo 5* se encuentran
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los engranajes 50, 51. Estos, al engranar con sus diantes
con los dientes 46 y 4?, los hacen fijos; al engranaje 45
con el cepillo 4, y al engranaje 42 con el cepillo 5. Ello,
sin embargo, puede producirse solamente para uno solo de

5 estos engranajes. En efecto, una palanca a balancín 52, que
está sujeta sobre un soporte 53, fijo sobre el chasis 31.
Sobre dicho soporte se encuentra atornillada una palanca de
mando 54 (manilla 55). Esta insiste sobre dos extremos de
la palanca 52, por medio de dos resortes 56y 57# .que son

10 empujados por los muelles 58# 59. La palanca de mande 5^
está provista, además, de los medios 60 y 6l, que g^t&an so-. . . . .  * *.*bre los pulsadores eléctricos 62 y 63# respectivamente^ ca-
paces de accionar el motor, en un sentido o en el otra, res­
pectivamente, cuando la palanca 54 es empujada a fondo en 

15 un sentido o en el otro. Puesto que los cepillos A  y 5 deben 
girar siempre hacia el interior, y  con la inversióh general 
de los movimientos de la máquina debe respetarse eTfgincro- 
nismo entre los cepillos y los cilindros de utensilios, es 
de capital importancia que la operación de inversión se pro— 

20 duzca mientras la máquina se encuentra parada y qd<e^,^:an
pronto como la máquina empiece a girar en el sentidp ̂ opuesto, 
los engranajes, incluso si no se engranan a causa ,1a ma­
niobra, deben engranarse al establecerse la primera? corres­
pondencia frental entre macho y  hembra. Para ello se emplean 

25 los resortes 56 y 57 con los muelles 58 y 59, de forma que, 
llevando las palancas 54 a la posición de fin de carrera, 
y per tanto a una posición tal que se accione el meter y 
se ponga en movimiento la máquina también si los dientes de
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de engranaje $0 y 51 no se han tomado con los dientes 46 y 
4<?, el muelle, por decirlo de algún modo, ha "acumulado" el 
movimiento, y  lo suministrará en el momento en que la má­
quina se encuentre en movimiento, tan pronto como los dien—

3 tes de engranaje $0 y  51 se encuentren con los alveolos
de los engranajes 46 y  49. En las figuras 6 y  7 se observa 
que, a los movimientos en los dos sentidos del engranaje 43 
corresponde una misma rotación de los cepillos 4 y  5 hacia
el interior; ello se obtiene, sencillamente, separapdp los

* +  ^ .
10 engranajes 50 y 51, lo que se produce, inevitablemente, con

-T *la inversión del sentido de rotación del motor. má­
quina, como se ha ilustrado en la figura 1, el anillo 64, 
formado por piezas cosidas entre si, gira en su conjunto en 
el sentido de las agujas del reloj, enrollando las^ agpas 

15 que giran en el sentido contrario al de las agujas^pl re­
loj. Los cilindros 6, 10 y  11 son los que arrastran el ani­
llo 64. Los cilindros 7 Y  9 son arrastrados y  f^en&dbs.
Los cilindros 8 y 12 son locos. Los ejes 6-10 y %-p están 
provistos, cada uno de ellos, de un dispositivo cpmo *el que 

20 se ilustra en las figuras 3 y 4, en el cual las poleds 18, 
o bien los engranajes 19 son conducidos en el sentid^ que 
se ha indicado en las figuras 1 y 2, En la figura 1 a un 
sentido de rotación como el citado corresponde el frenado de 
los cilindros 7 y 9 (freno 26) y  el arrástre de los cilin- 

25 . dros 6 y 10 a través de los rodillos 23. Evidentemente, el 
dispositivo que se ha ilustrado en las figuras 3 Y 4 puede 
ser adecuado de acuerdo con el sentido de rotación, invirtien 
do el sentido de los planos inclinados de los alojamientos
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22 y 29, con el fin de obtener el arrastre o el frenado del 
sentido que se desee. Resulta evidente, a través de las 
figuras 1 y cómo los cilindros de utensilios llevan a 
cabo una labor muy eficaz (el llamado "contrapelo"), más 

5 que la labor de los cilindros de utensilios b (el llamado 
"pelo"). Por esta razón, se lleva a cabo el trabajo en el 
sentido opuesto, lo que se obtiene invirtiendo el sentido 
de rotación del motor y, por lo tanto, de todos los órganos 
accionados por el motor. Sin embargo, los c e p i l l o s # 5 

10 giran siempre hacia el interior. Los cilindros 6—3.0*§e con­
vierten automáticamente de conductores en conducidos*^ fre­
nados; los cilindros 7 y  ?! de conducidos y f r e n a d o ^ c o n ­
vierten automáticamente en conductores. La otra p^rt^e de 
los Órganos, y más precisamente los que se indican* coA a, b, 

15 3! 8, 1 1, 12, 13, 15, 16 y 17, es reversible, es ded&r, que
lleva a cabo su misión también en sentido inverso. Otras
disposiciones que hay que utilizar para un buen funcionamien-. * #to de la máquina son: la regulación de la capacidad d̂ e arras­
tre, en los dos sentidos, del cilindro conductor 11, ŷ la 

20 separación del deslizante. Esto a causa de que el^cflindro 
11, cuando gira en el sentido que se ha indicado g¡n.*l<a figu­
ra 1 , a causa de los deslizamientos debidos al peso del tro­
zo de pieza comprendido entre los cilindros 12 y 11, debe 
arrastrar, proporcionalmente más, en relación con el cilin- 

25 dro ó. Por el contraríe, cuando gira en el sentido opuesto, 
que se indica en la figura 2, se produce lo contrario; de 
aquí la necesidad de actuar sobre el pomo 40, que se ha ilus­
trado en la figura 5, y variar la velocidad. El deslizante,
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igualmente, debe ser separado.
Puesto que el invento ha sido descrito y se ha figurado so­
lamente a titulo indicativo y no limitativo, se entiende 
perfectamente que se podrán aportar numerosas modificacio- 

5 nes a su conjunto, asi como a sus detalles, sin por ello
separarse de los principios básicos sobre los cuales se ha 
fundado la presente invención.
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HBIVIBDICACIOEBS

1. Procedimiento de cardado reversible, de pelo y contrapelo, 
de piezas de tejido cosidas entre sáf en anillo, mediante el que 
se efectúan, sobre numerosas piezas cada vez, de tejidos cosi­
dos entre si en forma de anillos con la finalidad de obtener 

5 innumerables productos como, por ejemplo, los cobertores de la­
na, de rayón y similares, diversas elaboraciones como, por ejem­
plo, el llamado "desbastado", el llamado "pelo", el llamado 
"contrapelo?', el llamado "enfelplado" y, principalmente, la 
llamada "carda!', y similares, que se caracteriza por el hpc&o 

10 de que las acciones de cardado, que se desnominan de "peicH.y 
"contrapeleé, se realizan intercaladas, en los dos sentidos,* 
sobre el derecho y/o sobre el revés de las piezas, dejando*** 
sin tocar los oosidos de todas las piezas de tejido oosidfp, 
en forma de anillo grande y dnico.

15 2. Procedimiento de cardado reversible, de pelo y contráp?l<y.
de riezas de tejido cosidas entre sí en anillo, de acuetmio'eon 
la reivindicación anterior, que ee caracteriza por el heeáo* 
de que se invierte el sentido de la alimentación de las piezas 
que baya que cardar y el sentido de rotación del tambor (3/f-de 

20 las aspas y de casi todos los demás Organos de la máquina. +
3, Procedimiento de cardado reversible, de pelo y contrápe3<o, 
de piezas de tejido cosidas entre si en anillo, de acuerdo * 
con las reivindicaciones 1 y 2, que se caracteriza por el*** 
hecho de que cada hilo de trama 83 es enganchado numeros&^p*

25 veces en numerosos puntos, sea en un sentido (figura 9) V e n  
el otro (figura 10), respectivamente, por los ganchos (a) o 
bien por los ganchos (b) de los cilindros de utensilios de por 
lo menos un aspa 3.
4. Procedimiento de cardado reversible, de pelo y contrapelo,

30 de piezas de tejido cosidas entre sí en anillo, segón las rei­
vindicaciones 1 a 3. que se caracteriza en por lo menos una 
inversión del sentido de alimentación de las piezas 64-83, 
acompañado de la inversión del sentido de rotación de un aspa 
3. que debe girar siempre en el mismo sentido en que se a 11-

35 menta el tejido 64-83.



5. Procedimiento de cardado reversible, de pelo y contrapelo, 
de piezas de tejido cosidas entre si en anillo, de acuerdo 
con las reivindicaciones 1 a 4, que se caracteriza por el 
hecho de que el anillo formado por las piezas 64, después de

5 haber pasado por el circuito de enrollado en tomo a los
cilindros de utensilios (a y b) de un aspa 3 es transporta­
do sobre por lo menos una cinta transportadora 80 y/o per lo 
menos un cargador, depósito o almacén 81, 82.
6. Procedimiento de cardado reversible, de pelo y contrapelo, 

10 de piezas de tejido cosidas entre si en anillo, según las
reivindicaciones 1 a 5. que se caracteriza por el hecho de 
que en la maquina para la ejecución del procedimiento l$*péh- 
lización de las elaboraciones' denominadas de "pelo" y "contra­
pelo" se obtiene invirtiendo el sentido de avance del tejido, 

15 particularmente manteniendo sin tocar los cosidos que sujetan 
las piezas que hay que elaborar, unidas en forma de &nillM
7. Procedimiento de cardado reversible, de pelo y contrapelo, 
de piezas de tejido cosidas entre si en anillo, según la*rei­
vindicación 6, que se caracteriza por el hecho de que la,3n-

20 versión del sentido de avance se realiza invirtiendo el Sen­
tido de rotación del aspa principal. „
8. Procedimiento de cardado reversible, de pelo y contrapelo, 
de piezas de tejido cosidas entre el en anillo, según las ^ 
reivindicaciones 6 y 7, que se caracteriza porque la máquina

2$ presenta un dispositivo apropiado para mantener invarla&Orbl 
sentido de rotación (hacia el interior) y el sincronismo, d# 
les cepillos pqn las aspas, incluso con la inversión dé&*** 
sentido de rotación del appa propiamente dicha.
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9. Procedimiento de oardado reversible, de pelo y contrapelo, 
de piezas de tejido cosidas entre si en anillo, de acuerdo 
con las reivindicaciones 6 a 8, que se caracteriza por el 
hecho de que, en el dispositivo al que se refiere la rei­
vindicación^. oada uno de los cepillos recibe el movimien­
to de un solo engranaje por medio de un engranaje intermedio 
que se engrana con un engranaje loco sobre los cepillos pro­
piamente dichos; donde, el citado engranaje loco se puede 
hacer solidario con cada uno de los cepillos, por medio.de 
un engranaje; donde dos engranajes son accionados por una 
sola palanca que es, adornas, el órgano de mando para la int- * 
versión del sentido de rotación del motor de accionamiento ** 
de la máquina cardadora propiamente dicha; donde la paisa*-,. ^ 
ca de m^ndo está provista de medios para el engranaje sub- * * 
siguiente, que debe tener lugar, como máximo, cuando la **' 
máquina entra en acción (prácticamente de acuerdo oon lo . \  
qpe se muestra en las figuras 6, 7 y 8).
10. Procedimiento de cardado reversible, de pelo y contrapelo, 
de piezas de tejido cosidas entre si en anillo, de acuerdo**' 
con las reivindicaciones 6 a p, que ee caracteriza por el  ̂
hecho de que por lo menos uno de loa rodillos de la máquina,^ 
con el cambio del sentido de rotación de la mayor parte de**, 
los órganos funcionales de la misma, se transforma automAÍ*** 
ticamente de conductor de las piezas en conducido de las'*,. * 
piezas, y frenado.
11. Procedimiento de cardado reversible, de pelo y contraríe, 
de piezas de tejido cosidas entre si en anillo, de acuerdo 
con las reivindicaciones 6 a 10, que se caracteriza por un 
dispositivo para la transformación del servicio prestado por 
los rodillos, de acuerdo con la reivindicación 10, y en la
cual el dispositivo es una doble rueda libre, cada una de las 
cuales funciona en sentido opuesto a la otra, de las cuales 
una es dispuesta para detener, por medio de un pequeño ci­
lindro o similar, la rotación en un sentido de la polea mo­
triz oon el cilindro; y la otra esta colocada para hacer 
girar, mediante por lo menos un pequeño cilindro o similar, 
una campana frenada (prácticamente como se ha ilustrado en 
las figuras 3 y ó).

+ *
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12. Procedimiento de cardado reversible, de pelo y contrapelo, 
de piezas de tejido cosidas entre si en anillo, de acuerdo 
con las reivindicaciones 6 a 11, que se caracteriza por un 
dispositivo apropiado para diferenciar la transmisión del

5 movimiento y de por lo menos uno de sus cilindros.
13. Procedimiento de cardado reversible, de pelo y  contrapelo, 
de piezas de tejido cosidas entre si en anillo, de acuerdo 
con las reivindicaciones 6 a 12, que se caracteriza por el 
hecho de que el dispositivo al que se refiere la reivindíca­

lo ción 12 tiene dos discos cónicos hacia el interior que oprimen
entre ambos una polea, donde la distancia entre los dos discos 
citados puede ser variada, con el fin de variar ademas e l * * ^  
diámetro de enrollado de una correa trapezoidal que lo con-  ̂
doce (prácticamente como se ha ilustrado en la figura 5)* **.' 

15 M -  Procedimiento de cardado reversible, de pelo y contrapelo, 
de piezas de tejido cosidas entre si en anillo. *?"

I<a presente memoria consta de diez y siete hojas foliadas-,
escritas poruña sola cara.

Barcelona, para Madrid, a dies y ocho de febrero de 1977. , %
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