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L £l presente invento se refiere a'perfecéionamien-
tos introducidos en la obtencidén de blogues continuos de es
puma de poliuretano de seccidn transversal sustancialmente .
rectangular. | :
| ESTADO ACTUAL DE IA TECNICA

Como es sabido la espuma de poliuretanc es un
“pléstico que ocupa un lugar importante en la industria de
los productos.orgén;cos.sintéticos. Se obtiene haciendo
reaccionar un poliisocianeto y un poliol en calidad de:;ny
gredientes principales junto con cbiorantés, catalizadores,
agente de expansién, en cantidades menores, en oalidaq de
ingredientes secundarios, pero nécesarios para la obt§§§}6n

de la espuma con las caracieristicas a§ecuadés. ‘ sre

*

Ias espumes resultantes poseen céracteristibgﬁ;ﬁ{
sicas muy diversas, dependiendo de miltiples factoree:.iEn-
tre los pardmetros a considerar para cada tipo de 68ppé;ue§
tén la Gensidad, el tanafio de las celdillas, la resistsngis

a la traceidn, la flexibilidad, ete., que son funcidn. de ;1a
naturaleza de los ingredientes principales, la'relaoiényan~

....‘

tre ambos, ls naturaleza del catalizador y del agente de ex
pansién, y le proporcidén del catalizador. |

' En todos los casos, el procedimiento usual com-

prende -depositar sobre una banda sin fin en movimiento los
constituyeates de la espuma intimamente mezclados, empezan-

do la réaccién 1nmediafamata, pasando el 1liquido viscoso a
un'estado gelificado pastoso, que posteriormente evoluciona

"gl estado final conocido de la espura de poliuretano,

| ' la cinta sin fin se encuentra confinada en sus la
‘teraleé por parsdes verticales, gue confieren a la 1hs;ala-

¢idn de espumacién ol aépecto de un tfnel, Dicho tdnel se
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-enctientra provisto en su parte superior de dispositivos que
evacuar fuera del edificio los gases nocivo« que se despren
den en el proceso., |
El bloque de espuma resultante del procedimiento

usual posee la seccién transversal representada en la figu-
ra 1 de los dibujos. En dicha seccién es notoria la parte
superior sbombada que ususlmente es denominada ncipula®,
Ies causas por las que se forma dicha cipula parecen ser dg |
bidas por una parte al rozamiento que se produce enire la
‘espuma en formacidn que se estd expandiendo continuamente y
las pareaés laterales, y por otra parte a2 gque la reaccién |
es exotérmica, 1o que implica la existencia de mds caigiﬂan
la zona central y por consiguiente més expansidn en dic?a
Zona, que.en las zonas préximas a las paredeé 1ateral§s:3

| Esta forma de "cipula" es un grave inconveni%?te
desde el punto de vista econdmico-industrial. Er efecto,.el

blogue debe ser recortado para la obtencidén de piezas-Ga°.

et

| forras geométricas con lados rectos. Dicha operacién Qe ﬁe-

corte supone: a) un desperdicio de materiel, b) un cons;qp
‘de tiempo y ¢) un consumo de energia empleads en los d;;;o—
sitivos de corte. o

En vista do 10 que anteceds ss ha desarrqlladb
'una‘amplia investigacidn cohdgeénte & impedir la formacién‘
de la cipula, es decir; a la‘obtancién de un bloque sustan-
'cialmente cuadrangular. | , .;.; - |
' Uno de los procedimientos de la tecnicaﬁgﬁterior
es el descrito en la pdblicac;én de la solicitud de patente
de la Republica Federal Alemana Offenlegungsschrift _
1.504.091. Dicho procedlmianto, tiene como particularidad

destacada el hecho de que la espuma es hecha crecer en sen-
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_tido vertical ascendente, El blogue que se forma, se ve for

zado 2 adoptar la configuracidn de un recinto cusdrangular

. | vertical, a cuya salida, después de la retirada de las cua-

tro’bandas»de_papel qué se deslizan a lo largo de las pare-
‘des del blogue, 4ste ha de ser sometido s un cambio de di-

reccién a £in de ser transportado sobre rodillos horizonta-

les. las dificultades de tipo mecdnico que implica este pro
cedimiento son muy considerables, y por ello no se tiene‘cg
nocimiento de que haya sido 1levado & la practica s escala

industrial, | _'

.Otros procedimientos conocidos que}utilizan 1a
disposicién convencional de banda continua horizontalie ri-
geramente descendentes son realizados e}: instalacionee ade-
cuadas para tal fin, Ejemplbs ds este tipo de~procedi§i§§to
.son el dascrito en la patente espaiiola n? 423,434, y 1os.
qué hacen uso de las instalaciones déscritas en ia pa$€$$e
de EE.UU. 3.354.593, ¥ en las solicitudes de NModelos de Uti
11484 espatioles ndms. 210,825, 210.826, 210,827, 210,828;
210,829, 210,830, 210,831 y 210.832 segin publicacién:déi
Boletin Oficisl de la Propisdad Industrial del 1 de mayo de
1976. | | -

_ Dichos sistemas implican trabajar en instalacio=
nes ﬁa gran compiejidad.mecénica, que compranden placas ri-
gldas y flotantes, ro@illos conformadores ajustables, dispo
sitivos ds sincronizacién de movimientos de las bandas de
papel. Por consiguiente, réquieren adehésAgrandea gastos de
mantenimiento y de salarios dado el nimero de operarios gue
deben manipular la instalacién, Ia complejidad operacional
asoc%ada a dichos sistemas,'da lugar frecuentemente a que:

su puesta a punto sea excesivamente laboriosa y tediosa,
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pudiendo llevar incluso algunos meses,

Otro aspecto del presente invanto ¢8 gie adesds
de evitar que produzca un blogue con cipule, produce al misg
mo tiempo una periferia superior con la zona densificada
usual o "piel" reducida sl minimo. Esta piel es debida a la
formacién de una zona periférica de mayor densidad que el
resio de la masa de espuma. ' |
A DESCRIPCION DEL INVENTO Y DE UNA REALIZACION FREFERIDA _

El procedimiento parfeccionado del 1nvento impli~
ca en p:lmer lugar determinar el punto adecuado, contando
desde ei origen, punto de depdsito ds 163 ingredientes de
la espuma, en el que se ha de contrarrestar la forma ﬁdi;lg .
na de la superficie superior del blogue en formacién, afcqg
tinuacién se aplican presiones neumdticas diferancialés,&b—
bre une longitud determinadd del blogue de espuma de fo%ma-
oién,>siendo realizada dicha aplicacidn de presidn de.mpdo
que los velores mayorss de presién se apliguen en una:f?ép—
Ja central longitudinal y los valores menores de dicha.p??-
sién en las zonas marginales de dicha caras superior; daigha
aplicacién de presién cess al determinarse el punto adecua- |
do en elAqﬁa el blogque ha adquirido sd‘&olugen fipalvoon» |
una seccién transfersal sustancialmente rectangabar; - _

Un aépecio importante dei'invento es-que.la apli-
cacién de ia'presién neumstica diferencial ha de hacerse an
'tes ds'que lg espuma alcance sa altura final, ya que ds 10
contrario no se lograria el efocto deseado. R o

‘Ia presién -neumdtica diferencial es aplicada por
medios soplantes adecuados que estan dotgdos ée tres tiPOs
de movimientos: ) longitudinal a lo largo del tinel; b)
ygrtical de modo qué pueden acercarse y alejarse de la espu

s
'
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-ma, ¢) de vaivén de forma que pueden situarse en paéalelo a
‘la pendiente de la espuma en formecién, |

Una de las caracteristicas del procedimiento objel
to del invento es que las pr951ones ejercidas sobre el blo-
que de espuma aon variables a voluntad, apllcandose de modo
que las presiones vayan disminuyendo desde el centro a los
laterales y desde la zona inicial de expansién a la final.

Dich; presién puede llegar a adquirir un valor
igual o inferior a la atmosférica. Los valores do la pre-
sién pueden estar comprendidos eatre -20 y +20.g/cm?.
| " E1 medio fluido que ejerce la presidn neundtica
debe ser inerte con respecto a los componentes de la a§§hma
y preferiblémente'es aire, Dicho fluido inerte se aplié% a
una temperatura superior a la del ambiénte, preferibl@mgyte
& une temperatura determinada para cada tipo de espumaé-se-
gin las enselanzas de la patente espaiiola n¢ 448,180, “

4 continuacién se describe un modo de realizabion
'prefbriaavhaciéndo referencia a los dibujos adjuntos egixos

que: . ' . o o e

La figura 1 representa la seccidn transverst-de
un bloque de espuma de poliuretanc tal como se 6btiene por
el procédimiento usual, Si dicho bloque se desea sometfer a
una operacién de mdximo aprovechamiento ha de ser 6ortado
por las 1{neas A-A, B-B® y c-c', con 1o que se desperdicia-
rian 1as zonas rayadas 1y2.

la figura 2 representa esqneméticamente:‘en un diq
grana de vectores los valpres de la presifén neumatica dife~
renéial aplicada, decréciéntes desde el.cent:o hasta los ex
tremos. Como puédé verse coﬁparando lﬁs £igq:as i y 2, la

presidén es aplicada antes que la espuma alcance la altura
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;Que posee el bloque terminado.

: Ja figurs 3 muestra el grea cubierte por uno de
_1os‘mediosrsdplantes, ¥ las diferentes zonas de presién di-
ferencial. El sentido de la flecha es el de avance do la eg|
‘pama. E1 drea DEFG es la correspondiente a la superficie ‘sg
plante total, Puede observarse la franja central de anchura
méxima-AM, correspondiente al rectdngulo GHIJ, y anchura mi
nlma Ay correspondmente al rectangulo KIMN, Tembién pueden
apraciarse las dos franjas laterales de superficiea néximas
DEKL y NMIJ y superficies minimas DEHG y JIFG.

Debe advertirse que 1a descripcidn de la figura
4, corresponde a la mds simple de lza realizaciones, héﬁéi-
deréndose dentro del alcance del inﬁento la existenciafde_

. .

varias franjas con diferentes éresiones. ‘ P
la figura 4 reprasenta esquemdticamente una.énetg
lacién de espumacién que hace uso de los principios del -in-
~vento, B X ‘ ' - ’;:}
Debe advertirse que dicha flgura 4 estéd simpiifi—
cada 2l mdximo. Asi no se representan, el cabezal doarffga—
fdor_de los ingredientes de la espuma, la banda de papéi 8i-
tuada sobre la banda sin fin con sus rodillos servidores y
recégpdores, las bandas dispuestas sobre las paredes latera.
les y otras partes usuales de la jnstalacidn. - |
En dicha figura 4 por 1 se representa un rollo
servider de papel contimuo, el cual pasé por'ﬁl dispoéitivo
centrador 2, y es situado encima de la espuma en movimien--

to, poseyendo la banda de papel y el bloque ds espuma la

misma velocidad, Sobre la espuma en formaciér comprenﬂida

en la zona confinada por las lfneas Q-Q' y S-S' se hacen ac|

tuar los medios soplantes 3, 4 ¥ 5. Puede apreciarse qﬁé
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tados representados por flechas de dos cebezas, en tanto
que el medio sopiante 4 unido a modo de bisagra a los 0tros

dos, se ve forzédo a adoptar una posicién resultanto. de su

Una vez alcanzado el punto S el bloque de espuma
8 ha adqairido su forma dsfinitiva sustancialmente cuadran-
galar, Un dispbeitivo rasgador representado bor 6 rasga o
verfora el papel para facilitar el escape .de los gases pro-
ducidos durénte la reaccidn y del égpnte de expansién en ex
oeso.trinalmente'un rollo recogedor de papel, Yecoge la. bah

. da rasgada,.dejando libre la superficie superior del B} oque.

s
- “xy
.




10

A5

20

25

04028

Hoja nOm, 8

REIVINDICACIONES

| Los puntos do inveneién bropié.y nueva que ss pre
sentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente.de
invencién en Espéﬁa, por VEINTE afios, son los que se reéogan
en las reivindicaciones siguiehfes:'

12,« Perfeccionamientos introducidos en lg obten=|

- ¢ién de bloques continuos .de espuma de poliuretano, de sec-

cidn transversal sustancialmente rectangular, cuayos perfec=
cionamientos, relacionados con el control del crecimiento

de dichs espums para obtener la seceidn transversal cigé&a,
se;caracterizan porgue dicho control se realiza neumdtica-.

mente y comprende las operaciones de: a) determinar e%;gﬁn-

| 1o adecuado en el que se ha de contrarrestiar la forma!a§~

plana de la supsrficie superior del bloque en formacién;-b)
aplicar pfesioneé neumdticas diferenciéles sobre ﬁna c}ét*a
longitud de la cara superior del bloque de espuma en ﬂo;aa-
0ién, realizéndose dicha aplicacién de modo que los mayyres
valoras de presién se apliguen en una franja central, i;ggi
tudinal, y los valores menores de presién se apliquen en
las zonas marginales de dichs cara superior; ¢) determinar
el punto adecuado en el que el blogque ha adquirido su volu-
men final con la obtencidn de una seccidn transversal susSe
tencialmente rectangular. S e -

2¢,- Perfeccionamientos segin la reivindicaci6n

1%, caracterizados porque la presidén neumftica diferencial

ﬁse aplica por medios 30plan tes desplaaables tanto longitudi

nalzente como en altura e inclinacién con respecto al blo-

gue de espuma en formascién,
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32.~ Perfeccionamientos segin las reivindicacio-
nés pracedentes, caracterizados porque se hacen variar las
dimensiones de la franja central que soporta los valores ‘
mds altos de la presién, tanto en anchura como en longitud,|
¥y en la posicidn en éue comienza a aplicarse.

; 42 - Peffeccionamientos segin las reivindicacio-
sién en dicha franje central, longitudinal, d1sminuyen dog-
de el centro hacia los bordes de dicha franja.

5¢,- Perfeccionamientos segdn las reivindicacio-

nes precedentes, caracterizados . porque el medio fluido‘%ue
ejerce la presién neundtica, es inerte con respecto ;‘%oe

componentes de 12 espuma, y s aplica a una temperatura pre
determinada, . " ‘ - : '
- 62,- Perfeccionamientos segin la réivindica?%ﬁh

12, caracterizados porque los valores de la presién neudd-

tica oseilan entre =20 g/cm? y +20 g/cm2 manométricoéiféé-
pendiendo del tipo de espuma. = .»"'w;

78.- Perfeccionamientos segin las reivindichcip-

nes precedentes, caracterizados porque en las Zonas margi~

o inferiores a la presidn atmosférica. o o ?
8.~ Perfeccionamientos introducidos en la obten

cién transversal sustancialmente rectangular,

[y




04028

FCNM

tHoja niim. 10

- ~ Tal y como se ha descrito en la Memoria que ante-

cede,'representado en los dibujos que se acompaﬁan ¥y para
los fines que se han especificado. h '
~ Esta ;Me_moria‘consta de -diez hojas eseritas o mé~
_ quina por una éola cara, o
o vearia, 0821578
L Pua.

Fernando de Eizabdu
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