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= PATENTE DE INVENCION =

que por veinte afios para Espafla, se solicita a fafor de Don
Agustin BENITEZ BARROSO, domiciliado en ARGANDA DEL REY (Ma
drid)= Carres de Valencia, Km. 25,500, por : DPRENSA CONTI»
WA AUMTICA PARA EMPACADG DE ‘FARDOS ‘DB PAPEL"ew

=Memoria- Deser.iﬁ ivae
La presente solicitud de patente de invencifn,con

esleime como su enunciado indica, a una prensa continua autpo

.mética para empacado de fardos de papel, de acuerdo con lae

descripcién detalladi que de la misma se realiza, debiendo-

de interpretarse slempre éste concepto en su més &mplio sen

tido y nunca en 'linitativm
Con ésta nueva méquina se consigue un prensado =

del papel en forma précticamente automftica, excepto en el-

anudado del cosido de los fardos para lo cual se requiere =
la ;olabotaciﬁn de un operario, estando todos 1os demés mo=
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vimientos de 1la misma programados de antemano en un cuadro =
de maniobras electro~automiticoe

Bésicamente la méquina esté cmsta de dos m:lta-
des perfectamente diferenciadas; la anterior que campamta el
carro de prensado que circula y se gufa por el interior dele
amazén general, en 1la cual se dispone la tolva de alimentae
cién, asf como los &rgamos de accionamiento del citado carro
el cual es impulsado hidrfulicemente a base de aceite por me
dio de un cilindro, estando asimismo en ésta niy;ad ubicados~
mediocs propios de desconexifn sutemfica para caso de averis,
asf cano los carretes portadores del alambre que serd utilie -
zado en 1a fase de coaidoe En la mitad posterior, constituf-

da por el propio tunel dsl prens’ado, esté ubicado el mecanis
mo de cosido formado por cuatro agujas impulsadas por un ci-

iindro hidréulico comandado desde una central las cuales me =
ten el alambre entre los fardos’ siendo posteriomente atado=
por un operatiap incorporado asimismo en ésta mitad poste = '
rior y en su tramo final, un sistema de mordazas, accionadas
por 1a citada central hidrinlica, ¥ a través de un cilindro=.
hidrtulic‘o, por nedi& de las cuales se dard a los fardos 1am
pusi&n mquor:lda. ‘

La ubicacifn de la méquina en el !.nteﬁ.or de la ng -

ve eoﬂ-espmd:lente, se efectuarf en el interior ds wn foso -

pmvimﬁe practieado en el basamento, de forma que esta =
quedaré totalmente oculta,’a excepciln de 1a boca de la tol-
va la cual se situard justmnte a nivel del suelo. Esta for
ma de eolocaciﬁn de’ la miquina es de gran importancia, puese
caso de que 1a misma estuviera directamente colocada sobre =
el firme, entances serfa necesario contar con un sistema dg=
cintas transportadoras que llevaran el papel hasta introdl_;' -
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cirlo al interior de la tolva, lo cual :eyréeenta 1a utiliza-
cién de m8s de u n operario, siendo necesaria para esta ins
talacibn una gran superficie de terreno que permite la cola~
boracifn del sistema de cintas, todo 1o cual contribuye al =
encaiecimiento dol producto cbtemido. Al estar la mfuina co-
@o en’ el caso que nos ocupa situads bajo el fimme y con su -
boca de carga, pués con un solo operario que empuje el papel
almacensdo sobre el firme, éste por su propio peso caerd por

el interior de la tolva que al efecto adopta forma troncocbe
.nicae

Caramﬁsttca inportantism qe presenta esta ns
q.tzma lo chntribuye el heeho de qne el sistema de corte dele
papel sobrante .afectuado por el carro de prensado, viene do-
temminado imv un juego de euchﬂlas, una mévil y recta monta -
da sobre el propio carro, ymra fija montada en el bastidor :
de la méquina y constituida por dos cuchillas ‘prou‘nstas de -
dentado y montadas en Sngulo obtuso, las cuales evitar&n los

desplagamientos laterales del papel en 1a base de corte, asf

camo su dealiqmo.pgogﬂﬁvo on vistud del empuje del ca
rro de prensado, guedandc el papel retenido por los dicutes=’

‘ast cano por la especial forma angular dé las euchillas, lo-

cual contiibuirs a que se lleve a efecto un corté y suave = .
v con 1a mitad de esfuerzo prenscr, eviténdoss ademis con =
ello él‘ clési¢o golpe en seco que e produciria en caso de =
ser las euch!;ﬂ;as rectas _eti el masento del corte, lo cual = '
irfa en detrinento ds todo ol conjunto orgfnico de la miquie
na, perp pri.ncipanonte del propio carro de prensado que a e
1a larga tenderfa a descentrarse,

La colocacién del mecanismo-de casido en forma inw
degendiente del resto de la mdquina, constituye otro factoﬁ_,:
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mismae

‘muy importante, pués posibilita que mientras los fardos son =

atados én el tunel de prensado la méquina puede seguir siendo
alimentada, pués el carro de premsado indepandieixteaente‘ B8 =
encuentra a:ltuado en principio de carrera en postcibn inqe -
rantes : ' .

La salida de los faprdos del mma-ae 1a aaqnma- o
se efectda a través de una rmpa/umada a la salida del tu -
nel de prensado y que forma ‘parte camo prolamgacién del foso-
receptor de la misma, ascendiendo por ol misno los fardos has .
ta quedsr depoaitados scbre el basasento do donde gerfn retie
rados de foma adseuada. 3

Bl ¢eamando de la n&gﬂne se puede efectuar a distan

cia para 1o cual el euadro de mandes una indepeddiente de la=-

misma, pudiendo funcionar esta en forms totalmented automfti~
ca b en maniocbras mamales, meorporando un pnlsador para STOP
en cualquier tipo de parada de emergencia.

Para la debida comprenstn del cbjeto de la patente.
se adjunta a la presente memoria, deshojas de planos, en las~
que a titulo de ejemplo se representan todas y cada una de =
las partes que canstituyen la méquina cbjeto de. la misma.

‘En estas hojas de planos, queda representados -

Figura 18,« Muestras una vista lalglmdinal frontale
de 1a nfquinae _

 FPigura -12!0- Corresponde &' hna vista en planta de la

~?1gura 32.= Muestra una vista frantal y otra late=
ral del carro porta-agujas para el cosido de los fardos.
Figura 48.e Corresponde a una viata lateral p otra=
en planta de una de las dos cuchillas que forman las cuchi =
1las fijas utilizadas en la fase de corte. '



. 10

15

20

25

30

Pigura 5%.= Musstra una vista frontal del conjunte
de mordagas situadas al final del tunel de premsado y quedan
edn_ al fardo 13 presifn calculada. L

_ Pigura 6%.= Ilustra esquea&tienente 1a ubicacitn-

de la méquina en su utilizaciés ractonal.

Las partes principales que aparecen referenciadas-

en los planos adjuntos, son las sigaientes.

" lee Tolva de alimentacifm, la cual presenta foma-
troncoclnicas : : ; '
V 2+~ Mitad anterior de la msquina constum.{da por =
un tunel de secd&l -rectangular, por 1a cual se desplaza ele
carro de 't'ensado -y \ :

. 3+« Carro de prensado, el cual presenta para su =
desplazamiento 'y gufa unas ruedas a rodamientos <12« en ntme . -
ro de diez ¥y ocho situadas tanto en la base como en los latg

, rales del mi.sno, 1o eual, pemite un perfacto guiado del mis

mo en su fase de erabajo evitindose con elle poaibles cabe -

eeos. - _ o : i
A 4= Tunel prenaado, ccnstztuido por unos lLargueros
de seccifn angnlar, el cual es prolcnsaciﬁn de la mitad ante
rior =2s=. '

o Se= Bamba de accicnamieato del motor -6- la cual =

5o cunpnne de una bomba de alta velocidad y otra de alta pre

' ' .6.- Motor eléctrico de acciammianeo, 4o funcioaa
niento cmtnmo, ‘eon 1o que se evitan los arranques intermbs
tentes con las consiguieates aobvecargas en 1a red de alinen
tacitn, a la ves que -se ‘tiene el aceite en comstante movimien

. to evitando aaﬁ su sobrecalentamiento,el cual va situado en= .

1a parte anter:lor de la central hfdr&ulica refrigerada «22.
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7e= Blectrovilvula que vegula la entrada ded aceite
511 cilindro de prensadoe .

See “ilindro hidrfulico. de prensado, el cual actua=
r4 directanente sdore el carro de prensado con una potencia =
total de hasta 50 Sae .

9+= Prosgstatos en nfmero de dos, situados a px-in\._;f
pio y fin de carrera, los cuales entrarin en funciln en casoe

' de fallar las vilwulas de’ seguridad la méquina, con 1o cual = -

de- forma automftica y en caso de cualquier sobrecarga excésie
va pararian 1la méqu!.na en su tctalidad, poniéndose simultines
mente en fxmcimamenco una sirens eléctrica gue advierta dce
la scbrecargas

10« Cuchilla mbvil situada en el frente Superior -
del carro de prensados ' - '

1l.= Cuchillas fijas en ndnero de dos, fijadas so=
bre el chasis en la parte extrema e 1la tolva les Egtas cuchi
11as presentan un dontado inclinado, y las nismas se @isponen
eatro sf formando un ingulo cbtuso muy abierto.

12.e Ruedas en ndaero de dlez y ocho que presenta -
el carro de promsado.

13 trinquetes que fijan la pos;cibn del fardo en=
1a fase de cosido.

14.# Tren porta agujas para el cosido de los fardces
el eual se situa en un lateral deé la mfquina y en forma pegr =
pendicular a la ulsnas '

15.- Agujas de cosido en niimero de cuatroe

16.- Cilindro hidriulico do accionamiento del trene
porta-agujas coaandado dosde el grupo hidrfulico =22« y por =
medio del correspondiente motor de accionamientos ‘

17.= Carretes porta alambre, en afmoro de euat:ro, -
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que se situan en forma escalonada en uno de los laterales de '
1a mlquinae
" 18.= Guias por el interior de las cuales se deslie

zarf el alambre procedeante de los carretes portadores hast;-
su confluencia con las agujas de ¢osidos

19+« Mordszas laterales situadas en ‘el extremo del
tunel dei prensado, accionados hidrSulicamente a través de cQ
mspondientes cilindros, | :

20.= Cilindro h:ldriul:lco de acéionamiento de las «
citadas mordazas comandado desde la central =22« ‘

21+« Pardo. ‘

. 23 Central hidrfuliea que incorpora todos los =
elementos de accionamiento excepto los cilindros de accién =
directa. '

' 23+« Panel' de comntrol y mandos general.
E1l funcionamiento de la miquina es como sigues
Una vez programado el nfmero de prensadas en el =

cuadro de accionamiento eleetro autcniico, el motor =6« hace

girar las dos bombas que integran la bmba doble «5=, la =
cual inyecta el aceite al cilindro de prensado wle, de forma
que este se ve impulsado a presionar scbre el carro =3= dg =
terminando su desplazamiento hasta llegar a la zona centrale
de la m&quina la enal se hallari 1lena de papel procedente ¢
de la tolva de alimentacién «l-, pmsiMo sobre este y de
tesminando el eorte del sobrant e por medio de la cuchilla =

mbvil «10= que el mismo porta, en colaboracifn con las cuchi A
1las fija‘s. «lle para una vez iwoduetdo el corte regresar elw
carro automiticamente a su posicién de pr‘:_lhcipi o de carrera,
quedando el fardo en posicifn de cosido siendo retenido pore.
su parte posterior por los trinquetes -13-, accionéndose a =
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continuacifn el motor situado en el grupo w2le que har& que =
el tren de agujas «=l4e impulsado por el cilindro =16= atravig
se perpendicularments el tunel =4~ habiendo previamente cogi=~
do 1os extremcs de las agujas al alambre que le suministra =
las guias =184 procedente de los carretes =17« con lo cual el
alambre en forma doble es introducido por la parte poster:lor-
del .faedo quedando retenido en el lateral opussto de 1a m&qt%
qa,-;volviénd’ol el tren de agujas a su posicibn primitiva, con
lo cual se puede proceder al atado mamual del fardo, quedan = -
do un extremo del alambre listo para el fardo c :ontigxo Qe =
habr§ de ses atado. Seguidamente el fardoe =2l1= ya atado sigue
en su Curso por‘el interior del tunel ~=4=» impulsado por los =
contiguos, hasta que llega a la zona de influencia de las mor
dazas =10~ donde es prisionado por estar a la presifm previa=
mente preestsblecida, pasando seguidamente a la boca del tue-
nel de premsado, de donde seguiri su camino a través de la =
rampa de salida practicada en el foso, que lo llevard sobre =
el firme donde se irin depositando hasta su retirada por pro=
cedimiento adacuado, »signiendo el mismo proceso hasta que se=
&mpla-él ﬁﬁner.o de prensadas previamente programadase

. Descrita suficientemete la naturaleza de la inven -
cibn, se hace. constar expresamente que cualquier modificacifn
de &ataue que se introduzea en- la misma, @ considerard in =
clufda dentro de ésta proteccifm en tanto que no altere o mo=
difique esencialmeste su finalidad caracterfsticas

NO0TA | '
Por dlt:l.mo. se declaran de novedad y propia :anen -

cifm las siguie.ntess
: ARBIVI. ICACIONBS
18+« Prensa continua antonética para empacado de fardos de pa

LA
B
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pel, dol tipo que la miema quedae& ubicada totaliente ‘en un fg
so previsto de rampa para la salida de los fardos, ‘siendo la=
misma alimentada a través de una tolva situsdi en forma rasan .
te con €1 éxlelo, produciéndose su puesta en marcha una vez <
progranado el afmero de pi-ensadas en un cuadro de accionamien
to electro autondtico gge pone en marcha a una bauba doble ‘=
emmies‘ta por una bonba de alta velocidad y otra de alta pre=
sifn y estas a su vez a un motor de accionamiento, inyectéinq!g-
se aceite a presifn a un cilindro de premsado a través de una

_electrovilvula de alta y baja presifn, siendo desplazado este

eilindro por 1a fuerza hidrdulica de forma qué se ve impulsa=
do a presionar scbre un carro de prensada el cual avanzarf =
hasta llegar a la zana receptora del papel procedente de la =
tolva de alimentacién, presicnando sobre el mismo y cortandos
el sobrante, para lo cual el carro cmporta'una cuchilla en =

su frente superior que en colaboracifn con otras dos fijas -

dispnestas en 4ngulo y fijadas al chasis de la miquina producirén

el corte del papel, ‘quedando el fardo depositado en la zona de

cosido en.donde sers retenido por su parte posterior por unocs trin

quetes que actuarfn al volver el carro a su posicién 4o prine-
cipio de carrera, entrando entonces en aeci&n.un tren de agu~
jas enhebradas en alambres dobles las cuales atfavesérﬁn trang
Vemlnante el tunel de prensado por la parte psteriwvdel -
fardo, dejando los alambres prendidos en el lateral apuesto.-

volviendo el tren a su podc:l&: i.noperante, peocediéndoee 5= -
gu:ldanenta al atada manual del fardo pasando este a continnas

cifn :!npulsado por el cont:lguo y por el interior del tunel de
prensado, a incidir entre unas mordazas laterales ace.imadas-
por un eilindro lxim'iulieo, 18s cuales darin la presién nece=
saria al fardo formado, pasa!io segxichmenge este a 1a boca =
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del tunel de donde seré evacuado por una rampa ascendente o
précticada en el fosc e impelido por los siguientes fardos de
1a gucesidn. : |
28,w lPx'ens.a ccontinua autanitica para empacado de fardos de pg
pel, caracterizada perque la misma lateralmente y en forma es
calmada presenta cualiro carretes en Joa que se arrollarf ele:
alambre de cosido, €l cual a la salida de estos es conducidos
por el interior de unas guias hasta su confluencia con las e
propias agujas.

' 38¢~ Prensa contimua automftfca para empacade de fardos de pa

pel segin las anteriores reivindicacianes, ¢aracterizado pore
que el alacbre -al ser introducido doble por las agujas, deteg

. mina que una de sis partes quedard sobrante én el atado de un
fardd, con lo cual queda dispuesta para el sigaientes, ‘

48.a Prensa contimia sutomftica Para empacado de fardos de pa
pel, caracterizado segln reivindiecackbn primera, porque las =
cuchillas fijas dispuestas scbre el chasis de 1 a miquina ses
dispandrén en ninedo de dos, formando un Sngulo obﬁxsa entrew
1as mismas, contande estas con un borde cortante dentado.
58.% Prensa continua mitcultica para empacado de fardos de pa
pek,. caracterizado porque la misma que va provista de las coe
srespondientes vAlvulas de seguridad, prensenta para caso dce
fallo de estas,; dos presostatos situados a principio y £fin do
carrera, asf como una smirena el¥ctrica que avisari de la posi
bke sob-recaz'géo ‘ ‘ '

62, Prensa contfnua autoufitica para empacado d e fardos de =
papel, caracterizada porque la misma puede serprogramada a «
distancia para 1o cual el cuadro de mandes va independiente =
de la misma, aa£ como el motor de accimamiento y ta centrale
hidriulica.



Consta la presente meemoria de‘scrfpﬁva de once -
hojas mmeradas y mecanografiadas por una sola cara a las « :
que se le acompadan dos de planos para su mejor eamprensifn.

nearid, 3 | FEB 070 . .
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