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- PATENTE SE INVENCION -

que per veinte años para España* se solicita a fafor de Son 
Agustín BBNITEZ BARROSO* domiciliado en ARGANDA SEL REY (Ma 
drid)~ Carr* de Valencia* Km. 25*500* por : "PRENSA COSTI- 
HPA AUTOMATICA PARA EMPACADO DE FARDOS SB PAPEL"»*»

La presente solicitud de patente de invención*con 
eierne como su. enunciado indica* a una prensa continua auto 
mática para opacado de fardos de papel* de acuerdo con la» 
descripción detallada que de la misma se realisa* debiendo* 

5 de interpretarse siempre date concepto en su más Amplio sen 
tido y nunca en limitativo*

Con ésta nueva máquina se consigue un prensado * 
del papel en forma prácticamente automática* excepte en el* 
anudado del cosido de los fardos para le cual se reqdere - 

10 la colaboración de un operario* estando todos los demás no»
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violentos de la miaña programados de antemano en un cuadro - 
de maniobras electro-automático*

Básicamente la máquina está compuesta de dos mita* 
des perfectamente diferenciadas! la anterior que emposta el 
tarro de prensado que circula jr so guia por el interior del- 
axmazán general# en la cual se dispone la tolva de alimenta— 
c16D| así como loe árganos de acci cnaaiento del citado carro 
el cual es impulsado hidráulicamente a base de aceite por me 
dio de un cilindro# estando asimismo en ésta mitad ubicados- 
medios propios de desconexl 6u automélca para caso de averia# 
asi e m e  los carretes portadores del alambre que será utili— * 
sado en la fase de cosido* Bn la mitad posterior# constitui­
da por el propio túnel del prensado# está ubicado el mecanis 
mo de cosido formado por cuatro agujas impulsadas por un ci­
lindro hidráulico «mandado desde una central las cuales me - 
ten el alambre entre los fardos' siendo posteriórnente atado- 
por un operatiop incorporado asimismo en ésta mitad poste - 
rior y en su tramo final#, un sistema de mordazas# accionadas 
por la citada central hidráulica, y a través de un cilindro-, 
hidráulico# por medio de las cuales se dará a los fardos la- 
presián requerida*

La ubicación de la máquina en el interior de la. na - 
ve correspondiente, se efectuará en el interior de un foso - 
previamente practicado en el basamento# de forma que esta • 
quedará totalmente oculta# 'a excepción de la boca de la tol­
va la cual se situará justamente a nivel del suelo* Esta f o£ 
ma de colocación de la máquina es de gran importancia, pues- 
caso de que la misma estuviera directamente colocada sobre - 
el firme, entonces seria necesario contar con un sistema do­
cilitas transportadoras que llevaran el papel hasta iotrodu -
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cirio al interior de la tolva) lo cual representa la utiliaa- 
ci£n de aás de a n operarlo* siendo necesaria pare esta Ina- 
talaciónuna gran superficie de terreno 9 »  peralte la cola­
boración del sisteaa de cintas* todo lo cual contribuye al - 

5 encarecimiento del producto obtenido* Al estar la «$uina co­
b o en el case que nos ocupa situada bajo el firae y con su - 
boca de carga* puéa con un solo operario que empuje el papel 
almacenado sobre el firae* éste por su propio peso caerá por 
el interior de la tolva que al efecto adopta forma trcncocó- 

10 nica*
Característica importantísima que presenta esta aá 

quina lo cftétribuye el hecho de que el sistema de corte del- 
papei sobrante .efectuado por el carro de prensado* viene do­
te minado por un Juego de cuchillas* una móvil y recta montg 

15 da sobre el propio carro* y  otra fija montada en el bastidor 
de la máquina y  constituida por dos cuchillas provistas de - 
dentado y atontadas en ángulo obtuso* las cuales, evitarán les 
desplazamientos laterales del papel en la base de corte* asi 
como su deslizamiento progresivo en virtud del empuje del ca 

20 rro da prensado* quedando el papel retraído per los dientes- 
asl ccmo por la especial foraá angular dé las cuchillas* lo— 
cual contribuirá a que se lleve a efecto; un corté y suave — 
y con la mitad de esfuerzo prénsor* evitándose además con - 
ello el clásico golpe en seco que se producirla en caso de - 

25 ser las cuchillas rectas en el acárate del corte* lo cual — 
iría en dátriarato de todo el conjunto orgánicod» la máqui­
na* perp principalmente del propio carro de prensado que a - 
la larga tenderla a descentrarse*

la colocación del mecanisaode cosido en foraa in­
dependiente del resto de la aáquina* constituye otro factor-30
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noy importante» pués posibilita que mientras los fardos son • 
atados en el tonel de prensado la máquina puede seguir siendo 
alimentada» pués el oarro de prensado Independientemente se - 
encuentra situado en principio de carrera en posición incite - 

5 rante*
ú  salida de los fardos del interior de la máquina* 

se efectúa a través de una rampa situada a la salida del tu • 
nel de prensado y que forma parte eano prolongad ¿o del foso* 
receptor de la misma» ascendiendo por el mismo los fardos has 

10 ta quedar depositados sobre el basamento de donde serán reti­
rados ds forma adecuada»

El comando de la máquina se puede efectuar a distan 
cia para lo cual el cuadro de mandes una indepeddiente de la- 
misma» pudiendo funcionar esta en Po m a  totalmented automáti— 

15 ca 6 en maniobras manuales» incorporando un pulsador para STOP 
en cualquier tipo' de parada dé emergencia*

Para la debida comprensión del objeto de la patente 
se adjunta a lá presente memoria» deshojas de planos» en las­
qué a titulo de ejemplo se representan todas y cada una de - 

20 las partes que constituyen la máquina objeto de la misma»
En estas hojas de planos» queda representados - 
Figura IB*- nuestra una vista longitudinal frontal- 

de la máquina*
Figura 21—  Corresponde a una vista en planta de la

25 misma*
Figura 3*—  nuestra una vi ata frontal y otra late­

ral del carro porta-agujas para el cosido de los fardos*
Figura 4*—  Corresponde a una viista lateral p otra­

en planta de de las dos cuchillas que forman las cuchi — 
30 H a s  fijas utilizadas en la fase de corte*
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Figura 5a*.— Muestra una vista Frental del conjunto 
de mordazas situadas al final del túnel de prensado y queda* 
rán al fardo la presite calculada*

Figura 6a*- Ilustra esquemáticamente la ubicad te- 
5 de la máquina. en si utilizacite racional*

las- partes principales que aparecen referenciadas- 
en les planes adjuntos, son las simientes*

1*- Tolva de alimentación, la cual presenta forma— 
troncocteica*

ÍO 2*- Hitad anterior de la máquina ccnstituida por -
un túnel de secdte rectangular, per la cual se desplaza el— 
carro de «rengado -3**

3»— Carro de prensado, el cual presenta para su — 
desplazamiento, y guia unas ruedas a rodamientos -12- en ndme 

15 re de diez y ocho situadas tanto en. la base como en los late 
rales del mismo,, lo cual# permite un perfecto @*íado del mis 
mo en su fase de trabajo evitándose con ello posibles cate - 
cees* ■

4*— Túnel prensado, constituido por unos, largueros 
20 de secdte angular, el cual es prolcngadte de la mitad ante 

rior —2-*
5»* Bemba de accionamiento del motor -ó- la cual - 

se coapone de una bomba de alta velocidad y otra de alta pie 

site*
25 «6#- Motor eléctrico de accionamiento, dé funciona

miente continuo, con lo que se evitan los arranques intcwé» 
tontea con las consiguientes sobrecargas en la red de alimer» 
tadte, a la vez que se tiene el aceite en constante movimien 
te evitando asi su sobrecalentamiento,®! cual ve situado ca­
la parte anterior de la central hidráulica refrigerada -22.30
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7*- Blectroválvwla que regula la entrada ded aceite 

al cilindro de prensado*
8 *• Cilindró hidráulico, de prensado* eí «nal actua­

rá directamente sobre el carro de prensado coa una potencia - 
5 total de hasta 50 fta*

Presostatos en ndinero de dos» situados a princi 
pió y  fin de carrera* los cuales entrarán en fimdfo en caso- 
de fallar las válvulas de seguridad la máquina, con lo «nal - 
de fonna automática y en caso de cual<p»ier sobrecarga excési- 

10 va pararían la máquina en su totalidad* poniéndose simultánea 
mente en funcionamiento una sirena eléctrica «pie advierta de- 

la sobrecarga*
10*- Cuchilla m&vil situada en el frente superior - 

.del carro de prensado*
11.« Cuchillas fijas en ndaero dé dos* fijadas so­

bré el chasis en la parte extrema Be la tolva 1-* Betas cuchi 
lias presentan un dentado indinado* y las mismas se «isponon 
entro ai formando un ángulo obtuso muy abierto*

12v- Ruedas en ndaero de diez y ocho <p»e presenta -

2o el carro de prensado*
13,. trinquetes que fijan la posicián del fardo en-

la fase de cosido*
14*# fren porta agujas para el cosido de los fardos 

el cual se sitúa en un lateral de la máquina y en forma per -
25 pendicular a la misaa*

15—  Agujas de cosido en ndaero de cuatro*
16—  Cilindro hidráulico do accionamiento del tren- 

porte-agujas coaandado desde el grupo hidráulico -22- y por -
medio del correspondiente motor de accionamiento

17.. carretea porta alambre, en ndaero de cuatro» -30
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que se sitúan en forma escalonada en uno de los laterales de 
la máquina»

18*- Guias por el interior de las cuáles se desli-✓
zará el alambre procedente de los carretes portadores hasta»

5 su confluencia con las agujas de cosido*
19—  Mordazas laterales situadas en el extremo del 

túnel de prensado* accionados hidráulicamente a través de co 
«respondientes cilindros*

20*— Cilindro hidráulico de accionamiento de las - 
10 citadas mordazas comandado desde la central -22- 

21*—  Pardo*
, 23—  Central hidráulica que incorpora todos los -

elementos de accionamiento excepto los cilindros de acción - 
directa*

15 23*— Panel' dé control y mandos general*
El funcionamiento de la máquina es como sigue i 
Una vez programado el ndmero de prensadas en el - 

cuadro de accionamiento electro automáico* el motor -6- hace 
girar las dos bombas qué integran la bemba doble -$-* la • 

20 wlaí inyecta el aceite al cilindro de prensado —8—, de forma 
que este se ve impulsado a presionar sobre el carro -3- de — 
terminando su desplazamiento hasta llegar a- la zona central- 
de la máquina la cual se hallará llena de papel procedente q 
de la tolva de alimentación -1-, presionando sobre este y de 

25 terminando el corte del sobrant e por medio de la cuchilla •  
móvil -10* que el miañó porta* en colaboración con las cuchi 
lia* fijas —11— para una vez producido el corte regresar el— 
carro automáticamente a su posición de principi o de carrera* 

«i fardo en posición de cosido siendo retenido pox>* 
30 su parte posterior por los trinquetes —13** accionándose a —
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continuación ©1 motor situado en el grupo *2t- que hará que - 
el tren de agujas -14* impulsado por el cilindro *16* atravie 
se perpendicularmente el túnel -4~  habiendo previamente cogl- 
do los entremos de las agujas al alambre que le suministra • 
las •!&« procedente de los carretes «17*  eco lo cual el
alambre en forma doble es introducido pos* la parte posterior» 
del fardo quedando retenido en el lateral opuesto de Xa máqui 
na, volviéndoi el tren de agujas a su posición primitiva, con 
lo se puede proceder al atado manual del fardo, quedan •
do im extraño del alambre' listo para el fardo c ontiguo «pie • 
habrá de ser atado»1 Seguidamente ol fardo «21« ya atado sigue 
en su curso por el interior del túnel «4* impulsado por los « 
contiguos, hasta «pie llega a la zana de influencia de las mor 
5<̂y.a«a «19- donde es prisionado por estar a la presión previa* 
mente preestablecida, pasando -seguidamente a la boca del tu* 
irel de prensado, de donde seguirá, su camino a través de la • 
rampa de salida practicada en el foso, que lo llevará sobre - 
el firme donde se irán depositando hasta su retinada por pro* 
ce dimiento adecuado, siguiendo el miaño proceso hasta que se* 
cumpla el ndmero de prensadas previamente programadas»

Descrita suficientemete la naturaleza de la inven - 
eián, se hace constar expresamente que cualquier modificad ón 
de que -se introduzca en la misma, qe considerará in *
cluida dentro de ésta protección en tanto que no altere o mo­
difique a1«ante su finalidad.característica»

H O T A
Pof dltimo, se declaran de novedad y propia inven *•

ción las siguientes*
r e i v i n d i c a c i o n e s

30 la,—  Prensa continua automática para «opacado de fardos de pa_



peí, del tipo que la miaña quedará ubicada totalmente en un fo 
so previsto de rampa para la salida de los fardos* siendo la* 
m-f alimentada a través de una tolva situada en forma rasan . 
te con el suelo* produciéndose su puesta en siareha una vez • 
programado el nástero de prensadas en un cuadró de acci onamieij 
to electro automático’jqqe pone en marcha a una bomba doble 
compuesta por una botaba de alta velocidad y otra de alta pre­
sión y estas a su vez a un motor de accionamiento* inyectándo 
se aceite a presión a un cilindro de prensado a través de una 
electroválvula de alta y baja presión, siendo desplazado este 
cilindro por la fuerza hidráulica de forma que se ve impulsa­
do a presionar sobre un carro de prensada el cual avanzará — 
hasta llegar a la zona receptora del papel procedente de la — 
tolva de alimentación* presionando sobre el mismo y cortando* 
el sobrante* para lo cual el carro coaporta una cuchilla en — 
su frente superior que en colaboración con otras dos fijas — 
dispuestas en ángulo y fijadas al chasis de la máquina producirán 
el corte del papel* quedando el fardo depositado en la zona de 
cosido envdonde será retenido por su parte posterior por unos trin 
que tes que actuarán al volver el carro a su posición de prin­
cipio de carrera* entrando entonces en acción un tren de agu­
jas enhebradas en alambres dobles las cuales atravesarán trans 
ve realmente el túnel de prensado por la parte posterior del — 
fardo* dejando los alambres prendidos en el lateral opuesto*— 
volviendo ol tren a su posición inoperante* procediándose se­
guidamente al atada manual del fardo pasando este a continua— 

por el contiguo y por el interior del túnel de 
prensado, a incidir entre unas mordazas laterales accionadas* 
por un cilindro hidráulico, las cuales darán la presión nece­
saria al fardo formado* pasado seguidamente este a la boca —
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del túnel de donde será evacuado por una rampa ascendente * 
prácticada en el fase e impelido por les siguientes fardos de 
la sucesión*
25» • Prensa continua automática para empacado de fardos de pa 

5 peí* caracterizada porque la misma lateralmente y  en forma es 
caloñada presenta cuadro carretes en loe que se arrollará el« 
alambre de cosido*, el cuál a la salida de estos es ccn&icido* 
por el Ínterin de unas guias hasta su confluencia ccn las # 
propias agujaa*

lá 36** Prensa continua automática para empacado de fardos de j»a 
pal según las anteriores reivindicaciones,, caracterizado por* 
(pie el alambre al ser introducido doble- por las agujas*- deter 
mina que una de sus partes quedará sobrante en el atado de un 
fardi* cón lo cual queda dispuesta para el siguiente*;

15 4®»*' Prensa continua automática fara empacado de fardos de ga
peí* caracterizado según reivindicación primera*. porque las *  
cuchillas fijas dispuestas sobre el chasis da 1 a máquina se* 
dispondrán en númédo de dos* formando un ángulo obtuso entre* 
las mismas* contando estas con un borde cortante dentado*

20 Prensa continua automática para empacado de fardos de pa
peí* caracterizado porque la misma que va provista de las ce* 
rrespondicntes válvulas de seguridad* preasenta para caso de* 
fallo de estas* dos presosfcatos situados a principio y  fin de 
carrera*, asi come una sirena eléctrica que avisará de la posa 

25 ble sobrecarga*
6®** Prensa centhma automática para ensacado d e fardes de * 
papel# caracterizada porque la misma puede serprogramada a * 
distancia para le cual el cuadro de mandos va independiente - 
de la misma* asi como el motor de accionamiento y la central* 

30 hidráulica*
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7 * *PR£HSA ñmTIMJA AUTOMATICA PARA EMPACADO BE PAROOS PE
PAPEL»...

Consta la ptcaente ae«<swia descriptiva d© janee -•> 
hojas numeradas y mecanografiadas por una sola cara a las .<* 
que ¡se le acompasan dos de planos para su mejor canprensififw

Madrid. I ] f £B. 1977)
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