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La presente. invencidn tiene por objetc una ma-
quina exfoliadora de madera, con dispositivo para el corte
transversal del material de acuerdo con longitudes prede-
terminadas.

Anteriormente han sido estudiadas las maquinas

. 1lamadas "exfoliadoras®, consistentes substancialmente en

un grupo qué pone en rotacidédn un tronco, y una cuchilla
dispuesta casi tangencialmente a este Gltimo y que “exfo-
lia" de. la superficie lateral de dicho tronco puesto en ro-
tacién, una espiral continua de madera. Kl mismo tiempo que
procede el corte, la cuchilla, llevada por un carro, se
desplaZa-en modo de acercarse ai eje del tronco para asegu-
rar lé continuidad del corte., De esta mecanizacidn se obtie;
ne en la prictica una especie de espiral continua, tan an-
cho como largo es el tronco y qﬁe ha de ser cortada sucesi-
vamente, en una segunda maquina, en piezas de longitud de-
seada.

Ello significa que la mecanizacidén de exfoliado
en primer lugar, y de corte transversal después, tiene lu-
gar en dos fases sucesivas y en dos miquinas distintas,
con evidentes incidencias sobre 1os tiempos de trabajo y
sobre 10s costes de instalacibn.

.- La presente invencidédn se propone el objetivo prin-
cipal de poner a disposicidn una miquina exfoliadora que
pone en prictica las dos mecanizaciones referidas, direce
tamente en una misma maquina, de manera que a-la salida de
esta Giltima se tiene piezas de longitud predeterminada (y

facilmente regulable) ya dispuestas para la sucesiva utili-
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Dentro del 4mbito de este objetivo, la maquina
que pennite alcanzar este resultado tiene una muy elevada

flexibilidad de empleo, y puede adaptarse ,a condiciones de

empleo variables, garantizando siempre una rigurosa exacti-

tud dn las dimensiones de las varias piezas de hoja exfo-
liada obtenidas.

Estos objetos son alcanzados por una maquina ex-
foliadora de madera, en la que se corta de un cilindro de
madera giratorio alrededor de su eje, una hoja exfoliada
mediante una cuchilla incidente contra la sﬁperficie de di~-
cho cilindro de acuerdo con una direccidn paralela al cita—
do eje, cuya cuchilla es llevada por un carro movible pro=-

gresivamente en direccidn hacia el corazén del cilindro, ca=-

racterizada por ¢l hecho de comprender un segundo carro,

que también avanza en una direccién hacia el corazdn del ci
1indro,'y una segunda cuchilla paralela al eje de este 1=
timo, mohtada giratoria sobre el mencionado segundo carro;
un elemento sensor de longitudes circunferenciales del ci-
lindro, 11évado por el segundo carro y conectado cinemiti-
camente con la segunda cuchilla a través de una reduccidn
intemedia, estando la segunda cuchilla.y el elemento sen-
sor relacionados de tal manera que a determinadas longitu-
des de desarrollo circunferencial del ciliﬁdro, corresponde
una-accién de incisidén, ejercida por la segunda cuchilla pa-
ra un espesor de cilindro prefijédo.

Otras caracteristicas y ventajas resultarén de

la descripcién detallada de una forma de ejecucidn prefe-~
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rida pero no exclusiva, de una miquina exfoliadora de a-
cuerdo con la invencidn, ilustrada ﬁnicamente a titulo in-
dicativo Yy no limitativo en los dibujos adjuntos, en 10s
cuales:

La figura 1 es una vista en alzado y simplifica-
da de la maquina exfoliadora que incorpora el dispositivo
de acuerdo con la invencidn (en la cual se ha omitido la
representacidén del segundo flanco de la méquina); la figura
2 muestra los detalks del grupo de corte de acuerdo con la
invencidn, en una vista andloga a la figura 1, pero amplia—
da y gir&&a 180 grados, y la figura 3-muestra, en alzado y
seccidén parcial, €l cinematismo de conexidn entre los brga-
nos principales del propio dispositivo. ‘

| La miquina exfoliadora comprende, de'manera Ccono-
cida, sobre una bancada -1-, un par de flancos {(uno solo de
los cuales, =-2-, estd dibujado en la figura 1). Unos medios
motores apropiados transmiten, a través del 4rbol -3- y una
caja de reduccidn -4-, un movimiento de giro a un husillo
sin fin indicado con =5- y sobre el que se halla acoplado
un carro =6=, portador de una cuchilla fija -7-. Con la re-

ferencia -8~ se indica mandriles para sostener un cilindro

- de madera -9- (genéricamente un tronco} y se observa que,

en'sincrohismo con la rotacidn de este tronco, asegurada
por medios motores que actlhan sobre los maﬂdriles, el carro
-6-, acoplado, sobre el fileteado =10~ del husillo =~5=, des-
plaia progresivamente de la periferia de dicho tronco 0=,
una hoja-delgada -1, de espésor prefi jade y regulable.

El husillo fileteado -5- presenta, mas allid de la
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zona media del tronco -9-, una porcidn provista de un file-
teado -12-, de paso idéntico al del fileteado -10- pero in-
clinadc en sentido contrario. Sobre este fileteado =12- se

acopla, mediante un dispositivo de tornillo y tuerca, un

segundo carro -13-. Es intuitivo, por tanto, que asi como

el ;arro -6= avanza (en la figura 1) de izquierda a derecha
el carro -13- avanza de derecha a izquierda, al mismo tiem-
po que procede el corte del tronco =9- . Naturalmente, 1los
movimientos del carro =13~ (asi como los del -=6-) son guia=
dos oportunamente para asegurar la regularidad del avance,
El carro -13; esta representado con mas detalle en las fi-

guras 2y 3 (donde aparece girado 180 grados y en la que,

 por tanto, su avance progresivo, causado por el fileteado

-12-, tiene lugar de izquierda a derecha).

‘Bl carro -13- lleva enfulcrado, alrededor del per-
no -14a—-, un grupo o cabezal =15- que comprende, en primer
lugar, un rodillo sensor -16-, destinado a rodar en acopla-
miento éonstante con la superficie del tronco =9-, Este ro-
dillo =16= no es otro que un "lector" de "longitudes perie-
féricas" del cilindro =9, y estd destinado a convertir la
lectura del paso de una determinada longitud circunferen-
cial, en un impulso de mando para ejecutar una incisidn
transversal sobre la superficie envolvente_del cilindio =G,

- Mas concretamente, alrededor del'eje =14= es lle=
vado en rotacidn un portacuchillas =17-, provisto de una
cuchilla -i8~, destinada a imprimir una incisibén de profun-
didad predéterﬁinada sobre la superficie envolvente del ci=

1indro =9-. El portacuchillas =17- gira (figura 2) en sen-
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tido antihorario, con una relacidn de demultiplicacibédn pre-
fijada respecto del rodillo sensor ~16—. La demultiplica-
cidn viene determinada por el acoplamiento entre una serie

de ruedas dentadas, y , precisamente, una rueda dentada

=-19-, montada coaxialmente con el eje =14~ y que engrana

con una rueda dentada -20-, a su vez llevada por un arbol
-21=-, Sobre este {11timo se encuentra fijada, por otra par-
te, una rueda -22- que engrana con una rueda dentada -23-,
portada por el eje =24~ que es coaxial con el rodillo =16-.
La fueda -23- va unida a un manguito -25- que lleva un so-
1o diente fréntal -26~, el cual engrana con un diente -27=-,
enfrentado al mismo y portado pbr un manguito -28- que gi=-
ra conjuntamente con el rodillo =16~. En consecuencia, la’
rotacidén del rodillo -16-, determinada por el acoplamiento
por friccibédn del mismo con la superficie del cilindro -9-,
se traduce en una rotacidn (demultiplicada del modo que se
ha indicado) de la cuchilla =18=-. Asi, cuando ha circulado

por debajo del rodillo =16~ una determinada longitud desa-

rrollada de superficie del cilindro, la cuchilla -18- ha

complet;do de modo correspondiente una revolucidn completa
y se diépone'a entrar en contacto con el cilindro -9=, prac-
ticando una incisidn transversal tan larga como la longitud
del mismo. Se comprende que esta incisién,.oportunamente
regulada en profundidad, hara que, cuando ia zZ0na corres-
pondiente del cilindro =9- sea 11evada a la altura de la
cuchilla exfoliadora =7-, la hoja exfoliada presenta una
discointinuidad ocasionada por la incisidn previa, debida a

la cuchilla -16-.
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Como quée la cuchilla -18- gira alrededor del eje
-14- con una velocidad periférica netamente inferior a a-
quélla segin la cual gira el cilindro =9-, 8s necesario que
un momento antes de producirse el corte, las dos velocida-
des sean llevadas al mismo valor. Para ello, un momento an-
tes de que se produzca el corte, el canto —29- del portacu-
chillas -15- entra en acoplamiento tangencial con el tronco
-9- y recibe de éste una aceleracidn, y durante esta breve
rotacién acelerada, la cuchilla =18- incide con precisidn
el tronco =9-. Immediatamente después, unos drganos de fric-
cién oportunos ralentizan la rotaciédn del portacuchills =17-
y la devuelven a la velocidad periférica precedenté.

Para asegurar que, incluso durante la aceleracién
momentinea que precede al corte, el rodillo -16- no pierda
el paso; el acoplamiento entre el portacuchills -17- y el
rodillo -16- no es rigido. De hecho, la brusca aceleracidn
del portacuchillss se transmite, a través del tren de engra--

najes, hasta el manguito -éS-, cuyo diente -26-~ pierde el

 contacto con el diente -27- llevado por el manguito -28-,

que contin@ia girando, por su cuenta, a la velocidad uﬁifor-
me, determinada por €l acoplamiento del rodillo =16- con la
superficie del cilindro -9-. Al cesar la aceleracibn, y al

sobrevenir'ia accidén frenante sobre el conjunto que lleva a
la cuchilla -13—, el diente -26- se ralentiza y reline con

el diente -27- (que ha continuado girando una §elo¢idad.uni-
forme). A partir de este momento se restablece la continui=-
dad de la conexidén cinematica y se reprende la rotacién a |

velocidad demultiplicada del portacuchillas =17-.
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Para permitir la carga del tronco -9-, haciéndolo
descénder dentro de la méquiﬁa, es necesario desplazaf el-
grupo llevado por el carro -13-. Se preve, ante todo, que
todo el cabezal =15- pueda girar en torno al perno 414-,
para 1o cual €l cabezal -15- presenta un apéndice -31- en
el que se halla unido, articulado por =32=-, €1 extremo del
véstago —=33- de un grupo fluidodinimico -34=, cuyo extremo
opuesto -35=- estid enfulcrado al carro -13-. Esto constituye
un primer medio de desacoplamiento de los 4rganos de corte
transversal respecto del tronco =S= (siempre‘y cuando la cu~
chilla =-18=- se.encuentre, naturalmente, a su vez en posicién
de desacopiamiento).

Ademas de ello existe una segunda posibilidad de
retroééso del carro -f3—, obteniﬁa mediante un arbol excén-
trico -36-, cuyos extremos desCeﬁtrados -37- se encuentran
en acoplamiento con orificios colisos =~38- del carro -13-.

Se comprende, por tanto que, segln sea la posicidén angular

. del eje -=36-, el carro -=13- podrad ser avanzado o retrasado

ligeramente sin influir en el acoplamiento con el husillo
“12e. |

Bl funcionamiento de la maquina exfoliadora des-
crita el siguientes

| Inicialmente, para facilitar la insercidn del

tronco bruto -=9- entre 1os mandriles =8- qﬁe lo sostieneni
axialmente y io hacen girar, el carro -13- es retrasado li-
geraménte y manteniéo en posicidén inactiva, actuando sobre
elvérbol -36= y llevando los extremos excéntricos =37- del -

mismo a la posicidm correspondiente a la retraccidn del
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carro -13-. Una vez introducido el tronco ~9- se inicia el
exfoliado'a cargo de la.cuchilla -7- hasta que la superfi-
cie del tronco se vuelva regular y uniforme, asimilable a
un cilindro. Al cabo de un corto tiempo se lleva el rodilio .
~16= a rodar sobre la superficie lateral del tronco =9-, ac-
cionando el grupo hidrdulico -34~ y, precisamente, solici-
tando el vastago —33- del mismo de derecha a izquierda. A
este punto se establece la conexidn entre el rodillo "lec-
tor de desarrollo circunferencial" del tronco =19= y la Cu=
chilla =18=. Por efecto de los acoplamientos que se ha des=
crito, al paso de una jongitud predeterminada de periferia
(relacionada con las demultiplicaciones de 1os engranajes)
ia cuchilla -18- cumple una revolucidn completa. Es de no-
tar que a medida que "se consume" el tronco -9-, avanzan
hacia el centro del mismo, en perfecto sincronismo, tanto
el éarro ~6- como el =13-. A cada vuelta, la cuchilla =18-
produce una incisidén transversal sobre el tronco, incisidén
que predispone la separacién de la hoja exfoliada —-11- cor-
tada hasta aquel momento, de la que la sigue immediatamente.

De este modo se obtiene, a la salida de la maqui-
na, en-lugar de una .espiral contiﬁua, una serie de trozos de
espiral, de longitud rigurosamente exacta y predeterminada.

Como es natural, variando las relaciones de 10s
engranajes es posible variar la medida de estas piezas.

Como se ha visto, en el momento del corte la Cu-
chilla -18- se acelera bruscamente por un corto instante, -
10 suficiente, con todo, para que el corte sea limpio y sin

rebabas.



. La invencidn asi concebida es susceptible de nume-
rosas modificaciones y variantes, comprendidas todas ellas
en el idmbito del concepto inventivo. Ademds, todos los de-

talles pueden ser substituidos por otros, equivalentes.
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REIVINDICACIONES

1. MAaquina exfoliadora de madera con dispositi-

vo para el corte transversal del material segun longitudes

.predeterminadas, en la que de un cilindro de madera, gira-

torio alrededor de su eje, es cortada una hoja mediante una
cuchilla incidente contra la superfi-cie del cilindro segin
una direcciéon paralela al eje del mismo, cuya cuchilla es
ilevada por un carro movible progresivamente en una direc-
cidén hacia @1 corazdn del cilindro, caracterizada por el he=
cho de que comprende un segundo carro, que también avanza
progreéivamente en una direccidn hacia el corazdn del ci-
lindro, y una éegunda cuchilla paralela al eje del mismo,
montada giratoria en el segundo carro; un elemento sensor
de longitudes circunferenciales del cilindro, portado por
el segundo carro y conectado cinematicamente, a través de
una redﬁccién interpuesta, con la segunda cuchilla, estando
la seguhda cuchilla y el elemento sensor en una relacidn
tal que al paso de determinadas longitudes de desarrollo

circunferencial del cilindro, le corresponde una accidn de

incisién, ejercida por dicha segunda cuchilla en un espesor

prefijado. del cilindro.

2. Maquina exfoliadora de madera con dispositi~
vo para el corte transversal del material Segﬁn 1ongitudes
predeterminadas, seghn la reivindicacidén 1, caracterizada
por el hecho de que el sensor estd realizad en forma de al
menos un- rodillo rodante sobre la superficie del cilindro o

tronco de madera.
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3. Maquina exfoliadora de madera con dispositi-.
vo para el corte transversal del material seglin longitudes
predeterminadas; seghn la reivindicacién 1 y/o la reivindi-

cacibén 2, caracterizada por el hecho de que la segunda Cu-

chilla es apta para recibir, inmediatamente antes del corte

una aceleracidn para igualar su velocidad periférica con la
del tronco cilindrico, presentando el acoplamiento cinemé-
tico entre dicha segunda cuchilla y el rodillo sensor, un
grado de libertad para la interrupcién de la continuidad
cinematica en el momento de la indicada aceleracidn.

4., MhAquina exfoliadora de madera con dispositi=-

vo para el corte transversal del material segun longitudes

.predetenniﬁadas, seghn las reivindicaciones precedentes, ca-

racterizada por el hecho de que el acoplamiento cinemitico
inciuye-un primer 6rgano, de un diente frontal de arrastre,
unido con el rodillo sensor, y ﬁn segundo drgano de un
diente frontal de arrastre, unido con el resto de la cadena
cinemjtica asociada con la cuchilla de corte.

5. Maquina exfoliadora de madera con dispositi-
Vo para €l corte transversai del material segln longitudes
predeterminadas, segin una o varias de las reivindicaciones
precedenies, caracterizada por el hecho de tener previstos

brganos para el desacoplamiento del segundo cCarro respecto

‘del ¢ilindro o tronco de madera.

6. Miquina exfoliadora de madera con dispositi=-
vo para €l corte transversal del material segln longitudes

predeterminadas, segin una de las reivindicaciones preceden-

tes, caracterizada por el hecho de que los caryos primero
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y segundo son acoplados automaticamente con un drganc gira-
torio en forma de barra que presenta un primer fileteado

para el avance del primer carro y un segundo fileteado pa-

ra el avance del segundo carro, siendo dichos fileteados de

pasos iguales pero de inclinadiones opuestas, para el avan-

ce de cada uno de 10s carros en direccidn hacia el otro.
7. Maquina exfoliadora de madera con dispositi-
vo para el corte transversal del material seglin longitudes
predeteminadas.
| La presente memoria descriptiva consta de trece
hojas foliadas, escritas a médquina por una sola cara.

Barcelona, 19 de febrero de 1977
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