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HPROCESO DE SECADO DE NITRATO AMONIGO POROSO PARA DXPLOSgébfﬁgmﬂww
EN PLANTAS DE "PRILLING" MEDIANTE LECHOS FLUIDIZADOS",

ILa presenté patente de invencién se refiere a la ope
-racién de secado por medio de lechos fluidos, de nitrato am$
nico poroso tipe "prill" pars su uitilizacién en la fabrica—
eibn de explosivoé% | .

EL nitrato aménico perdigonado se produce en las =
denominades forres de "prill" mediante la pulverisacién de =
licor de nitrato gue cristaliza -en partfoulas esféricas al -
ponerse en ocontacto en su ceida libre con aire que circula -
en contracerriente por conveceién naturel o forzeda. Cusndo-
la coneentrecién del licor es superior a 99,5% se forman gra
nos sélidos de alta densidad que se emplean en la industria
de fertilizantes. Con licores de menor concentracidn, normel
mente entre 92 - 954 se originan granos muy_poroaos capaces
derabsorber combustibles liquidos o;génicqs, dando luger a -
une familia de explosivos (nagolite, anfo, ete), en la que -
todos ellos tlenen como base el nitrato ambnico’y

' La alta humedad que poseen estos_gragos Qe nitrato

poroso en la parte inferior de la torre (2 - 4,5%),.99 debe
eliminar précticamente tods en posteriores etapas de secadol
La importaneiz de un buen secado radica en que de 61 depende
en buena parte la calided del productoe finalsyy

En un proceso convencional el secado se realiza en
tambores rotativos. En el primero de ellos, el preseoador, -
el producto se pone en contacto en corrientes paralelas; eon
una masa de aire caliente que rebaja hasta unos 42-4490 12 -
temperatura del producto (que entra a unos 802C), Las temperg
turas de entrada y salida del aire oscilan entre 80-902C en
la entrada y 45-482C en la salida. En el segundo tambor; el
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aeoador; en el que se realiza la etapa de seoado propiamenes
te dicha, el producto se ocalients entre 8 y 10¢C al ponerlo
tam‘bién en contacto en corrientes paralelas con un aire cow
11en1;é que entra sobre los 90-1009C y sele sobre los 50-5520,
Las corrientes de- airse una vez gue asbandonan e} presecador y
secador entran en un slstema de oiolonado para recupersr los

polvos que dichas corrientes arrastran, que luego BeTdn 6N

‘ viados al homo,geneizador de licor,

El producto, seco y caliente a lea salida del tem-
bor de secado atraviesa un sistema de tamizado donde se se
para ol comprendido entre 1 y 3 mm., gue posteriormente pam~
82 & un glstema de enfriamiento, mrmalmen’ae un leche fluido,
donde se le rchaja la temperatura hasta 20-3020, Finalmonte
el producto sbandona la planta pars procader a su zlmegsna
nmiento tras haber 81do ensacado debidamente. EL rechazo de
los tamices es devuaelto al homogenelzador donde se reproce=
sa nuevamente, El alire que se utiliza para enfriar el proee
dpoto ha de estar pricticamente desprovisto de humedad con
objeto de no ‘humidificar el nitrato al progeder a su enfria

-mien'to. . .
El secado del nitrato aménico poroso mediante lom

chos fluidos (o‘baeto de esta peitente), en lugar de 1os tame
bores rotativos con’wenc:ionalea, xiraaenta entre otras las sd

gulentes ventajasz

Menor mveraidn, costes de mantenimiento mé.s redg
ecidoa y notable mejora en la tpansferencis de calor y matem
ria 1o que se traduce en tiempos de rasidenq:la de;l.w orden de
12 mitad que con tambores rotativoss Ademds, al comparar el
producto final utilizendo uno u otro tipo de secador, se lle
ga @ la conclueién de qudla calided del nitrato aménico pow
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roso via lechos fluidizados es superior a la del obtenido por
medio de tambores rotatives. Asi se mejora notablemente la =

porosidad del grano y consecuentemente se aumente la capaci

~ dad de absorecidn, S

Lz homogeneidad del grano al impxegnarle del cOmM~
bustible orgdnice para fabriocar el explosivo, es précticGee
mente tatal 'y la velocidad de detonacidén del mismo se inorg
menta considersblemente con 10 que se consigue un explosive
mds eficazy

‘ Finslmente se reduce notablemente el grado de abra
sién del grano con la utilizacidén del lecho fluidizado, lo -
que significs una mds fhecil reouperacién' del producto arrag
trado por la corriente gaseosa, .

En la figura que se representa en la hoja de pla-
nos adjunta; se ha recogldo un esquema del procese de i_‘abrg._
cacién de nitrato aménico poroso; que comprende desde Que w
se incorpora en forma de solucién dilufda a la torre 7"‘pr111"',
hagta que el nitrato en forma de perdigones sélidos secos ¥
frios abendonan el enfriador como producto final, EL procese
en si, consta de tres 'etapas‘: Formacibn del grano en la tom-
rre priil, secado y enfriamiento final, De estas tres eta,-g-
ras la primera y la dltima son andlogas a 108 Procesocs DN
vencionsles de fabricacidn de nitrato poreso ‘y es .solamente
en la segundae (secado del proﬁucto)’,, donde radica la origina
1lidad de esta tecnologiay '

En la toxre "prill" (1) se procesa licor de nitrg
t0 aménico del 92-94% Yy a unog 1602C pare producir perdigom
nes s6lidos con un 2—4;574 de humedad.

La etapa de enfriamiento estd con.s‘aituidé. por un
enfriador de lecho fluidizado (4) en el que se rebaja 1la e
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temperatura del producto hasta un valor comprendido entre ™
20 - 302C con el fin de evitar su apelmazamiento durante

su estancia en almacén, .
La etapa intermedia consta normalmente de Q0S8 we

equipos de lecho fluidizado que se denominardn presecador
(2) y secador (3) respectivamente.

El primere de ellos actia fundamentelmente de crig
talizador pues recoge el producto que sale de la tOrre e
"prill" y lo enfria hasta unos 40 = 502C, Con ello s¢ cOne
sigue conformar.la estyuctura del grano que habfae comenzaw
Go a originarse en la torre y &l mismo tiempo eliminer apro
ximadamente el 50% de la humedsd total del mismo,

Ia casi totelidad de la humedad restante del prg
duoto que abandona el p¥esecsdor se elimina an el secador
nmediante aire callente con el que se incrementa la tempera
tura del producto unos 10 - 202C, El +$iempo de reaidencia.‘
que ha de permsnecer el producto en -este equipo es aproxie
madamente el doble. que en el presecador ya que por ser hy
medad mis diffcil de eliminar se necesita un mayor tiempo
de estancia. En caso de estimarse mds econdmico; Be podriar;
utilizar dos lechos fluldizados en vez de un secadox u'm:l.qt%»,
asf como diseflar presecador y secador constituyendo un  we
equipo Unico ’ _
Tal,y como se ha descrito, la presente patente =
pe refiere & un proceso de fabricacién de nitrato amdnico
porose en el que la etapa de agcado se lleva s cabo median
$e lechos fluldizados con a;re,, eon los que se consigue un
shorro importante en la inversidén inicial de los eq,uipas;
~gastos de mantenimiento y consumo eléeirico respecto a -
los fambores ro'bativos', amén de mejorar la calidad del pro
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ducto final en cuanto a sus propiedades principales para la‘
produccidn de explosivos.

El solicitante se reserva el derecho de extender
este demanda a los paises extranjeros, reivindiczndo la mise

me prioridad de la pressnte solicitud el amparo del Convenie

" Internacional para la proteccién de la Propiedad Industriel.

Igualmente ol solicitante se reserva el derecho o
de introducir en la presente invencién cuéntos perfecoionsm
mientos sobre la misma puedan deriverse, medlante la solici-
~tud de los correspondientes Certificados de Adicidén, en la
forme sefislada por la Ley.,

N 0 =@ A

La pa;tante de invencidn, que se solicita por veine

te afios, pare Lspafia, de acuerdo con la vigente Legislaeién;
deberd recaer sobre "PROCESO DE SECADO DE NITRATO AMONICO FQ
ROSO PARA EXPLOSIVO BEN FLANTAS DE "PRILLING" MEDIANTE LECHOS
FLUIDIZADOS", segin las caracteristicas esenciales de las si
gulentes:

. o/‘;"l .

.
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REIVINDICACIONES
18 .~ Proceso de secade de nitrato amdnico poroso

para explosivo en plantas de "prilling" mediante lechos flui

dizados, oaractgri;ado-pqrque el primef secador, denominado
presecador, estéd constituide por un lecho fluidizado qﬁe ag
tda fundamentalmente de cristalizador; por el que =8 enfria
el producto haste una temperatura entre 40-502C rebajando =
su humedad aproximsdamente en un 50%,

28,~ Proceso de secado de nitrato aménico poroso
para explos;vo en plantas de *prilling® mediante 1echos we
fluidizados, segﬁ:;reivindicacién,1&; caracterizado por un
segundo secador de lecho fluidizado en el gque se elimina la
casl totelidad de la humedad restante por fluidificascién con
un aire caliente quo sumente la tempsraturs 41 producto &
la salida del primer secador en 10-.2020,

38 ,~ Proceso de sesado de nitrate aménico poroso
para explosivo en plantas de "prilling® mediante lechos =
fluidizados, segin las reivindicaciones 18 y 28, caractarw'
rizado porgue en oaso de ser considepado mds conveniente, =
el segundo secador de lecho fluidizado, puede ser desdoblam

do a su vez en otros dos lechos, con dbjeto de reducir €l -

tiempo de residencia del segundo secador, citado precedente
nentes _ V
. 48,= Proceso de secado de nitrato amdnico poroso
para explosive en plantas de'“prillingf mediante 100hos me
fluidizados, segdn reivindicaciones 12, 28 y 38, caracterif
zado porque en ¢aso de considerarse mds convenienxo; Presée=
cador y secador pueden agruparse en un sélo equipof:

5% ;~ "PROCESO DE SECADO DE NITRATO AMONICO POROSO
PARA EXPLOSIVO EN PLANTAS DE "PRILLING®s MEDIANTE LECHOS




FLUIDIZADOS®,

Segin queda sustancielmente descrito en la presen
te memorie que consta de siete hojas, escritas & mAQUIng me
por una solac cara y acompafiada de dibujos )

Madrid, $8 Fi o

D, Jestds M. Sdez Saiz ¥y D Jore
ge d. Neila Nieto,

P,Fy

Firmzals M8 Aurss dorguenn

e



D JESUS M. SAEZ saiz
D. JORGE J. NEILA NIETO ~

Hoja unico
i

| R

Escala variable

§8 Frzon

Mad r\d '
Pe




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



