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YPERFECCIONAMIENTOS EN MAQUINAS PAPELERASY, i8
Esta invencidn se reflere a las méquinas de fabrica 1
cién del pepel, particularmente las del tipo de tela metédlica
gin fin que tlenen ung traccidn ebierta entre la descarga y -
5e la primera prensa. En la traccidn sbierta la capas himeda de -~
f£ibras recién ‘fomada que se encuentra sobre la telas metélica
sin fin tiene que saltar sin ser soportada entre la descarge
¥ la primera prensa.
Esta zona de itracclén abierta ha sido siempre un fo
10. c¢o de problemas en el funcionamiento de las mAquinas papele—
ras. La capa himeda de fibras es muy Adébil en este punto, y ~
cuglquier imperfeccidén o debilidad en la capa himeda puede «—
producir la rotura de la misma. Se ha realizado una gran can-
$idad de investigacidn y desarrollo pafé. vencer este problema
15. 3 Drobsblemente sea el avance més notsble la prensa recogedo-
ra, La prensa recogedora se pone reglmente en contacto con —
la tela metdlica sin fin en el oilindro de descarga y median~
te un ligero vacio une la capa h\imeda% con el fieltro de la =
.prensa por lo que ya no tiene que saltar a través del hueco =~
20, para glcanzar la prensa. El perfeccionamiento ofrecido por la
prenss recogédora no se consigue, sin embargo, s{n pagayr un -
precio ya que Se precisa un equipo grende y costoso. Como re-
sultado de ello muchas de las méquines papeleras més antigilas
de tela metdlica sin fin contindan funcionando como antes, con
25, una traccidén abierta. Ello es debido a que 0 hien no tienen ~
espaclo para este equipo adicional o bien se considera éate ~
excesivamente costoso. ' _
Ha sido también una prictica comin el colocar un -
cilindro de traccidn entre la descarga ¥y la primera prensa, -

30. cuya finglidad es presionar la hoja himeda de papel para men~
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tener el éngulo correcto de dempegue de la hoja himeda en el
eilindro de descerga cuendo sbandona la misma la tels metdlica
sin fin,
No obstanfe, al rezlizar asi esta tarea necesaria -
5. ol cilindro de traceidn ha dado lugar a otros problemas s Do
chos de los cuales son en 8l graves. Algunos de estos proble-—
mas serédn esbozados en los pirrafos siguientes. A
Cada vez que se yompe la hoja htmeda, hay que levan
tar el cilindro -d¢ traccidn con el Fin de que pass la cinta de
10, entrada por debajo del mismo y luego tiene que volver a ser -
colocado en su posicién. Este goto fisico de colocar de nuevo
en su posicidn el oilindro de traccidén contra la hoja hdmeda
puede ser causé. de trastornos ya que la hoja es débil y deli~
cada en este punto y puede romperse ficilmente. Se precisa un
15. operario experimentado para pasar la cinta de entrada y reali
zar los ajustes necesarios antes ds que pueda reanudarse la -
fabricacién noxmal del papel.
BEs habliuel qué los cilindros de traceién cojan de-
pésitos de la parte superior de le hoja himeda. Estos depési~
20, 1os BSlo se pegan ligeramente al cilindro de tracceidén y fre—-
cuentemente se rompen y producen agujeros, grumos y otras im-
perfecciones en la hoja himeda que se desplaza por debajo. La
limpieza del cilindro de traccidn mientras estd corriendo la
hoju himeda es dificil y puede resulbtar en efecto imposible.
25. Ademés el dafio superfleial de la hoja no puede ser reparado y
éota serd asi de calidad inferior.
El didmetro .del cilindro de traccién de la técnica
anterior debe ser necesarismente pequefio g causa del espaclo
muy limitado de que se dispone. Esto ocasiona un problema de

30. desvigeidn, hundiéndose el cilindro de traccldén en el centro
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vy deformando més en el centro la hoja hémeda. Dependiendo de '

1a calidad de papel que se esté trabajando y del equipo dispo
nible ello da lugar a una completa serie de otros problemas -
potenciales, tal como el papel que estd recrecido en el centro,
el batimiento y aleteo en las secadoras, la tensidén no unifor
me, las arrugas, grietas marginales, separaci.ongs, caida de la
hoja en los lados, oclusién de aire, ete. Estas son algunas de
las dssventajas causadas por los cilindros de traccidn.

La invencidén que he concebido para reducir el avmero
de estos problemms se refiére a la geometria del recorrido de
la hoja hiimeda y puede conseguirse cambiando de lugar el ci--
lindro ds traccién y el primer cilindro de esquina de la px"'e_r‘g
sas El primer ¢ilindro de esquina es'el ¢ilindro de fieltro -~
mas préximo gl cilindro de descarge en una traccidén abierta.
En mi invencidn se dispone ahora el cilindro de traccidn di—
rectamente sobre ¢l fieltro de lg prensa y es arrastrado por
éste a la misma velocidad que.la prensa. El ¢ilindro de esqui
na de la prensa ha sido ajustado de tel modo que se pueda ali
near el cilindro de traccidn en eastz nueva posicién para pro-
porcionar un éngulo satisfactorio de despegue de la hoja hiime
da del eilindro de dsscerga.

» Igualmente, el cilindro de traeceidn puede estar ra-
nurado para propofoionar menoy superficie en contacto con la
hoja nimeda. Betos cembios hen contribuide a mejoras importen
teas El cilindro de traccidén permanece m&s limpio ya que hay
menos depdésitos sobre el mismo y mencs grumos gue Se rompen -
del mismo. No existen mds problemas asoclados con la desvia~
cién del cilindro de traceidn. Se puede usar e¢ilindros més gran
des, més fuertes y mejores de nueva composicién como cilindros

de traccién en la nueva posieidn., Resulia mas ficil pasar con
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éxito la tira de entrada con menos sjustes y ello shorre tiem ‘

ro de fabricccidne Estos perfeccionamientos han sido bien reci
bidos y hen justificado completamente mi trsbajo. Las méqui--—
nes papeleras que utllizan mi invencidn estén trabajando con
nenos averias y menos ftiempo de inactividad eomo resultado -
del perfeccionamiento mencionedo anteriormente en la geome=e
tria del cllindro de traceidn y el eilindro de esquina de la
Prensa. Igualmente hay menos defectos en el papel fabricado.

Estos cambios han producido también recompensgs = -
inesperadas que, en una parte considersble, sSop. superiores a
loa perfeccionamientos ya buscados. En primer lugar la hoja hif
mede es chora més resistente que antes, Descubrimos que ha=—
bia menos tmcéidn en las diferencies de velocidad necesarias
entre la descarge ¥y la primers prensa con el fin de mentener
una linea de despegue recta y para mantener la hoja al Angulo
de despegue nreferddo., Bsto era complebamente inerperado. Ello
ha resultade en menor tansidn interna en la configuracidn de
las fibras de la hoja himeda con el resultado ds que la hoja
es no solamente més fuerte a través de la primera traceidn —
ablerte, sino gque la méguina papeleras funciona con menos rotun
ras gracias a este aumento de resistencia. Se ha incrementado
en consecuencia la eficiencia de 1la méquina papelers.

De forma resumids, por consigulente, la presente in
vencidn prevé en unz méquina papelera gue tiene una seccidn =~
formadora de la hoja himeda iudluyendo una tela metdlica sin
fin arrastrada alrededor de un cilindro de descarga y una secC
cién de prensa que incluye un fleltro continuo arrastrado alre
dedor de un ¢ilindro de esquine adyacente al cilindro de des-
carga, el perfeccionamiento consistente en alimentar una hoja

himeda de papel desde la tela metélica al fieltro comprendien
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esquine ligeramente aguas abajo del cilindro de esqguina con ~

relacidn gl ¢ilindro de descarga, estando adaptado el c¢ilindro
de traccidén para ponerse en conbtacto con la hoja himeda que ~ -
se encuentra sobre el fieltro.

La figura 1 muestra una representacidn esquemdtica
del 4rea de traccién abierta entre la tela metdlica continua
¥ la primera prensa, representando el dibuje una configuracidn
de la técnica anterior;

la figura 2 muestra une representacidn esguemdtica
del drea de traccidén abierts de la figura 1 pero utilizando =~
la presente invencidni

la figura 3 muestra una seccidén axigl tomada a tra-
vés de la pared cilindrica del cilindrp de 4raccidn utilizade
en la presente invencidn.

La figura 1 muestra una representacién esquemdtica
del 4rea de una méquine papelera de tela metdlica sin fin a -
la que se ha hecho referencis como la descarga y la primera =~
prensa, que estoy seguro resultard evidénte para cualguier —
persona especializada en la materia,

La tela metdlica sin fin 1 transporta una capa hime
da de fibras hasta el e¢ilindro descargador de succibn 2, La -
tela metélice continda siguiendo el cilindro de descarga alre
dedor de su periferia desde la parte.superior g la infevior ¥

vuelve por la parte inferior del cilindro de descarga como «=

~ una corres cdntinua hasta el cilindro anberior.

Ba el punto 10 del cilindro de descarga la capa Wi~
meda de fibrag se separa de la tela métalica continva 1 y se
desplaza en una direccidn eproximadamente horizontal por deba

jo del eilindro de traceidn 3 y sobre el fieltm 4 que estd -
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plendo girado por el primer cilindre de esquina 7 y se encuen

tre en posicidn para recibir la hoje humeda en su parte supe-

rior ¥y conducixls dentro del espacio comprendido entre los pri

meros cilindros de prensado 8 y 9, y desde &stoz dentra de ~-
5, Lap partes subsiguientes de la méguina papelera.

Bl fieltyro 4 vuelve de su viaje continuo y gira al-
rededor del ellindro de fieldro 6 y luego nuevamenie alrode~—
dor del ¢ilindro de fieltro 7 donde igcibe continuarente la -~
capa himeda ds fibras que salta, sin ser soportada, a través

10. Qe la distancia comprendida entre el punto 10 del eilindro Qe
descarga por debajo del cilindro de draceiln 3 para cser enci
ma del fieltro de la prensa 4.
Ia figura 1 muestra también la lfnes imaginarie 11
gque es la tangente a la periferis del cilindro de descarga 2
15, en el punto 10 donde la capa himeda de fibras 12 abandons el
eilindro de descargs para pasar por debajo del eilindro de trag
cidén 3. El dngulo comprendido entre esta Sangente imaginaria
11 ¥ la linea aproximadsmente horlzontal de desplazamiento ~
de la capa himeda de fibras 12 es llamado el #ngulo “"de des~
50, Dpegue" de la capa himeda. Este ha resulbtado ser en la prictl
¢a un fngulo importante demde el punto de vista de lg separa-~
cidn de la capa himeda de fibres con respecto a las mallas -
de la tela metdlica sin fin 1. Este 4dngulo puede variar depen
diendo de lu velocidad de la méguina papelera, Ge la calidad
o5, del papel que se esté fabricando y otros factores. No obetan~
te, para la miguina en cuestidn,la experiencis ha demostrado
que existe un dngwlo éptimo para aleenzar el méximo renldimien
to y existen variaciones minima y méxima que son vermisibles.
En la figura 2 he mostrado una seccidn de la misma

30. méquina papelera modificads de mcuerde con mis esiudios con -
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el fin de producir el perfeccionamiento concebido en mi inven

gidn. Fn la figura 2 una tela metdlica sin fin 1 conduce una
capa hiimeds de fibras al eilindro descargador de succién 2. -
La tela metdlica continmda siguiendo el cilindro de descarga —.
glrededor de su periferia de avriba a abajo y vuelve por la -~
varte inferior del c¢ilindxo de descarga como una correa contl
nua gl cilindro anterilor,

BEn el punto 10 la capa himeda de fibras 12 se separa
de la tela metdlica ¥y se desplaza en vna d:.!.raccidn.aprommaag
mente horizontal a un dngulo satisfactorio desde la tangente
11 oue se forma en el punto 10 sobre el cilindro de descargas

Un fieltro gin fin 4 corre glrededor del cilindro =
de fieltro 5 ¥ luego por debajo del cilindro de fieliro 6 y ~
alrededor del primer c¢ilindro de esquina T, donde el fieltro
se pone en contacto con ls capa himeda de fibras 12 que, en ~
%2l punto, estd entrande en contacto de rotacién con el cilin
dro de traccidn 30. El ¢ilindro de traccidén 30 ¥ el primer ci
lindro de esquine 7 se encnentren en estrecha proximidad uno
con otro pero no formsn vna linea de presidn ertre ellos. El
cilindro de traccidén estéd colocado encima del cilindro de es~
quing y ligeramente aguas sbajo del mismo con relacidn al ei-
lindro de aescafga- No obstante, el fieltro est4 en cuntacto
con la capa himeds de fibras y éota se encuenira en contscto
con el cilindro de traccidn 30, ¥ ello proporciona wne fuerza
de arrastre pera la rotacidn del cilindro de tracoidn 30.

La capa himeda de fibrae continde a lo largo del -
fieltro de la prensa 4 dentro de la linea de contacto entre -
el cilindro de granito 8 que ‘estd encima del cilindro ds pren
sado 9 de la prensae. Despubs de pasar 2 través de esta prensa

la capa himeda de fibras continda atravesando el resto de la
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mAgquina papelera.

La figura 3 es una vista en secclén que muestra la
superficie ranurada del cilindro de traccin 30. Un eilindro
exterior de caucho 20 ha sido contrafdo sobre el rodillo ci-—
lindrico 19, y se ha cortado ranuras circunferenciales indivi
dusles en el cilindro en lg direccidén de rotacidén, estando =
las ranurgs espaclades axialmente.

En le tebla 1 se ha mostrado varias dimensiones que
han resultado ser satisfactorims para esta méquina papelera ~
pars le distancia 21 entre las ranuras, la anchuras horizontal
de los znillos sobresalientes 22, la profundidad de la ranura

23 asl como para el posicionamiento del c¢ilindro de traccidn.

TABLA 1
Ontimo ¥inimo Héximo
Angulo de despegue 469 369 562
Distancia entre el punto
10 ¥ 1la linea central del
. auevo c¢ilindro de trac——
cién 406,39 mm 254 mm 1016 mm
Profundidad de las ranu-
ras punto 23 35175 mm 1,587 nm 9,525 mm
Anchura de las ranuras -
punto 21 3,175 mm 1,587 mm 9,525 mm
Anchura de los anillos -~
panto 22 4,762 mm 2,381 nm 9,525 mm

Bn 1la tabla 2 he proportionade estadisticas para =-
la miquina papelera en cuestidn que muestran el tiempo de fa-
bricecidn perdido mensuslmente para cada uno de los sels meses
precedentes a la instalacidén del nuevo cilindro de traceidn y
pars cada uno de los seis meses siguientes a la instalacldn -
del. nuevo cilindro de traccidén.

La tabla 2 muestra la muy considerable reduceién que

se consiguid en el tiempo de fabricacidén perdido. ElL tiempo -
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perdido por roturas en la descarga se redujo en un 19% y el -
tiempo perdido total durante el funcionamiento se redujo en ~
un 29%. Esto es una indicacidén de que la tensién interna redu
cida en la hoja htmeda dlo como resultado una mejora de resig
tencia general y redujo también las causas de pérdida de tiem
po por roturas en las otras secciones de ia méquina papelera.
Esto fue un beneficio que resultaba completemente inesperado.
ElL porcentaje de mejora en la productividad de esta méguina -
pépelera conm¢ resultadec de esta reduccidn en la pérdids de ~-
tiempo durante el funcionamiento se ha elevado por Hérmine me
dio gl 1,4% desde la instalacidn del aunevo cilindro de trac——
cidn,

No obstante, tardemos dos meses en percatarnos de -~
que era ghora posible hacer funcionar a la miquine papelera a
una velocidad méds rédpida que antes porgue la hoja es mis re-—- '
sistente. Esto era inesperado. Ante:iormente, Siempre que se
efectugba un intento pars incrementar la velocidad se producia
un incremento considerable de roturas en la descarga, lo que
hacia descender la eficiencia de la mégquina teniendo asi poco
éxito su funcionamiento. Este perfeccionamiento es puesto de
menifiesto por las estadisticas de los c&étro meses siguientes
en los que se trabajé a una velocidad.aprpxiﬁadé de 12,192 me
tros por minuto més répide que antes, Esfe ineremento de velo
cidad es del ovden de un tonelaje de papel adicional del 2-3%
por dla. Asi pues, en todos los aspectos se ha observado una
mejora muy considerable como resultado de este cilindro de -~
traccidn perfecciénado; funcionamiento més eficiente de la ma
quina; mejor calidad de pdgina; mds velocidad; y un incremen=~
to de productividad apreciable, un total de glrededor del 4%

en conjunto.
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FUNCTONAMIENTG DE IA MAQUINA PAPELERA

| MAQUINA TRABAJANDO CON EL CILINDRO DE TRACCION DE LA TECNICA

ANTERTOR
Tiempo perdido
Minutos por mes
Yelocidad me
Roturas de descarga Funcionamiento tros por minubo

Agosto 789 2327 512,1

Septiembre 738 1405 514,8

Octubre 828 1858 512,4

Novienbre 702 1909 512,4

Diciembre 856 2443 51343

Enero 810 2411 515,1

4723 12353 Promedio 513,3
MAQUINA TRABAJANDO CON EL NUEVO CILINDRO DE_ TRACCION

TFebrero 770 1467 514,8

Marzo 719 1575 514,2

Abril 351 1088 522,7 Obsérvese
el incre-

Mayo 593 1720 530 mento en
la veloci

Junio 725 1526 531 dad de la
méquing -

Julio 657 1344 531,6 dgsig - -

. _ Abril a
3815 8720 Promedio 523,9 Julio

% de mejora en el 19% 29%%

‘tlempo perdido

% de mejora en ls

productividad 1,4% 2, 1%

Ganancia total en

productividad 345%

En resumen, por consiguiente, la presente invencidn
ofrece las ventajas especificas enumeradas anteriormente, pero

con un desembolso minimo. Se reconoce que los expertos en la
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materia podrén alterar algo la configuraéidn especifica de los
cilindros sin apartarse del espiritu de la invencidn y por —-

congiguiente la invencidén no debe ser considerada como 1limitg

da a la Unica realizacidn aqui descrita. Es posible introdu--~

cir perfeccionamientos en el concepbo bésico, por ejemplo el
éilindro de traceldn puede ser ajustable verticalmente con el
fin de ascomodarlo a diferentes espesores de la hoja o con vig
ta a las reparaciones, El alcance de la proteccidén persegulda
86lo deberia ser determinado de acuerdo con las reivindicacio
nes que siguen.

N O T &

La Patente de Invencidn que se solicita por veinte
afios para Espafia, de acuerdo con la vigente Iegislacidén, debe
ra recaer sobre: "PERFECCIONAWMIENTOS EN MAQUINAS PAPELERASY,
con Prioridad de la solicitud de Patente en Canada nimero -
246,216, de fecha 20 de Febrero 1.976, segin las caracteris-

ticas esenciales de las sigulentes:
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REIVINDICACIONES
18,~ Perfeccionamientos en maguinse papeleras, que

tienen utna seccldn formadora de la hoja himeda incluyendo una

_tels metélice sin fin arrssireds alrededor de un cilindro de

descarga, una seccidn de prenss incluyendo un fieltro continuo
arrastrado alrededor de un eilindro de esquina adyacente a di
cho cilindro de descarga, cuyos perfeccionamientos en la ali~
mentacidn de una hoja himeda no soportada de papel desde Gi~--
che tela metélica a dicho fieltro'comprenden un ¢ilindro de -
traccidn colocado encima de dicho ecilindro de esquina ligera—
nente agussabajo de dicho cilindro de esquina con relascidén a
dicho ¢ilindro de descargs, estando sdaptado dicho cilindro -
de traccidén pafa ponerse en contacto con diche hoja himeda so
bre dicho fieltro. '

22 .~ Porfeccionamientos en maquines papeleras, sg~
gin la reivindicaclidn 1, en las que dicho cilindro de traccidn
tiene una pluralidad de ranuras clrcunferenciales espaciadas
agxialmente en la superficie cilindrica del mismo.

38,~ Perfeccionamientos en méquinas papeleras, Se-—
gin le reivingicacidn 1 o le reivindicacidn 2, y que incluyen
nedios para sjustar verticalmente dicho cilindro de traceidn
con relaeidn s dicho clilindro de esquina.

42 .~ Perfeccionsmientos en magquinas papeleras, segin
la reivindicacién 1 o la reivindicacién 2, en las que dicho -
cilindro de traccidn es arrastrado por contacto fricecional con
dicha hoja himeda y dicho fieltro.

58 .~ WPERFECCIONAMIENTOS EN MAQUINAS PAPELERAS®.

Segin quedn susiancialmente descrito en la presente

NOSVATIY



memoxria que consta de trece hojas escritas a méquina por una so

la cara y acompgfiada de dibujos.
Madrid,
Do ROLAND O« CYRENKE.
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