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PARENTR L) IBVTRECICS

&,

por VEINTE afios

solicitaida en Eepafia a favor de YOSHIDA ¥OGYD X.X., de aa~
cionalidad jepone=a, domiciliada en Mo, 1, Kanda Izumi-cho,
Cniyode-ku, Tokyo, Japls, por "kétolo para la produccibn de
cintas de moporte de cierre de cremallera de cursor®, con
prioridad de la mclicitvd japonesa 51-13335 de fecha 21 Pe-

EAOKIA GERSCRIPTIVA

Eetn invencidn oe refiere a wn wéteds y a un apa
rato para producir un oar 2e cintas As soporte alargmins Pa

ra un clerre de craxallera de CUPrSOr, = = = = o = « = = = -

30 unr finalidad de la invencidn proporcicnar un
mdtodo de moldear por inyecsifn un nar de socries de elemen=-
toe indiviijunles aobre tods la longitud de loe bordes abor-
donacos regnactivos de cinéa de un par de elntas de soporte

ie elerres de cremallera, 9 con espacios libres de eleman~-

to8 o Intarvalon PoNECLaiOB. = » = o = ® o - - - . - —- - -

Otra finallisd de la invencidn aes proporcionar un
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eparato para reeligsr el nétodo arriba citado ason un elevade

fepdn la invencién se sroworciona un método para
producir unz cinta de soporte de cierre Je cremallera, carsg
terigade porqus comprende las etapss de: vroporcionar un par
de cadanas sin fin superior e inferior de blooues de molde
que tienen ecada une ung rara de molde correspondiente dofin~
dn de una serie de caviinides de wedlo molde zspacliadas unie
forzemsute y un meilo camel; traneferir un par de dichos blo
ques de molie suparior o inferior a una primera nosicién e
1a gque dichor blooues 3a molde ef corregpondsn para propor-
cionar un molde que tiee un serie de cavidades de molde
eepacinlas waiformements y un cznal, ¥ an la oue dichee cn-
vidndeg de uolde commiran con nna plurali-iad de sansles de
oolada eecundarion en uc colector cnliente de canales e co
1ede que reeclbe un suministro deo material fundilde bajo nre
gifn; introducir una cinta de eonorte ea dicho canal con eu
borde scordonsads dispussto en dichas cavidaise 3e molde;
alimentar el material fundido bajo presidn a travée de di-
chos canales de oolada secundarios en dictas eaviiades do
molde; wover dichio wolde lleno de materisl fundido a una sg
gunda posicidn en le que se solidifica sl materiel fundido;
y separsr dicho molde en un ver de bloguee 32 20lde superior
e inferior a fin de former una serie de elomentos e acopla
rlento individualee sobre dicho borde acordonade da cinta

al mismo tiemno y e+ un tremo corrvespondiente a la longitud



Se

1.

15.

25.

Segde la invencidn, tambidn se proporcionz un apa
rato para producly una cints de soporie de clerre de crems-
1llara, caracterigado porgue comprende: un par de vadenss sin
£in superior ¢ inferior de bloques de molde que tionen cada
wio una cara de 2olde correspondiente doteda do une seric de
cavidades de wmedio molde espaciadas uniTormemente y un madin
canzl, siendo méviles dichos blogues ds molde superiores s
inferiores por pares o una primera poeicién en la gue dichos
blogques de molde se covrresponden para proporeionsr un molde
Jotads de una serle de cavidades de molde empaciados unifoy
pementa y un canal para recibir una cinta de soporte con eu
oorde gcordonado en dichas cavidndes de melde; 4o® pares de
ruedas de accionamiento espaciadae sbbre las cualese corren
diches cedenns de bdlogueas Jle melda superior e inferior, reg
pectivane:te, siendo susceptiblee dichas ruedas de aeciona-
miento 82 giro intsrmitente; un colector cunliente de cangles
de coladn que tiene una pluralidad de canmles de colada se-
cundarios y que reaibe un susinistro de meterial fundido ba
Jjo prasién, ertando mantenidas dichas cavidades de molda ea
cominicacién con dichoe conales de colada secundarios para
recibir ¢l materisl fundide en dicha primera posicidn, sien
do ambvil Aicho melde =l lleuarse de materisl fundido a wna
segunds posteidn en la que el material fundide se solidifi-
cn, ¥ siendo gepurable dieho molde en un par de dichos blo-
ques de molde superior ¢ inferior pera formar d2 eota wane-
ra una seris de slementos e geoplaomiento lndividunles so-

hre dicho borde neordonado 1e cinta al mismo tiempo ¥ en un
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tramo correspondiente s la longitud de dicho woldes — = - -

Atsra se describiri la invencidn con mayor deta-

1le, & $itulo de ejemplo, con veferencia a los dibujos, en

1n Figura 1 ot unme vista an alzado Irontsl ssque~
mitica de un nparato construldo de acuerdo econ la inveneldn;

1l Tigura 2 es ung vista en reccidn transversal

aenlinda por 1o 1inea IX-II de le Figura 1) = = ~ « = = = «

1a Pigura 3 eas uns vists en secoifdn transversal,
a ecgcala reduslda, por la lings IXI-1XI de la Figura 2§ - -

le Pigurs 44 es uns vista sn planta fragueataria
de slementos de scoplamiento molldeedos sobre un borde scordg

nado d¢ clnts de scuerdo con ls invencilng « « « « = = = = -

1a Figura 4B es ung viste en parspectiva smplisde
8¢ uno de low elesentos de acoplamiento ilustrador en la Fi-

1la Pigurs SA es une viete en plante fragmentaris
de elexentos de scovlemiento moldeados en un borde acordong-.

do de cinta de acuerdo con ls invencidng =~ - w o = v = = = -

le Figurn 58 ea una vists eu perspective ampliada
de uno 1e log elementos 4e acoplamiento ilustrados en la Fi
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1a Pigura € ee una vista en plants fragmentarie
de un par le cintaz de soportse de cierrs de cremallera dois
das cads una do una serie de elemeztos de acoplamisnte indi
vidunles an y a 1o largo de toda la longlitud de su bords

1a Figure 7 es una vista en planta frogmesntaria ds
un par de cintas e cisrre de cremnllera dotades cads uuas
de unp paris de elementos de acoplemiento individumles en y
a 1o large de su borde scordomado de cinta con espacics li-

treg de alenmentos o intarvalos esprciedof. « = w w o « - =

Bn la Figura 1, el aparatc de moldes por iayec~
cién sefinlado de modo general por la referencis 10 compren~
de en generagl um par de conjuntos 11, 12 superior e inferior
de molde uno de los cumlew ez imoagen especular del otro, y
ur puesto ceatral 13 de moldeo por inyeceiba donle los con-
juntos 11, 12 superior e infertor de molde trabajsn conjun
tamente en su trayscteoris unidireccional uno oor ofro en
troe posiciones diferentes pero consecutivaz gue ase descri-
birdn mle adelsn:te. 1 conjunto superior 11 de molde com-
prende un par lo codenex sin fin de psriss o blooues 14, 14
de molds espmciados horizontalwents (Figura'z). Loo bloques
4e molde en cada cadens estin unidos sbiemgradamente unosg
a otros por sus exiremes y circulsn sobre un par de ruedas

15, 15 sepeciadee de accionaviento eituades corriente arri
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be y corriente sbhajo, respectivamente, del pusato 13 de wol

D8 wodo parecido, ol conjunte inferior 12 de mol
de comprende un par de cadsnam pin fin de partes o blogues
164 16 d¢ molde ospscimdos horigontnlmente (Figurs 2). Los
bloques de molde 42 cade cadens estféin unidos abissgradwren-
te unoe a otros por sus extremos y abarcan un par ile ruedas
17s 17 espaciadas de accionasiento colocadaz por debrjo do
las ruedas 15, 15 en relacidy espacinda. Cada rueda tiene
una eecoién transverssl da octdgone regular cuyos lados pe-
riféricos eon de la misze lomgltud que loe bloaues de wol-
do, de modo que lom blogues de molde abieggrados puedan men
toneree plwou contre loe lados periféricom de lae rusdas y
ser accionafon poasitivamente por las rueisas a medlia que &g
tag giran. ™ funcionmmients, las rusiss de aceionamiento
86 hacen girer de wodo intermitente on 1ls direccién de las
flechas 18, vor ejemplo, para permitir que los fremos infe-
riores ¢ lns cadenss superiores de blogques de nolde reco~
rran eon log trawog supsriores de lae cadenas inferiorea de
blogques 4o molde intermitsntemente en ls direccidn de la

ﬂ‘m‘g- W WS Et G W G G s W A G ER A AP ER mh W P ME R WS an W e

El puesto contral 13 do moldeo por inyeceidn tie
ne tree posiciones sucesivas en las que los bloques supe-
rioran & inferiores 14, 16 e molde se combinan para propor
cionar moldes 20 en 1oz que ne han de formar un par de¢ se-
ries do slenentos 21 Jde acoplsmianto individuales. Bn ung
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primera posicidn 22, o posieidn 2e corrionte nrrida, ve co-
rresponden hlogues superior e laferior 14, 1€ eoparsaldos en
alirgacidn Ae cara a2 cara con preparacién para el woldeo
por inyeccida. Eatonces los moldes de desplazen bacia una ze
gunda posicién 23, o posicién eentral, donde e deticuen y
en 12 que me les suministra un materiel f\miudo tal como
plistico ¢ metml. A modida quo ge transfieren los moldes 20
2 una tercera posicibn 24, o posicidn do corriente abajo, ¥
ee mantienen en la misxa, el material fundido inyectado se
erfria y se solidifica. In este momento, se les suninistra
& los eigulentes roldes vabtlos 20 seterizl fundido bajo pre
eifn y se llengn 6o la posicldn central 23, = e = = v w = -

Pal como e luatra en lae Pigurss 2y 3, cade
une de los hloques superior e inferdor 14, 46 de molde tiene -
ung cara 25 de molds, ide correspondencia, con una eerie de
ecavidadea 26 de medio melde espacindas de manera uniforme
formadag en lp miama on um primer borde y un medlo cmnal 27
formado en la mismg y Gotado de una longitud ininterrusplds
que se extiende longlitudinalmente con reepectso al blogque de
polde y 8 travde del mimmo. Entre la cavided 26 de medie
molde y el madis canal 27 hay un braszo 28 de aujecifn que
queda ligeramente per dehajo 4del plano general de la csra
25 del molde. Tel como so ve mejor en la Pigura 3, las ca-
vidades 26 de mwodio molda emtén ecapsciadas unas de otree en
una distamcis igual a un paso deseado entre log elementos.
Cudn una de las cavidandes 20 siyncentes de medio molde estd

separada por un medio tabigue 29 que tiene un rebaje eemi-
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cireular vara recibir un borde acordonade 30 de cinta y otro
rebaje semioiroular vars recibir uvaa barra fija 31 cuy0 Pro

Cadn cavidad 26 de medio molde representa una mi
tad de una cavidad 32 de molde en la que se ho de woldear
el elemento 21 de scoplawiento, y cmim modio canal 27 revre
senta unz mitad de un canal 33 en ol que se ha de alOjRr

una cinta 34 Jde moporte de clisrre de cremallera. - = « - -

Durente la operacidn de molden por inyeccién, se
zantignen los bloguee svperior e inferior 14, 1€ de molle
on registre sxmoto en ¢l pvesto 13 de molded por imyeccién.
%1 bien no se ilustran, doben utilizaras espigas y abertu-~
ras complspentarias, por ejemplo, para proveer z un ragis-
tro exacto. Adends, las caras 25 de molde cooperantee estén
wecrmizadas cuidadogsmente aegmin estraches tolerancise con
1o que low cavidades 32 de molde estén vivamente definidas
sientras los moldes superior e inferior 14, 1€ estén en co

Un colector celiente 35 de cmnales de colade egw
tA situndo en le wagunde powicidn 23 o interpussto entre los
moldes 20, 20 eun pontacto ds lsdo a lado con loe miswos. Bl
colector 3% es d¢ longitud igual a celds molde 20 y tiene un
betedero central vertical 3€ de alimentaciéu, un canal de co
lada horisontal privcipal 37 que ge extiende longitudinale-
meante con rowpecto al colector 35, y une plurslidal de om-
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naleg secundarios 33 de oolada que me extienden perpendicu~
larmente del cenal prineinal 37 de coladm y que ostfn espa-
ciados unos de otros a intsrvalos regulares gue correeponden
al pneo entre vlementos. Se abren lee cengles seonndarios 3B
de coleda n través de pneoe 39 on ambos ladoe laterales del
colector 3%. Cunndo los moldes 20 eatén posiclonados s lo
lergo del calector 35 en contacto con pus lados latesrales an
rogistro exscto, los canales cecundarise 35 de colada emtén
en comunicacifin con lag cavidades 32 de molde an los moldaes

CE!‘!‘&ﬁOBQQ. A A WS G e G e A T WS AP AR TR A G P W R am e e W

Bontada ex el colector 35 hay une bogquille 4C que
tiene un dnima cevtral 41 que comnice a través de wn orifi-
eio 42 con el bebedero 36 da alimentacido para surinistrar
el moterisl fundido sl colector 35. La boquilla 40 tiene une
aguja 43 dispuseta coaxialments en el Anlma sentral 41, niem
40 la aguia 43 susceptible da morvimiento veriical para esbrir
¥y cerrar el orificic 42 a fin de conirolar el flujo del mate
rial fluigigado a travds del miemo. El eolector calieate 3%
de cansl de eslada contiene calefactores 43 gue mantienes el
rmatorial fundido en estado fluidizado dentro del colacter 35.

La prrei lateral de cads blogue de wolda que ssté
contra el lade laterml del colector calieute 35 de canales
8e colada tiene forma cénoava en 44 para reducir la gonn de
contacto ex 1o posible de modo que ee puede maniener g un ni
vel minimo la treneferencis de calor o disipacidn del calor
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) pueeto 13 de moldes por inyeccidn ilustrado en
la Pigura § astd dotado de wn soporte 45 que tiene una plu~-
relided de rodillon 46 de soports gobre los gque ruedan los
noldas 20 situsdos en las vosliolonee primerw a fercera 22-24,
Riegntras los moldes 20 reciben el material fundido del ooleg
tor 3% dm ls posicién central 23 low blogues superior e in-

.!'ariox' 14, 16 de¢ molde estén apruetsdos unc contra otre parm

evitsr fugas del materisl fundido bajo prosién por medis 2e
rodillos laternles 47 y rodillos superioree 48 mantenidos
en contacto de rodadura con los mismos. También hay un par
de rodillos 43, %0 de gufa corriente arribe y corriente aba
jo, respectivanonts, ds estom rodilles 47, 48 de spretado.
71 rodillo 49 sirve pars zgntener los bloguee 14, 16 de mol-
de en la primera vosicidn 22 apriétedos juntos uno contra el
otro en preparacién pers una operacidn de moldeo por inyec-
cidn., Loz blogues 14, 16 de molde gue han redssaio la posi-
oifn central 23 estdn retenidos en correspondencia vor el
rodillo 50 para evitar su separacidn dursnte la »olidifica-
cién del material fundido que llens las cnvidsles 32 del

mldﬁ. W W e W g R A WA WS ED W R W AR W R e G e G N R e e e e

La boguille 40 eetf conectada a uns cémara calen
tade 51 de la cual me alimenta el matorial fundido bajo pre

Hay un pay de las barras fijas 31 y se extieaden
sn ¥ a través do los cavidades 32 de moldao en loe bWlogues

superiny ¢ infarior 14, 16 4s molda on correspondencis. Je—
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de barra 3t tiene un extrero fijodo a2 un soporte fije 52 oi
tugsdo corriente arriba de las rusdas 15, 17 y el otro cxire
uo libre se aextiende heasta un extremo zlejade del colector

35. S WD A G Eh Ak an B A GER MR W Wh Mk AR @b T W M S Gk A S A we S e ua

Para moldear series de slementos 21 de acoplaxmien
to individuales, s=e introduce un per de cinias de goporte
34, 34 cofa unn dotada del bords acordonado 30 eatre lae rug
dae 15, 16 de corriente arriba hacia el pueeto 13 de moldso
por inyececidn y se ccloean entre los bloques 14, 16 gupe~
rior e inferior e molde, unidos en la posicidn central 23
en ol puests 13 de moldeo par inyecoidn. fe iatroducen las
cintas de soporte 34, 34 en los czmaloes 33, 33 receptoren de
cinta que e extienden totalmente & través de loe moldes cg
rrajon 20 sobre el soporte 45. Los drazes 28 de sujecidn
opuestoe smpuredan entre 8f las cintas 34, 34 de soporte jun
t0 e los bordes acorionsdoe 30, 310 contre su desplossmiento.
Loe hordee acoydonades 30 de cinte estén dispuestos en lae
cavidades 32 de molde y recibidos para un posicionamtento
precisd en los rebajem an los tabiquee espacisdos que ¢stén
formados por las mitades 29 de tabigue en correspondenciz.-

Eatando las cintae 34, 34 de moporte retonidas
de emta forma en low moldes 20, 20, se levants la eguja 43
on le bogquilla 40 pare permitiy forzar el mamterial fundide
bajo presidn a truvés del bebedero 36 de alimentacién, lue-
go por los canales 3e colade princlpnles y sscundarios 37,
33 y a continuacifa e través ds lor pason 19 on lus cevida-
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des 32 ds molde. Unn vez llenas los cavidades 32 de wolde
con el materisl fundido, baja lu sgujs 4] para correr el Ilu
Jo dol materiel fundido. Al penetrar en las cavidades 32 de
nolde ol materisl fluidizade smpilezn a enfriarse y congelsr
s8. Mntonces, ne hacen girar las ruedss de accionaniento

%, 17 para llevar los moldes 20 lloncs de malerial y lae
cintus 34 ds soporte en 19s niszos hasis la tercera posicién
24 para solidificacién y formacidén da loe ¢lamenios 21 de
acoplamiento. Tade que el colector caliente 35 de canalos

8e colads permite que &l material fundido parmanesea fluidl
gado en loe peave 39, puelwn desplazarse los moldea 20 con
raspscto al colector 35 sin resistencia sibstanciel. ™ es-
ta momento, los moldes vacios 20 vbicados en lm primera po-
sicién 22 se trmsfieren s 1a posiciéc central 23 pers mol-
deo por inyeccidn. Al girasx més las ruedas 15, 17 de accio-
saaientc, e ceparan loe moldes 20 en la tercera posicidn

24 en bloques mperior e inferior 14, 16 de molde para pro-
duolr de esta mamra una sorie de e¢lementos 21 do acoplamien
to ul wieno tiempo y en un {ramo correspoadiente a la longi

Azf, os repite la operancidn de moléao por inyeo~
eldn parn forwar uz var de cintac de cisrre de crozallera

do manera escalonnde intermitente, - = = = = = =« w w w o

Pado que las harras 31 estdn fijsdas nor un ex-
tromo, ol motorial fundilo que ha llaenade lso savidedes 32
de molde en loe moldes 20 en la posicidn contral 23 y qus ha
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evpezado a solidificarce se Jaslize por las barras 31 cuando
se degnlaszan loe moldes 20 de la posiciln central 23 2 lae
tercors posleifn 24. Utilizando lag barras 31 de ecta forma,
los elemantos iniividuales 21 formadop estdn dotados ende
uno de un agujero pasante 53 jucto detrés de la parte 54 de
eabaze tal como ep ilustra en lae Figuree §A y 43y slrvien-
do el agujers 53 covo cavidad en la gue la cebeza do un elg
mecto Jde ascoplsmiento correspondiente opussto pusde recidvir
ee parcislmente para cooperacidn positiva y estadle ds aco-
prlamiento. La provisidn de lus barras fijas 31 ee ventajoea
tanbidn en el sentidc Jde que 8l materinl fundido inysotado
bajo presidn a través de los pasros 33 incide sobre las baw
rras 31 en vaz de incidir direstapente contra los bordes
acordonados 30 de cinta, fupidlendo Ae esta forma gue se de

forman log bordes acordonaios e = = c e o mw o o = - = ==

RPars formar elementos 53 de acoplavionto indivi-
duples ilustrades en lam Figuras 54 y 53, los blogues gupe-
rior e inferior 14, 16 de molde tienen sus cavidades de me-
aio molde confermaldss segin configuraciones diferentas com-
rlementarias a las partes cuperior e inferior del slemento

55. Ademée, lac barras fijee 31 no son npoeparias. « - - -

Un par de series de elementor 21 de econlamiento
individunies ilustrados en la Pigura 6 pueden moldearse por
inyeccidn alimentando ¢l materiel fundide a todon los mole
des 20 que se transfieren sucesivarmente a la pogicids sen-

tral 23 y ss detienen intsrmitentomante en le ulgnay « ~ =
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suminietrandc ol material Munildo daicamente a
moldes selsccionmdop 20 ea la peusiciln central 23 ¥y permi-
tiendo we moldes vacios 20 pesen por delante del colector
35 a intervaloa apropiasdos, el aparatc 10 de molleo por in-
yaocidn puede producir un par 2e cintas fe soporte de crema
1lera ilustrado en la Figura 7 que tieuen cada une uns geris
de olsmonton individuales 21 ea y a 1o largo e su bords acer
donado cen espacios 56 libres lde elementor a intarvalom eepa
cindos. Be puade wodificar la longitud del cepacio 56 libre
ds slementos perwitiends que el nimero Jependo de moldes va
cioe 20 pawe sucepivamunts deleate dol colector 395, 0 va-
riendo 1a longitud de loe moldee 20, o gemr, alisrando el ni

moro de cavidades 32 de molde wn los moldes 20, -~ -« -~ -

Ura ventajs resultamte del aparato de¢ la inven-
cifn es que loe elementor 21 de geoplamiento individuales
asf formados me encuentran libres de materisl excesive tales
comp rebabag, mazarots ¢tc. que se producirfsn :a log spara
ton existentes de moldeo por inyeccidn y que tendrfan que

elininarce pare ¢l 3cobedt. = » v c c v v m e v e w o e =

A los efectos conelguientes, se declaran de nove
dad y propiedad pava Tepefin, eus territorios y plazas de 20

verania, las reivindicaciores qus siguen, = = = « = = = «
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BREIVINDICACIONES

te~ Hétodo pera la produecidn de cintae de sovor
te da cierre s cremellera 46 cursor, ceramcterigado porque
comprende las etapss de: proporcioasr un par Je eadenes sin
fin cuperior e inferior ds bleogues de molde que tienen cala
uno uin cara de molde correspondiente, dofada de wna serie
de cavidadee Qe medio molée espaciadae uniformemente y un =g
o cangl; traaeferir un pur de dichos blogues superior e in
ferior de molie a una pesicidn en lz que dichos blogues de
molde pe corremponden para proporeionar un molde que tiens
une serie do cavidniee de molde espacindss uniformemente y
un canel, ¥ en la que dichae cavidades de molde comuniean
con una pluralidad de cmnales de colade secundarios en un co
lector calienta de canalez de coleda que recibe un suninip-
tre de materisl fundido bajo presida; introﬂuclr“uﬁa cinta
de soperte en dicho cmnal con su borde acordonade diepuesto
en dichas cavidsdes de molde; amlimentar el materisl fundido
bajo presién a través de dichos canalge de colade secnnda-
rios en dichas cevidades do molde; mover dicho molde lleno
de material fundido a otra posicién en la que el zateriasl
fundide se eolidifics; y separar dicho molde en uu par de df
chog bloques superior e inforior de nollie a fin de former de
esta monera uns serie de elementos de acoplamiente individup
les en dicho borde ssordorado de cinta el migro tiempo y en

un trgao correspondiente a la longitud de éicho molle. — -~ -

2.~ %&todo sogin 1ln reivindicacidn 1, carseterirm
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8o porque iucluye ndenfiz la etapn de hacer que dichar cade~
now ein I'in suporior e ianferior de bloques de molde se Jdas-

placon conjuntmresnte de formg intormitentes, = « =« = = = = =~

l.~ Kétodo wegdn la reivindicacidn 2, caracteries
do porque es euministra el waterial fundido e todoe loe =0l
des sucesivanante traneferidos a dicha posicidn citada en
primey lugar y detenidos intermitentementes en la miawme. ~ ~

4.~ Ndtodo segdn la reivindicacién 2, carscteri-
sodo porque se susinistrs el material fundide dnicamente a
moliss escogidos en dicha posicién citade en primer lugar a
fin de ptnjd.tir gque moldens vaclos pasen por dicha primera

5.~ %étodo semin la reivindicacién 1, caracteri-

sado porque incluye ademfe la atape d¢ proporcionar una ba-
rre fija que se extiende en y a través de dichas cavidades

Ge= "HETOD0 PARA LA PRODUCOION DE CINTAR DE 8O-
PORTE DR CIERBRE DR CREVALLERA DE CURRORY, = = = o « = « -

Todo ello conforme ce deecribe y reivindioca en
la presenta memoria gque consta d¢ diecisiete hojas folim-
das y mecmuografindes por una wola de pus caram y do siete
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figurae que la ilusiran.
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