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La invencidn se refiere a una junta plana, pre-

ferentemente, a una junta de culata para motores de combus-

tién interna, que consiste, total o parcialmente, en un ma-

terial eldstico, €én si conotido como material de junta embe
bible o impregnable, no cargado o cargado uniformemente con
un agente de impregnacidn. La-invencidn se hasa en la mi-
sibén de, en uno o varios conductos pasantes de la junta pla
na, aumentar la calidad de estanqueidad o la capacidad de
resistencia frente a determinados medios frente a los que
hay que hermetizarla,

La necesidad de una mejora de la calidad de es-
tanqueidad en conductos pasantes individuales existe en jun
tas.de culata de los motores de combustidn interna cuyas
estructuras de envolvente o cidrter, por ejémplo debido a

la reduccidn de espesores de pared relacionada con el prin

‘cipio de construccidn ligera, estédn realizadas en forma

comparativamente débil, de tal manera que las fuerzas que
aparecen provocan deformaciones comparativamente grandes

de las superficies de junta. En este caso, puede ocurrir
que, como consecuencia de una deformacidn local, merme tan
to la compresidn en conductos pasantes importantes que ééta
no sea ya suficiente, sin la adopcibén de medidas adiciona-
les, para logfar una estanqueidad total, especialmente fren
te a medios que estdn a presién elevada, tales como agua de-
refrigeracidn o aceite a presidn,

Puede ocurrir, ademis, que el material elisti-
co no sea insensible de igual manera frente a la accidn de
los diversos medios frente a los que se ha de hermetizar si
multéneamente una junta de culata, por lo que parece desea-

ble acomodar localmente las propiedades del material de jun
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ta en los alrededores de los distiﬁtoé‘conductos pasantes,
a la accidén de determinados medios.

' Para mejorar la éstanqueidad o para proteger
los bordes de los conductos pasantes, es sabido insertar
piezas especiales en los distiptos conductos pasantes, por
ejemplo, anillos de metal, de caucho blando o de otros ma-
teriales. También es sabido fijar a la junta tales piezas
insertadas, por ejemplo aplicéndo}gs por rebordeado o ha-
ciéndolas descollar de otra manera sobre el borde del con
ducto pasante, o pegédndolas o forzindolas con tensibén pre-
via.

Se ha propuesto, ademds, en el caso de juntas
planas de material eldstico, dotar al borde interior de las
ab?rturas, de una guarnicién metdlica eventualmente preci:-
pitada por via quimica. '

Sin embargo, en la préctiéa se ha mostrado qﬁe
tales piezas no proporcionan frecuentemente la calidad de
estanqueidad deseada, o que influyen de mode indeseado so-
bre el estado de compresidén y de deformacidn del grupo es-
tructural, con lo cual se dificulta alin mis desde el punto
de vista construcfivo la misidén obturadora, o0 que las pie-
zas poseen una, escasa estabilidad y son facilmente deterio
radas por la accidn de los medios frente a los que se han
de hermetizar.

Es sabido, ademds, emplear placas de junta ge
material eldstico, las cuales estdn impregnadas uniforme-
mente con un material del tipo de caucho slastico o simi-
lar, qﬁe mejora la calidad de estanqueidad y la capacidad
de resis%encia frente a la aceidn de determinados medios,

No obstante, en tales casos las broﬁiedades de la junta no
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se acomodan localmente a las influencias que se ejercen en
los alrededores de determinados conductos pasantes. Aparte
de ello, una placa de material eldstico impregnada abuﬁdan—
temente de maneravuniforme con materiales del tipo de cau-
cho blando, no posee frecuentemente unaestabilidad suficien
te frente a las solicitacioneé'queibeinan en la proximidad
de las clmaras de combustidn.

La invencidn consiste pues en una junta plana
que consta, total o parcialmente, de un material eléstipo,
en i conocido, como material de junta, embebible o impreg-
nable, no cargado o cargado no uniformemente con un agente
de impregnacidn, en cargar o saturar el material eldstico,
en la proximidad de uno o varios conductos pasantes, con
un material del tipo de caucho blando o de otro material,
por ejemplo, un material, capaz de hincharse el cual pres-
ta al material eldstico la calidad de estanqueidad o resis
tencia deseadas en este lugar.

Por material eldstico se ha de entender una pla
ca compuesta por, o consistente en, un material capaz de
hincharse, en si conocido, por ejemplo, fibras de celulosa,
amianto u otras fibras, con o sin impregnacidn adicional,

a saber con o sin inser'cidn, aplicacidén o rebordeado, de
refuerzo metdlico, la cual placa, en el sentido de la in-
veneidn, en los lugares oportunos, esti cargada eventual-
mente, de manera adicional, con una solucidn, emulsidn,
latex o disbersién de materiales, tales como caucho natu-
ral, copolimeros de butadieno y acrilonitrilo, poli(cloru

ro de vinilo), policloroprenos, politetrafluoretileno,
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) La idea de la invencibén se realiza ademis tam-
bién, si se parte de una placa de junta elésticahque esté
cargada uniformemente, de una manera ya conocida, éon un ma
terial del tipo de caucho blanéo u otro material, siempre
que la junta en los alrededores de determinados conductos
pasantes, esté cargada o saturada adicionalmente con los
mismos o andlogos materiales, de tal manera que, en estos
lugares, el material de que se trate tenga una concentra-
cidn mayor que en las restantes zonas de la junta.

Tampoco es esencial para la idea de la inven-
eidén, que el material de que se estd hablando y con el que
esti cargada la junta, posea ya la propiedad del tipo de
caucho blando en su estado de partida, ¢ que la adquiera
después de su incqrporacién en la placa de junta blanda, -
bien sea por modificacidn quimica gradual, bien-‘sea por '
accidén de materiales ya presentes en la junta blanda o que
se incorporan posteriormente, incluidos los medios frente
a los que se ha de hermetizar, que penetran debido a la fal
ta de estanqueidad quizd inicialmente existente,

Ciertamente, se han dado a conocer arandelas
de junta de ma}erial blando, en las que la zona interior
es mds dura que la zona del borde, debido a saturacidn o
enriquecimienté con agentes endurecedores ¢ similares. Es-
tas arandelas tienen la desventaja, frente a la junta de
acuerdo con la invencidn, de que poseen ciertamente ﬁn‘nﬁu
cleo estable mds duro, pero en cambio no tienen ningﬁna re-
sistencia acrecentada en los bordes de perforgcién. Ade-

mis, estas arandelas deben montarse en el momento de la -
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fabricacibn, de manera complicada, a base de varias capas

diferentes en cuanto a contenido de agente endurecedor.

REIVINDICACIONES

.Los puntos de invencidn propia, no nueva, pero
no establecida, practicada ni divulgada en Espafia, que se
pr;sentan para que'sean objeto de esta solicitud de Patente
dé Introduccidn, por DIEZ afios, son los que se recogen en
las reivindicaciones siguientes:

12.- Perfeccionamientos introducidos en una
junta plana, prefzrentemente junta de culata para motores
de combustidn interna, la cual censiste, en su totalidad
o parcialmente, de un material eldstico, en si conocido co
mo material de junta, saturable o impregnable, no cargado
o cargado uniformemente con un agente de impregnacidén, ca-
rracterizados porque el material eldstico estd cargado o sa
turado, en los alrededores de uno o varios conductos pasan
tes, con un material del tipo de caucho blando u otro ma-
terial por ejemplo un material capaz de hincharse, que en
este lugar presta la descecada calidad de estanqueidad o re-
sistencia, al material elastico.

2%, Procedimiento para la fabricacién de una

_junta plana seglin la reivindicacién 1%, caracterizado porque
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el material del tipo de caucho blando o similar, es aplica-
do mediante una impregnacién local con un.liquido que lo
contiene, por ejemplo una solucidn, emulsidn, litex o dis-
persidn, y es hecho consolidarse de manera ﬁsual, bajo la
accidn de calor y/o de presién_y/o por secado.

3%, - Perfeccionamientos introducidos en una junta
ﬁlana, preferentemente junta de culata para motores de com
bustidn interna. . )

Tal y como se ha descrito en la Memoria que ante-
cede y para los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de siete hojas escritas a mi

quina por una sola cara.

Madrid, 15 471977
P.A.
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