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Esta invencidén se relaciona con un procedimiento para prg l

parar composiciones poliamidicas reforzadas, ignifugas, y en pagé
ticular ses relaciona con un procedimiento para preparar composi-E
ciones cargadas con vidrio qus resultan adecuadas para sl moldso

de articulos comformados segln procedimientos conocidos, tal cg

mo moldeo por inyecciédn.

t
Se conocen composiciones poliamidicas ignifugas en las cua

les los ignifugos halogenados son utilizados junto con cantida=- |
des sinergisticas de dxidos matdlicos tal como tridxido de anti—%
monic u O6xido de zine, Ciertos usos finales de sstas composicig )
nes requiersn una combinacidén de un elevado grado de ignit’ugac_a;3
dad y un elevadd grado de resistancia a la carbonizacidn, cuan-
do se somstsn a una fuga excesiva de corriente eléctrica. Si biab
las composiciones conocidas pueden proporcionar niveies satisfag
torios de ambas propiedades, cuando no se incluys aganté de re—
fusrzo an la compoéicién, la presencia de agentes reforzantes
en particular vidrio, hace dificil de conseguir la doble nacesi
dad de buena ignifugdcidad y buena resistencia a la carboniza-
cidn cuando se someten dichas composiciones a descargas eléctri .
cas. f
$e han desarrollado ahora composicionss poliamidicas refor
zadas, ignifugas, qus muestran buencs niveles de esta combinaciéh~

de propiedades,

En consecuenpia; se proporciona una composicidn poliamidi-
ca,rsfcrzaaa qus campfendé de 30 a 74,95% de una poliamida nor-
mélmente inflamable, de 15 a 55% de un agentse de resfuerzo, pre-
feriblemente Pibra de vidrio, de 5 a 30% de un ignifugo haloge-
nado,que contiens al menos 20% en peso de ignffugo halogenado,
junto con un sinergistico para el ignffugo que comprends una mez

cla de 5 a 30% en pesoc de un borato de zinc que es termicaments
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estable a las temperaturas de procesado de lapoliamida, y de

0,05 a 1,5% de un éxido elegido entre dxido de antimonio, dxido

de zinc, 6xido de plomo, 6xido ferrasa, 6xido Pérriecs,dxido es~
tannoso, 6xido sstannico.y 4xido de cadmio o una mezcla de los :
anteriores, expresandose todos los porcentajes de ingredientes
an'beso cun'raspecto al pesb total de la composicidn. ) !
Los éxidos preferidos son aquellos que son de color blan-i
co o mate, debido a que sstos permiten una mayor libertad cuan-
do se'pfeparan compoaicionas.coloréadaé. En particular se prafig

re el 6xido de antimonio.

‘Ademds da proporcionar'una composicidn poliamidica ignifu
ga, las composicionss de la invencidén muestran una resistencia
maJarada a la carbonizacién cuando los art{culos formados a par
tir da dichas composicionea se exponen directamente a una descar
ga eléctrica, denominada a cont;nuacién "resistencia de arco", .,
0 cuando se somsten a una fuga excasiva de corriente a traves
de la supsrficie debido a la presencia de contaminantea superfi -
clalss, dsnominada da‘aqui én adelante "resistencia a la condqg?

cién gléctrica supsrficial”,

Las caracteristicas ignifugas de la composicién de la in-
vencidn se determinan convenientsmente utilizando el metodo de
ensayo Underwriters Laboratorios Test Standard UL34, Utilizando
sl ensayo de conbgatién vertical Ha esta norma, las composicio-
nes de le invencidn deberdn tener una svaluscidn da 94 VI o ma-
yor cuando se realiza el ensayo sobre muestras que tianan un aes-
pesor de 1,6 mm, condicionadas a una humedad rslativa dsl 50% du
rante 48 horas o a 708C durante una semana.

La resistencia a la conduccién eldctrica supsrficial de

las composiciones se determina convenientemente por ‘el metodo
descrito sn DIN 53480/1972 (metodo KC). Cuando se snsayan las
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tipé y mas convenientemente de por lo menos 500 voltios,

composiciones saegin sste metodo, las mismas deberdn tener una

resistencia a la c¢onduceidén eléctrica superficial comparativa
ds 8l menos 300,préfériblemanta'él menos 375_y més convenisnte- %
mente por lo menos 500, es decir deben tenser una resistencia a
ia'conducéién eléctrica superficial en 6l ensayo especificado

de como minimor300 voltios y con preferencia de al menos 375 vol

Con el fin de conseguir unaravaluaciﬁn iénffuga segﬁn el .

ensayo de combustién vertical UL94-dé V1, a un espesor de 1,6 mﬁ,

y una resistencia a la conduccién eldctrica superficial de la
clase KC 300 segln sl mstpdo QIN”534B0/l972, la composicidén de=
berd tensr al menos 5% sn pésb de borato.de zinc y'nO‘més de
1,5% an peso de los dxidos espebificados. Si bieﬁ nﬁ'as difiecil
consaguir la eva;uacién igni?uga requerida utilizando uné canti

dad suficiente de l1os Gxidaos especificedaos por si solos, -dicha -

| composicidn dsberia tensr una resistencia a la conduccidn eléc-

trica superficial.relativamenterpobfe. 5i.la concentracidn de
dxido de antimonic se aumanta por encima de 1,5%'en peso en preg

sencia de por lo menos 5% en peso de borato de ziné, se obtiene

' una ignifugacidad adecuada paro la resistencia a la conduccidn.

eléctrica superficial se detariora por debajg del valor dsssado.
Los niveles preferidos de borato de zinc son de 7 a 20% en paso
de la composicién, Los nivelas preferidos de los dxidos especi=

ficados son de 0,1 a 1% en peso de la composicidn,

Ademds de las ventajas de laAexceiéhta combinacién de igni
fugacidad y resistencia a la conduccidn elébtricérsupérficial,
los artficulos moldeados a partir de la composicién mueétrah pro
piedades mécénicaa'equivalantaa, tal como resistencia a la trag
cidn, a las composicionas ignifugas conocidas que consiguen su

igni?ﬁgacidad'a partir del smpleo de igni?ugoa halogenados y de
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éxido de antimonio o de éxido de zinc comao Unico sinergistico.

Por la expresién "un borato de zinc que es térmicamente
estable a las temperaturas de procesado de la poliamida" se quigi
re dar a entender una forma qus no desprende cantidades signifi-
cativas de materia volatil cuando se utiliza a la temperatura de
procesado de la poliamida., Esta necesidad es importante dsbido
a que los materiales que proporcionan tales productos volétilasf
pusden dar lugar a dificultadses de procesado en particular cuapn
do se extruye la composicién en ?orma de un cordén. La forma prg
ferida de borato da zinc es la ds Pormula 2Zn0, SBZUS'XH 0 en
donde x estd comprendido entre 3,3 y 3,7. Este material no pier
de o suslta cantidades apreciables de agua por debajo de 3004C, -
La preparacién de tales compuestos se describse en la patente
Britanica nimeéro 1.184.967. Los hidratos superiores coma por
ajemplo 22nD.382 3.7H Oy ZZnO 382 3

bajo de las temperaturas de procesado des la mayoria de iaspolia4

.9H20 pierden agua por de-

midas y, por tanto,son inadecuados, excepto para utilizarse con
poliamidas de bajo punto de funsidn ya que son dificiles de mez
ciar con poliamidas tales como el nylon 66 y nylon 6 y bresantg:
rian problemas durante la Pabricacidén en fusidn de las composi- .

ciones para formar articulos configurados.

Se pueds utilizar borato de zinc anhidro pero les resulta
dos obtenidos son en general inferieres a los conseguidos utili~
zando la forma hidratada 2Zn0, 38203.xH2
dido entre 3,3 y 3,7 particularmsnta 22n0.38203 o3 SHZO.

Los igni?ugos halogenados se pueden seleccionar entre una

0 en donde x estd comprep

| variedad de materiales conocidos, pero ss preferible utilizar

' los compuestos descritos en la patente Britanica 1.090,538, Ds

estos, el compuesto que tiene la estructuras
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referido de aqui en adelante por la formula-ClBHlZCllz, consti-
tuye un material particularmente util debido a su estabilidad a
las temparaturaé de procesado de las poliamidas y a su eficacia .
como ignifugo. Si bien una cantidad tan pequefia como 5% de esto;
materiales, en peso de la composicidn, resulta déPicaz para redy
cir significativamente la inflamabilidad de la poliamida es prg
ferible utilizar de 7 a 20% para lograr sfectos oPtiﬁos. Otros
ignifugos adecuadoas péra utilizarse en la invencidn, son los
difenilos y difenil eteres brémados tal como decabromodifenil
eter, Las cantidades de ignifugo superiorss al 20% pueden ten= ‘
der a causar una daterioraciﬁn en las propiedades fisicas de

los articulos formades a partir de la composicidn y a aumentar
censiderablemente el costo de la compbsicién. Sin ambargo, pue~
den incluirse concentraciones mayores particularmente cuando se
intenta que la concentracidn de aditivos sn la composicién poli-
amidica sea ajustada por el Pabricante mezclando la compasicidn
con otra poliamida o aditivos que contienen poliamida,tal como
vidrio, Cuando se adopta esta técnica (denominada de aqui en
adelants téenica de "mezcla mad:e“), las composiciones de la in
vencidn pueden contener hasta 30% en peso de poliamida del adi-

tivo‘iénifugo halogenado,

La telacidn en peso del ignifugo halogénado al sistema sj

nergistico total de borato de zinc y 6xido metdlico especifica=-
do, es normalmente de 1:3 a 2:1 aproximadamente, con preferancia

de 1:2,5 a 1l:1 y més deseablemente de 1:2 a 1l:l.

Las poliamidas de la invencidn son poliamidas sintasticas



producidas por polimerizacidén de dcidos monoaminu-monocarboxilif
cos, 0 sus lactamas, o de una mezcla dé una diamina y un dcido ;
dicarboxilibo opcionalmente junto con un dcido monoamino=-mono- :
carboxilico. Acidos monoamino-monocarboxilicos adecuados © sus
lactamas son, por sjemplo, dcido E~aminocrapoico, caprolactama;
dcido 9~aminononaneico, dcideo ll-aminoundecanoico, &cido 17-ami
noheptadecanoico, dodecanclactama, caprillactama y snantrolacta

ma.

Las diaminas preferidas tienen la formula gsneral HZN(
(CHz)mNH2 en donde m es un etero de 2 a 12, tal como trimetilen
diamina, tetrametilen-diamina, pentametilen-diamina, y en parti
cular hexametilen~diamina, Acidos dicarboxilicos preferidos son
de la formula HOGC.Y,COOH sn donde Y es un radical alifdtico
divalente que contisns al menos 2 4tomos de carbono, por sjem—
plo, dcido sebacico, acido octadedénoico, dcido subédrico, acido
azelaico, dcido undecanoico, dcide glutérico,.écido pimélico y

an particular 4dcido adfpico.

Poliamidas preferidas son aguellas éonocidas como nylon
% {un polimerc de caprolactama), nylon 66 (un polimero des sxa=
metilen-adipamida), nylon 610 (un polimero de hexamestilen-ssba
camida), nylon.ll (un polimero de undecanclactama) y nylon 12
(un polimero de dodecanolactama), Dentro del termino “poliamida"
tal y como se utiliza en esta invencién, se incluye también mez
clas de poliamidas_y.copolimeros formados a partir ds los mond-

meros descritos,

Los agentes de refuerzo Gtiles en la invencién son cual~
guier material que de lugar a un aumento en la resisfancia de
la composicidn e incluyen fibras de vidrio, ballotini, asbestos
Fibroso o maszcla ds estos materiales, Se prafiere utilizar en=-

tre 20 y 40% de agente reforzante, si bien se pueden utilizar
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mayores concentraciones sn particular cuando se-intenta diluir

la composicidn con mds poliamida antes de la fabricaciédn.

Las composiciones de la invencidn se preparan convenient_g_j
mente mezclando mecanicamente la poliamida, agente de refuerzo,
ignifugo halogénado y sinergistico que incluye borato de zinc.
Si bien ssta operacidn se puede realizar en cualquier momento :
de la polimerizacidn de la poliamida, el metodo preferido de 1
obtener una mezcla intima de la composicidn en forma granular, |
comprende utilizar un sxtruder de husillo para mszclar intima-
mente los ingredientes en la pliamida fundida, extruyendo a con,
tinuacidén la mezcla y cortando el extruido en forma de granulos,
Los ingredientes alimentados al extruder pueden consistir en una
simple mezcla tamboreada de los ingredientes o los componsntes
puecden dosificarse individualments al extruder. Cuando se utili
za la forma hidratada prefarida da borato de zinc, deberdn to-
marse precaucionss para reducir el calentamisnto por esfuerzos
cortantes gque se produce en al extruder a'un valor minimo, al

objeto de svitar la descompoéicién del hidrato.

lL.as composicionss de la invencidn pusden incluir otros

-Jiversos aditivos tales como pigmentos, colorantes, antioxidan-

tes, estabi’lizadores a la luz y al calor y agentss nucleantses.
Oebe observarse que sstos ingredientss, particularmente los pig

mentos, puesden tener algin efecto sobré las propiedades especi

ficas, particularmente resistencia a la conduccién eléctrica su

perficial, y pueds ser nscesario llsvar a cabo cierto ajuste 1li
gero de la concentracidn de ingrediente activo en la composicidn,
sara compensar dicho cambio, Adicionalmente, y si bien puede sar
relativamente Fdcil producir composicionss que tengan una resig

tencia a la conduccidn eléctrica superficial comparativa de por

1o menos 300 y una evaluacidn UL94 de 34 VI, sobre muestras de
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1,6 mm de espesor, sin incluir las mezclas de dxido de metal ;
reforzadas con borato de zinc anteriormente especificadas, cuan,
do la poliamida reforzada no contiane pigmentos, la presahta ig;
vencidn pesrmite la obtencidn de esta combinacidn de propledades.
incluso cuando estan presentes materiales que promusven la con-
duccidn sléctrica superficial. Puede incluirse también lubricag_Z
tes gue mejoran la facilidad de dispersién de los ingredientes }
en la;pcliaﬁida y la liberacidn de articulos fabricados de los
moldes. En adicidén, puedsen incluirss igualments lubricantes s6-"
lidos que raducen 8l desgaste de los articulos Pabricados sn ssr
vicio, Estos lubricantes incluyen grafito, disulfuro de molibdg

no y politetrafludratilano finaments divididao,

Las composjiciones de la invencidn se preparan normalmen— .
te en forma granular para utilizarse en procsesos de maldeo. Di
chos granulos se utilizan para la fabricacidn de articulos de
slevada resistencia con un alto nivel de resistsncia a la con-
duccidn eléctrica superifcial, tal como bloques terminales, in
terruptores y partes aislantes similares de transformadores 'y
otros equipos y aplicaciobes eléctricas.-

La invencidn se ilustra adicionalmente con referencia a
los siguientes ejemplos. Todos los porcentajes en paso de los
zjemplos estan basados en el peso tutal ds la composiqién, gX=-

cepto en aguellos casos en donde se especifique otra cosa.

Los ensayos empleados en los sjemplos son como sigue:

Resistencia a la conduccidn sléctrica superficial comparativa:

segdn DIN 53480/1972 (Wetodo KC).

Comportamiento de combustidn: segdn el ensayoc de combus=—
tidén vertical de la norma nimero 94 de Underwriters Laboratorios,
empleando musstras de 1,6 mm de espesor. Las musestras se ensayan

a) odespues cel acondicionamiento a una humedad relativa del S0%



10.

- 15

i
durante 48 horas y b) despues del acondicionamiento a 708%C duran
te una semana. o |

|

Resistencia a la traccién: ASTH Método D 638-72.

Ejemploc comparativo A

%@ combinan composicionss de poliamida a bass de nylan
66 en un extruder de husillo ventilado a unos 2808C, para dar
las composiéiones inﬁicadas en la siguiente tabla. El comporta-
miento de combustidén y la resistencia a la conduccidn eléctri-~ '
ca superficial se svaluan utiliiaﬁdo los métodos de ensayo es-

pecificedos:

|
|

Contenido Resistencia , ) :
en fibra l1gnifugo| Uxido de | a la condug Evaluaecidn UL94 :
de vidrio | % en pe=|zinc % cidn eléctri (a) (b) :

% en peso | sa. en peso | ca superfi-= [50% RH 702C

__lcial (CIR)

0 15,4 7,7 . 600 VI vi |

28 11,0 5,5 300 - VI Vi

i

(é) fiedido en una muestra de 1,6 mm de espesor despues del acon
dicionamiento durante de 48 horas a una humedad relativa del
507,

(b) Medido en una mugstra de 1,6 mm de sspesor despues dsl acon

dicionamiento durante una semana a 708C,

. Los resultados'ilustran la dificultad mucha mayor de ob-

tener una combinacidén aceptabls de ignifugacidad y resistancia
a la conduccién eléctrica superficial que en composiciones car=-
gadas con vidrioc qus en las compusicioneé similares sin c¢argar.
La composicidén cargada, conteniendo 28% de fibra de vidrio,se

mocdifica adicionalmente incluyendo 1% de negro de humo basado



an 8l peso de la poliamida en la composiéién. Si bien sl com-—- i

=11-

portamisnto de combustidén de la composicidn psrmanece inalte-

rado, el valor CTR cae a 250,

Ejemplo_comparative B

En un extruder de husillo ventilado se combinan composi-

ciones de poliamida a base de nylon 66, a 28042C aproximadamen=

|
]

i

te, con 28% en pesoc de un fibra de vidrio aprestada con un sis~

tema que incluye un agente de acoplamiento sildnico, 0,5% de

i
i

estearato de zinc como lubricante y otros aditivos indicados en;

la siguiente tabla., Las composicionas se extruyen para formar

un corddn, se enfria y se corta an grdnulos. Las musstras de

ensayo adecuadas para los ensayos requeridos, se prsparan me-

diante moldeo por inyeccién, Los resultados obtenidos son los

siguientes:

% Aditivo

Evaluacién UL94

§0% RH| 708C

Resistsencia
a la trac-
cién MN/m2,

Resistencia a
la conduccion
gléctrica su-
perficial (CTR)

;lSﬁ gn psso
lborato de zinc

(a)

10% sn peso
"Oechlorane"
515(b)

10% en peso
"Dachlorans"515
+ 5% 5b203

|, FALLA

FALLA {FALLA

FALLA

Vo vo

141

147

140

<£600

300

200

tstos resultados indican la dificultad de combinar las

propiedades de altos niveles de ignifugacidad y buena resisten

cia a la conduccidn eléctrica superficial en composicionas po-
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liamidicas cargadas con vidriec.

(a) "282335" suministrado por Borax Consolidated Limited.
(b) "Dechlorane" 515 suministrado por Hooker Chemicals con la

formula guimica CSHlZCllZ como se desgrlbe en la pagina 6.

Ejemplo 1
Se repite el procedimiento del sjemplo comparativo A para

preparar las conpbsiciones indicadas a continuacién, contenien-
do todas ellas 28% en pesc de fibra de vidrio y 0,5% de esteara

to de zinc:

Evaluacidn Resistencia
“Dechlorane"™' 282335" SbZUZ uL94 a la traccidn
515,% an pe % en pgl % &n 7 -
? -4 - [ o}
| lso. so. besa. CTR 150% RH | 70eC | mN/m2.
i 10 15 0,1 500 VI VI 138
10 15 0,5 500 vi, | vI 148
| 10 15 1,0 475 va Vi 137
P
! 10 15 2,0 <350 Jo Vo -
19 15 4,0 {300 va Vo -

12w

Estos resultados indican gque pusdes obtensrse una combina-

cidn de comportamientode combustidn acsptable (94V1) y una re-

Sistencia a la conduccidn eléctrica superficial superior a 375

en el caso de que la concentracidén de éxido de antimonio se map

tenga por debajo de 1,5% en peso aproximadamente,

; Ejemplo 2
! Se repite el procedimiento del esjemplo 1l para dar compo-

! : R ) s . :
;{ Slones gue contienen 28% en peso de vidrio, 0,5% en peso de es

tearato de zinc, 12% en pesc de "Dechlcrane" 515, 9% de borato
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de zinc (“2B2335") y diversas cantidades de

o,
»t‘,

]G

dxido de antimonio.

Los resultados obtenidos a partir de la evaluacién des sstas com

posicionss son los indicados a continuaciédn:

S0 Evaluacidén Ul%4 | Resistencia
273 a la trac~
% en peso| CTR 50% RH | 708eC cidn MN/m2.
0,1 475 VI VI 141
0,5 »375 . V1 VI 135
1,0 375 VI VI 109

Estos resultados indican qus al nivel reducido de borato

de zinc,en comparacién con sl ejemplo 2, se obtisnsn resultados

inferiores pero se consigue un equilibrio aceptable de ignifuga

cidad y resistencia a la conduccidn sléctrica superficial, par-

ticularmente a los menorss niveles de dxido de antimonio,

Se emplea el procedimiento del sjemplo 1 para preparar

Ejemplo 3

s apisiciones que contisnen diversas concsntraciones de fibra de

vidrio, Todas las composiciones contiensn 10% en peso de*"Dechlg

rang" 515, 15% en peso de "ZB2335", 0,5% en pesc de éxido de an

timonio y 0,5% sn peso de estsaratc de zinc, Los resultados de

gvaluacién obtenido son los siguientes:

Evaluacidn UL94

Contenido en vi

drio % en peso | CTR 50% RH 700C
28 500 VI VI
20 400 VI VI
15 350 VI VI
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Los resultadaos indican que el contenido en vidrio tisne

un sfecto sobre la resistencia a la conduccidn sléctrica supsg

ficial comparativa y que para contenidos en vidrio del 15% an

peso aproximadamente, se expsrimenta cierta dificultad en la ob’

tencidn de un valor CTR de 375, si bien mediante ajusts adecua-

do de las concentraciones de los otros aditivos, puede ser posi

ble alcanzar dicho valor.

Ejsmplo 4

Debido a la dificultad adicional de obtener wvalores CTR

aceptables en presencia de ciertos pigmentos, se llevan a cabo

las evaluacicnes utilizando un ingredients conocido por causar

una reduccidn en los valores CTR. Dicho ingrediente es "Nigrosi

ne" Base NB®, (clasificando en Colour Index como Solvent Block

7) v suministrado por Williams de Hounslow Ltd.

En las composiciones evaluadas a continuacidn, ambas con

tienen 28% en pesc ds fibra de vidrio, 10% en peso de "Dechlora

ne" 515, 15% en peso de "2B82335" y 0,5% en peso de estsarato de

zingc,

Nigrosine 5b203 Evaluacidn UL94

N . .

» en peso |% en peso CTR §0% RH 708C
G 0,5 450 Vi Vi
0,25 0,5 3756 VI VI

Estos resultados indican que pueds obtaensrse una esvalua-

cifn de la resistencia a la conduccidn sléctrica supsrficial de

375 en presencia de Nigrosine, mediante la inclusidn del sistema

sinargistico de la invencidn, Se obtienen resultados similarss

cuzndo se reemplaza Nigrosine por 0,25% de hollin en peso de la

POOR
QUALITY
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poliamida utilizada. (Valor CTR = 375, evaluacién UL94 de 94V1);

Ejemplo 5
Una composicidn que contisne 46,7% en peso de una polia-
mida a base denylon 66, 10% en peso de "Dechlorane" 515, 20%
en peso ds borato de zinc'(22n0.38203.3;5H20), 0,5% en peso de
éxido de antimonio, 0,5% en peso de estearato de zinc y 22,3%

de fibra de vidrio, se combina a 2802C, se sxtruye bajo agua y

4

se corta en grdnulos. La composicidén tiens una esvaluacidn de ig

nifugacidad ds 94VI cuando se ensaya segin gl ensayo de Undare

uwriters Laboratories despues del acondicionamiento prescrito,

La resistencia a la conduccidn sléctrica superficial comparati-

va es de 525.

Descrita suficientemente la naturaleza dsl invento, asi
como la manera de realizarse la practica debe hacerse constar

que las disposiciones antsriorments indicadas son susceptibles

i
de modificacién de detalle en cuanto no alteren su principio fug

damental,
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.(d) cortar el corddn en grdmlos. i

- 16 -
REIVINDICACIONES ;

1.- Procedimiento para preparar una composicidn polig
i

‘mfdica ignifuga, reforzada y gramulada, dotada de buena resis-§

]
tencia a la carbonizacidn cusndo se somete a descarga eléctrics;

caracterizado porque comprende las etapas de: !

(a) obtener ung poliamida normalmente inflamable, en estado fqﬁ
didos

(b) mezelar la misma con 15 a 55% de un agente reforzante, con
5 a 30% de un ignifugo halogenado que contiene al menos 205 en
peso, del ignifugo, de halogeno, con 0,05 g 1,5% de un dxido

elegido entre ¢xido de antimonio, dxido de zinec, Jdxido de plomd

g

éxido ferroso, dxido ferrico, dxido estannoso, dxido estdnuico,
y 6xido de cadmio o ung mezcla de dichos 6xidos, y con 5 a 30%

en peso de un borato de zinc hidratado, bajo condiciones de

procesado tales que el borato de zinc es termicamente estahles |

(¢) extruir la mezcla intima resultante en forma de un cordén;é

2.~ Procedimiento segin la reivindicacidn 1, caracte=
rizado porque el ¢éxido es dxido de antimonio.

" . s
3.~ Procedimiento segun cualquiera de las reivindica-
i

1

ciones 1 ¥ 2, caracterizado porque la concentracidén del compo-
nente 6xido es de 0,1 e 1%,

4.~ Procedimiento segun cualquiera de las reivindica«
ciones anteriores, caracterizado porque la relacidn en peso de
ignifugo halogenado a la combinascidn de borato de zine y el

6xido metdlico, estd comprendida entre 1l:3 ¥y 2:1.

5.= Procedimiento segin la reivindicacidén 4, caracte]

i

rizado porcue dicha relacidn en peso estd comprendida entre E
1:2 y 1:1. !
l

6.~ Procedimiento segin cualquiera de las reivindicaf
|
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ciones anteriores, caracterizado porque estd presente de 20 a i
40 en peso de un agente reforzante, ' §

T.= Procedimiento segin cualquiera de las reivindica%
ciones anteriores, caracterizado porque la composicidn resultaﬁ
te tieme una resistencia a la conduccidn eldetrica superficial
comparativa de por lo menos 300,

8.~ Procedimiento segin la reivindicacidn 7, caracte
rizado porque el indice de conduccidn eldctrica superficial
comparativa de la composicién resuliante es de por lo menos
375.

9.~ Procedimiento segun cualquiera de las reivindi-
caciones anteriores, caracterizado porgue el borato de zinc
tiene la férmula 22n0.3B203.5H20.

10,~ Procedimiento para preparar una composicidn

poliamidieca ignifuga, reforzada y granulada, tal y como quada

sustancialmente descrito en la presente iemoria,

Esta Memoria consta de 17 hojas escritas a mfouina

por una sola cara.

Vadrid, -4 MAR. "078
IMPERIAL CHENICAL INDUSTRIES LIMITED
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