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La presente invenciﬁn Sc refiere 2 una méquina para batear les travie=
de una vie, especialmente pare batear les agujes de las vias, los
cruces de las vias y similares, coms minim- con un grup.- de herramien
tas bateadoras greaduable en altura en el bastid:r de la maquina me-
diente un acci:namientoc hidréulico de cilindro-émbolo, que presenta
herramientas batcadoras individualmente y/o conjuntamente desplaza-
bles o bien girables lateralmente, gue se digbbnen en parejas en un
soporte, especialmente para su inmersién en el lecho de balastrs en
la zona de los lados longitudinales de las traviesas y desplazables

una hacia la otra, asf como accionamientos para la vibracién y colo~

cacidén de estas herramientas batecadoras compuestas de soporte y pica.

Las conocidas miquinas bateadoras de vias
de tipo tradicional, por ejemplo seglin la patente austrizca Nimero -
201.6L5, presentan equipos de bateo en los que estgn dispuestas a la
izquierda y a la derecha de un carril las sujeciones previstas a am-
bos lados en el soporte regulable en altura a través de dos colummas
guia, con sus accionsmientos adjudicados y las herramientas batea-
doras sumergibles en el lecho de balatro. Las sujeciones de herra-
mientas bateadsra estan desarrolladas fundamentalﬁente solo para el
elojamientc de una pica bateadora o solo de dos picas dispuestas con-
tiguas -visto en la direccidén longitudinzl de la via~ que producen
entcences una comnstrucecién generalmente en forma de horgquilla aproxi-
madamente, Tales maquinas se han acreditado en la préctica desde ha=-
ce decenics, estando sin embargo muy limitada la duracidén de tales
equipos de herramientas bateadoras debido a las altas solicitacio=-
nes que se producen.durante los trabajos en la via. Las fuerzas que
se transmiten en la inmersibén y el bateo a través de las piezas de
bateo y de las sujeciones a los accionamientes de vibracién y coloca-
cidn son muy altas y frecuentemente muy diferentes, especislmente en

tre las herramientas bateadoras dispuestas en el lado izquierdo y
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‘236,434, presenta herramientas bateadoras gue actuan a modo de palan-

soporte y producen solicitaciones unitaterales, siendo asimismo de im-
poritancia para la duracién las holguras de cojinetes o bien toleran=
cias, lo mis bajas posibles, en unidén con los accionamientos de vibra.
cién y colocecidén necesarios, adjudicedos a las herramientas bateado-
ras de cade lado del carxil,

Una conocida miquina bateadora de vias para

batear las agujas de las vias, segun la patente austriaca Nfimero

ca ¥y sumergibles con sus extremos inferiores en el lecho de balasto,
que son miviles en un plano paralelo a2l eje de la via, de manera gue
también se dan las desventajas descritas en lo referente a solicita-
ciones, Mediente la pesibilidad de giro leteral de estas herramientas
bateaéoras a modo de horquilla, para trabajar cruces de via de este
tipo y partes de via dificiles, la sclicitacisn total es todavia mafér,
de manera que debido 2 estas soliciteciones frecuentemente muy unita-
terales estd limitada la duracién de tales equipes,

La invencidén se propone shora crear una méqui
na bateadora de vias de la clase descrita al princibio, en la que el
equipo de herramientas bateadoras esta desarroliadé nés fuerte y ro-
busto, pars evitar las citadas desventajas.

El cometido se soluciona, segfin la invencién,
porque el equipo de herramientas bateadoras presenta.dos herramientas
bateadoras desarrolladas en forma de horquilla, y para su diSposicién
2 horcajadas por encima del car£il, en cada caso girables una hacia
;tra aproximadamenté”én los planos verticales de los carriles alrede-~
dor de un eje transversal que transcurre paralelo al planc de la vie
y perpendicular a la‘direccién longitudinal dela maquina, y porque
cade soporte de la herramients batead.rz, desarrcsllada como unidad
rigida y en forme de horquilla o de I, se compone en cada éaso de un

brazo de giro centralmente alojade en el soporte, conjuntamente con
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longitudinal de la miguina paras desplazar o bien girar la pice de ba~

unos accionamientos de vibraciin y de colocaciin y de drs brazcs late-
rzles a zmbos lados del mismo y de curgo transversal con respecto sl

eje lnngitudinal de la maquing, con zepatas de sujecién para le picas
de bateo, disponifndose cade zapate de sujecidén desplaseble elrededor

de un eje longitudinal de curso paralelo con respectc a lz direccién

teoc de cada herramienta bateadora introduciﬁié'a ambos lados a la via
en el lecho de balaste, en direccién longitudinal'de la via, conjun=-
tamente y en sentido tranévérsal al-eje de 15 via, e independiente-
mente entre si,

La invencién crea asi pués de modo sorpren-

dentemente un quipo de herramientas bateadoras esencialmente mas sen-
cill> en su construccidn fundamental, ve que por ejemplo solo es nece-|
sario en cada caso un accionamiento comfin para lz colocacidn y también

para la vibracidn, para todas las herramientas bateadoras o bien paraﬁ

de herramientas bateedoras sumergibles & la izguierda y 2 la derecha l
del carril. Per: especialmente se logra mediante la’ﬁnién rigida de
los b razos de giro y los brazos latereles hasta 1a§ picas de herra-
mienta b&teadors sumergibles a ambos lados del carril, una transmisié:
de fuerza casi sin holgura durante la colocacidn y un flujo de fuerza
cerrado, es decir los movimientos de colocacidén y vibracibén pueden
ransmitirse desde los accionamientos al leché de Balasto casi con
el mismo efecto sin reducir. Aln con giro lateral extremado de uno
o ambos de los pares de picas de bateo en la zona de los cruces de
via, se logra una transmisién de fuerza casi sin holgura y especiale-
mente se posibilita debido a elb un proceso dé compactacién todavia
mis intenso y fuerte en las gujas de las.vias. Ademés de esto también
debido 2 la disposicién en forma de horquilla rigida es mas uniforme
la compactacién y condicionasdoe por la configuracisn robusta y rigida,

también mas fuerte, de maners que aumentan especiclmente tanto la ren
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tabilidad come también lz potencia con una macuina bateadora de vias
desarrollade de este modo.

Seglin una conveniente configuracién de la
invencidn los dos brazos giratorios estan alojados en dos placas dis~
tanciadoras del soporte de herramienta bateadora regulable en altura
a través de una columna gufz, unidas figidamente entre si mediante
micmbros transversales y previstas en cada caso a2 la izguierda y a la
derecha de carril, estendo dispuesto entre cada brazo giratorio y
cada zapata de sujecién adjudicada un accionamiento de giro motor for
mado preferentemente por une disposicisn hidréulica de cilindro~émbo-
lo. Mediante esta configuracién el sopurte de herramiente bateado~
re e5 especialmente rigido y robusto, y mediante la disp.sicién del
accionamien£m de giro mctor pueden ajustarse rapide, conveniente y

sencillamente, asi como independientemente, lus distintos picos de ba%

teo a través de una fuente de ecdonamiento hidréulica comfin. Esta cons

truccidén permite también absorber las més altas cargas punta con la
mayor seguridad posible de la transmisidn de las oscilaciones de bim=
bracidn al lecho de bazlasto. Convenientemente segﬁﬁ—la invencién el
cilindro hidréulicc del accionamiento de giro motor estd alojado ar
ticulado, con intercelamiente de un micmbro distanciador, en el bqﬁ
za giratorio, y el véstago de émbolo asociado, en cada caso en la
zapata de sujecidén., Esta disposicién ahorra especialmente espacio,
de manera que una sonstruccién de este tipo es utilizable sin impe-
dimento en casi todos los cruces de vias,

Seglin un desarrollo preferente de la inven=-
ciln cada placa distenciad-ora, pzra la graduacién én altura del so-
porte, estéd desarrollade com>» une guia de soporite sobresaliente en
direccidn longitudinal de la mazquina y cooperands en c;da caso con
unea columne guis, estande prevista entre ambas plecas distanciadoras,

eproximadanente en el centro por encima del carril una disposicidn

excentrica, accionable a través de un mot.)r hidriulico Adlspuestc en
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el lzdo extericr de una placsa distanciad.ra y que esta unida con el
accionamiento de colocacidn hidréulico de cilindru-efibzle articulado
en cadz cas: en el extremc supericr delos brazes de giro de la herra
mienta bateadora y dispueste en el planc vertical del eje de los ca-
rriles, porgue en caso dado cada placa distanciadora presente en la
zonz del lado ririgido hacia la columna de gule unos escotes para el-
paso de los lugares de sujecidn del cilindrokhidréulico, de los acéio
namientos de giro, preferentemente de los mikmbros distanciadores.
Sin tener en cuenta la ventaja lograda mediante esta construccidn,
consistente en que las amplitudes de oscilacién de las vibraciones

en el soporte y en la zapata de sujecidn no se varia o bien reduce
esencialmente, salvo 2 través de las distintas picas de herramientas
bateadoras, se logra mediante una disposicidn de este tipo una cons-
truccidén especialmente sencilla y de buen mantenimients creindose pa-—
ra todas las herramientas unaz unidad de construccidén compecta con
pocos elementvs de transmisidn, Ademds de evitan cargss excéntricas
de los ejes girztorios,y ¢ bien se reduce muche la solicitacién delos
cojinetes, de menera que se consigue una distribucign de fuerzas es-
pecialmente ventajcsas tembién en las diversas posiciones de giro de
las distintas picass

La invencidn se describe ahora a base de un
ejemplo de ejecucidn representado en el dibujo, destacandose otras
ventajas, .

La figura 1 muestra un eguipo de herramien-
tes bateadoras dispuesto para trabajar la zona de cruce carril/trae
viesa de una traviesa, en vista frental segQn la flecha I de la fi-
gurea 25 y

La figura 2 muestre el equipo de herramien-
tas bateadoras dispuesto a través de une guia en el bastidor de una m

na bateadora de vies; en vista longitudinal y en una pcsicién en la

hqui

que las herramientas bateadiras se sumergen en el leche de balasto.



10

15

20

25

30

En les figuras 1 y 2 esti dispuesto en el
bastidor de maguina 1 de una méquina bateadora de vias rodante sobre
la via formada por las traviesas z‘y los carriles 3 un equipo de he-
rramientas bataadoras 5 regulable en altura mediante un accicnamien-
to hidréulico de cilindro~embolo 4. El equipo de herramientas batea-
doras 5 presenta dos herramientas bateadoras 7 y 8 desarrolladas en
fzrma de horquilla y, para su disposicién de horcajades ppr encima
del carril 3, girables una hacia otre aproximadamente en el plano
vertical de los carriles, en cada caso alrededor de un eje itransver-
sel 6 que transcurre paralele al plen> de la via y perpendicular a
le direccién lengitudinal de la miguina. Cada herramienta bateasdo-
ra 7 vy 8 consta de un soporte 9 desarrollado com: unidad rigida y
esencialmente on forma de I, el cuzl estéd formad. en cada caso por
un breze giratorio 1l centrealmente alcjado on gl soperte de herrae-
mienta bateadora 10 y por dos brazos laterales 12 a ambis lados del
mismo ¥ que franscurren transversalmente al eje longitudinal de la
méquina. En cada bmso lateral 12 de ambos soportes 9 estan diSpuestoA
zapatas de sujecidn 13, para el alojamiento de las‘picas de ‘bateo
14, giresbles alrededor de un eje longitudinal 16 Que transcurre pa-~
ralelo a la direccién longitudinzl de la miquina, segin la flecha 15.

los dos brazos giratorios 1l centrales estén
dispuestos en dos placas distanciadoras 17 previstas en cada caso a la
derecha y & la izquicrda del carril y unidas entre, K si rigidamente
por miembros transversales, del soporte de herramienta bateadora
10 regulable en altura a través de columnas guia 18, Cada una de las
places distanciadoras 17 esta desarrollada con una guia soporte 19
sobreaaliente en la direccidn longitudinal de la mdquina~en sentide
contrario al de trabejo y segin la flecha 15~ y cooperando cen una
de las columnas guia 18, Entre ambas pl;cas distanciadoras 17, aproxi

medamente en el centro por encima del carril 3, esta prevista una

- - . . » - -
dispvsicidén de excéntrica 21 accioneble e través de un motcr hidrauli
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co 20 dispuesto en cl lado exterior de una place distanciadora 17 que
ectl unida con i:s accionamient: s de colocacifn hidréulicos de eilin-
dro-embzlo 82 articulados en cade casc en el cxtr;mo superior de los
brazcs de giro de herramienta bateadora 11 y dispuestos en ¢l plano

vertical de los carriles.

Entre eada brazo giretoric 11 y la zapata de
aujecidn 13 adjudicada, esta previsé; un acéabnamiento de giro motor
23 formado por una disposicidén hidréulica de cilindro-Zhbolo de mane=
ra que las picas de bateo 14 sumergibles en el lecho de balsto a am-
bos lados del carril 3, pueden regulars; o bien girarse transversal-
mente al eje de la maquina independiente e individualmente -segln los
requerimientos del transcurso de la via- como se indica por ejemplq
de trazos en la Tigura 1. Cada plzca distanciadora 17 presenta en la
zona del lado dérigide 2 la cSlumna guia 18 unos escotes 24 por los
que pasan miembros distanciadores 25 que estan unidos articulados
en cada caso con los cilindros hidréulicos 26 de ambos accicnamientos
de giro motores 23, de una herremienta bateadore 7 y 8 y que estén
fijados rigidamente con sus ctros extremss al braz; giratoric centrzl
que transcurre hacia arriba, los véstagos de émboio 27 de los accio-~
namientcé de giro mnotores 23 estan unidos articulados a través de
un apéndice con las respectivas zapatas de sujecidén 13.

Cada una de las herramientas bateadoras
7 v 8 que llegan'a disponersé aproximaaameﬁte 2 shorcajadas por enci-
ma de los carriles 3 de las via, las cuales estan dispuestas imétri-
cas en relacidén a un plano gue transcurre perpendicularmente al eje
longitudinal de la méguina, posibilita una transmisién de fuerza esen
cialmente exenta de holgura y un flujo de fuerza esencialmente cerra-~
do desde los lugares de inmersidén de las picas de bateo 1L hastalos

lugares de unidn de los accionamientos de vibracidén y colocacién 20

Y 21, de manera que casi no tiene lugar una pérdida de amplitud du-

rante la transmisidén de los mobimientos de vibracidn por la disposi-
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numerosas posibilidedes constructivas.En especial pueden preverse

cidén de excéntrica 21, y se logra una transmisidén por fuerza, esencial
mente sin pérdides, de todes las fuerzas de colocacidn, Aén al estar
muy girados hacie afuera las distintas picas de bateo 1lk,individual
e independientemente de lapicade bateo opuesta del mismo o de la otra
herramienta bateadora 7 o bien 8, haciendo dentro, respecto al carril
o hacia afuera del carril, segin las exigencias, se consigue también
una transmisién especialmente por fuerza de las fuerzss de aproximacifn,
sin reduccidén de los movimientos de vibracién, con lo cual puede au-
nentar esencialmente también el efecto de compactacidén en estas difie-
ciles zonas de la via.

La invencién no ésté limitada al ejemplo de

ejecucién descrito, sino que en el marco de la invencién son posibles

ventajosamenté varios de estos tipos de herramientas bateadora pard'V‘
trabajar una traviesa que pueden ser desplazables adicionalmente,
individual o csnjuntamente, transversalmente al eje longitudinal de
la méquina.Ademis el tipo de desarfollo de accionsmiento no es;& liw
mitado a la dispusicién hidréulicaa Especialmente ﬁuede emplearse pa-
ra la colocacién de las herramientas bateadorag un accionamiento de
husillo=tuerca; pudiendo preverse también pare el accionamiento de
girc para quitar lateralmente las picas de bateo un accionamiento

de husillo~tuerca regulable por ejemplo a través de un dispositivo
de mandQ. El desarrolo de todos los accionamientos mediante dispow
sicién hiQréulica'de cilindro=émbolo se ha manifestado sin embargo
como ventajoso también en lo referente a la consistencia de la trang
misién de fuerzas, en relacién con la duracién de tales tipos de he
rramientas batecadoras. Finalmente en el marco de la invencién el so-
porte de herramientas bateadoras desarrollado esencialmente en forma
de horquilla ¢ de.l, puede fabricarse por el procedimiento de fun~

cién o también de soldadura, teniendose en cuenta la fabricacidn de
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una unidad rigida de este soporte, en relacién con la disposicidn a
horcajadas por encima de los carriles,

Deserita suficientemente la naturaleza del
invento, asi como la manera de realizarse en la practica, debe hacer=

se constar que las disposiciones anteriormente indicadas son suscep~

tibles de modificacicnes de detalle, en cuanto no alteren su principio

T

fundamental,
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REIVINDICACIONES

1,- Perfeccionamientos en maguinas para batear
las traviesas de unz vie, especialmente pare batear les zgujas de las
vias de los quces de vias y similares, com: minim. con un grupo de
herremients batead:ra graduable en altura en el bastidor de la macuine
mediante un accionamiente hidréulico de cilindro*émbolo, que presenta
herramientas bateadoras individuslmente v/o conjuntzmente desplaza-
bles ¢ bien girables lateralmente, que se disponen en parejas en un
soporte, especialmente para su inmersién en el lecho de balasto en
la zone de los lados longitudinales de las traviesas y desplazables
una hacia la otra, asi como acéionamientos para la vibracién y colo-
cacién de estas herramientas bateadoras, compuestas de soporte y pi-
czy caracterizados porque el grupo de herraﬁientas bateadoras presents.
dos herramientas bateadoras desarroclladas en forma de horquilla, y parja
su disposicién a horcajadaspor encima del carril, en cada caso gira-
bles una con respecto a la otra en cada caso alrededor de un eje trang

vercal de curso paralelo con respecto 21 plano de la.via y perpen-

diculer con respecto a la direccidén longitudinal de la miquina y por-
que cada soporte de la herramienta bateadore, desafrollada como uni-
ded rigida y en forma de horquilla o de i, en cada caso se compone

de un brazo de giro centralmente al>jado en el soporte, conjuntamente
con unos accionamientos de vibracidén y de coloca?ién, Yy de dos hrazos
laterales a2 ambos ledos del mismo y de curso transversal con respec-
to 2l eje longitudinal de la méquina, con zapatas de sujecién para
las picas de bateo,“HiSponiéndase cada zepata de sujecidén desplazable
alrededor de un eje longitudinal de curso paralelo con respecte a la
direccién longitudinal de la maquina para desplazar o bien girar la
pica de bateco de cada herramienta bateadore introducible a ambos la=-
dos de la via en el lecho de balastro, en direccién longitudinal de

la via, cenjuntamente y en sentido transversal al eje de la via e in
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pendientes entre si.

2,~ Perfeccicnamientcs segfin la reivindica-
cibén 1, caracterizados porque los dos brazos giratorios estan aloja~
dos en dos placas distanciadoras, previstés en cada casoy a la dere-
cha ¥y & la izquierda del cartl y unidas entre sf rigidamente por miem
bros transversales de la herramienta bateadora, graduable en aliura
a través de una columna de guia, habiéndose giépuesto entre cada bra-

zo de girc y cada zapata de sujecién adjudicada preferentemente un

eccicnamiento de giro motor formade por una disposicidn hidriaulica
de cilindro-&mbolo,

3e~ Perfeccionamientos segén le reivindica-

¢cibén 1 y 2, caracterizados porgte el cilindro hidrdulico del accio~
namiento de giro motor se aleja en forma articulada preferentemente. -f
bajo interconexidén de un miembro distenciador, en el brazo de gir: y;fA
la barra de émbole correspondiente en cada Easo en la zepzta de suje=
cidn.

L,- Perfeccionezmientes segfy una de las reie-
vindicacicones 1 a 3, caracterizados porgue cada pla;a distanciadora
pam la graduacién en algura del sopofte esta desarfoﬂada con ﬁna guia |
de soperte sobresaliente en direccifn longitudinal de la miquina y cog
perando en cadz caso con una columna de gulsa, habiendose previsto
entre ambas placas distanciadoras, aproximadamente en el centro por
encima del carril, una disposicién excéntrica, acionable a través
de un motor hidriulico dispuesto en el lado exterior de una placa dig
tanciadora y que estd unido en cade caso con el accionamiento de colg
cecidén hidriulico de cilindro-émbolo articulado en el extremo supe-
rior de los brazos de girce de la herramienta bateadora y dispuesto en
el plano vertical del eje de los carriles, y porque en caso dado

cadz placa distanciadora presente en la zona del lado dirigids hacia

la columne de gula unos escotes para el pasc de los lugares de sujecid
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del cilindreo hidriulico ds los asccicnamientos de gir , preferentemen-
te de los miembros distanciadores.
5.~ Perfeccitnemient<s en miguines pera ba-
tear las traviesas de una via, tal y comc gueda sustancialmente des-
crito en laz presente memcris, e ilustrado en los dibujos adjuntos,
Esta Memoria consta de 13 hojas escritas a

maguina por una sola cara.

Maaria) 3 UL 1977

FRANZ PLASSER BAHNBAUM/SCHINDEN-
INDUSTRIEGESELLSCHAFT m.b.H.
Jl Ml G

Ps B Firmador3rs

B0san
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