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La presente invencidn se refiere a una Qéquina para batear
bajo las traviesas de una via,'con por 1lo menos un equipo de batep
regulable en altura en el bastidor de la méquina mediante ua ac—
clonamiento hidréulice de cilindro y émbolo, el cual presenta he-
Se rremientes bateadoras dispuestas pdr pares en un soporte, despla-
zables en contrasentido, sumergibles en el lecho de balasto en los
lados longitudinales de las traviesas, vy accionamientos para la
vibracidn y aproximacién de estas herramientas bateadoras compueg
tas de soporte fijador y batbes.

10. Ias méquinas bateadoras de vias conocidas de esta.clase,
por ejemplo segin la patente austriaca Nr. 201 645, presentan equi
- pos de bateo en los cuales los soportes fijadores previsto a am=
bog ladog en soPSrtes regulables en altura a través de dos colum
nas guia, con sus pertenecientes accionamientos y las herramien-
i5. tas bateedoras sumergibles en el lecho de balasto, estén dispues-
tos a La izquierda y a la derecha de un carril, Los soportes fijg
dores de las herramientas bateadoras estdn desarrollados fundameg
talmente sllo para la recepcién de un bate o sblo dos bates dis—
puestos contiguos -visto en la direccién longitudinal de la via-
20, que producen entonces generalmente una construceidn aproximadamen]
ve en forma de horquilla, Tales mdguinas se hen acreditado en la
prdctica desde hace decenios, estando sin embargo muy limitada 123
duracidn de tales equipos de herramientas bateadoras debido a las
altas solicitaciones que se producen duranie los irabajos en la
25, via, Las fﬁﬁrzas que durante la inmersidén y bateo se transmiten

a través de los bates y los soporites a los accionamientos de vibr

[k

cidn y aproximacidn son muy altas y frecuentemente muy diferentes
especialmente entre las herramientas bateadoras dispuestes en el

lado izquierdo y en el lado derecho del soporte, y producen solich

30. taciones unilaterales, siendo asimismo de importancia para la du~
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racidén holgures de cojinetes o bien tolerarcias lo méé pequeilas
posibles, en uﬂién con 1os accionamientos de vibracidn vy eproxi
madidn necesarios, asociados a las herramientas bateadoras de ¢
da lado del carril.

La invencién se propone shora cresr una maguina bateg
dora de vias de la clase descrita al principio en la cual el
equipo de herramientas bateadoras 0 bien el equipo de bateo est
desarrollado mas fuerte y robusto, con el fin de elevar en casg
dado la duracidn de estos equipos de bateo y lograr un mas altd
efecto de compactacidn al batear.

El cometido se soluciona porque el equipo de herra-
nientas batesdoras presenta dos soporte fijsdores girables uno
hacia otro y en forma de horquilla o de T invertida, asi como

" desarrollados como unidad rigida, cuyos brazos de giro que tran

curren hacia arriba y estdn dispuestos esencialmente por encinme

de los carriles estén alojsdos en el soporte de herramientas bg

teadoras, ssi como unidos con los accionamientos de vibracibn
vy aproximacidn, y cuyos brazos laterales que transcurren trans
rersalmente al eje de la vias y hacia abajo estan desarrollados
para la recepcién de bates sumergibles en el lecho de balasto

a ambos lados de los carriles. La invencidn crea con ésto de fo

na sorprendeute un equipo de herramientas bateadoras esencialmen

te sencillo en su construccidn fundamental, ya que por ejemplo

es necesario s6lo en cads caso un accionamfento comfin para la

aproximacién y taubién para la vibracidn de todas las herramien

tas bateadoras o bien pares de herramientas bateadoras sumergi-
bles a la izquierda y a la derecha de los carriles. Pero me-

dian%e la unibén rigida de los brazos de giro y los brazos late

rales, excepto 1ns bates sumergibles a asmbos lsdos de los carri

L




les, se consigue especialmente una transmisién de fuersza casi
exenta de holgurs y un flujo de fuerza cerrado, es decir los mo~-
vimientos de aproximacién y vibracidn pueden transmitirse casi
con el mismo efecto sin reducir desde los sccionamientos hasta

Se el lecho de balasto. Ademds, de ésto, debido s la disposicidn ri

gida en formas de horquilles la compactacién es mds uniforme y tap

bién mas intensiva condicionado por la configuracidn robusta y

O

rigida, demanera que pueden aumentarse tanto la rentabilidad com
también la potencia con una maquina bateadora de viss desarrollg
1o. da de éste modo.-

Segln una configurascidn especialmente prefermnte de la
'invencién las dos. herramientas bateadoras en equipo de bateo,en
forma de horquills y dispuestas aproximedamente en el centro por
encima de los carriles, estédn alojadas girables en el soﬁorte,
_15’ en el plano verticgl de 1los ejes de los carriles, alrededor de un
eje de giro previsto aproximadasmente en el centro 1oﬁéitudinal
de la herramienta bateadora o bien junto a los brazos laterales.
Sin tener en cuenta lawentaja condicionada por la construccidn

consistente en que no se varia 0 reduce esencialmente la amplitu

[+ 1)

20, de oscilacidn de las vibraciones en el soporte fijsdor, mediante
una semejante disposicidn se logra una elaboracidén central espe-
cialmente precisa en la zona de cpuce entre carril y traviesa,
favoreciéndose mediante los efectos a modo de pslanca acodada de
ambos brazos de giro en el plano vertical de los ejes de los ca-
25. rriles, el ejercicio o bien transmisidén uniforme de las necesa-
rias fuerzas de aproximacidn hasta el balasto. Ademis mediente
ést0 resulta una construccidn sélida y especialmente favorsble
para el mantenimiento.

Segln otra caracteristica de la invencidén los dos sopor

30. tes fijadores de la herramienta bateadora estén alojados girables,
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en cada caso a ambos lsdos de su brazo de giro, en dos placas
distanciadoras del soporte regulsble en éltura a través de una
columna guia, dispuestas a ambos lados de los carriles y unidas
rigidamente entre si a través de tfavesaﬁos.Mediante esta medida
las fuerzas de cargs relativamente altss que parte de los bates
gsociados al lado izquierdo y al derecho de los carriles, se
transmiten a ambas placas distanciadoras y con ello al soporte
de ls herranienta bateadora propismente dicho. No se produce adg
més ninguna carga excéntrics de los ejes de giro y se reduce mu
cho 1z solicitseibn de los cojinetes, de manera que se logra una
distribucidén de fuerzas especialmente ventajosa. Segin otra ca-
racteristica de ls invencidén ests previsto un tope para la deli
mitacibén de altura o bien de profundidad de penetracitn en el
travesafio 0 bien entre ambas placas distanciadoras y dispuesto
aproximadamente en el centro de ambas herramientas batesdoras en
forma de horquilla girables una hacia otra. Seglin esta especial
dispomicidn se consigue asimismo la ventaja consistente en que
no surgen solicitaciones excéntricas del acéionamiento de vibra=-
cién alojado en el soporte al limitarse el movimiento de inmer-
sibn.

Resulta una construccidn favorable para el mantenimien
to y especialmente sencilla en otro desarrollo de la invencidn
en el cual entre ambas placas distanciadorss del soporte esta
prevista una disposicidén de excéntrica aproximsdemente centrada
por encima de los carriles y accionable s través de un motor hi

drdulico dispuesto en el lado exterior de una placa distancia-
dora, cuya disposicidn de excéntrica esté articulada con ambos
acclonamientos de aproximadién de émbolo y eilindro hidrédulico

srticulados en cada caso en el extremo superior de los brazos de

giro de la herramienta batesdora y dispuestos en el plano verti-
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.preferente de una maguina bateadora de vias segin la invencidn

bateadora de vias desarrollada de éste modo es de construccidn

-

cal de los ejes de los carriles, y porque en el lado exterior de
la placa distanciadora situada enfrente estd fijada uns guia que
actla en cooperacifén con unas columne guis y una pista guis. Fara
toda 1ls herramiente se crea medisnte ésto unz unidad de construc
cidén muy compacta con pocos elementos de construccidn, y debido
a la especial disposicidn descentrada de 1z guia del soporte pa-
ra la regulacidén en altura se crean posibilidades opcionales pa-
ra diferentes disposiciones constructivas de tales equipos de
herremientes bateadoras en méquinas bateadoras de viss, especial
mente para méquinas bateadorss en desvio y recorridos.

Seglin una combinacidn de caracteristicas especialmente

con un equipc de herramientas bateadoras dispuesto sobre cada ca-
rril y contiguos en la direccidn longitudinal de las traviesas
los dos equipos de herramientas bateadoras con los dos pares de
herramientas hateadoras desarrollados en cada caso en forma de
horquilla y girables aproximadamente en el centro sobre cada ca-
Teil, y.sus accionamientos de vibracidn y aproximacibn, estén
dispuestos simétricos al plano longitudinal vertical de la via

o0 bien de la maquina, donde para el accionsmiento regulable en
sltura, dependiente o independiente entre si, de asmbos equipos
de herremientas bateadoras, smbas columnas guia con ambas pistas
guia estan dispuestas rigidamente entre si en el bastidor de la

maquina entre los equipos de herramientas bateadoras. Una maquina

especialmente sencilla y favorable para el mantenimiento, ya que
para ambos equipos de herramientas bateadoras se reduce cesi 2 la
nitad é1 nimero de accionamientos necesarios, en comparacifdn a

las construcciones conocidas. Ademds de ésto la disposicidn si-

métrica y central de ambas vias del soporte entre ambos carriles)
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2 una vista frontal segin la flecha II en la figura l. La figura

.-7.-

en el bastidor de 1z miquina, proporciona una construccibén espe-
cislmente robusta y duradera. Al accionarse simulténeamente ambos
equipos de herramientss bateadoras, lo cual se realiza por ejem
plo medisnte una sencilla unibén o gobierno rigidos y se realiza
en la mayoria de los cesos gl utilizarse una semejante maquina
bateadora de vias, se produce una‘compactacién especialmente efiq
caz y uniforme de smbos lugares de cruce entre carril y traviesa
en una via.

La invencidn se describe ahora a base de dos ejemplos
de ejecucidn representados en los dibujos, destacandose otras
ventajas. Das figuras 1 y 2 muestran un ejemplo de ejecucidén de
una maquina bateadora de vias desarrollada segin la invencidn,en
seccidn longitudinal, con dos equipos de bateo dispuestos psra

trabajar ambas zonas de cruce entre carril y traviesa, de una tra

viesa. 15 figurea 1 representa una vista longitudinal y la figura

% muestra otro ejemplo de ejecucién de la invencidén anidlogo a la
representacidn inferior izquierda de la figura 2, estando sin

embargo representado s6lo el equipo de bateo con seccidn parcial
eu el pléno de simetria del equipo de bateo y seccidn tramsversal
nareial del bastidor de la mdquina.

La maquina bateadora de vias 1 representada en las fi~-

guras 1l y 2 presenta un bastidor de ﬁéquina 4 alojade sobre mecg
hismos de traslacidn 2 y 3, y es tresladable sobre la via formada
por las traviesas 5 en los carriles 6, En la zona volsdiza o bien
prolongada del bastidor de mdquina 4 estén slojados dos equipos
de bateo 7 y 8, previstos para trabajar una traviesa,mediante sn
dos soportes de herramienta bateadora 9 y 10 respectivamente alg

Jados regulsbles en sltura en el bastidor de la maquina 4, Cade

equipo de bateo 7 y 8 es regulable en altura independientemente
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uno de otro por medio de accionamiento hidrAulicos de cilindro y
éubolo 11 propios, en el bastidor de la méquina, a través de |
soportes 12, a través de una columna guia 13 en cada caso y de

una piste guia 15 que actfia en cooperacidén con un carro guis 1l4.
Se Cada soporte de herramienta bateadora 9 y 10 presents herramien—
tas bateadoras 16 y 17 dispuestas por pareé ¥y regulables una ha-

cia otra que se sumergen en el lecho de balasto en los lados lon

gitudingles de las traviesas 5, asi como accionamientos de apro-

macidn 19 unidos con un motor hidréulico 18, y un accionamiento

10. de vibracidn 20 constituido por una disposicidn de excéntrica.
Ceda soporte de herramientaz bateadors Sy 10 'de ambos e@ui

pos de bateo 7 y 8 presentan dos soportes fijsdores de herramienst

tas bateadoras 21 girables uno hacia ovro y desarrollados en forma
de horquilla o en forma de T invertida, como unided rigida, cuyZE
15. brazos de giro 22 que transcurren hacia srriba y estén dispuesto
esencialmente por encims de los carriles 6, estédn unidos con ac+
cionamientos de gproximacifn 19 y 20 alojados en el soporte de
herramienta bateadors 9y 10 cuyos brazos laterales 23 y 24 que

transcurren transversalmente al eje de la via y hacia abajo,estar

=

20. -
desarrollados pazre la sujecidén desmontable de ambos bates 25 pro-

piamente dichos sumergibles en el lecho de balastro a smbos lado
de¢ csda carril 6.Los brazos giratorios 22 estdn para ésto dispuel
:fbé en el plano verfical de los ejes de los_carrilés 0 bien de

25, los éjes longitudinales de los carriles, y con sus extremos su-
‘periores estdn unidos articulados en los vé&tagos de émbolos de

.ios accionamientos de aproximascidén 19, estando el perteneciente
cilindro de estos accionamientos de aproximacidén en unién con el

accionamiento de vibracibn 20,

30 Ambas herramientas bateadoras 16 y 17 desarrolladas en
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forma de horquilla y dispuestas a caballo aproximadamente en el
centro por encima de cada carril 6, estin zlojadas girables en el
plano vertical de los ejes de los carriles en caso slrededor de
un eje de giro 26 en el respectivo soporte 9y 10 previsto apro~
S5« | ximadamente en el centro longitudinal de la herramienta bateado=-
ra 0 bien directamente en la zona junto a 1los brazos laterales 2%
y 24, Lossoportes fijadores 21 de estas herramientas bateadoras
16 y 17 estan alojados girables en dos plascas distanciadoras 18
=del soporte de herramienta bateadora 9-y1lO regulable en altura
10, | a través de las columnas guia 1%~ dispuestas a ambos lados de los
carriles y unidas rigidamente unas con otras mediante traveafios
27. En el travesalo 27 que une smbas placas distanciadoras 28
transversalmente a la direccidn 15ngitudinal de la via, esté pre
visto aproximsdamente en el centro de ambas herramicntas bateado
15. | ras 16 y 17 desarrclladas en forma de horquilla y girables una
hacia otra, un tope 2§ para la delimitacidén de la alturs o bien
de la profundidad de penetracidn.

Ambos equipos de bateo 7 y 8 con los pares de herramien
tas bateqdoras 16,17 desarrollados en cadas caso en forma de hor

20, quilla y dispuestos girables aproximadamente en el centro por en

L 4

cima de cada carril 6, y sus accionamientos de vibracibén 19:y 2
asociados, estan desarrollados o bien dispuestos simétricos en
relacidn a un plano longitudinal vertical de la maquina gue pasa
por el eje de la via., En relacidén al eje lorgitudinal de la mé-
25. | quina, ei motor hidrdulico 18 estd dispuestos en el lado exterior
y las columnas guia 13 con la pista guia'que actua en coopera-
cién con el carril gufa estd dispuesta en el lado interior, y
pare el accionamiento regulable en altura, dependiente o indepen

diente entre si, de los equipos de bateo 7 y 8, ambas columnas

%0, | guia 13 con ambas pistes guis 15 estén dispusstas rigidsmente en
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tre si en el bastidor de la méquina 4 entre smbos egquipos de bateo
77 8.
Todos los soportes fijadores 21 de todas las herramien
tas bateadoras 16 y 17, dispuestos aproximadamente a caballo
5e por encima en cada carril 6 de la via, estan desarrollados como
 |unidad rigida, logrindose una trensmisidh de fuerza esencislments
exenta de holgura y en especial un grupo de fuerza cerrado desde
los 1ﬁgares de inmersidn de los bates 25 hasta los lugarés de
unidén de los accionsmientos de aproximacién y vibrseidn 19 y 20,
10. de manera que no se efectus casi ninguna perdids de la amplitud
en el transcurso de la transmisién de los movimientos de vibra=-
¢ibn y ademds se consigue también una transmisién por fuerza de
las fuerzss de sproximacidn. 7
Ambos equipos de bateo 7 y 8 pueden naﬁuralmgpté acoplarge
15. |para su utilizacién simulténea, a través de blogueos diferencia-
les no representados, donde mediante la iﬁtensiva compactacidn
que surte efecto directamente—z consécuencia de la inmersidn
simulténea y del uniforme trabajo de los apoyos a través del de-
sarrollo en forma de horgquills—, el impulso ascensional es tan
20. |inmbenso, que en relacidn con el ejemplo de ejecucidn representadd
|con una construccién voladiza, estin.previstos convenientemente
en la zona del mecanismo de traslacibn delantero soportes fijado-
res 31 en cada carril accionables o bien girables & través de
sccionamientos de fuerza 30. Le méquins bateadora de vias descri-
25. |%a presenta convenientemente también un plato rotativo 32 beje-
bie y dispuesto entre ambos mecanismos de traslacidn, aproximada-
mente en el centro de gravedad, con el cual es realizsble unz ses
cilla dinversién de 1la méquina bateadora de vias sl deseado senti

do de trabajo.

204 El otro ejemplo de ejecucibén representado en la figura %
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muestra un equipo de bateo 36 regulable en altura en un bastidor
de méquina 33 a través de dos columnas guia 34 medisnte un sccio
nemiento hidréulico de cilindro y émbolo 35. EL bastidor de mj

quina 33, similsrmente al primer ejemplo de ejecucidén es trasla-

dable mediante mecanismos de traslacidn 2 y 3 sobre lz via formaT

da por los carriles 6 y las traviesas 6 unidas con éstos. El equi
po de bateo 36 presenta asimismo el soporte fijador 21, en el
cual estdn fijsdos desmontables los bates 25 propiamente dichos
con las placas de bgteo fijsdos a ellos. El soporte fijador 21
estd squi desarrollo ssimismo como unidsd rigida y aproximadamen
te en forma de horquilla o bien de T invertida y estd dispuesto
avroximadamente en el centro s caballo por encima del carril 6,
con su brazo de giro 22 que eitd dispuesto en el pleno vertical
que pasa por el eje del carril.

En el bastidor de la maquina 3% estan previstos en el
larguero superior y en el inferior travesafios 37 y'Bé que sobre-
salen en direccidn trsnsversal al eje longitudinsl de la maguina,
entre la cual estdn dispuestas ambas columnés guis 34, a 10 largo
de las cusles es regulsble en sltura &l equipo de bateo 36, El
soporte fijador de la herrsmienta bateadora presenta aproximada-
penve en ¢l centro longitudinsl de la herranienta bateadors,un
eje de giro 39 en torno al cual es girable éste en la direceidn
longitudinal de la via. Entre el extremo superior del brazo de giF
rc 22'y una disposicidn de excéntrica 41 esti pregista uns dis-
veasicién hidriulica de cilindro y émbolo 4C y la disposicidn de
excéntrica estd unida a través de un motor hidriulico 42, .

El soporte fijador de la herramienta bateadora 21 esta
alojedo girable a través de su eje de giro 39 en dos placss dis~

tanciadoras 44 unidss mediante un elemento transversal 43,estando

previstos en los lados exteriores de ambas placas distanciadoras
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44 brazos soportes 45 en cada caso que estin en unidén con una plé
ca transversal 46 a la cual estd articuladc el accionamiento hi-
draulico de cilindro y émbolo. Ambos brazos soportes présentan
guias que sctusn en cooperacidén con ambas columnas guia.

5. La invencidn no-esti naturalmente limitada a embos

1 ejemplos de ejecucidn descritos, sind que dentro del marco de la

invencidn se dén numerosas posibilidades constructivas. En espe-

tial el soporte fijador de la herremienta basteadora puede fa-

bricarse por procedimiento de fundicidén o por procedimiento de
10. soldadura. Este puede ser de una o de varlas riezss, habiéndose
de mantener no obsfante ls rigidez, en relacibén con la disposicion
a caballo y sobre.;és carriles. La configuracién puede emplesrse
naturalmente tembién en equipos de bateo, estando previsto a la

izquierda y a la derecha del carril f{inicamente un bateo o un par
15. de bates pera sumergirse en el lecho de balasto. Dentro del marco

de la invencidn es por lo tanto también imsginsble emplear sopor-

tes fisdores de herramienta bateadora en los cusles el eje de gis
T0 esté previsto en la zona superior, por ejemplo en el extremo
superior del brazo girstorio, para la unidén con el accionamiento
207 ‘de vibracién, y el eje de articulacién girable esté previsto en
la zona central del soporte fijador de la herramienta bateadora,
_bara 1s unidn con un accionamiento de aproximascidén.Puede asimismo
‘émplearse en lugar de un accionamiento hidriulico de cilindro

Yy émﬂolo un- accionsmiento de aproximacidén formado por una dispo-
2. 'siéién,de husillo y tuerca.Naturalmente sl tratarse de unas co-
ffrespondiente configuracidén, una herramienta bateadors creada
segln 1z invencidén puede emplearse como herramienta expansible,

utilizandose dos de estas herramientas bateadoras psra sumergirse

30, en la cajas de traviesas delimitada por dos traviesas, en la zona




S

de los lugares de cruce entre carril y btraviesa.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento,asi
como la maners de realizerlo en ls pfactica, debe hacerse cons-
%ar que las disposiciones gnteriormente indicadas son suscepti-
bles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su prin-

cipio fundamental,
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-girsbles uno hacia otro y en forma de horquilla o de T invertis

.rara la recepcidén de bates sumergibles en el lecho de balasto

- »acterizados porque las dos herramientas bateadoras del equipo
. de .bateo en forms de horquilla y dispuestas asproximedamente

..centradas por encims del carril, sealojan girasbles en el sopory

REIVINDICACTONES

1.- Perfeccionamientos en maquinas psra batear bajo
las traviesas de vias, con por lo menos un equipo de bateo re-
gulable en altura en el bastidor de la maquins mediante un ac-
cionamiento hidriulico de cilindro y émbolo, el cual presenta
herramientas bateadoras dispuestas por parejas en un soporte,
desplazables en contrasentido, sumergibles en el lecho de ba-
lasto de los lados longitudinales de las trsviesas, y acciona=
mientos para la vibracidén y sproximacibén de estss herramientas
bateadoras compuestas de soporte fijador y‘bates, carscterize-

dos porque el-equipo bateador presenta dos soportes fijadores

da, los cuales se desarrollan como unidad rigida, cuyos brazos
de giro que transcurren hacis arriba y se disponen esencialmens
te por encima de los carriles, se alojan en el soporte de herra
mientas bateadoras, y se unen con los accionamientos de vibra-
. 2 . » 7 '
¢ion y asproximaciodon,cuyos bragzos letersles que transcurren

transversalmente al eje de ls via y hacia abajo se desarrollan

& ambos lados de los carriles.

2.- FPerfeccionsmientos seglin la reivindicacidn 1,ca-

e en el plano vertical de los ejes.de los carriles, slrede=~
dor de un eje de giro previsto aproximadamente en el centro
longitudinal de la herramienta bateadora o bien junto a los

brazos laterales.

3.~ Perfeccionamientos segln la reivindicseidén 1 § 2,
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caracterizados porque los dos'soportes fijadores de herramienta
batersdora se alojan girables en dos placas distancisdoras,del
soporve regulable en alturz, qgue se disponen e ambos lados de
los carriles y unidad rigidemante uns con otra a través de tra
5 vesaiios

4,~ Perfeccionamientos segin ls reivindicacibn 3,csrac~
terizados porque se prevé un tope psre la delimitacidn de la
alturs o bien la profundidad de penetracidn, en el travesaiio
¢ bien entre ambas places distanciadoras que se disponen aprg
10, ximsdamente en el centro de ambas herramientas bateadorss en
forma de horquilla y girables unsg hacia otra.

5.= Perfeccionamientos segln la reivindicacidén 1 a 4,ca-
racterizados porque entre ambas plaéas distanciadoras del so-
porte se.prevé una disposicidén de excéntrica aproximadamente ~
15. centraeda por encima de los carriles y agcionable a través de
un motor hidridulico, que se dispone en el lado exterior de una
placa distanciadora, cuya disposicidn de excéntrica se une eon
ambos accionamientos de eproximacidn de émbolo y cilindros hi~
draulicos, articuldndola en cada caso en el extremo superior
20, de los brazos de giro de ias herramientas bateadoras y dispueg-
tos en el planolvertical de los ejes de los carriles, y porgue
en el lado exterior de la placa distanciadora situada enfrente
ce fija una guia de soporte que actua en cooperacidén con una
columna guis y una pists guia.
25, 6.~ Perfeccionamientos segin las reivindicaciones 1 a
5, caracterizados porque, cusndo se dota e la miquina de un
equipo de bateo sobre cada carril, dispuestos contiguos en la
direcciénfléngiﬁudinal de las traviessas, amﬁos equipos de bateg

con los dos pares de herramientas bateadoras,.desarrollados en

%0, cada caso en forma de horquills y girsbles aproximasdamente en



10.

el centro sobre cada carril y sus accionsmientos de vibracibn
y asproximsdidn, se disponen simétricos al plano longitudinal vex
tical de la via o bien de la maguina, ¥y psras el accionamiento
regulanle en altura, dependiente o independiente entre si, de
ambos equipos de bateo, ambas columnas guiz con asmbas pistas
guia, se disponen rigidss entre si en el bastidor de la maquina
entre los equipos de bateo.

9.~ Perfeccionsmientos en mdquinas psra batear bajo
las traviesas de vias, tal y como queda sustancialmente descri-
to en la presente Memoria, y en los dibujos sdjuntos.

Esta Memoria consta de dieciseis hojass, escritss a mé-
quina por una sola cara.

Madrid

39 MR, 1977
FRANZ PLASSER BAHNBAUMASCHINEN-

INDUSTRIEGESELLSZHAFT, meb.H.
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