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MEMORTA DESCRIPTIVA

La presente patente de invencidn se refiere a unos
perfecciona:{lientos en las tolvas de‘:ﬁ’abricacidn ¥y dosifica=
do de masas, tales como de escayola, si bien los perfeccio-:
namientos en cuestidn son aplicables a otros tipos de:masas,
con cuyos perfeccionamientos se obtienen resultados alta-
mente ef%cienxes en cuanto a rendimiento y de una forma au-
tomdtbica, con considerable ventaja con relacidn a toaqulos
medios conocidos:

Para facilitar una explicacidn detallada y léﬁéomf
prensidn de lo expuesto en la presente memoris descriﬁti%a,
se acompafia & la mismg un dibujo en el gque se ha represen—
tado esquemdticamente un caso prdctico de realizacidn quz
ge cita gdlo a Titulo de ejemplo no limitativo del alcance
de la invencidn:

Los perfeccionamientos en las tolvas de fabrica-
cidn y dosificado de masas comprenden una tolva ggneral
(no ilustrada) receptora de material en poled que, a tra~ )
vés de una canal transportadora sin fin -l accede a medios,
designados en general con —2- para pesado y dogificado de
dicho maberiel.

’ ELl conjunto comprende una tolva cdnica invertida
~3=, preferentemente de acero inoxidable en cuya parte
superior estd congtituida la boca de enﬁrada recepbtora del
material en polvo, en cuya tolva se ha previsibo ﬁn agita-
dor —4~ de eje vertical para e; amasado del‘material;

En la parte superior de la tolva =3~ estd dispues—

to un conducto circundante de la hoca de la misma por donde
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penetra agua a presidn dosificada debldamente por medio de
una electrovdlvula ~5- cuyo conducto estd dotado de orifi-
cios para el vertido del agua:

Los perfeccionamientos comportan un dispositivo
~6—- que actia como cortador de fivra de vidrio y dogificam
dor de este material en la +olva =3~ en la centidad degea:-
da. ' "

De acuerdo con 1los perfeccionamientos, se ha dis—
puesto un cuadro de mandos ~T— con el que Se acomanda el
adecuado conjunto para efectuar el amasado corresgondiepfe;

En el vértice de la boca cbnica de la tolva =3-
estd dispuesta una vdlvula -8— accionada por un pistén reu~
mético 9~ para abrir y cerrar dicha bhoca, cuya: valwvula -
dosifica la cantidad de masa que es vertida por la expresa-
da boca sobre unos moldes -9/~ que deslizan por debajo de
la misme. |

Queda previsto que el conj&nto sea fijo por medio
de una estructura de perfiles de hierro o que sea desplaza=
tle mediante polipastos o anélogos;

Serdn independientes del objeto de la invencidn
los detalles accesorlos empleados en su puesta en préatiea
y; en general; todo cuanto no altere su esencialidad, que

queda resumida cn las sigulentes reivindicaciones.
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NOTA
Degerito el objeto del presente invento se declaw
ran nuevas y de propia invencidn las siguientes reivindica-

ciones:
1~ Perfoccionamientos en las tolvas de fabrioa~
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cidn y dosificado de masas, caracterizg@qs esencialmente

por el hecho de comprender un depdsito, preferentemente de
acero inoxidable, y de forma cdnica invertida, que presenta
en su vértice unog medios de cilerre y apertura;’porque en
gu parte superior se congtituye la boca de entrada recepto—,
ra del material en polvo, existiendo en dicha zona superior,
medjos para el pesado ¥ dosificadéadel referido material en
polvos porgue el material en polve accede z log anbedlchog
mediog de pesado y doficado a través de una cangl %ranap§r—
tadora sin fin que enlaza lob referidos medios pon una tol-
va generel de reeepcidp'del productoi por pfeve?se en iﬁ
tolva cénica invertida, unos medios de agltacidn de ejé‘vér~
tical. destinados para el amasado del materiglj porgue eﬁ 1la
parte superior de la mencionada tolva existe‘un conducts cire—
cundante por donde penetra el aguva a presidn,’conveniente-
mente dosificadq a través de medios adecuados, btales como
electrovdlvulas, estando provisto el referido conducto de
orificios para el vertido del aguaj por preverse un disposi-
tivo cortador de fibra de vidrio que dogifica la cantidad
deseada en el recipiente o tolva, porque este conjunto esta
comandado por un cuadro de mandos gl efecto a través del
cuel se efectia el amasado correspondiente; porque los mew
dlog de cierre y abertura de la boca cdnica de la tolva
egtan integrados por una vdlvula de ciexrre acclonada pox
medio de un pistdn neumdbico, cuya vdlvula dosifica la can-
tldad de masa para su vertido sobre wnos moldes que desliw-
zan bajo la citada boca de salida; y porque &l conjunto des-
crito puede ser f£ijo mediante esgtructura de perfiles de hie-

rre o bien desplazable medlante polipastos o similares;



Dem Porfeccionamientos en las tolvas de fabrica—
cidn y dosificado de masas:
Segin ge describe y reivindica en la presente me-
morig descriptiva que consta de 5 pdginas follagdas y escri~
5 tas a mAquina.

Madrid, .a {8 FEB, 1977
p.a. iIME ISERN/
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