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MEMORIA. DESCRIPTIVA

La presente patente de invención se re fiere  a unos 

perfeccionamientos en la s  tolvas de fabricación y d o sifica- 

5. do de masas, ta les  como de escayola, s i  bien los perfeccio­

namientos en cuestión son aplicables a otros tipos de masas, 

con cuyos perfeccionamientos se obtienen resultados a lta ­

mente eficien tes en cuanto a rendimiento y de una forma au­

tomática, con considerable ventaja con relación a todos los 

10. medios conocidos.

Rara fa c i l i t a r  una explicación detallada y la  com­

prensión de lo  expuesto en la  presente memoria descriptiva, 

se acompaña a la  misma un dibujo en e l que se ha represen­

tado esquemáticamente un caso práctico de realización que 

15 . se c ita  sólo a t itu la  de ejemplo no lim itativo del alcance 

de la  invención.

Los perfeccionamientos en la s  tolvas de fabrica­

ción y dosificado de masas comprenden una tolva general 

(no ilustrada) receptora de material en polvo que, a tra -  

20. vás de una canal transportadora sin  f in  - 1 -  accede a medios, 

designados en general con -2- para pesado y dosificado de 

dicho m aterial.

El conjunto comprende una tolva cónica invertida 

-3-, preferentemente de acero inoxidable en cuya parte 

2$. superior está constituida la  boca de entrada receptora del 

material en polvo, en cuya tolva se ha previsto un agita­

dor -4- de eje ve rtica l para e l amasado del m aterial.

En la  parte superior de la  tolva - 3-  está dispues­

to un conducto circundante de la  boca de la  misma por donde
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penetra agua a presión dosificada debidamente por medio de 

ana electro válvula -5- cayo condacto está dotado de o r i f i ­

cios para e l vertido del agua.

Los perfeccionamientos comportan an dispositivo 

5* -6- qae actáa como cortador de fib ra  de vidrio y d o sifica-

dor de este material en la  tolva -3-* en la  cantidad desea­

da.

De aoaerdo con lo s  perfeccionamientos, se ha d is- 

paesto an caadro de mandos -7 -  con e l qae se acomanda e l 

10. adecnado conjunto para efectaar el amasado correspondiente.

En e l vértice de la  boca cónica de la  tolva - 3-  

está dispaesta ana válvula -8- accionada por an pistón nou- 

mático -9- para abrir y cerrar dicha boca,, cuya válvula 

dosifica la  cantidad de masa qae es vertida por la  expresa- 

15* da boca sobre unos moldes - 9 '-  que deslizan por debajo de 

la  misma.

Queda previsto que el conjunto sea f i j o  por medio 

de una estructura de p e rfile s  de hierro o que sea desplaza- 

ble mediante polipastos o análogos.

20. Serán independientes del objeto de la  invención

lo s  detalles accesorios empleados en su puesta en práctica 

y, en general, todo cuanto no altere su esencialidad, que 

queda resumida en las siguientes reivindicaciones.

= . =

25* N O T A

Descrito el objeto del presente invento se decla­

ran nuevas y de propia invención la s  siguientes reivindica­

ciones.

1 . -  Perfeccionamientos en la s  tolvas de fab rica-
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ción y dosificado do masas, caracterizados esencialmente 

por el hecho de comprender un deposito, preferentemente de 

acero inoxidable, y de forma cónica invertida, que presenta 

en su vértice unos medios de cierre y  aperturas'porque en 

5, su parte superior se constituye la  boca de entrada recepto­

ra del mat e ria l en polvo, existiendo en dicha zona superior, 

medios para e l pesado y dosificado"del referido material en 

polvos porque el material en.polvo accede a los antedichos 

medios de pesado y doficado a través de una canpl transpor- 

10. tadora sin f in  que enlaza lo s  referidos medios pon una to l­

va general de recepción del producto? por preverse en la  

tolva cónica invertida, unos medios de agitación de eje ver­

t ic a l  destinados para el amasado del material? porque en la  

parte superior de la  mencionada tolva existe un conducto c ir -  

15* cúndante por donde penetra e l agua a presión, conveniente­

mente dosificado a través de medias adecuadas, ta le s  como 

electroválvulas, estando provisto e l referido conducto de 

o r if ic io s  para e l vertido del agua? por preverse un disposi­

tivo cortador de fib ra  de vidrio que dosifica la  cantidad 

20. deseada en e l recipiente a tolva, porque este conjunto esta 

comandado por un cuadro de mandos a l efecto a través del 

cual se efectda e l amasado correspondiente? parque lo s  me­

dios de cierre y abertura de la  boca cónica de la  tolva 

están integrados por una válvula de cierre accionada por 

25* medio de un pistón neumático, cuya válvula dosifica la  can­

tidad de masa para su vertido sobre unos moldes que d esli­

zan bajo la  citada boca de salida? y porque el conjunto des­

crito  puede ser f i j o  mediante estructura de p e rfile s  de hie­

rro o bien desplazable mediante polipastos o sim ilares.
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2. -  Perfeccionamientos en la s  tolvas de fabrica­

ción y dosificado de masas.

Segdn se describe y reivindica en la  presente me­

moria descriptiva que consta de 5 páginas foliadas y e scri-  

5. tas a máquina.

Madrid, a 18F E B . 1977

dV.
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