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La presente invencidn se refiere cizallas, en particular !

pars cortar varilla (o barrs) en movimiento s gran velocidad,y l
Liene por ohjeto proporcionar un dispositivo de eizslla capaz |
de cortar varilla en movimiento a gran velocidad éin perturbar !
i

iz varills lateralmente (v,g., en dire?cién perpendicular a lsa {
direccidn de movimiento), cuya perturbaéién produce una inestabil
lidsd de tipo ondulatorio que se propaga por la varills y da poﬁ

resultado une deformacién causa de rechszo de la varills.

Ta se conoce el procedimicnto de emplear dispositivos de !
eizalla en los cuales un par de cuchillas se proyectan cada unag
desde un per de discos coplanaies entre los cuales pasa la vari
lla y que ncrmalmente estan en reposo y se deben acelsrar rara
hacer que las cuchillas se unan para el corte y desrués se de-
tengan. Con la varilla moviéndcse a gran velocidad, es extreor-—
dinariamente dificil, sino imposible, ten:r la seguridad de que
las cuchillas se mueven precisamente a la misma velocidad que
la varilla durante la sccidn de corte.

Segin el presente invento, un dispositivo de ¢izalla para’
gortar varilla comprende un par de cuchillos que se proyectan :
cada una desde un par de discos coplanares entre 1los cuales pasé
la varilla; medios paras hacer girar los discos continusmente para
que en las posiciones de miximo acercamiento de las cuchillas
al trgyecto de la varilla los filos de lss cuchillas se wmuevan
en 1la direccidn de movimiento de la. varilla y exactamente con
la misws velocidad lineal que los varilla, moviéndose cada cuchi
lla en un canal en su disco entre una posicidn de funcionamien-
to, en 1la cual el trayecto del filo de la cuchilla intersecta
el travecto de la varills, uns posicidén inoperante en la cusl el
trayecto del filo de la cuchilla pasa al bando en trayectc de la

varilly, y medios para mover las cuchillas entre las posicicnes;
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mencionadas. ' f

Las cuchillas se mantienen normslmente en sus posicion%s

inactivas, por lo que los discos pueden girar continusmente sin

cortar ls varilla., Por congiguiente, no es necesaria ls acelera=—

cibn ni ls deteccidén de los discos y, por lo tanto, el momento !

de cada disco se puede utilizar a modo de volante para mantener :
ls velocidad lineal de los filos de las cuchillas eon preci-
sibén a la misme velocidad que la varilla, Cuando se necesita
cortar la varilla, las cuchillas se mueven a sus posiciones acti
vas y, después de unirse para cortar_1é~varilla, 1ss cuchillas
pueden moverse en menos tiempo que las fevolucién siguiente a |
sus posiciones inactivas. Por lo tanto, la varilla se puede cogi
tar a intervalos iguales & la circunferencia del trayecto del i
: : : i

filo de csds cuchillay o0 un mﬁltiplo de ls misma, y los discos!
y/o0 las cuchillss pueden ser intercambiables, préporcicnando 105
discos y/o las cuchillasiun intervalo de corte diferente al te-i
ner los filos de las cuchilles una‘c;rcunferéncia de trayecto
diferente., '

Fara ellmlnar el extremo delantero de un trozo de vari
llas, 1a cuchllla puede estar en su posicidén de funcionsmiento
a medloa gque este extremo pase entre los discos, y permanecer en
esta posicibén hasta que se ha realizado el numero de cortes ne-
cesarios, después de lo cual la cuchilla vuelve a su posicién
inactiva en menos- tiempo que io que dura una revolucidn.Cuando
el extremo trasero de la varilla ée acerca & la ¢izalla, la cu-
chilla se puede poner de nuevo en posidién de funcionamiento y
mantenerse en lo misma para cortar y trocear el largo de varillas
necesario en el extremo trasero., Como variante, se.puede'utili
zar una»cizalla de trocear para cortar los exﬁremOSa

Las cuchillss se pueden desplazar radialmente en sus cang



les entre las dos pesiciones mencionadas, pero, mientras que la
fuerza centrifuga puede ayudsar a mover las.cuchillas hacia sus
posiciones de funcionsmicnto, el movimiento de las cuchillas

para retroceder a sus posiciones inactives (o viciverss) se efed-

Do tuarid contra la fuerza centrifugs y, pdrhlo tanto, puede ser méﬁ
dificil a menos que estén montadas en correderas con contrapesog
en el lado opuesto del eje de rotacién.De éste modo, las cuchi-i
1llas se mueven preferiblemente perpendiculares a los planos de
los discos, v.g., 1as cuchillas se mueven ha¢ia los fondos de 118
1C,  canales en los discos cuando las cuchillas se mueve entre sus

dos posiciones segln se ha mencionado y, preferiblemente, cada

cuchilla pivota‘en su canal para moverse a uno u otro lado de. i
un plano perpendicular al eje de rotacidén de su disco, por lo :
que la fuerza centrifuga empujsréd siempre s la cuchilla separén%
15, dola de una u otra de.sus posiciones segln se ha mencionado y, ;
. 1
por lo tanto, ayudara el dispositivo empleado para mover las cgf
chillas entre las posiciones mencionadas. Cada pivote se puede
situar entre el filo de su cuchillo y el eje de rotacidn del dis
co. respectivo, 0 el eje de rotacidn del disco puede quedar entre
20, el filo de la cuchilla y su pivote.

Los medios empleados para mover las cuchillas consisten
rreferiblemente en cilindros neumaticos de doble efecto, pero se-
ré suficiente cuslquier otro dispositivo que pueda mover las
cuchillas sepsréndolas de sus posiciones inactivas a sus posi-
25, ciones activas y/o viciversa en un espacio de tiempo muy vequefio
VoZey lQ mnilisegundos.

Los medios empleados para mover cada cuchilla se conectéan

convenientemente a la cuchilla por medio de una barra que pass

8 través de un énima axial en un eje portador del disco y un brz

1t
30, z0 de articulacibén en un anima axial en el disco en comunicacidh
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con el canal del disco.
A continuacidn se describen tres modalidades del inveh

to, a titulo de ejemplo, solamente, tomsndo como referencia los,

dibujos adjuntos, en los que:
" La figura 1, es uns vista en alzado de un dispositi;
vo de €izalla para cortar varilla.

La figura 2, es una vista fragmentads tomada a lo lag
go de la linea de corte A-A de la flgura 1.

Le figura 3, es unas vista a mayor escala tomada en
general a lo largo de la 11nea de corte B-B de la figura 1, cOn
el dispositivo en condlclones de funclonamlento. i

La fipura 4, es una vista fragmentada én seccidén
corres;onulente 8 una Qarte de 1la figura 5, pero ilustra el
estado ingctivo,

Lgs figures 5y 6 soh vigtas fragmeﬁtadas en seccidn
que corfesponden 8 las fipuras 3 y.4;'pero se refieren a otro
dispositivo. '

Les figuras 7 y 8, son figuras similsres que se‘re—_
fieren a obro dispositivo y
Le figura 9 es uns vista fragmentada en glzado del
lado izquierdo de la figura 7.
En las figurss 1 a 4, wn dispositivo de cizalls pa~
ra cortar varillg 10 (figuras 4 solemente) comprende un par de .
cuchillas 11 que s; proyectan en c¢ada una desde un par de dis- E
cos coplanares 12 entre loé cusles pass la varille por medio de
un tuvo de alimentacién 13, utilizéndose también un tubo de guia
de salide 14, Los discos estén destinedos e girer continuamente
de tal meners que en lgs posiciones de mééimg aproximacidn de

las cuchilles (v.g., segin se ilustran en las figurss 1,3 y 4)

al trayecto de la varilla, los filos 15 de las cuchillas se mue



Se

15,

25.

30,

-

van en la direccién de movimiento de la varilla y exactamente cqn
la misma velocidad lineal que la varilla}.efectuéndose la rota—i
¢idn por medio dé un mdtor 16,’una trensmisién de correa 17, !
unprimer par de ruedas dentadas engranadas 18, y un segundo par;
de ruedas dentedas 19 engranadas, encontrandose estas Gltimas en

ejes huecos 20 portadores de los discos y que giran en coalnetes

21 en un bastidor 22 sobre el cual se monta el motor 16. Cada

cuchilla 11 se mueve en un canal 23 enrsu disco ;2 entre una.
posicidén de funcionamiento (figura 3) en la cual el trayecfo dei
filo 15 de la cuchilla iﬁtersecté el trayécfo de ls varilla 10,
¥ una posicién inoperante (figura 4), en la cual el trayecto i
de filo delsa cuchilla. pasa salvanuo el trayecto de 1a varilla. é
Cada cucnllla 11l se monts en un plvote 24 gituado entré
un filo 15 de su cuchills y el eje de roﬁacmon del disco respecT
tivo 12 y se muave.perpendicular al plano de su disco; VB 1as§
cuchillas se mueven hocla los’ fondos 25 de los canales en-los
dlscos v en uentldo contrar&o segun se mueven las cuchlllas en-‘
tre sus dos p051clones segun se ha menclonado. Los medios pars :
mover cada cuchillafll; consisfen en'nn cilindro neumético de

doble efecto 26 unido a la cuchilla por un vastago de pistdn

27 que pasa a través de unanima axial 28 en el eje 20 y un bra-
~ z0 de articulscibn 29 en un anmma axial 50 en el disco 12 en

'”comunlcac1on con'-el caaal 23 del dlsco, Yy la carrers del pistén

31 es deAtal magnitud que la cuchllla Se mueve a uno v otro 1adb
de un plaﬁo %2 perpendicular al eje de rotacién:h‘Su,discb, po;
lo que la fuerza centrifuga empujara sienpre a la cuchills des-
de unsg u otra de sus dos posiciones segin se hs mencionado y,
por lo tanto, ayudard sl cilindro neumdtico de dobde efecto 26
a mover las cuchillas entre las fosiciones mencionsdas. Cads vas

tago de piston 27 se monta en cojinetes 33 en la posicdén 31, pok
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cortar laz varilla 10, lss cuchillas 1l se mueven a sus posicione

...7...

1o que la barra puede girar con el disco 20 sin que el pistdn i
tengs que yirar igualmente. El movimiento de cada cuchilla 11 i

desde su posicidn inactiva (figura 4) hasta su posicién activa

(figura 3) se efectlia admitiendo aire comprimido sl cilindro 26 '

. . s . . !
a través de un tubo 34, y el movimiento inverso de cada cuchills
se efectla trensmitiendo aire comprimido al cilindro a través |

de un tubo 35;

| Las cuchillas 11 semantienen normalmente en sus posi-
ciones inactivss (figura #4), por lo que los discos 12 pueden
girar continuamente sin cortar la varilla 10. De éste modo no es
necesario aceleracidén ni detencidén de los discos y, por lo tan<
to, €l momento de cada disco se puede utilizar a modo de volanté
vera mantener la velocidad lineal delos filos 15 de las cuchi- '
1llas 11 con precisidn a le misms velocidad que la varilla, que

puede ser del orden de 80 metros/ segundo.Cuando se necesita

activas (figura 3), y después de unirse (segin se ilustre en
las figuras, 1 y 3) pare cortar la varille, lss cuchillas se.

pwueden mover en menos del espscio de la revolucidn siguiente a

[ S

sus posiciones inactivas (figura 4). Por lo tanto, ls varilla
1(,se puede cortar a intervalos igusles a 1la Gircunferencia del
trayecto del filo 15 de cada cuchilla, o un miltiplo ‘del mismo,
Preferiblemente se utiliza un dispositivo de inmovilizacidn(no
ilustredo) pars téner la seguridad de que las cuchillas 11,nosé
puedan nmover desde sus posiciones inactivas hasta sus posiciones
inactivas, y viciversa, mientras recorren arcos adracentes de
movimiento alrededor de la posicidn de maxima aproximscidn de
sus filos 15, por 1o que no desplszan la varillas 10 lateralmente

pi :;rcducen sgarrotsmiento ni probables graves deteriorose

En las figuras 5 y 6 se emplean 10s mismos nimeros de refe
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‘nureros de referencla que en las figuras 3y & y en las flsuras
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rencia para'piezés‘semejantes en lgs figuras 3 y 4, pero el ejei
de rotacidn de cada disco 12 queda shora entre el filo 15 de la'
cuchllla 11 y su plvote 24 ¥ por lo tanto, el movimiento de ca%
da cuchilla desde la p051c10n ingetiva (figura 6) hesta 1a pOSl;
cibén active (figura 5) se efectla por mov1m1ento del vastago dei
plston 27 opuesto a; de la modalidad de 1as figurass 3 y 4,v,ug

admitiendo sire comprimido el cilindro 26 (figurs 3) a través

del tubo %5, en lugar de hacerlo a tfavéé del tubo 34 y vicivert
sa, pars mover cada Cuchillaiaesde la posiciénvacﬁivé (figura 5)
la 0051cmén inactive (figura 6) | l : '

En las flguras, 7 a9 se emplean de nuevo 105 nismos

5y 6 para indicar elementos semejantes pero lag cuchillas 11

se montan en correderas %6 moviles a lo largo de los canales

2%, y los brazos de articulacién 29 conectan los vastagos de
pistén 27 a bonjuntoé de artiéuleciones‘37,38, que,cuando se

mueven a posiciones en linea (figuras 7,y 9) mueven las cuchi=-

1las radialmente hacia fuera -a sus posiciones activas; cuando

las articulaciones 37,%8 quedan fuera de linea (fisurs 8) las
dorﬂﬂeras 36 se. despiazan para hoﬁer 1as cuchilias radialmentei

ha01a el intverior a sus p031clonea 1nact1vas.Los mov1m1entos

_del vastago de plston 27 correSponden 8 los de la modalldad

“de 1as-f1@uras 59 6. Las partes de las correderas 36, contra~-

riss a lascuchmllas 11 sirven comq contrapesos, por lo que las .
fuerzas centrifusas que éctuan sébre les cuchillas y les oorre
deras no dificultsn el movimiento de lss cuchillas hacis sus
posiciones inactivas.‘Como-variante,‘omitiéndose los contrape=
sos, la fuerza centrifugg se.podria wtilizar ?gra impulssr 1s
cuchillss a través de la varilla, méntehiéndose;las cuchillas

norualmente en sus posiclones insctivas medisnte retenes, (no i
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ilustrados) destinados a soltarse por medio del véstago del pisT

tén 27, utilizéndose levas (no ilustradas) para devolver las cg!
chillas de modo que se acoplen c¢on los retenes en la revoluciét

siguiente. También podrisn utilizarse levas adicionsles (que taé
poco se ilustrsn) pera ayudar a la fuerza centrifugs, al soltar%,
se los retenes, a mover las cuchillas haciéndolas pasar por la f

varilla.

Descrita suficientemente la natunaleza del invento,asi
como la manera de reslizarlo en la practica, debe hacerse cons—
ter que las disposiciones snteriormen indicadas son susceptiblejs

13

de modificaciones de detalle en cuanto no slteren su principio !

!

fundaaental,
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~cual el trayecto del filo de la. cuchilla pasa salvando el trayecJ

 terizados porque las cuchillas se mueven radlalmente en sus cana-

jterizados porgue las cuchillas se mueven perpendiculares a los rle

REIVINDICACIONES:

P Perfeccionauientoé en dispdsitivos;de aizalla para
cortar varilla, caracterizados porque se dota a cada dispositivo

de un par de cuchillas que. salen cada wna de un par de discos 0~

planares entre los cuales pasa la varllla-'medios para hacer glrar
los discos cont{nuamente de modo que en las posiciones de méxima i
aproximacién de las cuchillas al-trayecto de la varilla, los filop ~
de las cuchillas se mueven en la direceidn de movimiento de la vgr
rilla y exactamente que la misma velocidad lineal que la %arilla&
moviendose cada cuchilla en un canal en su disco entre una posi- .
cibn activa, eh,la cual ei tréyecto.del filo de lé cuchilla igtqg

gecta el trayeetd de la varilla, y wa ﬁosioiﬁn inactiva, en el

to de la varilla, y medios papd mover lag cuchillaes entre las po-
siciones mencionadas.' _
2.- Perfeccmonamlentos segﬁn la reivindicacidn 1, carac—

1

les entre las dos posiciones menclonadas.

3.~ Perfecclonamlentos gegin la reivmndzcaoidn.l, carac-

nos de los dlscos.'

4.~ Perfeccionamientos segﬁn la reivindioaci&n 3, carac-

»terlzados porgue cada cuchzlla pivoﬁa en su canal para moverse a

“pno u otro lado de un plano perpendlcular al eje de rotacidn de

su disco.

5 um Perfecciohamieﬁtos'segﬁn las reivindidscionss 30 4,
caracterlzados porque cada pivote se sitda entre el filo de su ocu.
chilla y el eje de rotacldn del- disco respectivo.

6o Perfeccionamientos segﬁn las reivindicaciones 3 o 4,
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caracterizados porque el eje de rotacidén decada disco queda entre .

- |
el filo de la cuchilla y su pivote, i

|
7.~ Perfeccionamientos segin cualquiera de las reivindicg

ciones anteriores, caracterizados porque los medios empleados paré

5e mover las cuchillas consisten en cilindros neundticos de doble j
i

efecto,

8.~ Perfeccionamientos segin cualquiera de las reivindicg
|

ciones anteriores, carscterizados porque los medios empleados parj

mover cada cuchi;la se unen a la cuchilla por un védstago que pasa |
10. a través de un dnime axial en un eje portador del disco y un brazg
de articulacidn en un dnime axial en el disco en comumicacidn con |
el canal del disco. ‘ !
9.~ Perfeccionamientos en dispositivos de cizalla para
coartar varilla, tal y como queda sustancialmente descrito en la

15, presente Memorig y en los dibujos adjuntos,

Egta Memoria consta de once hojas.escritas a miquina por
uns sola cara. ' .
17 FEB. f577.
Madrid,
ASHLOW STEEL & ENGINEERING COMPANY LIMITED.
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