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La presente invención se refiere cizallas, en particular ¡

para cortar varilla (o barra) en movimiento a gran velocidad,y ¡
!

tiene por objeto proporcionar un dispositivo de cizalla capaz ' 

de cortar varilla en movimiento a gran velocidad sin perturbar ¡ 

la varilla lateralmente (v,g., en dirección perpendicular a la ¡ 

dirección de movimiento), cuya perturbación produce una inestabij 

lidad de tipo ondulatorio que se propaga por la varilla y dá por! 

resultado une deformación causa de rechazo de la varilla.

Ya se conoce el procedimiento de emplear dispositivos de
!

cizalla en los cuales un par de cuchillas se proyectan cada u n a ; 

áesde un par de discos coplanares entre los cuales pasa la vari-i 

lia y que normalmente están en reposo y se deben acelerar para 

hacer que las cuchillas se unan para el corte y después se de­

tengan. Con la varilla moviéndose a gran velocidad, es extraor­

dinariamente difícil, sino imposible, tem.r la seguridad de que 

l,as cuchillas se mueven precisamente a la misma velocidad que j 

la varilla durante la acción de corte.

Qegán el presente invento, un dispositivo de cizalla para' 

eortar varilla comprende un par de cuchillos que se proyectan 

qada una desde un par de discos coplanares entre los cuales pasa 

la. varilla; medios para hacer girar los discos continuamente para 

que en las posiciones de máximo acercamiento de las cuchillas 

al trayecto de la varilla los filos de las cuchillas se muevan 

en la dirección de movimiento de la.varilla y exactamente con 

la misma velocidad lineal que las varilla, moviéndose cada cuchi 

lia en un canal en su disco entre una posición de funcionamien- 

¡ to, en la cual el trayecto del filo de la cuchilla intersecta 

i el trayecto de la varilla, una posición inoperante en la cual el 

trayecto del filo de la cuchilla pasa al bando en trayecto de la 

varilla, y medios para mover las cuchillas entre las posiciones¡
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mencionadas. j
Las cuchillas se mantienen normalmente en sus posicionies

}
inactivas, por lo que los discos pueden girar continuamente sin 

cortar la varilla. Por consiguiente, no es necesaria la acelera-* 

ción ni la detección de los discos y, por lo tanto, el momento ; 

de cada disco se puede utilizar a modo de volante para mantener: 

la velocidad lineal de los filos de las cuchillas con preci- '
t

sión a la misma velocidad que la varilla. Cuando se necesita ! 

cortar la varilla, las cuchillas se mueven a sus posiciones acti 

vas y, después de unirse para cortar la varilla, las cuchillas 

pueden moverse en menos tiempo que las revolución siguiente a ¡ 

sus posiciones inactivas. Por lo tanto, la varilla se puede corj 

tar a intervalos iguales a la circunferencia del trayecto del ¡
i

filo de cada cuchilla, o un múltiplo de la misma, y los discos} 

y/o las cuchillas pueden ser intercambiables, proporcionando loá 

discos y/o las cuchillas un intervalo de corte diferente al te-} 

ner los filos de las cuchillas una circunferencia de trayecto 

diferente.

Para eliminar el extremo delantero de un trozo de vari 

lia, la cuchilla puede estar en su posición de funcionamiento 

a medida que este extremo pase entre los discos, y permanecer en 

esta posición hasta que se ha realizado el numero de cortes ne­

cesarios, después de lo cual la cuchilla vuelve a su posición 

inactiva en menos .tiempo que lo que dura una revolución.Cuando 

el extremo trasero de la varilla se acerca a la cizalla, la cu­

chilla se puede poner de nuevo en posición de funcionamiento y 

mantenerse en lo misma para cortar y trocear el largo de varilla 

necesario en el extremo trasero. Como variante, se puede utili 

zar una cizalla de trocear para cortar los extremosé

Las cuchilles se pueden desplazar radialmente en sus cang,



-4-

5 .

1C.

1 5 .

20.

25.

30.

les entre las dos posiciones mencionadas, pero, mientras que la 

fuerza centrifuga puede ayudar a mover las.cuchillas hacia sus 

posiciones de funcionamiento, el movimiento de las cuchillas j
i

para retroceder a sus posiciones inactivas (o viciversa) se efec­

tuará contra la fuerza centrifuga y, por, lo tanto, puede ser más} 

difícil a menos que estén montadas en correderas con contrapesos 

en el lado opuesto del eje de rotación.De éste modo, las cuchi­

llas se mueven preferiblemente perpendiculares a los planos de 

los discos, v.g., las cuchillas se mueven hacia los fondos de los

canales en los discos cuando las cuchillas se mueve entre sus i)
dos posiciones según se ha mencionado y, preferiblemente, cada ¡ 

cuchilla pivota en su canal para moverse a uno u otro lado de ¡ 

un plano perpendicular al eje de rotación de su disco, por lo !
í

que la fuerza centrifuga empujará siempre a la cuchilla separán-j-

dola de una u otra de sus posiciones según se ha mencionado y, !
¡

por lo tanto, ayudará al dispositivo empleado para mover las cu¡ 

chillas entre las posiciones mencionadas. Cada pivote se puede 

situar entre el filo de su cuchillo y el eje de rotación del dis 

co respectivo, o el eje de rotación del disco puede quedar entre 

el filo de la cuchilla y su pivote.

Los medios empleados para mover las cuchillas consisten 

preferiblemente en cilindros neumáticos de doble efecto, pero se­

rá suficiente cualquier otro dispositivo que pueda mover las 

cuchillas separándolas de sus posiciones inactivas a sus posi­

ciones activas y/o viciversa en un espacio de tiempo muy pequeño 

v.g., 10 milisegundos.

Los medios empleados para mover cada cuchilla se conectan 

convenientemente a la cuchilla por medio de una barra que pasa 

a través de un ánima axial en un eje portador del disco y un bra 

zo de articulación en un ánima axial en el disco en comunicación
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con el canal del disco.

A continuación se describen tres modalidades del invea 

to, a título de ejemplo, solamente, tomando como referencia los
¡

dibujos adjuntos, en los que: !

La figura 1, es una vista en alzado de un dispositi­

vo de cizalla para cortar varilla.

La figura 2, es una vista fragmentada tomada a lo lar 

go de la línea de corte A-A de la figura 1.

La figura 3, es una vista a mayor escala tomada en 

general a lo largo de la línea de corte B-B de la figura 1, coni
el dispositivo en condiciones de funcionamiento. ¡

La figura 4, es- una vista fragmentada en sección 
correspondiente a una parte de la figura 3; pero ilustra.el ¡ 

estado inactivo.

Las figuras 5 y 6 son vistas fragmentadas en sección 

que corresponden 3 las figuras 3 y 4, pero se refieren a otro ; 

dispositivo.

Las figuras 7 y 8^ son figuras similares que se re­

fieren a otro dispositivo y

La figura 9 es una vista fragmentada en alzado del 

lado izquierdo de la figura 7*

En las figuras 1 a 4, un dispositivo de cizalla pa­

ra cortar varilla 10.(figura 4 solamente) comprende un par de . 

cuchillas 11 que se proyectan en cada una desde un par de dis- ' 

eos coplanares 12 entre los cuales pasa la varilla por medio de 

un tuvo de alimentación 13, utilizándose también un tubo de guia 

de salida 14. Los discos están destinados a girar continuamente 

de tal manera que en las posiciones de máxima aproximación de 

las cuchillas (v.g., según se ilustran en las figuras 1,3 y 4)  ̂

al trayecto de la varilla, los filos 15 de las cuchillas se mué
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van en la dirección de movimiento de la varilla y exactamente ccjn 

la misma velocidad lineal que la varilla, efectuándose la rota-j 

ción por medio de un motor 16, una transmisión de correa 1 7, ¡

unprimer par de ruedas dentadas engranadas 18, y un segundo par! 

de ruedas dentadas 19 engranadas, encontrándose estas últimas en 

ejes huecos 20 portadores de los discos y que giran en cojinetes

21 en un bastidor 22 sobre el cual se monta el motor 16. Cada .
!

cuchilla 11 se mueve en un canal 23 en su disco 12 entre una i

posición de funcionamiento (figura 3) en la cual el trayecto del

filo 13 de la cuchilla intersecta el trayecto de la varilla 1 0,

y una posición inoperante (figura 4), en la cual el trayecto j

de filo déla cuchilla pasa salvando el trayecto .de la varilla. :
- * * ! 

Cada cuchilla 11 se monta en Un pivote 24 situado entró

un filo 13 de su cuchilla y el eje de rotación del disco respec-}- 

tivo 12 y se mueve perpendicular al plano de su disco; v.g. las; 

cuchillas se mueven hacia los fondos 25 de los canales en los 

discos y en sentido contrarió según se mueven las cuchillas en-¡ 

tre sus dos posiciones según se ha mencionado. Los medios para 

mover cada cuchilla 1 1 , consisten en un cilindro neumático de 

doble efecto 26 Unido a la cuchilla por un vástago de pistón 

27 que pasa a través de unánima axial 28 en el eje 20 y un bra­

zo de articulación 29 en un ánima axial 30 en el disco 12 en 

comunicación con el canal 23 del disco, y la carrera del pistón;

31 es de tal magnitud que la cuchilla se mueve a uno u otro ladb
i

de un plano 32 perpendicular al eje de rotación de su disco, por 

lo que la fuerza centrifuga empujará siempre a la cuchilla des­

de una u otra de sus dos posiciones según se ha mencionado y, 

por lo tanto, ayudará al cilindro neumático de dóbSbe efecto 26 

a mover las cuchillas entre las posiciones mencionadas. Cada vas, 

tago de pistón 27 se monta en cojinetes 33 en la posicón 3 1$ poj?
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lo que la barra puede girar con el disco 20 sin que el pistón ¡

tenga que girar igualmente. El movimiento de cada cuchilla 11 *

desde su posición inactiva (figura 4) hasta su posición activa ' 

(figura 3) se efectúa admitiendo aíre comprimido al cilindro 26 

a través de un tubo 34, y el movimiento inverso de cada cuchillaj 

se efectúa transmitiendo aíre comprimido al cilindro a través ! 

de un tubo 35.

Las cuchillas 11 semantienen normalmente en sus posi­

ciones inactivas (figura 4), por lo que los discos 12.pueden 

girar continuamente sin cortar la varilla 10. De éste modo no es 

. necesario aceleración ni detención de los discos y, por lo tan-̂  

to, el momento de cada disco se puede utilizar a modo de volante 
para mantener la velocidad lineal délos filos 15 de las cuchi­

llas 11 con precisión a la misma velocidad que la varilla, que 

puede ser del orden de 80 metros/ segundo.Cuando se necesita

cortar la varilla 10, las cuchillas 11 se mueven a sus posiciones 
activas (figura 3)s y después de unirse (según se ilustra en ! 

las figuras, 1 y 3) para cortar la varilla, las cuchillas se. 

pueden mover en menos del espacio de la revolución siguiente a 

í sus posiciones inactivas (figura 4). Por lo tanto, la varilla 

! 10,se puede cortar a intervalos iguales a la eircunferencia del 

trayecto del filo 15 de cada cuchilla, o un múltiplo del mismo. 

Preferiblemente se utiliza un dispositivo de inmovilización(no 

ilustrado) para tener la seguridad de que las cuchillas 11 nose 

puedan mover desde sus posiciones inactivas hasta sus posiciones 

inactivas, y viciversa, mientras recorren arcos adyacentes de 

movimiento alrededor de la posición de máxima aproximación de 

sus filos 15, por lo que no desplazan la varilla 10 lateralmente 

ni producen agarrotamiento ni probables graves deterioros.

En las figuras 5 y 6 se emplean los mismos números de ref¿
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rencia para piezas semejantes en las figuras 3 y 4, pero el eje 

de rotación de cada disco 12 queda ahora entre el filo 15 de la 

cuchilla 11 y su pivote 24 y, por lo tanto, el movimiento de ca4 

da cuchilla desde la posición inactiva (figura 6) hasta la posi-r 

ción activa (figura 5) se efectúa por movimiento del vastago dei 

pistón 27'opuesto al de la modalidad de las figuras 3 y 4,v,g. 

admitiendo aire comprimido al cilindro 26 (figura 3) a través 

del tubo 35, en lugar de hacerlo a través del tubo 34 y viciver-j- 

sa, para mover cada cuchilla desde la posición activa (figura 5.) 

la posición inactiva (figura 6).
En las figuras, 7 a 9 se emplean de nuevo los mismos 

números de.referencia que.en las figuras 3 y 4 y en las figuras! 

5 y 6 para indicar elementos semejantes pero laá cuchillas 11 !

se montan en correderas 36 móviles a lo largo de los canales j 

23, y los brazos de articulación 29 conectan los vastagos de 

pistón 27 a conjuntos de articulaciones 37!3S, que,cuando se 

mueven a posiciones en línea (figuras 7,y 9) mueven las cuchi­

llas radialmente hacia fuera a sus posiciones activas; cuando ; 
las articulaciones 37,38 quedan fuera de linea (figura 8) las 

corisderas 36 se desplazan para mover las cuchillas radiálmente ' 

hacia el interior a sus posiciones inactivas.Los movimientos 

del vastago de pistón 27 corresponden a los de la modalidad 

de las figuras 5 y 6. Las partes de las correderas 36, contra­

rias a lascuchillas 11 sirven como contrapesos, por lo que las 

fuerzas centrifugas que actúan sobre las cuchillas y las oorr^. 

deras no dificultan el movimiento de las cuchillas hacia sus 

posiciones inactivas. Como variante, omitiéndose los contrape­

sos, la fuerza centrifuga, se podría utilizar para impulsar 3as : 

cuchillas a través de la varilla, manteniéndose las cuchillas 

normalmente en sus posiciones inactivas mediante retenes, (no ¡
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ilustrados) destinados a soltarse por medio del vastago del pis­

tón 27t utilizándose levas (no ilustradas) para devolver las cu 

chillas de modo que se acopien con los retenes en la revolución 

siguiente. También podrían utilizarse levas adicionales (que tan 

poco se ilustran) para ayudar a la fuerza centrifuga, al soltar**, 

se los retenes, a mover las cuchillas haciéndolas pasar por la ' 

varilla.

Descrita suficientemente la natunaleza del invento,asi 

como la manera de realizarlo en la práctica, debe hacerse cons-' 

tar que las disposiciones anteriormen indicadas son susceptiblejs 

de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su principio í 

fundamental. !

i
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REIVINDICACIONES ^

1. - Perfeccionamientos en dispositivos de cizalla para 

cortar varilla, caracterizados porque se dota a cada dispositivo 

de un par de cuchillas que. salen cada una de un par de discos co- 

planares entre los cuales pasa la varilla;.medios para hacer giran 

los discos continuamente de modo que en las posiciones de máxima ; 

aproximación de las cuchillas al trayecto de la varilla, los filos 

de las cuchillas se mueven en la dirección de movimiento de la va
!

rilla y exactamente que la misma velocidad lineal que la varilla,! 

moviéndose cada cuchilla en un canal en su disco entre una posi- : 

ción activa, en la cual el trayecto del filo de la cuchilla Ínter 

secta el trayecto de la varilla, y una posición inactiva, en el 

cual el trayecto del filo de la cuchilla pasa salvando el trayec­

to de la varilla, y medios para mover las cubhillas entre las po­

siciones mencionadas.

2. - Perfeccionamientos según la reivindicación 1, carac-
: ' - * . ' i

terizados porque las cuchillas se mueven radialmente en sus cana-}

les entre las dos posiciones mencionadas. )

3*- Perfeccionamientos según la reivindicación 1, carao-, 

terizados porque las cuchillas se mueven perpendiculares a los pía 

nos de los discos.

4. - Perfeccionamientos según la reivindicación 3, carac­

terizados porque cada cuchilla pivota en su canal para moverse a 

uno u otro lado de un plano perpendicular al eje de rotación de 

su disco.

5. - Perfeccionamientos según las reivindicaciones 3 o 4, 

caracterizados porque cada pivote se sitúa entre el filo de su cu 

chilla y el eje de rotación del disco respectivo.

6. - Perfeccionamientos según las reivindicaciones 3 o 4,
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caracterizados porque el eje de rotación decada disco queda entre ,

el filo de la cuchilla y su pivote. ¡
!

7. - Perfeccionamientos según cualquiera de las reivindica

ciones anteriores, caracterizados porque los medios empleados para^ 

mover las cuchillas consisten en cilindros neumáticos de doble ¡ 

efecto. !

8. - Perfeccionamientos según cualquiera de las reivindicó

ciones anteriores, caracterizados porque los medios empleados pare, 

mover cada cuchilla se unen a la cuchilla por un vástago que pasa 

a través de un ánima axial en un eje portador del disco y un brazq 

de articulación en un ánima axial en el disco en comunicación con i 

el canal del disco. !

9. - Perfeccionamientos en dispositivos de cizalla para

coartar varilla, tal y como queda sustancialmente descrito en la 

presente Memoria y en los dibujos adjuntos.

Esta Memoria consta de once hojas, escritas a máquina por 

una sola cara. ,,
!y m .  NT?. ¡

Madrid, ¡
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