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"PERFECCIONANIENTOS EN DESTORNILLADORES MECANICOSY.

Esta invencidn se refiere a perfeccionamientos en =
los elementos de unidn gensralmente y en particular a los foxr
nilloé o similares que ‘tienen cavidades que son apropiadas pa
ra su atornillado mediante destornilladores mecénicos. Entre
las primeras dificultades que se han presentado en relacién ~
con el apriete de los tornillos se encuentra sl control del -
par @l que son apretados tales tornillos por el destornilla——
dor. Tales dificuliades aumentan cuando se usa destornillado-
res mecénicos. Antes del desarrollo de los destornilladores -
mecénicos con dispositivos de embrague, que pueden ser regula
dos previamente para controlar el par aplicado al tormillo, -
la técnica usada mis frecuentemente para controlar el par con
sistia en disefiar 1la forma de lacavidad receptora del dector-
nillador y éste de tal modo gue Se separaran cuando se alcanza
ba un par predeterminado. Por ejemplo, la vatente estadouni--
dense n2 2,046.837 a nombre de Phillips muestra una de tales
cevidades en la gue sus peredes estdn inclinadas con vistas a
imprimir una fuerza de retirada axial al destornillador cuan-
do aumenta el par aplicado, una caracteristica conocida por -
“empuje de leva'. Si bien ello era generalmente eficaz, se =—-
precisaba con tal fin algo de habilidad por parte del opera--
rio puesto que para la extraccidn del destornillador fuera de
la cavidad al par deseado, el operario tenia que controlar la
cantidad de fuerza axial del destornillador y tenia que mante
ner ademés la herramienta de gbtornillado en un alineamiento -
sustanciaimente axial con el tornillo. Debido a las variables
controladas por el operario, no era poco frecuente que los tor
nillos apretados mecdnicamente recibieran un par excesivamente

alto o bajo. Ademés, el desacoplamiento del destornillador ha
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cia que éste se saliera de la cavidad deteriorando a veces -
la superficie del trabajo a realizar.

Con el desarrollo de embraguea perfeccionados'para
los destornilladores mecdnicos con el fin de establecer y con
trolar el par miximo aplicado, se hizo deseable disponer de -
cavidades mejoradas que pudieran ser cogidas por el destorni-
llador més firmemente para retrasar més la tendencia del des~-
tornillador a salirse. Con tal objeto, ge realizaron esfuer——
zos para disefiar las superficies empujades de la cavidad cogl
das por el destornillador de manera que las mismas fueran lo
més verticales posible (paralelas al eje del tornillo) para -
evitar el efecto de leva de las paredes de arrastre incling~-
das hacisa arriﬁa ¥ hacia fuera. Por ejemplo, las patentes es-
tadounidenses nimeros 3.237.506 ¥ la nueva concesién de paten
te ne 24,878 ilustran unas cavidades que tienen paredes de --
arrastre sustancialmente verticales.

5i bien una cavidad con paredes de arrastre vertica
les es generalmente eficaz para retrasar la exiraccidn a lo ~
largo del eje del tornillo cuando se encuentra el destornilla
dor en alineamiento axial con el eje del tormillo, existe 2o
obstante tendencia a que el destornillador se separe de la ca
vidad cuando no se encuentra aguél alineado axialmente con el
tornillo. Ello es consecuencia del hecho de que cuando el eje
del destornillador no estd alineado con el eje del tornillo,
las superficies del destornillador se inclinan con respecto a
las superficies de la cavidad que, cuando es apretado el tor-
nillo tiende a empujar al destornillador fuera de la cavidad.
Asl pues, todavia es necesario un cierto grado de habilidad -
incluso cuando ge utiliza ﬁn destornillador mecénico que ten=-

ga un embragne deslizante en el que el destornillador debe ser
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mantenido en alineamiento axial con el tormillio con el fin de

alcanzar plenamente los beneficios de la cavidad con paredes

verticales. No obstante, incluso los operarios hdbiles, a can
sa de la fatiga o por otras razones, pueden encontrar a veces
dificultades para mantener el destornillador y el tornillo ~~
en alineamiento axial. Bstd dentro de los objetos de la inven

c¢idn el proporcionar una configuracidén de cavidad mejorada —

- que retrase la tendencia del destornillador a salirse o desa-

coplarse de otro modo de la cavidad del tormillo incluso cuan
do existe algiin desalineamiento entre el destornillador ¥y el
tornillo,

Igualmente entre las consideraciones anteriores re-
lativas a los tornillos con cabeza en cruz se encuentra la ca
racteristica gque es conocida habitualmente por "ajuste de - -
adherencia", una condicidén en la que la cavidad y el destorni
1llador se ajustan entre sl de manera que el tornillo se unha =
al destornillador cuando son puestos en contacto. Esto dltimo
es deseable cuando resulta ventajoso que el operario una el -
tornillo al destornillador de manera que pueda posicionar el
tornillo medizsnte el destornillador y atornillarlo después. ~-
simplemente en la pieza a trabajar. Tal ajuste de adherencia
resulta g menudo diffcil de alcanzar de una manera consisten—
te por causa de las variaciones ocasionadas en las toleran— —
cias de fabricacién. Iguslmente, los destornilledores asi co-
mo los punzones formagdores de las cavidades se desgastan con
el uso lo que puede dar como resultado un ajuste de adheren=—-
cia inferior al idegl entre un tornillo y destornillador dg-—-
dos. Igualmente, existen casos en los gue, si bien el ajuste
de adherencia es una caracteristica desegble inicialmente, pue

de resultar indeseable si el ajuste es tan fuerte que tienda
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a mantener el ajuste de adherencia una vez que ha sido coloca

TR
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do el tormillo. A este respecto, muchos destornilladores man~
tienen la punta del destornillador en un casguillo por wn iman
que, Si persiste el ajuste de adherencia una vez colocado el

5., ‘tornillo, hace que la punta permanezca pegada de manera incon
veniente al tornillo una vez colocado este Wltimo ya que los
imanes empleados retienen usualmente a la punta solamente ba~
jo una fuerza ligera. Estd dentro de los objetos de lz inven~
c¢idn el proporcionar una cavidad de torﬁillo gue tenga carac-

10. teristicas de ajuste de adherencia y en la que la fuerza em--
pleada para apretar el tornillo deforme las regiones de la ca
vidad que proporcionaron el ajuste de adherencia, destruyendo
asl el ajuste de adherencia y asegurando una féeil retirada -
de la punta del destornillador.

15. BEn resumen, la invencidn estriba en la disposicidn
de uno o méds nervios longitudinales formados sobre las para-—
des de arrastre y/o de retirada de la cavidad del tornillo. =~
Cada unb de los nervios se extiende a lo largo de una divrec--
cién que se halla generalmente dentro de un plano paralelo‘al

20. eje del ‘tornillo. Cada nervio se proyecta ligeramente a par--—
tir de la superficie de la pared de la cavidad dentro de la -
citada cavidad por lo que cuando se inserta el destornillador
dentro de la cavidad el mismo es cogido por los nervios bajo
una fuerza ligera pero suficiente para permitir que el ‘torni-

25. 1llo se una al destornillador. Los nervios estdn dimensionados
¥y previstos de mancra gque incluso cucsndo el destornillador no
estd alineado axialmente con el tornillo (como suceds con bas
tante frecuencia) algunos de los bordes de la cuchilla o cuchi
llas del destornillador se claven en los nervios y se fijen -

30. con éstos para retrasar el desacoplamiento del destornillador
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mientras se aplique la fuerza de arrastre en rotacién. Los ner
vios son enterizos con/y fabricados del mismo metal gque el ~-
tornillo que es usualmente més blando que el material del des
tornillador y se deformarén bajo la influencia de la fuerza -

5. de arrastre. Una vez apretado el tormillo, y dado que los ner
vios han sido deformados durante el gpriete, se minimiza o ~-
destruye el ajuste de adherencia y se puede retirgr fécilmen-~
te el destornillador y sin dificultad alguna.

El destornillador puede ser de construccidén conven-

10, cional para ajustarse con las cavidades en cuestidn. En reali
zaciones alternativas de la invencidn, se puede modificar el
destornillador para proporcilonar nervios gque se extienden ~ -
transversalmente sobre regiones del mismo seleccionadas gue -~
cooperan con 1los nervios de la cavidad con el fin de mejo~-

15. rar el agarre entre ellos.

Estéd dentro de los objetos de la invencidn el pioy——~
porcionar una cavidad de tornillo mejorada que rebrase el de-
sacoplamiento prematuro del destorniliadoy de la cavidad.

Otro objeto de la invencidn es proporcionar una cavi

20, dad de tornillo mejorada en la gque sus superficies cooperan—
tes con el destornillador estén provistas de uno o més ner— -
vios longitudinales gue se extiendan hacia fuera de la super-
ficie de la cavidad.

Otro objeto de la invencién es proporcionar una cavi

25. dad mejorada del tipo descrito en la que los nervios sean de-
formables y puedan acoplarse con regiones seleccionadas del -
destornillador.

0tro objeto de la invencidn es proporcionar una ca-
vidad que reciba al destornillador en un gjuste de adherencia

30. pero que sin embargo no tienda a wnirse al destornillador una



-6 -

vez que ha sido apretado el tornillo.

Otro objeto adicional de la invencidn es proporcio-
nar un destornillador perfeccionado que presente nervios formg
dos en emplazamientos seleccionados del mismo para acoplarse

5, con una cavidad de tornillo.

Otro objeto de la invencidn es proporcionar un tor-
nillo que tenga una cavidad en la que no se precise una coin-
cidencia precisa del destornillador con la cavidad para conse
guir el rendimiento dptimo.

10. Los precedentes y otros objetos y ventajas de la in
vencidn serédn comprendidos més perfectamente mediante la si-=-
guiente descripeidn detallada de la misma, con referencia a -
los dibujos qué se acompafia en los ques

Ia figura 1 es un alzado de un tornillo con cabeza

15, en cruz y un destornillador en una configuracidn coincidente;

La figura 2 es una ilustracidén en planta de un tor-
nillo con cateza en cruz modificado para incluir nervios de -
acuerdo con la invencidn, estando representados los nervivs -
con ung ampliscidén exagerada para mayor claridad; .

20. La figura 2A es una ilustracidén en planta ampliads
de una porcidn de la cavidad mostrada en la figura 2 e iilusw-
trando, en ampliacién exagerada, el nervio de acuerdo con la
invencidn;

La figura 3 es un glzado en seccidn de la cavidad -

25. vista a 1o largo de la linea 3-3 de la figura 2;

La figura 4 es una vista en planta de la cavidad de
la figura 2 acoplada con un destornillador segin la figura 1,
con el destornillador mostrado en seccidn en la parte superior
del tornillo segin la linea 4-4 de la figura 1;

30, La figura 5 es una ilustracién fragmentada de la ca
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vidad de la figura 2 acoplada con un destornillador pero con -
el eje del destorniliador desalineado con respecto al eje del
fornillo;

La figura 6 es ung vista en planta de 1l cavidad ¥
el destornillador en la configuracidén de la figura 5, estando
representado el destornillador en seccidn en la superficie su
perior del tornillo como es puesto de manifiesto por la linea
6-6 de la figura 5;

La figura 7 es wna ilustracidn algo esquemdtica de
la relacidén entre una de las cuchillas del destornillador y su
ranura de la cavidad segin puede verse siguiendo la linea 7-7
de la figura 6; -

La figura 8 es una ilustracién de otra de las cuchi
1llas del destornillador similar a la figura 7 y segin puede -
verse a lo largo de la linea 8-8 de la figura 6;

La figura 9 es una vista en planta de la cavidad -~
mostrada en la figura 2 modificada adicionslmente para incluir
los nervios, en ampliacidén exagerada, de la invencidén sobre ~
las paredes de arrastre y las paredes de retirada de las ranu
ras de la cavidad.

Ta figurs 10 es una ilustracidén similar a la figura
7 ¥ que ilustra la relacidn eantre una cuchilla de destornilla
dor desalineado y la configuracidn de la ranura de la cavidad
mostrada en la figura 9;

ILa fizura 11 es un alzado de costado de unarforma mo
dificada de destornillador gue puede ser empleado en relacidn
con la invencidn;

La figura 12 es una vista de frente del destornilla
dor de la figura 11;

Las figurss 13-15 son ilustraciones algo esquemiticas
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tomadas en seccidn a través de una renura de cavidad combinéaa'
con la cuchilla de un destornillador mostrado en la figura 11
e ilustrando la cooperacidn entre la ranurs de la cavidad ¥ la
cuchilla del destornillador modificado;

Ia figura 16 es un alzado de costado de otro destor
nillador modificado;

La figura 164 es una ilustracién de otra forma modi
ficada de cuchilla del destornillador;

Ia figura 17 es una ilustracién en seccién de una -
cuchilla de destornillador vista a lo largo de la linea 17-17
de la figura 164;

Ia figura 17A es una ilustracidn similar a la figurs

17 ¥y que muestra una variacién de la configuracidn mostrada en

la figura 17;

La figurza 18 es una ilustracidn similar a la figura

17 que muestra otra variacidn de la misma;

La figora 19 es un alzado de costado de una cuchillg
de destornillador realizada de acuerdo con otra variante de ia

invencidn;

Ta figura 20 es una ilustracidén en seccidén de la va

riante de la figura 19 vista segin la lines 20~20 de la figu-

ra 193
La figura 21 ez un alzado de costado de otra modifi

cacidén adicional de la invencidn;

Las figuras 22-24 son ilusiraciones de otras configu
raciones para las paredes de arrastre y/o de retirada de las

ranuras de la cavidad;

La figura 25 es un alzado en Seccién algo esqueméti

co, similar al de las figuras 7 & 8, ilustrando el fendmeno -

30, de retirada en una ranura de cavidad formada en frio;
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La figura 26 es una ilustracidén fragmentada de una

combinacidén de tornillo con cabeza en cruz y destornillador en
1la que el tornillo presenta una cantidad importante de retira
daj

Ta figura 27 es una ilustracidén de una cuchilla de
un destornillador que puede ser empleado ventajosamente con -~
tornillos que tengan una cantidad importante de retirada;

La figura 28 es una ilustracién de vna forma modifi
cada de destornillador que tiene nervios cooperantes con la =~

cavidad en emplazemientos comprendidos entre las cuchillas --

_ Gel destornillador;

La figura 29 es una ilustracién en seccién fragmen—~
tgda de una pofcidn del destornillador de la figura 28 vista
a lo largo de la linea 29-29 de la figura 28;

La figura 30 es una ilustracidn similar a la figura
29 que muestra una alternativa de la estructura mostrada ea =
la figura 29;

La figura 31 es una ilustracidén de una cavidad qué
tiene un nervio incorporado de acuerdo con otro aspecto dé ia
invencién en la que el nervio esté dispuesto en la porciéh’que
define la porcidn central de la cavidad; A

La figura 32 es una vista en plants de la configura
cién mostrada en la figurs 31;

La figura 33 o2 una ilustracidn de otra variante --
del destornillador mostrado en la figura 28;

Ia figura 34 es uvaa viesta en planta de una cavidad
que tiene paredes latersles inclinadaes y provista ‘de nervios
de acuerdo con obtro aspecto de ia invencidén en la que los ner
Vios se reducen hacla sbajo con respecto a las paredes de la

ranurs de las que sobresalen, estando representados los ner--
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vios en una ampliacidn exagerada;

La figura 35 es una ilustracidén en planta agrandada
de una de las ranuras e la cavidad de la figura 34;

Ta figura 36 es una ilustracidn de la cavidad mog—-
trada en la figura 35 vista a lo largo de la linea 36~36 de -
la figura 353

La figura 37 es una ilustracidén de la ranura de la
cavidad mostrads en la figura 35 vista a lo largo de la linea
37-37 de la figura 35;

Ia figura 38 es una ilustracidn similar a la figura
36 que muestra otra variacidén en la configuracién del nervio;

La figura 39 es una vista en planta de la invencidn
incorporads en otro tipo de cavidad con los nervios mostrados
en ampliacién exagerada;

La figura 40 es un alzado en seccién de la cavidad

mostrada en la figura 39 vista a lo largo de la linea 40-40 -~

de la figura 39;
La figura 41 es un alzado en seccién de la cavidad

de la figura 39 vista a lo largo de la linea 41-41 de la figu

ra 393
Ia figura 42 es una ilustracidn similar a la figurs

41 mostrando un nervio modificado que estd inclinado hacia aba
jo ¥ hacim el interior;

La figura 43 es umilustracidn de la configuracidn

del nervio de la figura 42 visto en planta;

La figura 44 es una ilustracidén de la invencidn in-
corporada a otro tipo de cavidad;

La figura 45 es ung ilustracidn de la cavidad mog~-~
trada en la figura 44 vista a lo largo de la linea 45=45 de =
la figura 44;
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La figure 46 es una ilustracién de la cavidaed mostra
da en la figura 44 vista a lo largo de la linea 46—46-de la ~
figura 443

La figura 47 es una ilustracidn similar a2 la figura
45 gue muestra otra variante de la configuracidn del nervio;

Ta figura 48 es wa alzado de una pared de retirada
de la cavidad de la figura 44 vista segin una direccidn suge-
rida por la linea 48-48 de la figura 44 y modificada para in-
cluir nervios de acuerdo con la invencidn;

La figura 49 es un alzado de un destornillador con-
vencional usado en relacidén con la cgvidad mostrada en la fi-
gure 44;

La figura 50 es una vista de frente del destorﬁillg
dor de la figura 49; .

Ia figura 51 es un glzado de costado del destorni~—-—
llador de la figurs 49 modificado para incluir una configura-
c¢idn de nervios de acuerdo con un aspecto de la invencidng

La figura 52 es un alzado de costado de una porcidn
del destornillador de la figura 49 que muestra otra varianfé
de la configuracidn del nervio de una cuchilla del destorni~
1lador;

Ta figura 53 es un glzado de costado de otra forma
de realizacidn del destornillador;

Ta figura 54 es un alzado de costado de una poreidn
del destornillador que muestra la pared de retirada y el modo
en que puede ser ahuecada para cooperar con la cavidad;

Ta figura 55 es una ilustracidén vista segin la li-—
nea 55-55 de la Ffigura 54;

Ia figura 56 es un alzado de costado de una cabeza

en saliente para un tornillo de fijacidén modificado para in--

e L
.~ W7 ATEe -
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cluir la invencidn; y

La figura 57 es unea vista en planta de los elemen—-
tos de unidn mostrados en la figura 56 y que ilustra, en sec-
cidn, el modo en que se coge la cabeza con una herramienta de
apriete gpropiada.

La figura 58 es una vista de frente de un punzén que
puede ser empleado para fabricar lg cavidad mostrada en las -

figuras 2 y 3;

La figura 59 es un alzado de costado del punzén mos
trado en la figura 58;

La figura 60 es una vista de frente de un punzdén -~
que puede ser empleado para fabricar la cavidad mostrada en ~
las figuras 34-36; '

La figura 61 es un alzado de costado del punzén mos
trado en la figura 60;

La figura 62 es una vista de frente de un punzéu -~
gue puede ser empleado para fabricar la cavidad mostrada ea -
lasg figuras 31y 325 ¥

La figura 63 es un alzado de costado del punzén mwog
trado en la figura 62.

La figura 1 muestra un tornillo con cabeza en cruz
10 combinado con un destornillador 12 con el destornillador -
aplicado de una forma idegl en la cavidad del tornillo y ali-
neado axialmente con este Ultimo. Si bien la cavidad y el des
tornilledor particulares que han sido representados son los -
descritos en la patente estadounidense ne 2.474.994 de Toma--
lis, los principios de la invencidn pueden ser emplezdos con
otros tipos de cavidades y configuraciones de la cabeza del ~
tornillo, como resultard evidente. Las figuras 2 y 3 ilustran

la cavidad de Tomalis modificada para incluir una forma de la
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presente invencidn. Ia cavidad de esta forma de realizscidn h‘
mostrada es de forma poligonal y puede ser definida como gene
ralmente cruciforme en planta. La cavidad incluye una porcidn
central 14 y una pluralidad de ranuras 16 radiantes hacia fue
ra a partir de la porcidén central 14. Les ranures 16 estén se
paradas unas de otras por las paredes intermedias 18 de la ca
vidad que estéﬁ inclinadas hacia gbajo y hacia el interior. -
Las regiones de fondo de las ranuras 16 y las paredes 18 se -
funden en un fondo de cavidad generalmente ¢dncavo 20, Cada -
una de las ranuras 16 es definida por un par de paredes late-
rales triangulares 22, 22' y una pared terminal 24 que estd -
inelinada hacia gbajo y hacia el interior. En el tornillo de
Tomalis ilustrédo, las paredes de la ranura 22, 22' estén tam
bién inclinadas pero a un 4ngulo compuesto en el que los pla-
nos de las paredes laterales 22, 22' convergen tanto en direc
cibén descendente como en direccién del interior como es deti-
nido de forma més completa en la patente de Tomalis. En la des
cripeidn que sigue de la invencidn el tornillo y la cavidad -
serdn considerados como a derechas, en cuyo caso la pared lé-
teral 22 serla considerads como la pared de arrasire cuaﬁdo--
estd siendo fijado el tornillo y funcionando la pared lateral
opuesta 22' (la pared de retirada) como la pared de arrastre
cuando estéd siendo retirado el tornillo. -

De acuerdo con la invencidn, 1@3 paredes e arrog=-
tre 22 de las ranuras de la cavidad 16 estén provistas de ner
vios longitudinales 26. En la réalizacidn representada en las
figuras 2~7 los nervios 26 se extienden desde la interseccidn
de la pared de arrastre 22 y la pared terminal 24 de la ranu-
re hacia arriba en direccidn de la interseccion de la parte -

superior 27 de la cabeza del tornillo con la pared de arrastre
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En esta configuracidén mostrada el nervio 26 es de forma gene-
ralmente triangular en seccidn transversal teniendo un vérti-
ce o arista 28 y paredes laterales 30 que se funden con la —-
pared de arrastre 22 (véase la figura ampliada 2a). El nervio
26 se extiende a lo alto de toda la pared de arrasire 22 y es
t4 dispuesto en la regidn radialmente interior de la pared de
arrastre 22, en la proximidad de la confluencia de la pared -
de arrastre 22 y la pared intermedia 18. El nervio 26 sobresa
le de la pared de arrastre 22 muy ligeramente, por ejemplo,
del orden de unas milégimas de pulgada o menos, dependiendo -
del temafio del elemento de unidn, habiendo sido exagerada aqui
considerablemente la ilustracidn de los nervios con fines de
ilustracidn., El véritice 28 del nervio 26 se dirige interior=-
mente hacia la ranura 16 y es sustancialmente paralelo al plg
no de la pared de srrastre 22. El nervio se extiende también
a lo largo de una direccidn que estd comprendida generalmente
dentro de un plano paralelo al eje del tornillo. En la reali-
zacidn representada en las figuras 2 y 24 las paredes labtera-
les 30 se hallan generalmente en planos gque no son paraleles
al eje del tornillo y cuando son vistos desde el eje del tor=-
nillo, como en las figuras 2 y 24, quedarén expuestas las su~
perficies de las paredes laterales del nervio 30. Semin se —-
describe con respecto a otras realizacinnes de la invencidn,
las paredes laterales del nervio 26 pueden ser formadas para
hallarse en planos que sean sustancialmente parslelos al eje
del tornillo, en cuyo caso la arista 28 serd también paralela
al eje del tornillo. En la realizacidn mostrada en las figuras

2 y 24 sin embarpo, cuando las paredes laterales 30 estén in-
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clinadas como se ha descrito, la arista 28 serd dispuesta tam
bién generalmente sesgada con respecto al eje longitudinal del
tornillo de tal modo que el nervio 26 pueda recibir la cuchi-—
1lla del destornillador con un zjuste de cufia,

Segin ge ha mostrado en las figuras 1, 4 ¥ 6 el deg
tornillador ruede ser de disefio convencional teniendo un vés~
tago 32 y una punta formada en el extremo del véstago, siendo
la punta generalmente complementaria de la cavidad. La punta
estd formada para definir cuchillas 34 que se extienden desde
un nicleo central 33 y son iguales un nimero y espaciamiento
a las renuras 16 de la cavidad del tornillo. Entre cada par -
de cuchillas adyacentes 34 el ndcleo 33 de la punfta del des——
tornillador es’definido por paredes intermedias 36 generélmeg
te complementarias de las paredes intermediass 18 de la cavi—
dad. El1 fondo 38 del destornillador puede ser formado con una
punta generalmente cdnica de forma similar al fondo 20 de la
cavidad.

Puede observarse que en la cavidad y el ﬁestorni—%
1lador descirtos en la patente de Tomalis se consigue uné EaF
racteristica "de ajuste de adherenéia" diménsionando las barg
des intermedias 36 del destornillador ¥ las paredes interme-~
dias 18 de la cavidad de %al modo que cuando coinciden comple
tamente se acoplen en ajuste de cuiia perfecto mientras que el
espesor de las cuchillas del destornillador 34 es ligeramente
inferior que la anchura de las ranuras de la cavidad. 3i bien
bajo unas condiciones de fabricacién ideales puede formarse -~
la cavidad y el destornillador de Tomalis para lograr el efec
to de cufia deseado, las condiciones de fabricacidn més usua--
les dan frecuentemente como resultado un ajuste cavidad-des-—-—

tornillador que no resulta ideal. Por ejemplo, como el punzdén

rﬁnugﬁw
.’) vere cOy m‘
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empleado en el formado en frio de la cavidad se desgasta por

el uso, la cavidad resulbente puede no recibir el destornilla
dor del modo pretendido y puede no funcionar como sSe deses. -
Contribuye también a las dificultades con gue se tropieza con
la cavidad de Tomelis el fenémeno llamado a veces de "retira-
da" de metal en el gue las regiones superiores de las pare--

des latera;es de la ranura, al aproximarse a la superficie ==
superior de la casbeza del tornillo ftienden a curvarse hacia -
fuera y lejos de su emplazamiento deseado. Ello da como resul
tado una configuracidén de cavidad progresivamente agrandada -
préxima a las porciones superiores de la cavidad que contribu-
ye al desacoplamiento prematuro del destornillador con respec
to a2 la cavidad, particularmente cuando el destornillador ée

encuentra ligeramente desalieado axialmente con respecto al -
tornillo.

Previendo la cavidad con nervios 26 de acuerdo con
la invencidén, puede reducirse materialmente las dificultades
anteriores. Los nervios 26 son dimensionados para sobresalir
dentro de sus respectivas ranuras 16 de manera que presenten
una ligera interferencia con las cuchillas 34 del destornilia
dor gue se inseritan dentro de las ranuras de la cavidad. Dado
gque los nervios 26 son de dimensiones relativamente pequefias
en seccidn transversal, permiten aplicar manuaglmente la cabeza
del tornillo sobre el extremo del destornilliador con el ajus-—
te de adherencia deseado. LoS nervios 26 ejecutarén su funcidén
pretendida incluso cuando un tornillo en particular muestra -
un grado sustancial de retirada de metal., Tal retirada de me=-
tal se limifta ususglmente a las porciones suveriores de la ca-
vidad del tornillo, Cuando log nervios 26 se extienden hacia

ebajo en el fondo de la pared de arrastre 22, al menos las por
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ciones inferiores de los nervios o6 serén dispuestas de forma‘
correcta para cooperar con las cuchillas del destornillador -
34 y vnirse a éstas. Cuando es apretado el tornillo, la fuerzma
de las cuchillas del destornillador 34 contra los nervios li-
geramente en saliente 26, particularmente al final del proce-~
dimiento de apriete cuando aumenta considerablemente la resig
tencia al par, deforma los nervios 26 gque son muy pequefios y
deformables en relacidn con la fuerza del destornillador. Ios
nervios 26 se deforman en un grado suficiente para destruir -
la caracteristica de ajuste de adherencia permitiendo asi re-
tirar fdcilmente el destornillador y sin tendencia alguna a -
permanecer pegado al ftornillo.

El modo en que los nervios 26 retrasan la tendencia
del destornillador a desacoplarse de la cavidad durante el ~—-
apriete cuando el destornillador y el tornillo estén ligera—
nente desalineados puede ser visto en las figuras 5-8. La fi--
gura 5 es una ilusiracidén fragmentada de una cavidaed y un des
tornillador combinados en los que el eje del destornillador -
40 estd ligeramente desalineado con respecto al eje del torni
1llo 42 como es sugerido por el éngulo A. El destornillador esg
t4 también ligeramente retirado de la cavidad como sucede ha-
bitualmente cuando el destornilladdr y el tornillo estén desa
lineados, Las figuras 5 y 6 ilustran la relacién del destorni
llador y la cavidad cuando se produce el desalineamiento - -
directamente a la derecha del eje de la cavidad como puede =
verse en tales figuras y segin es sugerido por la flecha 44 -
en las figuras 5 y 6. Cuando se produce esta condicidn siendo
apretado el tornillo en la direccidn de las agujas del reloj,
el primer contacto entre el destornillador y la cavidad se —-

produce entre las cuchillas del destornillador 34a y 34c con
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sus respectivas ranuras. Las cuchillas del destornillador 34b >
y 344, que se hallan generalmente a lo largo de la direccidn
de desalineamiento del destornillador, efectian poco, o nine-
gin, agarre importante sobre cualgquiera de las superficies de
5, Sus respectivas cavidades. Asl pues, segin se ha mostrado mds
ampliado en las figuras 7 y 8, las primeras regiones de contac
0 entre cada una de las cuchillas del destornillador 34a, 34c
¥ sus ranuras se producird en la regidn de acoplamiento entre
la porcidn inferior de un lado de cada una de las cuchillas -~
10, del destornillador 34a, 34¢ con una pared lateral de la ranu-
ra de la cavidad y la otra regidn de contacto tendrd lugar en
tre la porcidn superior de las superficies opuestas de 1és cu
chillas 34a, 34¢ con una porcidn dispuesta més hacia arriba =~
de la pared lateral opuesta de sus ranuras. Como puede verse
15, en la figura 7, la porcidn inferior de la superficie de arras
tre 46 de la cuchilla Ma se apoyard hacia la pared de arras—-
tre 22 de su ranura 16 lo gue hard que el borde inferior 48 de
la cuchilla 34a se hingue en el nervio 26 sobre la pared 22.-
Este acoplamiento de la cuchilla del destornillador con el~?e
20. nervio da como resultado un enclavamiento entre ambos que'tigg
de a retrasar la retirada adicional del destornillador con rag
pecto a la cavidad.
Continuando la rotacidn del tornillo pero con perma
nencia de la actitud de desalineamiento axial de forma inva-—-
25. riable se verd que al acercarse las cuchillas 34 a otra rota-
cidén de 902, la cuchilla 34a reducird progresivemente su aco~
plamiento con su nervio asociado 26 mientras que la cuchilla
344 se desplaza progresivamente a una actitud més desalineads
en su respectiva ranura, al édngulo de desalineamiento A entre

30. el destornillador y el tornillo. Al ser girada progresivamen-
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te la cuchilla 34d a la actitud desalineada dentro de su:caviu
dad el borde inferior 48 de la cuchilla 344 se hinca progresi
vamente ¥y Se enclava con el nervio 26 asociado con tal ranﬁra-
Asl pues, al ser apretado el tornillo, las cuchillas 34 se —-
hincan svcesivamente en los nervios 26 y se separen de éstos
@e tal modo gue Se rebtrase continuemente la tendencia del des
tornillador desalineado a ser expulsado de la cavidad. BEllo -
retrasa también la tendencia a que aumente el 4ngulo de desa-
lineemiento.

Con respecto a la realizacidén descrita en lo que --—
precede, puede observarse que si bien la cuchilla 34c estd —-
inelinada dentro de la ranura de 8u cavidad (fig. 8) su ineli
nacidn con respécto a la pared de arrastre 22 estd invertida
con respecto a la de la cuchilla 34a, por lo que la superii-——
cie de arrastre 46 de la cuchilla 34c se fijard con la regidn
superior del nervio 26 de tal ranura. Aungue esto puede ten—-
der a aplanar la regidn superior del nervio no permitira que
ge hinque la cuchilla 34c en el nervio. Con el fin de mejorar
el agarre total entre el destornillador desalineado y la cavi
dzd, serd deseable prever un nervio 26' en la otra pared de -
retirada 22' de la ranura 16 segin ge ha representado en las
figuras 9 y 10. Asl pues, cuando se encuentra una cuchilla 34
en la posicidn de la cuchilla 34c, la porcidn marginal infe--
rior 48' de la cuchilla se fijara con el nervio 26' de la pa-
red de retirada 22'. Asi pues, cada una de las cuchillas que
se encuentran en las posiciones de las cuchillas 34a y 34c con
tribuira a retrasar la retirada del destornillador desalineg-
do con respecto & la cavidad cuando se encuentran en la confi
guracidn mostrada en las figuras 5y 6.

Se puede mejorar mis la cooperacidn precedente entre
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el destornillador y la cavidad previendo un destornillador en )
el gue se forme superficies seleccionadas de agarre de las cu
chillas con la cavidad para aumentar el efecto de enclavamien
to entre las cuchillas 34 y los nervios 26. Las figuras 11y
5. 12 muestran un destornillador modificado en el que las cuchi-
1las 34 incluyen nervios 50 formados en las reglones inferio-
res de sus caras de arrastre 46, Los nervios de arrastre 50 -
pueden exbtenderse generalmente en sentido transversal al eje
del destornillador como se ha mostrado, y en general, los ner
10, vios del destornillador 50 deberian extenderse a lo largo de
una direccién talgue cuando se inserta las cuchillas del des~-
tornillador 34 dentro de las ranuras de la cavidad 16 los ner
vios del destornillador 50 se crucen e intersecten con 1os'ne£
vios 26 de las paredes de arrastre de la cavidad 22. El des—-
15. tornillador y sus nervios 50 que son fabricados habituzlmente
de un metal més duro que el utilizado para Ffabricar el torni-
1lo y sus nervios 26 harén que los nervios del destornillador
50 se crucen y claven en los nervios de la cavidad 26 bajo la
influencia del par aplicado como es sugerido algo esquendtica
20. mente en la figura 13. Si el destornillador y el tornillo es-
tén axialmente desalineados, los nervios del destornillador -
50 pueden facilitar el clavado en los nervios de la cavidad -
26 como es sugerido en la figura 14,Alo que proporciona un en
clavamiento alge mejor entre la cuchilla y el nervio 26 que co
25. mo es sugerido en la figura 7. El destornillado? puede incluir
también al menos un nervio de arrastre adicional 50a sobre la
cara de arrastre 46 de la cuchilla 34 por lo que en caso de -

desalineamiento del destornillador y el toxrnillo, una cuchi--

1lla que se encuentre en le posicién de la cuchilla 34c en la

30. figura 6 serd capaz de fijarse y clavarse en la reglén supe~-
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rior del nervio de la cavidad 26 como es sugerido en la figu—
ra 15.

Cuando la ranura de ld cavidad estd provista de ner
vios 26, 26! en cada una de las paredes de la ranura 22, 22!,
como es sugerido en las figuras 9 y 10, el destornillador pue
de estar provisto también de nervios de cuchilla transversa——
les 50a, 50a' en sus superficies tanto de arrastre como de re
tirada como se sugiere en la figure 16. BEn algunos ¢scos pue-
de resultor deseable prever uno o més no»vios aﬁicionales s0=
bre las cuchillas de arrastre entre los nervios 50, 50a, 50!,
50at. Debe destacarse, sin embargo, que el ndmero de nervios
de cada superficie de las cuchillas del destornillador 34 no
deberia ser preferentemente demasiado grande en nimero 0 es——
tar nmuy préximo ya que ello tenderia a veducir la facultad de
1los nervios del destornillador 50 y/o 50a para deformar y en—
clavarse con los nervios de la cavidad 26.

Los principios descritos mis arriba con respecto a
la previsidén de nervios sobre las cuchillas del #estornilla——
dor pueden ser empleados con otras configuraciones. Por ejem;
plo, segin se ha mostrado en las figuras 164 y 17 se puedé -
prever un nervio 52 a lo largo del borde inferior de la cuchi
1la 34. El nervio 52 puede presentarse en formz de salisente -
como se ha mostrado més claramente en la figura 17 o bien pue
de ser formado eficazmente ahuecando la regldn inferior de la
cara 46 de la cuchilla del destornillador como se ha sugerido
por 54 en la figura 17A para dejar un nervio relativamente cor
tante 52 que se extiende a partir de la misma. Ia figura 18 -
es una ilustracidn similar a la figura 17 pero mostrando que
los nervios 52 y 52' pueden ser formados en cada borde infe-

rior 48 de céda cuchilla del destornillador. Igualmente, en -
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clertos casos puede resultar deseable prever més nervios apqﬁ
te del nervio del borde, como se ha sugerido en la Ffigura 19
en la que se forma un segundo nervio 52a paralelamente al pri
mer nervio del borde 52. Los nervios 52, 52a pueden ser forma
dos en cada lado de la cuchilla como se ha sugerido por 52V,
52a' en la figura 20. La figura 21 ilustra otra variante en -
la que se ha previsto una pluralidad de nervios de desbtorni—
llador 52, 54 sobre la cara o caras de las cuchillas y que =-
tienden a extenderse a lo largo de diferentes direcciones gque
no son paralelas entre sl ni con respecto al eje del destorni
1lador.

Puede introducirse también otras modificaciones adi
cionales con respecto al uso de los nervios 26. Por ejemplo,
en ciertos casos puede éomprobarse que se obtiene resultados
satisfactorios cuando el nervio no se extiende completemente
haste la parte superior de la vared lateral 22, 6 22' de lu -
ranura sino que, por el contrario, termina antes de alcanzar
el extremo superior como se ha sugerido en la figura 22. adicio
nalmente, puede existir casos en los que se estime deseable -
emplear una pluralidad de nervios 26 en cualquiera o ambas pa
redes lateragles 22, 22' de las ranuras de la cavidad como 3e
ha sugerido en la figura 23 que muestra una pluralidad de ta-
les nervios 26 en los que los extremos superiores de los nervios
gse hallan generalmente a lo largo de una linea que es parale—
la a la pared terminal 24 de la ranura de la cavidad 16 en --
particular. La_figura 24 muestra otra variante en la que la -
pared lateral de la cavidad tiene ung plurslidad de nervios %
¥y en la que cada nervio 26 se extiende completamente desde el
fondo a la parte superior de la pared lateral.

El fendmeno de retvirada del metal, al que se ha he-
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cho referencia anteriormente, da como resultado un tornillo -

que tiene una cavidad imperfecta, dependiendo el grado de im~-
perfeccidn en parte de la cantidad retirada del metal. La fi~
gura 25 es un alzado en sececidn de una ranura.de la cavidad -
vista de un modo similar a las figuras 7 u 8 pero ilustrando

el efecto de retirada del metal y la configuracidén de la ra--
nura resultante, Segin puede verse, las regiones superiores ~
de las paredes 22, 22' no se funden con la superficie supe~ -
rior del tornillo de un modo bien definido sino que en su lu-
gar caen hacia fuera ¥y lejos de su emplazamiento pretendido -
(indicado por lineas de trazos interrumpidos 57 en la figura

25) con el resultado de que una porcidén sustancial de las re-
giones superiofes de las paredec estd abocinada hazis srriba

v hacia fuera, en configuracidén generalmente arqueada. Las ca
vidades que tienen uns cantided sustancial de retirada tienen
un efecto adverso en el funcionamiento de la cavidad ya qae -
proporcionan un 4rea de pared de arrastre reducida. Ademds, -
debido a la superficie gbocinada arqueada de la regidn supe-—
rior de la pared de la cavidad, la retirada da como resultaco
un gjuste més oscilante entre la cavidad y el destornillador

que, a su vez, aunente la tendencia del destornillador a gue-
dar desalineado y salirse o saltar de otro modo de la egvidad.
Segin puede verse por la ilustracién fragmentada de la figura
26 cuando el destornillador y el tornillo estén desalineados

y encontréndose el destornillador pasrcialmente retirsdo de la
cavidad, la cara exbterior 56 de las cuchillas (aqul la cuchi-~
1la 344) puede apoyarse‘contra el borde superior exterior 58

de su ranura de la cavidad asociada. Ello es resultado del he
cho de que no se limita el desalineamiento por el acoplamien-

to de las caras de arrastre y retirada opuestas 46, 46' de —-



D

10.

15.

20.

25,

30.

- 24 - e ol

las cuchillas 34a, 34c con sus respectivas cavidades como se

ha mostrado en la figuras 5, porque las regiones superiores —-
de las paredes laterales 22, 22' se han retirade y no pueden
cooperar con las porciones superiores de las caras 46, 46' de
las cuchillas del destornillador. Cuando se presenta esta si=~
tuacidn, las regiones de contacto primario entre el destorni-
llador desalineado y la cavidad se hallarén en la regidn infe
rior de la cara de arrastre 46 de la cuchilla 34a con la pa--
red de arrasire 22 de su cevidad, la regidn inferior de la ca
ra de retirada 46' de la cuchilla 34c con la pared de retira-
da 22' de su cavidad asociada y la pared terminal 56 de la cu
chilla 344 con la regién superior 58 de la pared terminal 24
de su ranura asociada. Con el fin de efectuar un agarre mis -
firme entre el destornillador desalineado y el tornillo, la -~
pared terminal 56 de la cuchilla del destornillador puede ser
formada para definir estrias 60 (véase la figura 27) que pue~
den sgarrar y efectuar un agarre mejorado con la porecidn supe
rior 58 de la pared terminal de la cavidad 24.

Ocurre a veces que cuando el destornillador y el —
tornillo estdn desalineados y encontrindose el destornillador
ligeramente retirado de la cavidad, 1los puntos primarios de -
contacto entre el destornillador y la cavidad no se gncueﬁﬁran
entre las cuchillas del destornillador 34 y las ranuras Ge la
cavidad 16 sino que estén comprendidos, el contrario, enire -
lag peredes intermedias del destornillador 36 y las paredes -~
intermedias correspondientes 16 del tornillio. 91 bien esta =-—
condieldn puede ocurrir més frecuentemente cuando un tornillo
particular tiene una cantidad importante de retirada, puede -
producirse también con una cavidad formada satisfactoriamente

tal como se ha mostrado en las figuras 2 y 3 cuando el destor
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nillador ésté desalineado y cuando el tornillo ha sido giradd
aproximadamente 45¢ desde su orientacidn mosirada en la figu;
ra 6 a la posicidn'sugerida por lineas de trazos interrumpidos
16! en la figura 6 (es decir, la cavidad del tornillo se en--
cuentra en una posicién .en la que la direccidn 44 de desali-—-
neamiento corta generalmente un par de cuchillas del destorni
llador ¥ raenuras de la cavidad acopladas y adyacentes). Con -
el fin de 6frecer mayor resistencia a la tendencia al desaco-~
plamiento del destornillador desalineado y la cavidad cuando
ge encuentran en esta actitud temporal, se puede modificar el
destornillador en las regiones inferiores de su pared interme
dia 36. Ia porcidn inferior de la pared 36 estd formada para
definir un nervio 64 o saliente que se extiende sustancigl-—-
mente a lo largo de toda la longitud de su borde inferior 62,
dende el extremo inferior de la superficie del destornillador
46 de una de las cuchillas 34 al extremo inferior de la super
ficie de retirada 46' de la siguiente cuchilla adyacente 34.
Cuando el destornillador y el tornillo se encuentran en ly —
configuracidn descrita el nervio 64 del extremo inferior de la
pared destornillador 36 seri empujado contra las regioneé«in—
feriores de la pared intermedia de la cavidad 36 y tenderén m
efectuar un agarre entre si, retrasando méds la tendencig del
destornillador a desacoplarse de la cavidad cuando se halla -
en esta configuracién. El nervio 64 puede ser formado scgin
una variedad de modos, incluyendo, por ejemplo, el ahuecamien
to de la porcidén inferior de la pared del destornillador 36 co
mo se ha mosirado en la figura 30. Ta porcidn ahuecada 66 pue
de ser realizada de tal modo que deje un borde relativamente
cortante 68 en el borde inferior 62 de la pared del destorni-

llador 36 que tenderd a clavarse adicionalmente en la pared -
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18 de la cavidad. La cavidad misma puede ser modificada como
ge ha sugerido en las figuras 31 y 32 formdndola para incluir A
un nervio 70 que estd formado en su pared intermedia 18, ex—-
tendiéndose el nervio 70 desde el fondo de la pared 18, donde
encuentra el fondo de la cavidad 20, ascendiendo hacia la par
te superior de la pared 18. EL nervio puede extenderse comple
tamente hasta la parte superior de la pared 18 segin se ha ——
mostrado o bien puede terminar debajo de la parte superior de
la pared 18. El nervio 70 deberfia hallarse en un plano sustan
cialmente vertical (que coincida o sea paralelo al eje longi-
tudinal del ftornillo).

Ademds de prever un nervio 64 o borde cortante 68 ~
en el borde inferior 62 de la pared intermedia del destornilla
dor 36, las superficies dispuestas mds hacia srriba de la pa~
red del destornillador 36 pueden estar también provistas de -
un nervio 64a como se ha sugerido en la figura 33. Cuando se
encuentra el tornillo en la posicidn girada 45° descrita ante
riormente, el mismo puede coger asi las paredes 18 de un lado
de la cavidad en su regidn inferior y en la regidén superior -
de las parédes 18 en el lado opuesto de la cavidad. Cuando se
ha previsto nervios 64a sobre las regiones superiores de las
paredes intermediss del destornillador 36 se prefiere emplear
nervios en la pared de la cavidad 70 que se extiendan complé—
tamente hasta la parte superior de la cavidad de tal modo que
los nervios 64a pueden coger los extremos superiores de los =
nervios de la cavidad T70. Los nervios del destornillador 64a
deberian estar previstos sobre el destorniliador de tal modo
que se encuentren debajo de la superficie éuperior 27 del tor
nillo inecluso cuando estén ligeramente retirados de la cavi--

dad.



5.

10.

15.

20.

25.

30.

- 27 - |

Fuede introducirse también otras modificaciones en
los nervios de la cavidad 26 descritos més arriba. Por ejem——
plo, en la presente descripcién los nervios 26 han sido repre
sentados como de configuracidn sustancialmente uniforme vistos
en seccidn transversal y teniendo una arista 28 que se extien
de sustancialmente paralela al pleno de la pared lateral de -
la cavidad de la gue sobresalen los nervios. En cierfos casos,
no obstante, puede ser deseable modificar la configuracidén -—-
del nervio como Se ha mostrado en las figuras 34-36 en las que
el nervio 72 tiene un borde 74 que es sustancialmente parsele-
lo a1l eje del tornillo. En esta variante el 4rea en seccién -
transversal generalmente triangular del nervio aumenta en una
direccidn asceﬁdente cuando la pared latersl de la ranura de
la gue parte el nervio esté ineclinada hacia arriba y hacia —-
fuera. Alternativamente, puede resultar deseable en ciertos -~
casos emplear un nervio 76 de una configuracién en la que - =
su arista 78, segin se ha mostrado en la figura 38 no sea pa~
ralels al eje del tornillo ni sl plano de la pared labersl ==
sino que se halle todavia dentro de un plano sustancialmente
vertical. En esta realizacidn, la altura del nervio 76 medida
desde el plano de su pared latersl asociada serd intermedis -~
de la configuracidn del nervio mostrada en las figuras 34-36
y la configuracidn del nervio descrita en relacidn con la rea
lizacidn mostrada en las figures 2 ¥ 3.

Aungue se haya descrito los diversos aspectos de la
invencidn siendo empleados principalmente en relacidn con una
cavidad del tipo de Tomalis que tenga paredes laterales de ra
nura inclinadas, los mismos pueden ser empleados también con
otras cavidades. Por ejemplo, la figura 39 muestra, en planta

un tipo de cavidad de tornillo disponible comercislmente y —-
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que se describe més detalladamente en la nueva publicacién e B
patente estadounidense ne 24.878 de Smith y otros. En general
la citada cavidad incluye una porcién central 80 y una plura=~
lidad de ranuras 82 que se extienden hacia fuera desde la por
5, cidén central 80 siendo definida cada una de las ranuras por -
una pared terminal inclinada hacia abajo y hacia el interior
84 y paredes de arrastre y retirada sustancialmente vertica--
les 86, 88, Esta cavidad puede ser modificada de acuerdo con
la invencidn forméndola para incluir también nervios vertica-
10, les 90 en una cualquiera o en ambas paredes de arrastire o re-
tirade 86, 88 como se sugiere en las figuras 39-41. Segin se
ha mostrado los nervios 90 son de seccién transversal sustan-
cialmente uniforme y generalmente triangular, teniendo un par
de paredes laterales 92 que se encuentran en un vértice 94. Ca
15. da nervio 90 se extiende g lo largo de una direccidn qgue se =
halla gustancialmente o lo largo de un plano generalmente ==
verticsl. El nervio 90 se extiende desde el fondo de la pared
lateral y puede terminar en el borde superior de la pared la-
teral o, si se desea, algo por debajo del borde superior de -
20. la pared lateral. Ademds, puede resultar deseable en ciertos
casos formar los nervios 90 de manera que se reduzcen hacia -
arriba como se ha sugerido en las figuras 42 y 43 en las gue
puede verse que el drea en seccidén transversal del nervio dig
minuye en una direccidn ascendente. Los nervios 90 son efica~-
25. ces pare proporcionar un ajuste de adherencia en cooperacidn
con el destornillador como se ha descrito més arriba. Puede -
observarse que agul, como en las realizaciones descritas ante
riormente, las dimensiones relativas del nervio, particular—-
mente el grado en que sobresalen de su pared lateral sustan--
30. cigluente vertical de la ranura ha sido exegerado sustanciale-

\
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mente en los dibujos para mayor claridad. Se pretende que los

nervios se extiendan justamente muy ligeramente desde la pared
lateral con la que estén asociados, por ejemplo, del orden de

unas milésimas de pulgada, Justamente suficientes para permi-

tir a los nervios unirse a las superficies cogidas del destor

nillador. Los nervios estan dimensionados de nanera que pue—-—

dan ser deformados bajo el par creciente del destornillador -

para destruir la caracteristica de ajuste de adherencia segin

se ha descrito.

Uns variante disponible comercialumente de la cavi--
dad descrita en la nueva publicacién de patente estadouniden~
se n?2 24.878 es la mostrada en las figuras 44-46 que tiene —
tres ranuras 96 que se extienden hacia fuera a partir de la -
porcidn central 98 de la cavidad. liientras que la cavidad con
cuatro ranurss mostrada en la figura 39 presenta una tenden—-—
cia relativamente pequefla a desacoplar el destornillador, la
variante con tres ranuras de la cavidad presenta a veces ten-
dencia a que se salga el destornillador por rotacidn o giro -
fuera de la cavidad, particularmente con tornillog de menor -
tamafio. Esta cavidad puede ser también modificada para iﬁcluir
las ventajas de la invencidn formando la cavidad de manera‘——
que incluya un nervio longitudinal 100 en por lo menos kg de
las paredes laterales como se ha sugerido en las figuras‘44é46
para procurar la caracteristica de ajuste de adherenciaMQaé,
si bien es deseable con esta cavidad, no ha podido ser conge-
guida fécilmente. En caso de desear modificar la cavidad de ~
tres ranuras para retrasar la tendencia del destornillador a
desacoplarse de la cavidad, se puede prever uno o més de ta--
les nervios 100 en asociacidén con por lo menos una de las pa-

redes laterales de cada una de las ranuras. Asi pues, segin -
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se ha mostrado en las figuras 44-46 la pared de arrastre 102
de cada una de las ranuras 96 puede estar provisita de al me-
nos un nervio 100 que este dispuesto preferentemente prdéximo
a8 las regiones interiores de la pared de arrastre 102. Los —=
nervios 100 se extienden desde el fondo de la pared lateral -
102 hacia arriba en direccidn de la interseccidn de la pared
lateral y la superficie superior 104 del tornillo. Si se desea
los nervios 100 pueden terminar debgjo de la superficie supe-
rior 104 del tornillo del mismo modo que ha gido descrito an-
teriormente o pueden extenderse completamente hasta la super-
ficie superior 104 como se ha mostrado. Puede emplearse otras
variantes en el emplazamiento y el nimero de nervios tal como
ge sugiere en la figara 47 en la que se ha formado una plurali
dad de nervios paralelos y espaciados 100 en la pared lateral
102. De un modo similar, como se ha mostrade en la Ffigura 48
los nervios 100' pueden ser formados en la pared de retirada
106 sl se desea. A este respecto puede observarse que en la ~
variante con tres ranuras de este tipo de cavidad, la pared -
de retirada 106 de cada ranura 96 es més larga que la pared -
de arrastre 102 de la ranura puesto que las porciones dispues
‘tas més interiormente 108 de la pared de retirada sirve tam——
bién para definir la porcidn central 98 de la cavidad, fup- -
diéndose el extremo més interior 108 de la pared de retirada
106 con la pared de arrastre 102 de la ranura adyacente si--
guiente. Los nervios 100' pueden sSer previstos sobre las por
ciones interiores, las porciones exteriores o ambas porcio--
nes de la pared de retirada 106 como se ha nostrado en la fi-
gura 48.

Las modificaciones precedentes de la cavidad con =~

tres ranuras descritas pueden ser ennleades en relacién con -
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un destorniliador convencional de tres cuchillas sustancial—
mente complemientario mostrado en las figuras 49, y 50. No obs
tante, puede resuliar deseable modificar el destornillador -—-
para mejorar mis el agarre entre el destornillador y la cavi-
dad y las figuras 51-55 ilustran varias modificaciones del —-
destornillador convencional con fres cuchillas. Segin se ha -
mostrado, la configuracidén del destornillador convencional --—
con tres cuchillas incluye una porciém central o ndécleo 109

de la que se extienden tres cuchillas de arrastre 110, general
mente en sentido radial, teniendo cada cuchilla 110 una super
ficie de arrastre 112 y una superficie de retirada 114 que —
gon sustancialmente paralelas entre sf y se hallan a lo largo
de planocs susténcialmente verticales. Cada una de las cuchi--
llas 110 inecluye un borde inferior 115 en su superficie de ~-
arrastre. La pared de retirada 114 asociada con cada cuchilla
puede ger considerada como proviéta de una porecidn exterior -
116 que es recibida en la ranura de la cavidad y una por§i6n
interior 118 gue define parcialmente el nicleo 109 del des--
tornillador y que se ajusta dentro/y contra la porcién inte-
rior 108 de la pared de retirada 106 de la cavidad. El bafde
inferior 117 de la porcidn interior de la pared de retirada -
del destornillador puede ser sustancialmente horizontal. El -
destornillador puede ser modificado de un modo similar al deg
crito anteriormente previenao uno o més nervios transversales
120 sobre la cara de arrastre 112 de cada cuchilla para clavar
se y fijarse en los nervios 100 de las superficles correspon-
dientes de la cavidad., Alternativamente, se puede formar uno

o mds nervios 122 sobre la superficie de arrastre 112 de la -~
cuchilla sustancialmente paralelos al borde inferior inclina-

do 115 y uno de tales nervios 122 puede ser dispuesto en el -
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borde inferior inclinado 115. (figura 52). Otra variante de -
realizacidén ha sido representada en la figura 53 en la que el
nervio 124 se extiende desde el borde inferior 115 de la super
ficie de arrastre sustancialmente de una monera continue a lo
5, largo del borde inferior 117 de la superficie de retirada del
destornillador., Segﬁn otra variante de realizacibn, la pared
de retirada puede estar algo ahuecada en la proximidad de su
borde inferior como se ha sugerido por 126 en las figuras 54
¥y 59 para definir un borde cortante 128 que puede fijarse --
10. firmemente en la superficie correspondiente de la porcién que
define la cavidad de la pared de retirada en la cavidad del -
tornillo. Puede emplearse otras variantes, por ejemplo, en --
las que las regiones superiores de cada una de las superfi- -~
cies de arrastre y rebirada de las cuchillas de arrastre eg--
15. tén provistas de nervios gue se extienden sustancialmente en
gentido transversal para acoplarse con las superficies corresg
pondientes de la cavidad de un modo similar 2l sugerido en la
figura 16. Si bien se cree que los mismos serdn més eficaces
en cooperacidén con una cavidad que tenga nervios gque Se ex--
20. tiendan hacia arriba cooperantes con losg nervios itransversa--
les del destornillador, el destornillador modificado aumenta,
segin se cree, la eficacia para retardar la tendencia a sal——
tar incluso en ausencia de nervios en la cavidad.
Ciertos aspectios de la invencidn pueden ser incorpo
25. rados a otros tipos de tornillos de unidn. Por ejemplo, las -
figuras 56 y 57 muestran un tornillo de unidn que tiene una -
cabeza en saliente descrito de forma més completa en la paten
te estadounidense n2 3.584.667 a nombre de Reiland. La cabeza
ineluye un miembro que se extiende hacia arriba 130 que tiene

30. superficies periféricas generalmente onduladas que estén pre-
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vistas para definir una serie de paredes de arrastre 132. Una
o més de las superficies de las paredes de arrastre 132 del -
miembro puede.. estar provistas de nervios que se extienden ha
cia arriba 134 sustancialmente del mismo modo que ha sido des
crito anteriormente. Los nervios 134 esté4n dispuestos prefe--
rentemente en las regiones de la superficie de arrastre donde
la herramienta de apriete 136 ejercera la méxima fuerza de -~-

apriete de manera que los nervios 134 puedan ser deformados

.para destruir la propiedad de ajuste de adnerencia al ser - -

apretado el ftornillo.
Es preciso hacer constar que las realizaciones de -

la invencidn descirta con relacidn a las configuraciones de

la cabeza de tornillo en cruz han sido descritas en relacidn
con tornillos de cabega plana. Los diversos aspectos de la -~
invencidn pueden ser empleados con la misma eficacia con otras
configuragiones Qe cabeza de.tornillo incluyendo las cabegzas
ranuradas convencionalmente batidas. Las diversas configura——
ciones de las cavidades pueden ser formadas por medio de la ~
maquinaria convencional de recalcar en frio. Las diversas con
figuraciones de nervios de la cavidad y del destornilladér-——
pueden Ser empleadas independientemente unas de otras o en va
rias combinaciones. Las cavidades vueden ser empleadas con ——
destornilladores convencionales o los destornilladores modifd
cados aqui descritos, segin se desee.

Las diversas configuraciones de las cavidades descri
tas mds arribas pueden ser formadas por téenicas convencionales
en méquinas de recalcar empleadas comercialmente. Las figuras
58 y 59 ilustran un punzén de una configuracidén apropiada pa-
ra formar la cavidad mostrada en las figuras 2 y 3. El punzdn

indicado generalmente por la referencia numérica 150 puede ~~

“\ iz s Ji)
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ger formado de acuerdo con técnicas convencionales de forma—~

cién de punzones, El punzdén 150 incluye una porcién de cuerpo
152 que tiene wna cara 154 y un pico enterizo 156 que sobresa
le de la cara 154. El pico 156 es el complemento de la forma
de la cavidad y la cara 154 del punzén 150 es de forma comple
mentaria de la forma de la cabeza del tornillo deseado, des——
crito aqui con fines ilustrativos como una cabeza plana. EL -
pico 156 incluye un nicleo central 158 y una pluralidad de cu
chillas 160 que se extienden generalmente en sentido radial -
¥ hacia fuera del ndcleo, Cada una de las cuchillas 160 tiene
un par de superficies laterales 162, 164 y una superficie ter
minal 166 que est4 inclinada hacia arriba y hacia fuera desde
la regidn exterior del ndcleo 158. Las cuchillas 160 se fun-
den en sus extremos superiores con la cara 154 del punzdén para
definir una estructura enteriza. Ias superficies 162 y/o 164
de las cuchillas estdn provistas de renuras 168 que son defini
das por las paredes laterales de las ranuras 170. Las ranuras
definen un drea y configuracidén en seccién transversal sustan
cialmente idénticas a las del nervio 26 que ha de ser formado
sobre la pared lateral de la ranura de la cavidad. Asi pues,
las ranuras 168 son del orden de unas milesimas de pulgada de
profundidad o menos y sus dimensiones relastivas han sido exa-
geradas en los dibujos para meyor claridad. Las ranuras 168 -
pueden ser formadas en una o mas de cada una de las superfi--
cies 162 ¢, en ambas superficies 162 y 164 segin se desee. En
el punzén ilustrado las ranuras 168 estdn formadas sobre la -
superficie 162 de cada cuchilla 160 que definird la pared de
arrastre 22. Se puede formar mads de una de tales ranuras con
vistas a formar cavidades gue tengan una pluralidad de ner~~

vios segin se ha descrito e ilustrado en las figuras 47 y 48.
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Las ranuras 168 se extienden decde el borde infevior 172 de

las resvectivas peredes laterales de las cuchillas 160 y/o
162, donde las paredes laterales se unen con las superficies
terminales 166, y se extienden hacia arriba en la medida de-—
seada. Las ranuras pueden extenderse completamente hasta la
parte superior de las cuchillas 160, donde se encuentran con
la cara 154 del punzén o bien pueden terminar debajo de la -
unidn de la cuchilla 160 y la cara 154 dependiendo de la con
figuracién del nervio gue ha de ser fabricado. Cada una de -
las ranuras estd formada de tal modo que esté dispuesta simé
tricamente alrededor de un plano sustanciaglmente vertical ~-
(es decir un plano que sea paralelo al eje longitudinal del
punzén, estandd representado tal plano por 174 en la figura -
58).

Las figuras 60 y 61 ilustran un punzén que puede -

ser empleado para formar en frio la cavidad del +tipo mostrado

en las figurss 34, 35 y 36. Aqui, el punzdén estd provisto de
la misma disposicidén general qué ha sido descrita més arriba
con respecto a las figuras 58 y 59. BEste punzén ha sido ilus-
trado, no obstante, para mostrar la configuracidén de una for-
ma modificada de ranura 176 en la que el nervio que se preten
de formar tiene una arista 74 (véase la figura 35) que no zs
paralela a la pared lateral de la cavidad de la que sobresa-
le. Aqui, la linea de fondo 178 de las paredes laterales *80
de 1la ranura 176 no se extiende paralelamente a la vared late
ral de la cuchilla aunque cada ranura 176 esté dispuesta simé
tricamente alrededor de un pleno vertical 174. Las paredes la
terales 180 pueden encontrarse también en planos verticales -
en esta realizacién.

Laec figuras 62 y 63 ilustran un punzén para fabrie-
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car la cavidad mostrada en las figuras 31 y 32. Este punzdén ~-
estéd provisto de una ranura 182 que se exbtiende a lo large de
su pared intermedia 184 que define en parte el nucleo del pun
zén 186 y que formard las paredes intermedias 18 de la cavidad
mostrada en las figuras 31 y 32. Estas ranuras 182, al igual
que las otras definidas anteriormente, estén dispuestas tam--
bién simétricamente a lo largo de un plano sustancialmente --
vertical 174.

Del mismo modo puede fabricarse punzones para produ
cir cavidades de configuraciones como las mostrade en las fi-
guras 9, 23, 24, 39, 40-48 asi como configuraciones de cabeza
externas de gcuerdo con la invencidn segin ge sugiere en las
figuras 56 y 57. El punzén para formar uno o wis nervios so--
bre el elemento de unidn que puede ser apretado exteriormente
con una llave para ftuercas serla definido por un casquillo co
rrespondiente a la forma de la cabeza y provisto de una o més
ranuras que se extiendan a lo largo de las superficies latera
les del casquillo. Se estima que las descripciones que preée~
den son suficlentemente ilusitrativas de manera que cualquief
persona normalmente experta en la materia pueda incorporar -—-
la invencidn en varias cavidades incluyendo las ilustradas —-
asl como las que no han sido mostradas aqul especificamente =~
como, por ejemplo, las cavidades mostradas en la patente eeta
dounidense n® 3.237.506.

Debe comprenderse gue la descripcidn que precede de
la inveneidn sdélo pretende ser ilustraliva de la misma y que
otras modificaciones ¥ realizaciones de la invencidn resultg-
rén evidentes para los téenicos en la materia sin apartarse -

de su espiritu.

ver/eas
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La Tatente de Invencidn que se solicita por veinte
afios para Espafia, de acuerdo coh la vigente Legislacidn, de-
berd recaer sobre: "PERFECCIONAMIXITOS EN DESTORNILLADORES -
HECANICOS", con Prioridad de la Demands de Patente en U.S.4.
ne 505.324, de fecha 12 de Septiembre de 1.974, segin las ca-

racteristicas esenciales de las siguientes: —7
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REIVINDICACIONES

18,~ Perfeccionamientos en destornilladores mecéni-
cos, para su ubtilizacidn en combinacidn con un tornillo que -
tiene una cavidad en uno de sus extremos ¥y cuyos destornillia-
5, dores pueden coincidir con dicha cavidad para permitir a di--
chos destornilladores en arrastre en ‘rotacidén de dicho torni
1llo comprendiendo: dicha cavidad que incluye una porcidn cen-
tral y una pluralidad de ranuras que se extienden generalmen—
te en sentido radial y hacia fuera a partir de dicha porcidn
10. central, siendo definida cada ung de las ranuras al menos en
parte por un par de paredes laterales; un saliente formado en
por lo menos una pared lateral de cada una de dichas ranuras,
extendiéndose cada saliente a partir de su pared lateral aso-
clada y teniendo unas dimensiones suficientemente pequefias pa
15. ra ser deformable en respuesta a la aplicacidén del par de arras
tre por medio de dicho destornillador al que se ha hecho coin
cidir; dicho destornillador que incluye une porcién de niicleo
central y una pluralidad de cuchillas radiantes a pvartir del
mismo, siendo dichas cuchillas iguales en ndmero y espacia- -
20. miento a las ranuras de dicha cavidad, siendo definida cada -
ung de dichas cuchillas por un par de superficies de lados —
opuestos de la misma para enfrentarse a dichas paredes latera
les de dichas ranuras cuando Se les ha hecho coincidir; y wme-~
dios que definen un nervio sobre la superficie de cada una de
25. dichas cuchillas que se enfrenta a la pared lateral de su ra-
nura asociada sobre la que estd formado dicho saliente, estan
do dispuestos dichos nervios sobre dichas cuchillas y con res
pecto a dicha cavidad y dichos salientes de la pared latersl
de tal modo que dichas cuchillas, nervios y salientes de la -

30%ared lateral puedan acoplarse entre si.
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28 .~ Perfeccionamientos en destornilladores mecéni=-

cos, para su utilizacidn en combinacidén tal como ha sido defi
nida en lé reivindicacidn 12, en la que dicho destornillador
es fabricado a partir de un material m4s duro y menos deforma
ble que dicho tornillo de manera gue dichos nervios de la ci-
tada cuchilla puedan clavarse en dichos salientes de dichas ~
varedes laterales de la ranura.

38,.,~ Perfeccionamientos en destornilladores mecéni~
cos tal como han sido definidos en la reivindicacién 12, para
su utilizacién en combinacidn, con un tornillo que tiene una
cavidad formada en uno de sus extremos y un destornillador —-
que puede coincidir con dicha cavidad para permitir a dicho -
destornillador Boincidente arrastrar en rotacién a dicho tor-
nillo comprendiendo: dicha cavidad que incluye ung porcidn =—-
central y una pluralidad de ranuras que se extienden general-
mente en sentido radial y hacia fuera de dicha porcidn cen=- -
tral, estando definida ademds dicha porcidn central de dicha
cavidad en parte por paredes intermedims que se extienden en-
tre las regiones interiores de dichas ranuras adyacentes; di-
cho destornillador que comprende un nicleo central y uwna rlu-
ralidad de cuchillas que se extienden a partir de dicho nﬁ~;
cleo central, siendo dichas cuchillas iguales en nlmero y- es~
paciamiento a las ranuras de dicha cavidad, siendo definido-~
dicho ndcleo en Dbarte por una pared intérmedia que se extien-
de entre cads par de dichas cuchillas adyacentes; y un nervio
formado a lo largo del borde inferior de cada una de dichas -~
paredes intermediés del destornillador y extendiéndose entre
cada par de cuchillas adyacentes, siendo cooperantes dichos =~

nervios con 1las paredes intermedias de dicha cavidad.

7

42 .~ Perfeccionaniientos en destornilladores mecéni-
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cos, para su ubtiligzacién en coﬁbinacidn tal como ha sido deﬁism
nida en la reivindicacidén 32, que comprenden ademds: dicha pa
red intermedia de dicha cevidad que incluye un saliente alar-—
gado formado sobre lag misma extendiéndose desde la regidn in-
5, ferior de dicha pared de la cavidad intermedia hacia arriba ~
en direceldn de la parte superior de dicha cavidad, sstando -
dispuesto dicho saliente alargado y dicho nervio de tal modo
gue cuando coinciden dicho destornillador y dicha cavidad, di
cho saliente y el nervio puedan c¢ruzarse y acoplarse entre si.
10, 5& .~ Perfeccionamientos en destornilladores mecdni=-
cos, para su utilizacidn, tal como ha sido definida en la rei
vindicacidén 48, gque comprenden ademis cada uno de dichos sa--
lientes de la pared de la cavidad que se exiienden hasta la -
parté suverior de dichas paredes inbtermedias de la cavidad;
15, dicho destornillador gue incluye, sobre cada una de sus pare-
des intermedias, un segundo nervio dispuesto encima de dicho
nervio mencionado en primer lugar, estando separado dicho ner
vio mencionado en segundo lugar de dicho nervio mencionado en
primer lugar de tal modo gue cuando coinciden dicho destorni-
20. llador y la cavidad, dicho nervio mencionado en segundo lugar
se disponga debajo de la parte superior de dicha cavidad y se
acople con la regidén superior de dicho saliente de dicha pared
intermedia de la cavidad.
68,~ Perfeccionamientos en destornilladores mecéni-
25. cos, tal como definidos en la reivindicacién 18, para su utbi-
lizacidn en combinacidén con tornillos que tiene una cavidad -
formada en uno de sus exbtremos y cuyos destornilladores pueden
coincidir con dicha cavidad para permitir a dichos destornilla
dores gue arrastre en rotacidén a dicho tornillo comprendlendo:

30, dicha cavidad que incluye una porcidn central y una pluralidad
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de ranuras que se extienden gemralmente en seniido radisl y =
hacia fuera a partir de dicha porcidn central siendo definida
ademés dicho porcidn central de dicha cavidad en parte por pa
redes gue se extienden entre las regiones interiores-de di- -
chas ranuras adyacentes; dicho destornillador que comprende =
un nidcleo central y una pluralidad de cuchillas que se extien
den desde dicho néicleo central, siendo dichas cuchillas iéua—-
les en nimero y espaciamiento gue las ranuras de dicha cavi—-
dad, siendo definido dicho nucleo en parte por una pared in-——
termedia que se extiende entre cada par de dichas cuchillas -
adyacentes; y la regidn inferior de cada una de dichas pare—
des intermedias que es definida por una regidn cdncava de una,
configuracidn épropiada para definir un borde relativamente -
cortante»en el extremo inferior de cada una de dichas paredes
intermedias.

T8.~ "PERFEGCIONAMIENTOS EN DESTORNILLADORES MECANTI
cosn,

Seglin queda sustancialmente descrito en la presente

ano/...
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memoria que consta de cuarenta y dos hojas, escritas a mdqui-
na por una sola cara y acompafiada de dibujos.

Yadrid, 16 BAR.I577
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