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Egte invento se refiere .a hornos para tratar
$érmicemente de modo continuo.metal 0 aglomerado de mi
neral en forma de fleje, banda 0 chapa (que se denomi-
nara agul en lo que sigue. simplemente como banda metd-
lica). Més en particular, el inventose refiere a hor--

nos de tratamiento térmico en los cuales se tramsporta

la banda metdlica a través del horno sobre un cojin gg

8€030.

Las anteriores propuestas para hornos de tra

tamiento térmico que incorporan un sistema de apoyo ga

5080 para banda metdlica han tenido aplicacidén limita

da debido a que se basaban en. grandes vollmenes de gas
a elevada presién y alts temperatura, procedente de ——
ﬁna fuente externa, o a su incapacidad para tratar ban
das de diferentes anchuras sin las consiguientes altas
pérdidas de gas a la atmésfera,

_ ‘Son conocidos hornos en los cuales la banda

estd apoyada'de une manera flotante, con ausencia de -
contacto, mediante un cojin de presidén es%ética forma~
do por una multiplicidad de chorros de gas de alta pre
gibén suninistrades desde una fuente de gas exterior al
horno. Tal horno es de funcionamiento costoso, debido

a la continuaVnecesidéd de suministrar =l mismo gran--

des volvmenes de gas para mantener el cojin de apojo.

- También son conocidos hormos que incluyen --
una solera en forma de una artess que tiene paredes in

clinadas hacia fuera, siendo suministrado gas a la re-

gi6én inferior de la artesa para formar un cojin de apo

yo por debajo de la bands qué pase a través de la arte
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Tales hornos tienen la ventaja, sobre los -
hornos anteriormente conéiderados, de que se reqﬁie--
ren voliumenes de gas relativamente pequefios para man-
tener el cojin de apoyo, de que la banda es de auto--
cenlbrado al pasar a través del horno y de que pueden
ger aceptadas por el horno una mayor variedad de an—-~
churas de banda. Adolecen, sin embargo, de las desven
tajas de que mientras estd la banda en la artesa del
horno adopta una configuracién arqueada y de que las

" bandas de diierentes anchuras flotan a través de la -

artesa a diferentes alturas. Por consiguiente, a me——

nos que se proporcionen juntas de obturacién complica

das y costosas en la entrada &1 horno y en la salida

del mismo, las pérdidazs de gas a la atndésfera serdn -
excesivas, ya que la profundidad de esas aberturas ha
de ser lo=uficientemente grande como para permitir --
gque la bandas pase a su través en la configuracién ar-
queada que adopta al flotar a través de la artesa y -
para hacer posible que bandas a diferentes alturaé ——
dentro de la artesa entren y salgan del horno,

E1l presente invento proporciona un horno --
con el cual se superan estas desventajas.

- De acuerdo con el presente invento, se ha -
previsto un horno para tratar térmicamente de modo ~-
continuo»ﬁénda metdlica, que comprende una mesas de en
trada que incluye una perte delanterz que tiene una -
superficie superior sustancialmente plana y una parte
trasera que se inclina hacia abvajo, hacia la base de

une artesa de flotacidn, extendiéndose la artesa a 1o
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lérgo de sustancialmente toda la longitud de la gzona
de calentamiento del horno e incluyendo paredes late
rales inclinadas hacia arriba y hacia fuera, compren
diendo ademds el hormo medios de limitacién del flur
Jo situados encima de la superficie superior de la -
parte delantera de la mesa de entrada pora definir -
con la superificie Qe la mesa una rahura poco profun-~
da suficiente para hacer posible que entre la banda
en el horno.

. La mesa de entrada puede comprender una me

sa de flotacibén que tenga una superficie superior --

“provista de una pluralidad de orificios para descar-

gar gas a presibn hacia arriba, hacia la superficie
inferior de la banda, sl pasar ésta sobre la mesa, -
Como elternativa, la mesa de entrada puede compren--
der una mesa de rodillos Que incluye una pluralidad
de rodillos adyacentes, los cuales giran alrededor -
de ejes perpendiculares a la direccién de desplaza--
miento de la banda sobre la mesa.

De acuerdo con el presente invento, en - -~
otro aspecto se ha previsto un horno para ‘ratar tér
micamente de modo continuo banda metdlica, el cual -
comprende'una mesa de flotacién de éntrada que tiene
une ;uperfipie superior provista de una pluralidad -
de orificlos para descargar gas a presidén hacia arri
ba, hacia la superficie inferior de la banda al pa--

ser ésta sobre la mesa, y que incluye una parte de——

.lantera que tiene wna superficie superior sustancial

mente plana y una parte trasera que tiene inclina- -

c¢ién hacia abajo, hacia la base de una artesa de flo
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tacién, que se extiende a lo largo de sustancialmen-
te toda la longitud de la zona de calentamiento del
horno y que incluye paredes laterales inclinadas ha-~
cia arriba y hacia fuera, comprendiendo ademis el --
horno medios de limitacién del flujo situwados encima
de la superficie superior de la psrte delantera de -
la mesa de flotacién de entrada y que definen con la
superficie de la mesa una ranura de poca profundidad,
suficiente para hacer posible que entre la banda en
el horno.

Preferiblemente, el horno comprende también
wna mesa de flotacidn de salida que tiene una superfi
cie superior provista de orificios para descargar gas
a presibén hacia arriba, hacla la superficie inferior
de la banda al pasar ésta sobre la mesa, y que inciu~
ye una parte delantera que se inclina hacia arriba --
degsde la base de la artesa y que se une suavamente -
con ung parte trasera sustancislmente horizontal de ~
la mesa; medios de limitacidén del flujo estédn situa—-
dos encima de la parte trasers de la mesa de salida y
definen con la superficie de la mesa una ranura de po
ca profundidad suficiente para hacer posible gue la -
panda salge del horno. ’

Los medios de limitacidén del flujo pueden -
comprender juantas de labio situadas una en la- entrada
gl horno y una en la salida del horno. Como alternati
va, los medios de limitacidén del flujo situados en la
salida del horno pueden comprender una junta de rodi-
1lo. - '

En wma construccién de horno preferida, el
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gas suministrado a la artesa del horno consiste en un
gas reductor, el suministrado a las pertes inclinades
de las mesas de flotacidn de entrads y salida consis-
te en un gas inerte y el suministrado a aquellas par-
tes de las mesas de flotacién de entrada y salida si-
tuadas respectivamente aguas arriba y aguss abajo de
los medios de limitacién del flujo comprende aire a -
presidn.

A continuacién se describiréd el invento a -

modo de ejemplo, con referencia a los dibujes esquend

ticos que se acompafian, en los cuales:

La figura 1 es un a2lzado lateral, en corte,
de un horno de acuerdo con el invento;

La figura 2 es una viste en glzado lateral,
en corte, de ia mesa de flotaci6én de entrada del hor-
no ilustrado en la figura 1;

La figura 3 es una vista en plaenta de la me
sa llustrada en la figura 2;

Ia figura 4 es un corte dado a lo largo de
la linea IV-IV de la figura 2;

.La figura 5 es un corte dado a lo largo de
la 1linea V-V de la figura 2; y

" Ia figura 6 es un corte dado a 16 largo de
la linea VI-VI de la figura 2.

E1l horno ilustrado en los dibujos incluye -

~una mesa 1 de chorros o de flotacién de entrada que -

‘tiene una parte 2 delantera horizontal de superficie

plana y una parte 3 trasera inclinada hacia abajo. Co

mo se verd de la figure 3, la superficie de la mesa -

de entrada 1 estéd provista de una pluralidad de orifi
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cios 4 espaciados por‘igual. La'parte’de mesa 3 se in

clina haecia abajo, hacia la base 5 de vna artesa 6 de

flotacidén, la cual se extiende a lo largo de sustan—

cialmente toda la longitud de la zona de calentemien~
o del hofno. Las paredes laterales 7 de la ariesa esg
tén inclinadas hacia arriba y hacia fuera desde la ba
se b hasta el nivel de la parte delanters 2 de la me-~
sa 1, y la parte trasera 3 de la mesa estd confipgura-
da para unirse suavemente con las paredes laferales -
inclinadas 7 de la artesa. En el puanto de transicidn

entre las partes de la mésa delantera y trasera 2 y -
3, respectivamente, la superficie de le mesa estdi cur
vedea. La parte trasera 3 puede ser o bien sustancial-~
mente plana o bien curvada con sustancialmente el mis
mo radio de curvatura que el de la transicién entre -
las dos partes de la mesa., El horno incluye ademds -~
una mesa 8 de chorros o de flotacién de salida que —-
comprende una parte delantera 9 inclinada hacia arri-
ba desde la base 5 de la artesa 6, para encontrarse -
con. una parte 1l trasera en general plana, horizon- -
tal. Ia mesa 8 tiene formados en su superficie ung ——

pluralidad de orificios similares a los orificios 4 -~

Como ge versd de la figura 1, ei horno com—-—
prende una zona 13 de entrada refrigerada por agua, -
una zona central 14 de calentamiento revestida de re-
fractario y una zona 15 de refrigeracidén de salida en
friada por agua. Las envueltas pera las zonas 13 y 15
pueden estar construidas de acero.

Situada en el extremo delantero de la zona

13 del horno hay una Jjunta 16 de labio de entrada. La
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“Junta 16 estd situada encima de la parte delantera 2

de la mesa de entrada 1 y esté espaciada de la super
ficie de la mesa paras definir uwna ranurs 17 de poca
profundidad, alargada, de profundidad suficiente pa-
ra hacer posible que la banda metdlica "S" entre en
el horno. Una junte de salida 18 estd situvada en el
extremo de la zona 15 de horno encimz de la parte ——
trasera 11 de la mesa de salida 8 y define con la su
perficie de la mesa una ranura 19 alargada de poeca -
profundidad. '

Se suministra gas a presidén desde una fuen
te 21, a través de la condpcciéﬁ 22, 2 los comparti-~
mientos 23 en commicacién con los orificios forma—
dos respectivamente en aquellas porciones de las par
tes 2 y 11 de las mesas 1 y 18 aguas arriba y aguas
abajo, respectiveamente, de las juntas 16 y 18. El --
gas puede comprender aire o nitrégeno. Adyacentes a
los compartimientos 23 hay otros compsriimientos 24,
los cuales estén cubiertos por aguellas porciones de
lag partes 2 y 11 de la mesa que estdn en las proxi-
midades de las juntas 16 y 18 de las partes inclina-
das 3, 9 de mesa. Se suninistra & los compartimien—-
tos 24 gas inerte (por ejemplo, nitrdégeno) a presién
desde una fuente 25, .

Como se verd de la figuré 1, la artesa 3 -
de la zona de calentamiento 14 est4 dividida en una
serie de compartimientos sepafados 26 mediante pare-
des verticales 27 y a cada compartimiento 26 se sumi
nistra gas a presién a través de los pasos 28 de in-

yector (fig. 4). El gas que sale de los inyectores =
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-la figura 2. La banda estd apoyada por encima de la -
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28 induce gases ya presentes dentro del hornb para re
circular a través de un paso lateral 29 y de pasos 30

1la artesa 6.

El gas que hay dentro de la artesa 6 pasa -
haciaarriba, hacia la superficie inferior de la banda
"s*" vy sale de la artesa entre los bordes laterales de
la banda y las superficies opuestas de las paredes la
torales inclinadas 7 de la artesa., La banda "S" estd,
por consiguiente, apoyada por encima de las paredes -~
inclinadas de la artesa por el gas que recircula, el
cual, en efecto, forma un cojin de gas continuo sobre
el cual flota la banda. El gas suministrado a la zona
de calentamiento 14 puede consistir en un gas reduc--
tor, y su caudal de suministro es conirolado depen~ -
diendo del caudal al cual se fuga el gas del horno a
través de las ranuras 17, 19.

En el funcionamiento del horno, la banda --
13" entra en la zona 13 de entrada enfriada a través
de la ranura 17 prevista entre la junta 16 y la mesa
1. BEL camino seguido por la banda al pasar a través -

del horno se.ha‘representado en lineas de trazos en -~

nesa por medio de chorros de gas que salen desde los
oficios 4; como se ha ilustrado en las figuras 5 y 6;
dado que la distribucién de la presién por debajo de
la banda es sustancialmente constante a trevés de su
anchura, la banda adopta una posicién sustancialmente
plané por encima de la mesa. Por consiguiente, la pro

fundidad de la ranura 17 solemente tiene que ser jus-
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tamente mayor que el grueso de la banda; la anchura -
de la ranura, sin embargo, puede ser tal que se pue--
dan introducir en él horno bandas de diversas anchu-—-
ras sin que se produzcan como consecuencia pérdidas -
de gas excesivas desde el horno. Después de pasar & -~
través de la junta 16, la bands es conducida hacia —-
sbajo por la parte inclinada 3 de la mesa, dentro de
la artesa 6. Ia banda flota a lo largo de la artesa a
una altura que depende de su anchurs y de la presién
de los gases sobre los cuales esté apoyada. Las pare-
des inclinadas 7 de la artesa permiten que sean trata
das.éentro del korno bandas de diferentes anchuras. Co
mo ge ha ilustrado en la figura 4, la banda adopta —-
una posicién o postura argueada en seccidén transver--
sal 2l pasar = lo largo'de la artesa 6, debido a la -~
desigual distribucidén de la presién a través de su su
perficie inferior. La banda sale de la artesa 6 a lo
largo de la parte 9 inclinada hacia asrriba de la mesa
8 de flotacién de salida, y sale del horno a través -
de la ranura 19 definida entre la mesa 8 de salida y
la junta 18. En lo que se refiere a lg mesa de entra-
da 1, la banda adopta una actitud sustancialmente pla
na al pasar sobre la mesa 8, haciendo asl posible que
la profundidad de la ranura 19 sea minima.
Anteriormente, los hornos de tretamiento --

térmico dentro de los cuales la banda estéd apoyada so

. bre un cojin de gas, han estado provistos de una arte

sa continua, entoda su longitud, Asi, las ranuras pre
vistas en las juntas de entrada y de salida han teni-

do que ser lo-suficientemente profundas como para per
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mitir el paso de la banda en su configuracibn arquea-

da., Empleando mesas de chorros o de flotacién en la -~
entrada al horno y en la salida desde éste, la dispo-
sicién descrita en lo que antecede permite que la ban
da entre y salga del horno en una posicién en general
plana, reduciéndose asi al minimo la profundidad de -~
las ranuvras de entrada y de salida requeridas y redu-
ciéndose las fugas de gas desde el horno. Por congi--
guiente, se reduce también la cantidad de gas a pre--—
sidn que se requiere que sea guministrada al horno, -
hdemds, la dispogicidén proporciona un horno en el -~ -
cual pueden ser tratadas bandas de diferentes anchu——
ras con pérdidas de gas minimas desde el Horno.

En una realizacién no ilustrada del inven-—-
to, la mesa de chorros 1 en la entrada al horno estd
sustituida por una mesa de rodillos usual que compren
de wna serie de rodillos adyacentes que pueden girar
libremente alrededor de ejes perpendiculares a la di-
reccidén de desplazamiento de la banda hacia el horno,.
In tal disposicibén, la banda adopta también una posi-
cibén en general plaena al pasar sobre la superficie de
la mesa, permitiendo as{ un espaciamiento minimo en—~
tre la junta de entrada y la superficie de la mesa, -
En otra disposicién la mesa de chorros 8 estéd susti--
tuida por una mesa de rodillos. En todavia otra reali
zaclbén puede haber situadas mesas de rodillos en la -
entrada al horno y en la salida desde éate. . '

REIVINDICACIONES
Tos puntos de invencidn'propia ¥y nueva que
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se presentan para que sean objeto de esta solicitud -
de Patente de Invencidén en Espafia, por VEINTE afios, -
son los que se recogén en las reivindicaciones si~ -
guientes: |
le,- Perfeccionamientos introducidos en un
horno para tratar con calor bande metdlica en forma -
continua, caracterizados porgue el horno incluye una
masa de entrada que incluye uvna varte delanters que -
‘tiene una superficie superior sustancialmente plana y
una parte trasera que tiene -inclinacidn hacia abajo,
hacia la base de una ertesa de flotacidn, extendiéndo
se la artesa a lo largo de sustzncizlmente toda lg —-
longitud de la zona de calentamiento del horno e in--
cluyendo paredes laterales inclinadas hacia arriba y
hacia fuera, comprendiendo ademds el horno medios de
limitacién del flujo sitvados encima de la superficie
supefior de la parte delantera de la mesa de entrada -
para definir con la superficie de lg mesa wuna ranura
de poca profundidad, suficiente para hacer posible -
que la banda entre en el horno.
8,~ Perfeccionamientos segin la reivindica
cibn 12, caracterizados porque la mesa de entrada con
prende una mesa de flotacidn que tiene una superficie
superior provista de wna piuralidad de orificios para
descargar gas & presién hacia arriba, hacia la super—
ficie inferior de la banda al pasar ésta sobre la me-~
sa.
. 38,- Perfeccionamientos segun la reivindica
cibn 1le, carécterizados porque la mesa de entraeda com

prende uwna mesa de rodillos, la cual incluye una plu~
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ralidad de rodillos adyacentes, los chales giran alre

- dedor de ejes horizontales perpendicuvlares a la direc

cibén de desplazamiento de la banda sobre la mesa.
48,- Perfeccionamientos introducidos en un
horno para tratar con calor banda metdlica en forma -
continua, caracterizados porque el horno tiene una me
sa de flotacibn de entrads que tiene wna superficie -~
superior provis+ta de una pluralidad de orificios para
descargar gas a presién hacia arriba, hacia la super-
ficie inferior de la banda al pasar ésta sobre la ne-
sa, y que incluye una parte delanterz que tiene una -

“guperficle superior sustancialmente plana y una parte

trasera que tiene inclinacién hacia abajo, hacia la ba
se de una artesa de flotacién que se extiende a lo ~-
largo de sustancialmente foda la longitud de 1la zoﬁa
de calentamiento del horno y que incluye paredes late
rales inclinadzs hacia arriba ¥ hacia fuera, compren-
diendo ademds el horno medios de limitacidn del flujo
situados encima de la superficie superior de la parte
delantera de la mesa de flotacién de entrada y due de
finen con la superficie de la mesa una ranura de poca
profundidad, suficiente para hacer posible que la ban
da entre en el horno.

5&8.~ Perfeccionamientos segin la reivindica

cién 48, caracterizados porque el horno tiene una me~

-sa de flotacién de salida que tiene una superficie su

perior provista de orificios para descargar gas a pre
sién hacia arriba, hacia lz superficie inferior de la
banda -al pasar ésta sobre le mesa y que incluye una -

parte delantera que tiene inelinacién hacia srriba -—-
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desde la base de la arlesa y que acverda con una par
te trasera de la mesa que tiene una superficie supe-
rior sustancialmente plana. '

~ 62,- Porfeccionamientos segin cualquiera -
de las reivindicaciones precedentes, carscterizados
porque los mecdios de limitacidén del flujo comprenden
juntas de labio situades uns en la entrada y una en
la salida del horno. '

T8,- Perfeccionamientos segin cuvalquiers -

de las reivindicaciones 12 a 52, caracterizados por-

que los medios de limitacién del flujo situados en -

"la salida del horno couprenden una junta de rodillo.

88,~ Perfeccionamientos segin cualquiera -
de les reivindicaciones precedentes, caracterizados
porgque la artesa de flotacidén estd dividida en una -
pluralided de compartimientos abiertos por la parte
superior, separables, dentro de cada uno de los cua-
les es suministrado gas a través de un inyector.

8,~ Perfeccionamientos segin la reivindi-

cacién 88, caracterizados porque el gas suministrado
a2 la artesa consiste en un gas reductor.

108, - Perfeccionamientos introducidos en -~
un horno para tratar con calor banda metdlica en for
ma continua. »

Pal y como se ha descrito en la Memoria —-
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que antecede, representado en los dibujos que se acom-
pafian y para los fines que se han especificado,
Beta Memoria consta de quince hojas escritas

a mdquina por una sola cara.

Madrid, 21.ABR1977
P.A.
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